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1 OPIS PRODUKTU

1.1 WEASCIWOSCI

W tym dziale wyjasnione s3 najwazniejsze wiasciwosci plotera.

1. Wysoka rozdzielczo$¢ drukowania

Ten ploter posiada gtowice piezo, dzigki ktorej osiggane sa wysokie predkosci 1 wysoka jakos¢
wydruku. Maksymalna rozdzielczo$s¢ wynosi 2880dpi, oraz osiggane sg ostre linie, szczegolnie
istotne dla grafiki CAD.

2. System atramentowy

Kartridze z atramentem 1 system atramentowy jest tak skonstruowany, aby podczas wymiany nie
brudzit rak. Czarny atrament pigmentowy pozwala uzyskac linie o wysokiej jako$ci na r6znym
rodzaju medidéw 1 wydruki sg odporne na warunki pogodowe.

3. Wydajnos$¢ pracy
Ploter RJ 901 jest skonstruowany dla mediow w rolce a wymiana atramentéw jest bardzo
prosta.

4. Wydajnos$¢ operacyjna
Konfiguracja plotera jest bardzo prosta, dzigki cieklokrystalicznemu wy$wietlaczowi.

5. Warunki Srodowiska pracy

- Temperatura i wilgotno$¢ powietrza w pomieszczeniu: temperatura: 20°C do 32°C

wilgotnosé: 40 % do 60 %, bez kondensacji pary

- Klimatyzacja: dla wszystkich rodzajow ploterow marki Mutoh, Artemis

- Powierzchnia minimalna: zgodnie z wymaganiami szczegétowymi ponizej

- Rodzaj posadzki: niepylaca, zalecana antystatyczna.

- Brak emitero6w opardéw, w tym czasteczek silikonu lub parafiny, np: lasery, kalandry, frezarki, plotery
latexowe, nowo zainstalowane systemy klimatyzacyjno/wentylacyjne.

- Wentylacja (zalecana): dla wszystkich rodzajow ploterow drukujacych na atramentach UV, eco/mild
- Wentylacja (wymagane): dla wszystkich rodzajow ploteréw drukujacych na atramentach twardo-
solwentowych

1.2 OPIS CZESCI I FUNKCJI
W tym rozdziale sg wyjasnione nazwy 1 funkcje kazdej czgsci.

1.2.1 CZESC PRZEDNIA
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Nr Nazwa

Funkcja

1 |Dzwignia do mediow

Zamocowanie 1 zwalnianie mediow.

2 | Panel operacyjny

Ustawienie warunkow operacji 1 réznych ustawien
funkcji.

3 | Przednia pokrywa

Dla ochrony uzytkownika przed uruchomionym
mechanizmem podczas operacji.

Zbiornik zuzytej cieczy

Do zbierania zuzytego atramentu.

Stojak

Kosz na papier

Gromadzi wydruki

N | SN || B

Obsadka na ksigzke

Do przechowywania dokumentacji plotera.

Dla RJ 901 opcjonalnie stojak, kosz na papier i obsadka na ksigzke.

1.2.2 CZESC TYLNA
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Nr Nazwa Funkcja
1 |Gniazdo zasilania Do potaczenia kabla zasilania.
2 | Gniazdo karty sieciowej Do podtaczenia kabla sieciowego.
3 | Gniazdo USB Do podtaczenia kabla USB.
4 | Uchwyt na rolke Do zainstalowania mediow na rolce
5 | Otwor na media Do zainstalowania medidw w rolce.
6 Otwor na kartridze Do zainstalowania kartridzy z atramentem.
z atramentem

1.2.3 PANEL OPERACYJNY

Ten rozdziat wyjasnia nazwy 1 funkcje kazdego przycisku operacyjnego i symboli $wiatel.
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Niektore przyciski operacyjne majg 2 rozne funkcje, w zaleznosci od trybu plotera:

Tryb Funkcje przyciskow
Normalny | Rozne funkcje sa przedstawione na panelu operacyjnym
Menu Na panelu operacyjnym moga by¢ ustawione rézne pozycje (np. adres itp.)

(1) Przyciski w trybie normalnym

Nr Przycisk Funkcja
1 [[Menu] Do zmieniania trybu Menu
[Enter] --
2 . Nastepuje czyszczenie glowicy, gdy jest przytrzymany przez 2
[Cleaning] sekundy lub dhuze;j.
Podczas drukowania: Drukowanie jest przerwane i zachowane dane
sa skasowane. Podczas odbioru/analizy: Dane, ktore zostaty
odebrane 1 analizowane zostang skasowane i1 dane, ktore sg
[Cancel] . . . ) .
odbierane z nastgpnego pliku drukowania sg zignorowane. Timer
3 na suszenie atramentu zostanie skasowany 1 media zostang
wysuniete.
[Cut] Odcinanie medium.
4 |[Back] Ustawienie typu mediow
5 | [Next] Ustawienie drukowania i koloru.
6 [Backward feed] | Cofa medium
[Setting value+] |--
7 [Forward feed] | Wysuwa medium
[Setting value-] |--
8 |[Power] Wilaczanie i wylaczanie plotera ON/OFF.

(2) Przyciski w trybie Menu

Nr Przycisk Funkcja
1 [Menu] Zmienia tryb Menu na tryb normalny.
[Enter] Wybiera} specyficzne menu lub podmenu. Wartosci sg rejestrowane
2 1 zapamietywane.
[Cleaning] --
3 |[Cancel] Powraca do wczps’piejszej struktury menu. Nie zostang zachowane
zmiany w ustawieniach.
4  |[Back] Wraca do poprzedniego menu.
5  [[Next] Idzie do nastepnego menu.
6 [Backward feed] | --
[Setting value+] | Warto$ci liczbowe sa powiekszone.
7 [Forward feed] |--
[Setting value-] | Warto$ci liczbowe sg pomniejszone.
8 [Power] Wilaczanie i wytaczanie plotera ON/OFF.
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(3) Symbole Swiatel

Nr Swiatlo Kolor Symbol Opis
Swiatto wlaczone | Wiaczone zasilanie
. ;. . Pojawit si¢ biad. Informacja
9 |Power zielony Swiatlo mrugajace o bledzie na wyswietlaczu,
Swiatlo wyltaczone | Wyltaczone zasilanie
Swiatto whiczone Analiza o odebranych
2 danych. Drukowanie.
10 |Data pomaranczowy | Swiatlo mrugajace | Odbierane sa dane.
- Dane nie zostaly
Swiatlo wylaczone .
otrzymane/zanalizowane.
- Ustawione na media
Swiatlo wigczone
. . w rolce
11 |Roll media zielony - -
- Ustawione na media
Swiatlo wylaczone
w arkuszu
- Ustawione na media
Swiatlo wigczone
. . w arkuszu
12 | Sheet media zielony - -
- Ustawione na media
Swiatlo wytaczone
w rolce
Swiatto wlaczone | Tryb ustawiony na kolor
13 |Color zielony Swiatto wylaczone Tryb ustawiony na Black &
white
Black & white| . Swiatto wtaczone Tryb ustawiony na Black &
14 licht zielony white
£ Swiatto wylaczone | Tryb ustawiony na kolor
Drukarka ustawiona na
Swiatto wiaczone |wysoka predkosé i wysoka
15 |High speed zielony jakos$¢
Swiatlo wylgczone Drukarka ustawiona na tryb
normalny
Swiatlo wigezone Drukarka ustawiona na tryb
normalny
16 |Normal zielony Drukarka ustawiona na
Swiatto wytaczone | wysoka predkos¢ 1 wysoka
jakos¢
Wyswietlana jest
17 | Wyswietlacz LCD |-- -- informacja o btedach
1 statucie operacyjnym.

1.3 TRYB PLOTERA
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W tym rozdziale wyjasniony jest tryb plotera 1 sposob jego zmiany.
1.3.1 NORMALNY TRYB

Ploter jest gotowy do drukowania.
e Zostaly zaladowane media i typ mediéw zostat ustawiony.
e Ro&zne funkcje drukowania sg przedstawione na panelu operacyjnym.
e Pokazuje si¢ komunikat ,,Ready to plot”.

1.3.2 MENU TRYB
W tym trybie moga by¢ wprowadzone rézne ustawienia na panelu operacyjnym.
1.3.3 ZMIENIANIE TRYBU PLOTERA

(1) Zmieniane trybu normalnego na tryb Menu
Dzialanie :  Przyci$nij przycisk [Menu] na panelu operacyjnym.
Rezultat: Wyswietlany jest tryb Menu, od teraz nazywany ,,Setting Menu display”
Widoczna jest informacja: ,,Menu 1: TestPlot>".

MNormal

Readwy te Plot

[Menu] key

Setting Menu Display
*Me nu* TestPlot>

(2) Zmienianie trybu Menu na tryb normalny
Dzialanie: Przycisnij przycisk [Cancel] na panelu operacyjnym.
Rezultat: Ploter powraca do trybu normalnego.

MNormal

Ready to Plot

[Menu] key

Leave the plotter
as itis for 3 minutes

Setting Menu Display
¥Menu# TestPlot>
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OBSLUGIWANIE PLOTERA

2.1 WPROWADZENIE

Ten rozdziat opisuje jak w catosci przygotowac ploter do druku.

1.4 URUCHAMIANIE PLOTERA

Punkt startowy: ZAINSTALOWANY DRAFSTATION

l
Krok Dzialanie Odniesienie
1 | Wybor mediow Informacje o uzywanych mediach
Instalowanie mediow w rolce
2 Instalowanie i tadowanie mediow |Ladowanie medidow w rolce

Y. adowanie mediow w arkuszu

3 | Wybdr typu medidw Wybor typu mediow
4 Opcj Qnalnle: regulacja wysokosci Regulacja wysokosci glowicy
glowicy
5 | Wybér opcji drukowania Ustaw¥en¥a drivera plotera ‘
Ustawienia menu na panelu operacyjnym
Opcjonalnie: test plotera,
6 |czyszczenie, dokonywanie Test plotera
nastawy, zmiana dzialan
2

Wynik: GOTOWY DO DRUKOWANIA DRAFSTATION
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1.5 INFORMACJE O UZYWANYCH MEDIACH
1.5.1 ODPOWIEDNIE MEDIA

Typ 1 jako$¢ uzywanych mediow w duzej mierze zalezy od rodzaju medidow. Rézne media
dedykowane nadajg si¢ do druku na tym ploterze:

- Kalka

- Kolorowa kalka

- Wymazywalna kalka

- Papier fotograficzny

- Papier powlekany

- Gladki papier

- Matowa folia
Do plotera nalezy uzywac tylko oryginalnych atramentow.

1.5.2 OBSZAR DRUKOWANIA
Obszar drukowania przedstawia si¢ nastepujaco:

Media w rolce

a=3mm
b=3mm
c=3mm
d=3mm

Media feeding direction

Printable Area “

Media w arkuszu

Wy

M

a=3mm

b=3mm
/r c=17mm

Printable Area < | d=3mm

Media feed ng direction

10
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2.4 OBSLUGIWANIE I INSTALOWANIE MEDIOW

2.4.1 INSTALOWANIE MEDIOW W ROLCE

W celu zainstalowania mediow w rolce, postgpuj zgodnie z ponizszymi krokami:
Krok I: Usun kohierz z uchwytu

Krok II: Zainstaluj 3 calowy rdzen
3
K 1
2 3

Krok III: Obsadz medium na systemie rolkowym, na rysunku ponizej wskazany jest
wlasciwy kierunek

___—Movable flange side

[~

Roll direction of the media

Fixed flange side

R /

Printable side outside

11
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Krok IV: Przesun medium w kierunku kothierza

Krok V: Zat6z na system rolkowy kothierz

Krok VI: Zat6z uchwyt do aparatu sytemu rolkowego plotera

12
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2.4.2 LADOWANIE MEDIOW W ROLCE
Przy tadowaniu medidow w rolce, postepuj zgodnie z ponizszymi krokami:
Krok I: Wiacz ploter.

Wynik: Ploter przeprowadza analizg
Na panelu operacyjnym pokazuje si¢ komunikat ,,Paper End”

Krok II: Naci$nij przycisk [Back] na panelu operacyjnym i wybierz [Roll]

Krok III: Naci$nij dzwigni¢ przytrzymujaca jak na rysunku ponizej

Wynik: Na panelu operacyjnym pokazuje si¢ komunikat ,,Lever Up”

Krok IV: Wsun medium pomiedzy rolki

i
l'IHI-_“Hl

13
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Krok V: Otworz przednig pokrywe i wysun medium na ok. 0,5m

14
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Krok VIII: Pociagnij za dzwignig, jak pokazuje rysunek

Krok IX: Zamknij przednia pokrywe

Na panelu operacyjnym pokazuje si¢ informacja ,,Media setup menu”

15
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2.4.3 LADOWANIE MEDIOW W ARKUSZU
Moga by¢ uzywane nastepujace rozmiary arkuszy:
RJ 901: Szerokosé: A4 — Al +210X610mm
Dhugos¢: Max. 1200 mm

RJ 900: Szeroko$¢: A4 — A0 +210X1080mm
Dhugos¢: Max. 1600 mm

Krok I: Wiacz ploter.

Wiynik: Ploter przeprowadza analize
Na panelu operacyjnym pokazuje si¢ komunikat ,,Paper End”

Krok II: Naci$nij przycisk [Back] na panelu operacyjnym i wybierz [Sheet]

Krok III: Naci$nij dzwigni¢ przytrzymujaca jak na rysunku ponizej

Wynik: Na panelu operacyjnym pokazuje si¢ komunikat ,,Lever Up”

Krok I'V: Otworz przednig pokrywe

16
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Krok V: W16z arkusz w szczeling z przodu plotera

17
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Krok VIII: Zamknij przednia pokrywe

2.4.4 USTAWIANIE TYPU MEDIOW

Kiedy medium jest zaladowane do plotera, nalezy wybra¢ typ. Nalezy to wykonaé po
opuszczeniu dzwigni, jak na rysunku.

Procedura
Krok I: Zweryfikuj, czy drukarka zostata wlaczone a medium zatadowane.

Krok II: Nacisnij przycisk [Setting value +] lub [Setting value -], w celu wyboru poprawnego
rodzaju medium:

-Userl, User2, User3, User4

-MonoTrack

-Col.Track

-Plain

-Coat

-Film

-Photo

Krok III: Naci$nij [Enter} w celu potwierdzenia

2.4.5 KALIBROWANIE WIELKOSCI WYDRUKU W STOSUNKU DO ZADANEGO
W zalezno$ci od grubosci mediow (np. papieru), moga wystapi¢ niezgodno$ci rozmiaru
wydruku z rozmiarem projektu.

Krok I: W [Menu] prosz¢ wybra¢ [Media Set] 1 typ mediow np. Coat, Photo,...
Krok II: Po wyborze typu mediow wejdz w [Dist. Adj.]

Krok III: Na panelu operacyjnym pojawia si¢ informacja [Data] 1 wielkos¢ 1000,00, nalezy
tu wpisa¢ wielkos$¢ rysunku np.w mm, odczytang z komputera, np. z programu AutoCad.

Krok IV: Nacié$nij [Enter], po pojawieniu si¢ na panelu operacyjnym komunikatu [Real] —
wprowadz rzeczywisty (zmierzony w tych samych jednostkach np. mm) rozmiar
wydruku.

18
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Od tego momentu, ploter bedzie korygowal wszelkie niezgodnosci, dotyczace wielkosci
wydruku na danym medium. ]
2.4.6 REGULACJA WYSOKOSCI GLOWICY

Procedura:
Krok I: Otworz przednig pokrywe

19
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2.5 TEST PLOTERA

2.5.1 RODZAJE I FUNKCJE TESTOW PLOTERA

Test plotera Funkcja W razie ’potrzeby nalezy
wykonacé

SetupPlot Ustawienia plotera Zmiana ustawien
NozzleCheck Sprawdzanie dysz Wyczy$¢ dysze
AdjustPlot Dostrojenie jakosci drukowania Dostroj jakos$¢
PalettePlot Przyktadowy test druku Tylko w jezyku HPG
MainenanceRecordPlot Spr'awdzame ’przydatnosm Wymien czg$ci

waznych czesci

2.5.2 PRZYGOTOWANIE TESTU PLOTERA

Krok I: Sprawdz czy ploter jest wlaczony, a medium w rolce lub w arkuszu (wigkszy niz A3)
jest zatadowane

Krok II: Sprawdz czy ploter jest w trybie normalnym

Krok III: Naci$nij [Menu]
Wynik: Wyswietla si¢ podmenu
Na panelu operacyjnym pojawia si¢ komunikat ,,*Menu*TestPlot>"
Ploter jest w trybie Menu

Krok I'V: Naci$nij [Enter]
Wynik: Na panelu pojawia si¢ komunikat ,, TestPlot: SetupPlot”
Wyswietla si¢ podmenu TestPlot

Krok V: Naci$nij [Setting value +] lub [Setting value -] w celu wybrania pozycji, ktdra
chcesz drukowac:
Podmenu:

SetupPlot
NozzleCheck
AdjustPlot
PalettePlot
MainenanceRecordPlot
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2.5.3 SETUPPLOT

Sprawdza aktualne ustawienia plotera.

Panel Information SerialNe. = ERTE000001 Temp. 24T
Roll/Sheet = Ral Modal = RJ-801C IErrar!
Colar = Color PROM =¥ 1,00 0:None [ 3:None [ ]
Plat Mode = Normel NVRAM =V 100 1 None [ ] §:Nane [ ]
Memory Size = 128MB 2:Wone [ 5:Nens [ ]
Media Setup Pen Seat
Media = Userl Dist. Ad) PenPrior. = Pansl PenTone = lInvalid
Gondition = Lines Datak = 1000. 00 PanNo Width GColerNe. Tons (End) (oin)
PltResoCRYPF= 360%360 ReallX = 1000, 00 0 — 0. 25mm 0 % Round Round
Direction = BiDir CulSheelSize= Vertical 1 0. 10mm 1 % Round Round
Thin Out C:100% M:100% Top Faed = Omm Z 0. 13mm 2 % Round Round
Y:100% K:100% Manage Roll = Invalid J 0. 18mm 3 % Round Round
InkDryTimer = Osec Cut RollTep = Omm 4 0. 2Gmm 4 % FRound Round
Stilinsss = Normal 5 0. 35mm 5 % Round Round
Rall Cut = 0ft f =— . 50mm [ % Round Round
1 0. 25mm 7 % Round Round
Command Setup g 0. 25mm 8 % Round Round
Command = MH=GL, GL/2 Merge = Last g 0. 25mm g % Round Round
Origin = Center Quality = ThinLine 10 0. 25mm 10 % Round Round
Step = 0, 025mm (CutSheetRotate = On) 1" 0. 25mm 11 % Round Round
Pasition = P1 (PositionOfFsetX= Omm) 12 0. 25mm 12 % Round Round
Terminator = Special (PositionOffsetY= Omm) 13 0. 25mm 13 % Round Round
ImageRese. = 360dpi 14 0. E5mm 14 % Round Round
OnlineTimer = 30sac 15 0, 25mm 15 % Round Round
Layout Setup Network
Layout = On (PageSize = Auto ) [P Address = 1982 168. 001. 253
LayoutMethod= Command Margin = Normal Subnet Mask = 255 255. 255 000
Cutline = 0ff Gataway = 192 168. 001 254
LayoutTimer = 120sec BiDir Port = 10610
Functiaon Utility
Scale = 100, 0% (Halftoning = Spead) ManuMasgk = AlwaysOFF
Mirror = Off (CMY=-2BLACK = On) ErrorDisplay = Off
Rotation = PowarOnCleaning= Off

21



DrafStation Instrukcja uiytkownika
Drafstation RJ900/ RJ901

2.54 NOZZLECHECK

Sprawdza czy glowice sg zapchane i czy ktdrej$ nie brakuje.

O X

|
it

2.5.5. ADJUSTPLOT

Ustawia gtowice drukarki.

Procedura:

Krok I: Wiacz ploter

Krok II: Zataduj medium wigksze niz A3

Krok III: Patrz: Przygotowanie testu plotera

Al i g nmen't B i — D

Krok IV: Sprawdz probki druku i wybierz numer (tu 4) przy ktéorym linie sg najbardziej
proste
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Krok V: Naci$nij [Setting value +] lub [Setting value -] i na panelu operacyjnym wprowadz
wybrany numer

i

L.I‘-

Krok VI: Naci$nij [Enter] w celu zapamigtania warto$ci
2.5.6 PALETTEPLOT

W celu poréwnania koloréow pidra CAD i koloréw drukowanych przy uzyciu trybu HPGL

MUTOM COLOR PLOTTER RJ~900 Series
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2.5.7 MAINTENANCERECORDPLOT

Sprawdza stan waznych czg$ci. Stan oceniany jest na podstawi gwiazdek, gdy sa nie
widoczne, oznacza to ze cz¢$¢ jest do wymiany.

========== Maintenance Record ==========

Version v 1. 00
Cutter Life . Exxk F
Page Count s 918

[nk Pad . Edxdokk F
CR Motor Life . EdokkkF
Pump Life . Exdkx F

2.6 INSTALOWANIE KOSZA NA PAPIER

Przeznaczony jest do przechowywania gotowych wydrukoéw

Wyciagna¢ podstawke jak daleko si¢ uda.
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= J

__-:_l__ .
&0
2.7 MENU NA PANELU OPERACYJNYM
2.7.1 WYBOR JEZYKA
Krok I: Wiacz ploter, przytrzyma przycisk [Cancel]
Krok II: Mozesz zwolni¢ przycisk po pojawieniu si¢ menu jezyka

Krok III: Wybierz jezyk przy pomocy klawiszy [forward feed] lub [backward feed]

Japanese | ltalian
Dutch German
Spanish English

Krok IV: Dla zatwierdzenia wcis$nij [Enter]

Ploter automatycznie przelaczy si¢ na tryb normalny.
2.7.2 USTAWIENIA PROCEDUR MENU

Krok I: Sprawdz, czy ploter jest w trybie normalnym

Krok II: Naci$nij [Menu] na panelu operacyjnym
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Wynik: Ploter przejdzie do trybu Menu

Pojawi si¢ komunikat ,,*Menu*TestPlot>"

Krok III: Naci$nij [Back] lub [Next] , w celu wyboru pozycji i zatwierdz [Enter]

Krok IV: W celu zatwierdzenia zmian ustawien, zatwierdz [Enter]

Krok V: Nacis$nij [Menu] lub [Cancel] w celu wyj$cia z ustawien

2.7.3 POZYCJE MENU

Pozycja

Opis

Informacje dodatkowe

TestPlot Menu

Dokonywanie testu
plotera

SetupPlot, NozzleCheck, AdjustPlot, PalettePlot

MediaSet Menu

Ustawianie réznych
opcji drukowania
mediow

OPIS POZYCJI:

Media:

MonoTrac, Col.Trac, Plan, <Coat>, Film, Photo, Userl, User2,
User3, Userd

W przypadku wyboru mediow niededykowanych, wybierz od Userl
do User4

CutSheetSize:

Auto — dlugosc 1 szeroko$¢ arkusza zostang ustawione automatycznie
Vert — arkusz zostat zatadowany pionowo

Hori — arkusz zostal zatadowany poziomo

TopFeed:

<0mm> do 100mm — margines goérny na poczatku drukowania.
ManageRoll:

<Invalid> - nie dokonywana jest kontrola dlugosci mediéw w rolce
Rolll — Roll4 — wybdr dtugosci tadowanych mediow w rolce. Mozna
dokona¢ wyboru w zakresie od 0 do 99m. Wyrdzniamy 4 typy od
Rolll do Roll2

Cut RollTop:

Okreslenie miejsca ucigcia mediow od 0 do 500mm

PenSetup Menu

Ustawienia piora

OPIS POZYCJI:

PenPrior:

Panel - ustawienie na panelu danych dotyczacych danych piéra
(szeroko$¢, kolor i odcien)

<Command> - ustawienie polecen drukowania dla pidra
PenTone:
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Valid, <Invalid> - pozwala wybra¢ odcien pidra

PenO0Width to Penl5Wigth:

Wybiera szeroko$¢ pidra: (Pen0:0,25mm; Pen1:0,10mm;
Pe2:0,13mm; Pen3:0,18mm; Pen4:0,25mm; Pen5:0,35mm;
Pen6:0,50mm; Pen7 to Pen15:0,25mm)

Pen0Colour to Penl5Color:

Wybiera kolor piora (Pen0: 0; Penl: 1...... Penl5:15)
PenOTone to Penl5Tone:

Wybiera odcien piora (Pen0 do Penl5: 100%)

All Windth:

Wybiera ze wszystkich szerokosci (0,10mm; 0,13mm; 0,18mm;
0,25mm; 0,35mm; 0,50mm; 0,60mm; 0,70mm; 0,80mm; 0,90mm;
1,00mm)

All Color:

Wybiera ze wszystkich kolorow (0;1; 2; 3; 4 do 255)

All Tone:

Wybiera ze wszystkich odcieni (0%; 10%; 20% do 100%)

Layout Menu

Layout Menu

Ustawianie funkcji
rozmieszczenia

OPIS POZYCJI:

On, Off:

Do wlaczania i wylaczania tej funkcji

LayoutMethod:

<Command> - rozmiar strony zostaje sprecyzowany

MAX-MIN - ignoruje rozmiar strony

Margin:

<Normal> - rozmiar drukowania jest zdeklarowany na postawie
obszaru do druku danego medium

Full - rozmiar drukowania jest zdeklarowany na podstawie ustawien
mediow

CutLine:

On, <Off> - do ustawienia, kiedy wiecej niz jeden druk,
zlokalizowany jest na jednej stronie

LayoutTimer:

Off, 10s to<120s> to 800s — do ustawienia przerwy miedzy
przychodzacymi danymi do drukowania a rozpoczeciem druku.

Function Menu

Ustawianie danych
procesu drukowania

OPIS POZYCIJI:

Scale:

Do wyboru wspotczynnika skali (25% do <100%>do 400%)
Mirror:

Off, X On, Y On, XY On - w celu ustawienia do druku lustrzanego
odbicia obrazu

Rotation:

0°, 90°, 180°, 270° — w celu wyboru kata rotacji obrazu do druku

Network Menu

Ustawianie tacza
sieci

OPIS POZYCIJI:

IPaddress:

Wybiera adres IP plotera (000.000.000.000 do <192.168.001.253> do
255.255.255.225)

SubnetMask:

W celu wyboru maski plotera (000.000.000.000 do
<255.255.255.000> do 255.255.255.225)

Gateway:

Brama plotera ((000.000.000.000 do <192.168.001.254> do
255.255.255.225)

BiDirPort:
Zmiana rodzaju komunikacji dwukierunkowej 1024 do <10610>
do49151)
Utility Menu Ustawianie OPIS POZYCJI:
zaawansowanych MenuMask:
funkgc;ji plotera <Normal> - wy$wietla si¢ nastepujace pozycje: TestPlotMenu,
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MediaSet Menu, Layout Menu, Network Menu, Utility Menu,
Consumption Menu

OFF — wszystkie wymienione wyzej pozycje beda si¢ wyswietla¢ do
momentu wyltaczenia plotera

AlwaysOFF - wszystkie wymienione wyzej pozycje beda si¢ zawsze
wyswietlaé

ErrorDisplay:

On, <Off> - w celu wybrania metody wyswietlania, gdy pojawi si¢
niewielki btad

Initial:

Yes, <No> - w celu powrotu do ustawien domyslnych

Data Dump:

Start, End — czysci bufor plotera

All — moze by¢ wykonywane tylko przez serwis

CutterChange:

Yes, <No> - do wykonania zmian dotyczacych odcinania

On Clearing:

On, <Off> - w celu wybrania, czy czyszczenie ma by¢ automatyczne,
czy tylko gdy ploter jest wltaczony

Consumption
Menu

Wyswietla si¢
poziom atramentu
1 status noza

OPIS POZYCJI:

Remain Ink K, Remain Ink C, Remain Ink M, Remain Ink Y:
Pokazuje ilos¢ kazdego z atramentow

Remain Roll:

Pokazuje ilo$¢ pozostatego materiatu

Remain Waste Tank:

Pokazuje ilo$¢ zuzytych zbiornikow

Remain Cutter Lif:

Okresla stan noza.

2.8 OBSLUGA PANELU OPERACYJNEGO

2.8.1 PODAWANIE MEDIOW

Krok I: Sprawdz czy ploter jest w trybie normalnym

Krok II: Sprawdz czy dzwignia docisku medium jest na dole

Krok III: Naci$nij [Forward feed] lub [Backward feed] na panelu operacyjnym
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)
A

2.8.2 ZATRZYMANIE DRUKOWANIA

W celu zatrzymania drukowania, nacis$nij przycisk [Cancel]

(i '

2.8.3 UCINANIE MEDIOW

Kiedy ploter drukuje na mediach w roli, po zakonczeniu drukowania, nastapi automatyczne
odciecie wydruku.

Media w rolce mogg by¢ odcinane, zgodnie z ponizszg procedurg:

Krok I: Sprawdz czy ploter jest w trybie normalnym

Krok II: Sprawdz czy dZzwignia docisku medium jest na dole

Krok III: Nacis$nij przycisk [Cut]
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2.8.4 WYBOR TRYBU DRUKOWANIA

Tryb drukowania Wiasciwosci
High speed color Do ustawienia predkosci drukowania koloru
High speed black & white Do  ustawienia  predkosci  drukowania
black&white
Normal color Wybor koloru priorytowego

Normal blach & white

Wybor koloru priorytowego

High-quality color

Wybdr przy wysokiej jakosci kolorowych
wykresow

High-quality monochrome

Wybdr przy wysokiej jakosci czarno-biatych
wykresow

Krok I: Upewnij sig, Ze ploter jest w trybie normalnym

Krok II: Naci$nij przycisk [Next]
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3 CODZIENNE UZYTKOWANIE

3.1 WYMIANA ZUZYTYCH CZESCI

3.1.1 WYMIANA KARTRIDZY Z ATRAMENTEM

(1) Czas wymiany

Na panelu operacyjnym pojawia si¢ informacja ,,[KCMY]InkNearEnd” — przy bardzo

niskim poziomie atramentu

Na panelu operacyjnym pojawia si¢ informacja ,,[KCMY]InkEnd” — gdy kartridze sa

puste
(2) Typy kartridzy
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Description Part No.
Ink cartridge K (Black: 110 ml) RJ9-INK BK
Ink cartridge C (Cyan: 110 ml) RJ9-INK C
Ink cartridge M (Magenta: 110 ml) RJG-INK M
Ink cartridge Y (Yellow: 110 ml) RJ9-INK'Y

W celu wymiany kartridzy, postgpuj zgodnie z ponizszymi krokami:
Krok I: Sprawdz czy ploter jest wlaczony

Krok II: Wyciagnij pusty kartridz (1) z otworu na kartridze (2)

Krok III: Rozpakuj nowy kartridz
Krok IV: Zainstaluj nowy kartridz

Krok V: Upewnij sig, ze ploter powrdcit do trybu normalnego
3.1.2 WYMIANA MEDIOW W ROLCE

Czas wymiany nastepuje, gdy na panelu operacyjnym pojawia si¢ komunikat ,,End Of Roll”,
lub gdy chcemy zmieni¢ typ mediow

Krok I: Upewnij si¢, ze ploter jest wlaczony, jest w trybie normalnym i nie drukuje

Krok II: Odciagnij dzwigni¢ do gory
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Krok V: Sciagnij kohierz
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Krok VI: Sciaggnij medium w rolce z uchwytu

3.1.3 WYMIANA NOZA

(1) Czas wymiany
Na panelu operacyjnym pojawia si¢ informacja ,,[Paper Cut Error]”, oraz gdy zauwazymy,
Ze papier nie jest rOwno przycinany

(2) Typy

Description Model No.
Substitute cutter blade RJ3-CBS

Przy wymianie postepuj zgodnie z ponizszymi krokami:
Krok I: Sprawdz, ze ploter jest wlaczony

Krok II: Na panelu operacyjnym wci$nij przycisk [Menu]
Krok III: WejdZz w opcje ,,Cutter Change”

Krok IV: Wybierz ,,Cutter Change: YES” 1 wybierz [Enter] na panelu operacyjnym

Krok V: Podnie$ przednia pokrywe
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Wynik: Kartridze przesuwaja si¢ w celu wymiany nozy
Na panelu operacyjnym pojawia si¢ pytanie ,,Cutter Changed?”’

Krok VI: Delikatnie popchnij galkg, przytrzymujaca no6z, w kierunku wskazanym na
ilustracji

Krok IX: Delikatnie pociagnij za gatke, we wskazanym ponizej rysunku

34



DrafStation Instrukcja uiytkownika
Drafstation RJ900/ RJ901

Krok XI: Naci$nij [Enter] na panelu operacyjnym
Wynik: Kartridze powrdcg do pozycji wyjsciowej

3.1.4 WYMIANA ZBIORNIKA NA ZUZYTY ATRAMENT

(1) Czas wymiany
Na panelu operacyjnym pojawia si¢ informacja ,,NearFullWasteTank” — informuje, ze
zbiornik jest prawie pelny, natomiast gdy pojawia si¢ komunikat ,,FullWasteInkTank”,
oznacza , iz zbiornik jest pelny i nalezy go natychmiast wymienic¢

(2) Typy

Description Model No.
Waste fluid tank | RJ9-HEB

Przy wymianie tego zbiornika, postgpuj zgodnie z nastepujacymi krokami:

Krok I: sprawdz czy ploter jest wiaczony
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Krok II: Wyciagnij zbiornik

Wynik: Na panelu operacyjnym pojawi si¢ komunikat ,,No Waste-Ink Tank”

Krok III: Zainstaluj nowy zbiornik

Krok IV: Sprawdz, czy na panelu operacyjnym pokazat si¢ komunikat ,,Exchange Tank? No”
Krok V: Wybierz ,,Yes” 1 naci$nij [Enter]
3.2 CZYSZCZENIE PLOTERA

3.2.1 CZYSZCZENIE ZEWNETRZEJ OBUDOWY

Do czyszczenia uzywaj migkkiej szmatki

3.2.2 CZYSZCZENIE PLOTERA W SRODKU
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Krok I: Otworz przednig pokrywe

Krok III: Zetrzyj kurz po papierze i atramencie z miejsca oznaczonego nr 1, uzywajac
delikatnej szmatki, lekko zwilZonej

Krok IV: Zetrzyj kurz z kratki, oznaczonej nr 1, przy pomocy zwilzonej i wykreconej
szmatki

37



DrafStation Instrukcja uiytkownika
Drafstation RJ900/ RJ901

3.2.3 CZYSZCZENIE GLOWICY

Nalezy wyczy$ci¢ glowice, kiedy zauwazymy, ze wydruki sa nieostre, zamazane
1 niekompletne.

Aby wykona¢ czyszczenie, postepuj zgodnie z ponizszymi krokami:

Krok I: Sprawdz czy panel operacyjny jest w trybie normalnym

Krok II: Sprawdz czy dZzwignia docisku medium, jest usytuowana z przodu

Krok III: Przytrzymaj przycisk [Cleaning] przez przynajmniej 2 sekundy
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Wynik: Na panelu operacyjnym : ,,Cleaning ** minutes”

Krok I'V: Rozpoczyna si¢ czyszczenie glowicy

3.3 PRZEWOZENIE I TRANSPORT

3.3.1 PRZEWOZENIE PLOTERA
Krok I: Upewnij sig¢, ze ploter jest wytaczony
Krok II: Upewnij si¢, ze glowica plotera znajduje si¢ jak najblizej prawej strony

Krok III: Dotacz materiat ochronny (metalowa wktadka) do glowicy (1) 1 przytwierdz go
$rubami (2)
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Krok IV: Zaciagnij dzwigni¢
Krok V: Odlacz wszystkie kable
Krok VI: Zwolnij ,,hamulec”, jak na rysunku ponizej
3.3.2 TRANSPORT PLOTERA
Krok I: Wiacz ploter
Krok II: Sprawdz czy ploter jest w trybie normalnym
Krok III: Usun kartridze z atramentem
Krok IV: Wylacz ploter
Wynik: Na panelu operacyjnym pojawi si¢ komunikat ,, Transport Mode” 1 ploter
Rozpoczyna operacje ,,odrzucania atramentu”, ktora trwa okoto 2 minuty.
Krok V: Upewnij si¢, ze lampka mocy stabnie
Krok VI: Zaciagnij dzwigni¢
Krok VII: Odtacz wszystkie kable

Krok VIII: Dotacz materiat ochronny (metalowa wktadka) do glowicy (1) i1 przytwierdz go
srubami (2)

Krok IX: Zdejmij ploter ze stojaka
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Krok X: Przepakuj ploter

4 DODATEK
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4.1 SPECYFIKACJE PRODUKTU

4.1.1 SPECYFIKACJA PLOTERA

Pozycja Specyfikacja
Model RJ 901 | RJ 900
Metoda druku On - demand piezo
System napedowy
System fadowania mediéw Rolki dociskowe przy pomocy dzwignii
Ladowanie/wyciaganie Arkusz Ladowanie i wyciaganie z przodu
mediow Rolka Ladowanie z tylu/wyciaganie z przodu
Zewngetrzne $rednice | 2” Ponizej 100mm Ponizej 150mm
mediéw na rolce 3” Ponizej 100mm Ponizej 150mm
Maksymalna dhugos¢ | Arkusz 1200mm 1600mm
mediow Rolka 50m 50m
Maksymalna szeroko$¢ mediow 610mm 1080mm
Maksymalna dhugos¢ | Arkusz 1180mm 1580mm
zadruku Rolka 18m 18m
Maksymalna szeroko$¢ zadruku 604mm 1074mm
Margines Arkusz Przéod 3mm, tyl 17mm, lewa strona 3mm, prawa

Rolka strona 3mm

System ciecia mediow

Poziomy

Ustawianie wysokosci glowicy

Standardowa / wysoka

Zakres doktadnosci

+ 0,25mm lub +0,1%

Uzyte medium: Matowa folia 50m
Uzyta temperatura: 20°C
Wilgotnosé: 60%

Tryb druku: Wysoka jako$é

CPU

64BitRISC CPU

Pamigé

128MB | 256MB

Polecenia

MH-GL, MH-GL/2, MH-RTL (RTL-PASS)

Lacze

Sie¢ TCP/IP /USB

Atrament

System podawania

System przewodowy z 4 niezaleznych kartridzy

Kartridze

Black, Cyan, Magenta, Yellow, kazdy kolor
110ml+5ml

Warunki otoczenia

Warunki operacyjne

Temperatura: 10°C do 35°C
Wilgotno$é:  20% do 80%

Okolicznosci drukowania

Temperatura: 15°C do 28°C
Wilgotnosé:  40% do 60%

Warunki archiwalne
(Atrament nieobsadzony)

Temperatura: -10°C do 60°C
Wilgotno$¢: 5% do 85%

Warunki archiwalne
(Atrament obsadzony)

Temperatura: -10°C do 40°C
Wilgotno$é:  20% do 85%

Moc

Czgstotliwos¢

AC90V do AC 132V / AC 198V do AC264V
50Hz /60 Hz+1Hz

Zuzycie mocy Z drukowaniem 100W
Bez drukowania Ponizej 35W
Zewngtrzne parametry Wysokos¢ 352mm 893mm(ze stojakiem)
Szeroko$¢ 1186mm 1766
Gleboko$¢ 496mm
Waga Ploter 39,5kg 58,7kg
Stojak 15,0kg 18,8kg

4.1.2 SPECYFIKACJA DRUKOWNIA
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(1) Kalka
. Kolor Black&White Kolor Black&White .WyS(’)E(a Wysoka jakos$é¢
Pozycja wysoka wysoka jakos¢ .
‘7 . normalny normalny Black&White
predkos¢ predkos¢ koloru
Warunek - Linie - Linie - Linie
Wykres(dpi) - HS360 - 360 - 720
Kierunek - BiDir - BiDir - UniDir
(czarny) - 100% - 100% - 70%
Czas
wysychania - 30 sek - 30 sek - 60 sek
atramentu
Sztywnos¢ - Miegkki - Miekki - Migkki
(2) Kalka kolorowa
. Kolor Black&White Kolor Black&White .WyS(,)E(a Wysoka jakosé
Pozycja wysoka wysoka jakos¢ .
‘7 .1 normalny normalny Black&White
predkosé predkos¢ koloru
Warunek Linie Linie Linie Linie Linie Linie
Wykres(dpi) 360 360 720 720 1440 1440
Kierunek BiDir BiDir BiDir BiDir BiDir BiDir
(czarny) 100% 100% 70% 70% 60% 60%
(kolor) 70% - 40% - 40% -
Czas
wysychania 60 sek 10 sek 120 sek 90 sek 60 sek 60 sek
atramentu
Sztywnos¢ Normalny | Normalny Normalny Normalny Normalny | Normalny
(3) Papier gladki
. Kolor Black&White Kolor Black&White .WyS(’)Eia Wysoka jakos$é
Pozycja wysoka wysoka normalny normalny jakos¢ Black&White
predkosé predkosé koloru
Warunek Linie Linie Linie Linie Linie Linie
Wykres(dpi) HS360 HS360 360 360 720 720
Kierunek BiDir BiDir BiDir BiDir UniDir UniDir
(czarny) 100% 100% 100% 100% 70% 70%
(kolor) 100% - 60% - 40% -
Czas
wysychania 60 sek 60 sek 60 sek 60 sek 30 sek 30 sek
atramentu
Sztywnos¢ Normalny | Normalny Normalny Normalny Normalny | Normalny
(4)Folia
. Kolor Black&White | 110 Black&White | "5 | Wysoka jakosé
Pozycja wysoka wysoka normalny normalny jakos¢ Black& White
predkosé predkosé koloru
Warunek Linie Linie Linie Linie Linie Linie
Wykres(dpi) 360 720 720 1440 1440 1440
Kierunek BiDir BiDir BiDir BiDir BiDir BiDir
(czarny) 100% 100% 100% 40% 100% 100%
(kolor) 100% - 50% - 40% -
Czas
wysychania 60 sek 60 sek 60 sek 90 sek 90 sek 90 sek
atramentu
Sztywnos¢ Normalny | Normalny Normalny Normalny Normalny | Normalny
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Instrukcja uZytkownika
Drafstation RJ900/ RJ901

(5) Papier powlekany
. Kolor Black&White | o\ Black&White | V25K | wysoka jakosé
Pozycja wysoka wysoka normalny normalny jakosc Black&White
predkosé predkosé koloru
Warunek Linie Linie Linie Linie Linie Linie
Wykres(dpi) 360 360 720 720 1440 1440
Kierunek BiDir BiDir BiDir BiDir BiDir BiDir
(czarny) 100% 100% 70% 70% 90% 90%
(kolor) 100% - 60% - 60% -
Czas
wysychania 60 sek 60 sek 60 sek 60 sek 60 sek 60 sek
atramentu
Sztywnos¢ Normalny | Normalny Normalny Normalny Normalny | Normalny
(6) Papier fotograficzny
. Kolor Black&White Kolor Black& White .Wys?!(a Wysoka jakosé
Pozycja wysoka wysoka normalny normalny jakosc Black&White
predkosé predkosé koloru
Warunek Foto Linie Foto Linie Foto Linie
Wykres(dpi) 720 720 1440 1440 2880 2880
Kierunek BiDir BiDir BiDir BiDir BiDir BiDir
(czarny) 85% 85% 75% 75% 90% 90%
(kolor) 55% - 60% - 50% -
Czas
wysychania 60 sek 60 sek 60 sek 60 sek 60 sek 60 sek
atramentu
Sztywnosé Normalny | Normalny Normalny Normalny Normalny | Normalny
4.2 SPECYFIKACJE LACZA
4.2.1 SPECYFIKACJA USB
Pozycja Specyfikacja
Specyfikacja
Format danych NRZI
480 Mbps
Potaczenie USB seria B
Dhugos¢ kabla 3m
Nr pin Nazwa sygnalu Wejscie / wyjScie Funkcja
1 VCC - Moc kabla
2 -Data BiDir Dane
3 +Data BiDir Dane
4 Ground -
4.2.2 SPECYFIKACJA SIECI
Pozycja Specyfikacja
Typ sieci Ethernet IEEE802.3
Sieé UF 10BASE-T/100BASE-TX Automatyczny typ transferu
MDI/MDI-X Automatyczny transfer
Wiasciwy protokoét TPC/IP

43




DrafStation Instrukcja uiytkownika
Drafstation RJ900/ RJ901

4.3 CHARAKTERYSTYKA PRZEGLADU SERWISOWEGO

4.3.1 Terminy oraz czes$ci eksploatacyjne wymieniane podczas przegladu serwisowego
platnego:

CZESC OKRES WYMIANY
Filtr atramentu 6 miesiecy
Wktad odbiorczy atr. 6 miesiecy
Wycieraczka 6-12 miesigcy
Stacja serwisowa 6-12 miesigcy

Uwaga— uzytkownik winien dokonywa przeghdu urzadzeniaw autoryzowanynserwisienie
rzadziejniz razna6 mieskcy. Urzadzeniewinno by¢ podaczonedo zasilaczaJPS.
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Marketing
Tekst maszynowy
Uwaga – użytkownik winien dokonywać przeglądu urządzenia w autoryzowanym serwisie nie 
rzadziej niż raz na 6 miesięcy. Urządzenie winno być podłączone do zasilacza UPS.


Czyszczenie, Konserwacja, Wymiana czesci eksploatacyjnych.
Wymagania ogdlne.

Niezaleznie od informacji i zalecen zawartych w powyzszej instrukcji nalezy czysci¢ dane czesci (jesli urzadzenie je posiada) nie
rzadziej, niz w podanej ponizej czestotliwosci.

Ponadto nalezy codziennie przeprowadzac kontrole zabrudzenia poszczegdlnych czesci i przeprowadzac ich czyszczenie jesli ulegng
zabrudzeniu.
Czyszczenie nalezy wykonywac specjalnymi ptynami.

Niezaleznie od zalecen powyzszej instrukcji dotyczacych czestotliwosci czyszczenia lub wymiany poszczegdlnych elementéw
urzadzenia, nalezy pamietad, ze druk na réznych podtozach oraz w réznych warunkach pracy moze powodowac potrzebe czestszego
przeprowadzania czyszczenia, konserwacji lub wymiany czesci eksploatacyjnych. Nalezy zwracaé szczegélng uwage na ogdlny stan
panujacy w pomieszczeniu (temperatura i wilgotnos¢) oraz jakosé materiatow uzywanych w pracy z urzgdzeniem.

Nazwa czesci* Czestotliwos¢ czyszczenia Uwagi

Gtowica Codziennie, po kazdym dniu pracy bez dotykania lustra gtowicy
podczas czyszczenia, specjalnym
narzedziem

Woycieraczka Codziennie, po kazdym dniu pracy specjalnym narzedziem

Uszczelka gumowa i kotnierz (ramka) wokot Codziennie, po kazdym dniu pracy specjalnym narzedziem

gtowicy

Materiat, wktad absorpcyjny (gabka, ciasteczko) - Codziennie, po kazdym dniu pracy

w stacji serwisowej (spluwaczce, ptuczce)

Opréznic zbiornik na zuzyty atrament Raz w tygodniu lub czesciej - opréznic gdy jest
petny

N6z odcinajacy (odcinacz)- Raz w tygodniu sprawdzi¢ stan techniczny

Rolki dociskowe Raz w tygodniu czyszczenie srodkiem bez
silikonu

Rurki odprowadzajace atrament Raz w tygodniu wizualnie i manualnie czy nie s
zatkane

Urzadzenie wewnatrz wraz z obudowg Raz w tygodniu

Encoder Raz w miesigcu TYLKO ALKOHOL IZOPROPYLOWY
LUB IPA, NA WYLACZONYM
PLOTERZE.

Czujniki optyczne Raz w miesigcu NA SUCHO LUB ZA POMOCA IPA.
NA WYtACZONYM PLOTERZE.

Lampa UV Raz w miesigcu specjalnym narzedziem

Pas transmisyjny Raz w miesigcu specjalnym ptynem

Niektdre czesci wymagaja okresowej wymiany.

Niezaleznie od informacji i zalecen zawartych w powyzszej instrukcji nalezy wymienia¢ czesci eksploatacyjne (jesli urzadzenie je
posiada) nie rzadziej niz w podanej ponizej czestotliwosci.

Uwaga. Wymiane niektdrych czesci winien przeprowadzi¢ autoryzowany serwis (sprawdz karte gwarancyjng lub instrukcje obstugi).

Nazwa czesci* Czestotliwos¢ wymiany Wymienia
Materiat, wktad absorpcyjny (gabka) ciasteczko w | Co miesiac Uzytkownik
stacji serwisowej (spluwaczce)
Woycieraczka Co 3 miesigce Uzytkownik lub Autoryzowany serwis
gdy wycieraczka jest niewymienna.
Filtry (dampery) Co 6 miesiecy - wczesniej w Autoryzowany serwis
razie potrzeby
Stacja serwisowa Co 6 miesiecy — wczesniej w Autoryzowany serwis
razie potrzeby
N6z odcinajacy (odcinacz) Co 1 rok lub po stepieniu Uzytkownik
Pompy Co 1 rok lub po zuzyciu Autoryzowany serwis
Lampa UV Co 1do 2 lat lub po Autoryzowany serwis
zakoniczeniu czasu pracy
Gtowica Co 1do2latlubpo Autoryzowany serwis
zakonczeniu czasu pracy

Kazde urzadzenie winno wykonywaé nie mniej niz 10m? wydrukdw dziennie. Jesli urzadzenie nie jest komercyjnie uzywane, nalezy
zalac gtowice, stacje serwisowg, rurki oraz filtry ptynem czyszczacym.

Przeglady urzadzenia nalezy wykonywa¢ w autoryzowanym serwisie nie rzadziej niz co 6 miesiecy.

*wytqgcznie w przypadku, gdy wystepuje w urzgdzeniu

Uwaga:

Przy wysokich predkosciach druku lub przy niektérych plikach moze wystepowac paskowanie.
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