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COLOR

DEKLARACJA ZGODNOSCI

Niniejszym o$wiadczamy, ze produkt speinia zasadnicze wymagania bezpieczenstwa
przewidzianych w dyrektywach europejskich ponizej

Produktu Drukarka atramentowa

Modelu VJ 1638UR H200

VJ 1638UR F200
VJ 1638UR F300
VJ 1638UR F400

Producent Smartcolor Srl
Via Albegna, 13 - 65128 Pescara (PE) — POLSKI

Dyrektyw Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE
Dyrektywa o niskim napieciu 2014/35/UE
Dyrektywa EMC 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE

Zgodnos¢ produktu opisanego powyzej z wyzej wymienionymi dyrektywami zostata oceniona z zastosowaniem nastgpujacych norm
europejskich. Dyrektywa maszynowa / dyrektywa niskonapigciowa

ENISO12100:2010, EN60204-1:2006+A1, EN60950-1:2006+A11+A1+A12

Dyrektywa EMC
EN50561:2013, EN61000-3-2:2006+A1+A2, EN61000-3-3:2008, EN55024:2010

Dyrektywa RoHS
EN50581:2012

Osobg upowazniong do ustanowienia dokumentacji technicznej jest Pani Giovanna Pelle, ktora podpisuje to oswiadczenie
w jakosci przedstawiciela prawnego. Adres referencyjny to siedziba Spotki, jak wskazano powyze;j.

Ks.
PESCARA 01/07/2019

1 Ccou
Joafina Pelle
Pojedjnczy administrator

Smartcolor Srl - Albegna Street, 13 - 65128 Pescara (PE) — POLSKI Via info@smartcolor.it | www.smartcolor.it



Nazwy i funkcje czesci

WYSOKOSC MASZYNY: 1850 mm
SZEROKOSC MASZYNY: 2983 mm

WAGA STOLU: 665 kg
WAGA SZAFY: 50 kg
TABELA NOSNIKOW: 55 kg

Drukarki

x

Obudowa pompy zewngetrznej: opzional

Liczba obszarow systemu aspiracji: H200 - 3

Zasilanie przemystowe 220 V:Gniazdo zasilania 230V, 2P +E, 16A.
Zasilacz: opzional

Pasek elektrostatyczny: opzional

Zewngtrzna wieza kontrolna (przyciemniona 108x53x53 CM): tak
Instalacja: nie wchodzi w sklad

Tabeli

Szafka

Technologia drukowania dwuglowy atramentowy 16 kanatow 8 kolorow
Rozdzielczo$é 540, 720, 1440 dpi maks.
Rozmiar upuszczania Zmienna, minimum 4 pl
Szybkos¢ drukowania Maksymalna jakos¢ 13,5 mq/h
Maksymalny rozmiar wydruku Max 1615 mm x nieskonczono$¢
Wysoko$¢ drukowania Maksymalnie 240 mm

Kontrola wysokosci czujnik laserowy

Typ pisma oduwowego Atramenty ledowe UV Elastyczne
Kolory 2 cmyk, cmyk+2Wh+2Va
Interfejs Ethernet

Oprogramowania SmartRip®

Akcesoria Pasek antystatyczny



Nazwy i funkcje czes$ci

Szafa sterownicza

<=

1.1 Zt ACZE DRUKARKI
1.2 AMBONA ZASILANIE 220V
1.3 ASPIRATOR ZASILAJACY 380V

1.4 EKRAN DOTYKOWY
1.5 GRUPA PRZELACZNIKOW
STERUJACYCH

(
/
\



Pasek antystatyczny

lion |

2.2 KLUCZYK ZAPLONOWY PRETA ANTYSTATYCZNEGO

Pasek antystatyczny jest aktywnym urzadzeniem antystatycznym, opartym na
zasadzie jonizacji powietrza.

Po aktywacji, pasek antystatyczny stale jonizuje otaczajace powietrze, neutralizujac w ten
sposob tadunek energii elektrostatycznej obecny na powierzchniach elementow
obrabianych. To makes mozliwe z jednej strony, aby wyeliminowac¢ tadunek
elektrostatyczny nawet na nie-ptaskich obiektow, a z drugiej strony, aby zwigkszy¢

odlegto$¢ migedzy urzadzeniem a obiektem, niezaleznie od bezpo$redniego kontaktu.

<




Panel sterowania - Szafka H200
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Wyswietlacz sterujgcy na szafce

SYSTEM

7 START = LIGHTING

TOWER

Pomoc

Strona Pomocy

Mozemy uzyskaé¢ dostep do tego ekranu za
pomoca przycisku,

na wy$wietlaczu ambony, "HELP"

SAFETY
SYSTEM

AUTO Z

Plyta elektryczna szafy

(\5
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znik Glowne  Gotowofci 24v X-Z 220V Teplip E
POWER  Plotera Plc Silniki TYLKO USLUGA




Panel sterowania - Szafka

Wyswietlacz simbols

WYL. Na .
Funkcja

Przycisk Przycisk
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STRONA GLOWNA X
Automatyczne sterowanie:
poktad drukarski osiaga punkt pochodzenia osi "x"

KONIEC X
Automatyczne sterowanie:
poktad drukarski osigga punkt koncowy osi "x"

STRONA GLOWNA Z
Automatyczne sterowanie:
poktad drukarski osiaga maksymalny punkt osi "z"

KONIEC zZ
Automatyczne sterowanie:
poktad drukarski osigga punkt drukowania wykryty przez obiekt

Przekazania
Sterowanie reczne w celu przesun talie¢ drukujaca do przodu

Wstecz
Sterowanie reczne w celu przesun talie drukarska do tytu

W GORE
Sterowanie reczne do podnoszenia poktadu drukarska

Dét
Reczne sterowanie w celu zgiecia poktadu druku

]| o] o]l el Wl » =l =l

Zatrzymad
Zatrzymaj, polecenie

Ponownie uruchomi¢
Polecenie resetowania osi w nagtych wypadkach
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Panel sterowania - Szafka

WYL. \E :
Funkcja

Przycisk Przycisk

Wskazanie oferty osi X

Oznaczenie oferty osi Z

Reczne wstawianie cudzystowu osi X

Reczne wstawianie cudzystowu osi Z

Dmuchawy
Sterowanie ptaskim powietrzem

Prozni

alle
J L% g@ Sterowanie ssaniem ptaskim powietrzem
—

Pompy
Polecenie aktywnos$ci pompy

% POMPY
Regulacja mocy pompy, jesli warto$¢ procentowa jest
% POMPA mniejsza niz 30%, pompy nie zaczng dziataé
——— — ;
X X ngne‘f(?rtlioerakt nosci paska antystatycznego
I ION I l ION l P I p ety g
— ? Swiatla
-O- -®- Plaska instalacja o$wietlenia, polecenie




Panel sterowania - Szafka
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Przycisk

Przycisk

Funkcja

Alarm
Menu listy alarméw

Zresetowaé
Resetowanie alarmu (zmiana wysokosci drukowania)

System
Menu zarzadzania systemem

Instalacji
Menu ustugi instalacji

Pomoc
polecenie do uzywania polecef ruchu drukarki
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Polecenie "powr6t do poprzedniego ekranu"




Panel sterowania - Szafka

Definicja zarzadzania systemem symboli wySwietlania

0

HOURS PUMP 1 DELTAZ ALARM STOP X [SEC]

S

Definicja zarzadzania systemem symboli wyswietlania

FUNKCJA PRZYCISKU

CZAS POMPY
Czas pracy pompy

HOURS PUMP 1

DELTA Z ALARM
Regulacja wysokosci podczas procesu drukowania

DELTAZ_ALARM

MIERNIKI OSI X
Liczniki na osi X

MATERS X-AXIS

MIERNIKI OSI Z
Liczniki na osi Z

MATERS Z-AXIS

STOP X
zaktady na przedzial migdzy cyfryzacja
jednego buttomu, a drugiego podczas fazy drukowania

STOP X[ SEC]

LAST RESET DATE POMPY DATA OSTATNIEGO RESETU

00/00/00  00:00 Pompy ostatni resetowanie daty i godziny

LAST RESET DATE

DATA OSTATNIEGO RESETU SILNIKOW
00/00/00  00:00

Ostatnia data i godzina resetowania silnikow




Panel sterowania - Szafka

Funkcja alarmu Delta Z

Ustawiajgc zmienng Delta Z Alarm, wyrazong w dziesigtych czes$ciach milimetra, zwigkszamy
zakres tolerancji odlegtosci migdzy gtowicami drukujacg a podporg druku, aby uzyska¢
jednorodny wynik i nie blokowa¢ procesu drukowania w sposéb ciagty.

Na przyktad, with materiatu o nieréwnej powierzchni, ustawimy wyzsza tolerancje, tak aby nie
mie¢ cigglych przerw w procesie drukowania, z materialem o bardziej regularnej powierzchni
bedziemy ustawi¢ nizszg tolerancjg.

Obstuga
Obstuga drukowania drukowania
Glowica — - I Glowica — - I
e
| I
Regularne Nierowne
Powierzch
Powierzchni ni
DeltaZz =0 DeltaZ >0

TERRE-2XAXIS

00/00/00 00:00 ()  00/00/00 00:00

DELTA Z ALLARM
Regulacja wysokosci podczas procesu drukowania

FUNKCJA PRZYCISKU

DELTAZ_ALARM




1. Instrukcje bezpieczenstwa

Wprowadzenie
Ten rozdziat wyjasnia instalacj¢ plotera, zakres dziatania, o ktérym operator powinien
wiedzie¢, ostrzezenia i 0znakowania na ploterze.

7N v RN N |

W czasie wykonywania instalacji i operacji na ploterze, upewnic¢ sie, ze postgpuje si¢ zgodnie z ukierunkowaniami i ostrzezeniami
wspomnianymi w tej instrukcji.



2. Ostrzezenia

Informacje dotyczace ostrzezen, zawarte w instrukcji, umieszczone na ploterze, sg
sklasyfikowane na trzy kategorie, w zaleznosci od poziomu zagrozenia.

Ostrzezenia

Znaczeni
e

P YwarnING

W przypadku zignorowania, prowadzi do
niebezpiecznej sytuacji, ktora moze spowodowac
powazny uraz lub §mier¢.

A\ CAUTION

W przypadku zignorowania, prowadzi do
niebezpiecznej sytuacji, ktéra moze spowodowac
chorobe lub zniszczenie produktu lub jego czesci

( NOTE )

Uzywane dla specjalnych ostrzezen i
informacji, ktore muszg by¢ zaakcentowane.




3. Wazne instrukcje bezpieczenstwa

! . !WARNING

ONie instaluj plotera w wymienionych ponizej miejscach:

Na chwiejnej
podstawie; W
pochylonym miejscu.

W miejscu, gdzie znajduja si¢ urzadzenia, powodujace wibracje.
ONie umieszczaj zadnych ciezkich rzeczy na ploterze. Ploter moze zosta¢ uszkodzony.

®Przykrywaj ploter kocem lub obrusem, ale nie zastaniaj otworu wentylacyjnego. W przeciwnym razie, kiedy otwor
wentylacyjny zostanie zastonigety, ciepto nagromadzone we wnetrzu plotera moze spowodowac pozar.

ONie instaluj plotera w miejscu zakurzonym i o duzej wilgotnosci.
ONie uzywaj uszkodzonych kabli zasilajacych. Moze to prowadzi¢ do porazenia pradem lub pozaru.

ONie umieszczaj wtyczki zasilajacej przy uzyciu mokrych rgk. Moze to prowadzi¢ do porazenia
pradem.

ONie podtgczaj przewodu uziemienia w ponizszych miejscach:
Gdzie sa rury gazowe. Moze to spowodowac pozar czy wybuch.

Do przewodoéw uziemienia centralki telefonicznej czy piorunochronéw.

Gdzie sg rury z woda i krany. Plastikowe cze¢$ci rur moga spowodowac niewlasciwe
dziatanie uziemienia.

O Nie umieszczaj tatwopalnych materialdbw na ploterze, moze to powodowaé, przy wzroscie
temperatury, do pozaru.

OKiedy obce substancje czy ciecze, takie jak woda dostana sie do wnetrza plotera, nie uzywaj maszyny.
Moze to prowadzi¢ do porazenia pradem lub pozaru. Natychmiast wytacz ploter, odtacz wtyczke i
skontaktuj si¢ ze sprzedawca Mutoh-a.

OPodczas ustawiania plotera, upewnij sie, ze ploter jest wytaczony a wtyczka wyciagnicta. Moze to
prowadzi¢ do porazenia pradem.

ORodzaje kabli s3 wyjasnione w tej instrukcji. Zte przewodzenie moze spowodowaé pozar.

0 Upewnij sie, ze uzywane sa kable dotaczone do plotera. W przypadku uzywania innych kabli,
skutkiem moze by¢ porazenie pradem lub pozar.

O Upewnij sie, ze ploter jest zasilany wlasciwym napigciem (AC 100V — 120V lub 220V — 240V), w
przypadku zasilania innym napigciem, skutkiem moze by¢ porazenie pradem lub pozar.

OPodtacz sie bezposrednio do gniazda ((AC 100V — 120V lub 220V — 240V). Nie podtaczaj innych
wtyczek, moze to spowodowacé generowanie si¢ ciepta i w rezultacie pozar.



0 Upewnij sie, ze uzywane jest gniazdo z uziemieniem. W przeciwnym razie moze to prowadzi¢ do
porazenia pradem lub pozar.

0 Zuzyta ciecz z drukarki jest zuzytym atramentem i jest odpadem przemystowym.

4\ CAUTION

OZwro¢ uwagg na ponizsze punkty, przy obstugiwaniu kabla zasilajacego:
Nie rob niczego forsownego z kablem;

Nie umieszczaj zadnych ciezkich rzeczy na
kablu; Nie skrecaj kabla;

Nie umieszczaj kabla blisko urzadzen grzewczych.
O Zwro¢ uwage na ponizsze punkty, przy obstugiwaniu wtyczki:

Upewnij si¢, ze na wtyczce nie znajduja zadne obce substancje,

czy kurz; Upewnij sie, ze wtyczka jest mocno osadzona w
gniazdku.

OPrzy obstugiwaniu kaset z atramentem, zwroé uwage, aby atrament nie dostat sie do oczu i na skore.
W takim przypadku zalecane jest przemycie tego miejsca woda. Moze to spowodowaé zapalenie
spojowek a w tym przypadku konsultacja lekarska jest niezbedna.

ONie demontuj kaset z atramentem, moze top spowodowaé dostanie sie atramentu do oczu i na skore.
OUwazaj na palce przy otwieraniu i zamykaniu pokrywy.

ONie dotykaj prowadnicy mediéw podczas drukowania, jest ona nagrzana i moze spowodowaé
poparzenie.

ONie dotykaj otworu prowadnicy mediéw, watka i prowadnicy mediéw kiedy s obstugiwane grzatki,
moze to spowodowac poparzenie.

ONie uzywaj lotnych rozpuszczalnikow takich jak rozcienczalnik, benzyna czy alkohol.. Moga one
zniszczy¢ farbe.

OBadz ostrozny, aby wilgoé¢ nie dostata sie do $rodka plotera

ONie otwieraj pokryw przymocowanych §rubami bez wyraznych powodéw. Moze to spowodowaé
porazenie pradem lub zepsucie sprzetu.

OPodczas czyszczenia szmatka:
Nie dotykaj pokrywy glowicy. Czyszczenie gtowicy moze wtedy odby¢ sig¢

nieprawidlowo; Upewnij sig, ze glowica jest czyszczona przy uzyciu szmatki poly-
knit dotgczonej do plotera.

ONie umieszczaj plotera w pozycji pionowej, moze to spowodowaé wyciek atramentu do wnetrza
maszyny.

Przy przewozeniu plotera w miejsce instalacji, powinny bra¢ udzial 2 lub wigcej 0sob.



OPrzy wyciaganiu plotera z kontenera, upewnij sie, ze warstwa winylowa zostata usunieta i nalezy
korzysta¢ z uchwytow.

OPrzy instalowaniu plotera na stojak musza byé przynajmniej 2 osoby.

OPrzy instalowaniu stojaka, upewnij sig, ze ploter jest wylaczony a wtyczka wyciagnieta. Moze to
prowadzi¢ do porazenia pradem.

0 Jesli ploter nie jest uzywany przez diuzszy czas, ze wzgledow bezpieczefistwa nalezy wyciagnaé
wtyczke.

0 Upewnij sie, ze ploter podtaczony jest do gniazdka zasilajacego posiadajacego uziemienie.
0 Dobrze wentyluj pomieszczenie, w ktérym jest ploter.

OKiedy drukowanie jest skonczone, prowadnica mediéw ma wysoka temperature. Poczekaj az
wystygnie.

OPrzy odcinaniu mediéw w rolce bierz pod uwage ponizsze uwagi.

Kiedy trzymasz medium, nie umieszczaj palcow w wyztobieniu, gdzie odcinane jest
medium; Poprowadz ostrze wzdluz wyztobienia, do odcinania mediow.

OPodczas czyszczenia plotera upewnij sig, Ze jest on wylaczony a wtyczka wyciagnicta z gniazdka.

Transportuj ploter w pozycji poziome;j.



Przelaczania
I

Procedura uruchamiania

Po wykonaniu przez autoryzowanego technika instalacji maszyny mozna jechac¢ zgodnie z procedurami
uruchamiania w nastepujacy sposob:

Fot.1

—{g
L o

Podlaczanie szafy zdalnej do drukarki

Fot.2 Fot.3

= O % 7L, ® ™

BEZPIECZNIK GLOWNY STANDBY 24V X-Z
TCP/IP

TYLKO SERWIS PLOTEROW PLC MOTORS

Upewnij si¢, ze wszystkie przelaczniki sterowania

Podlacz kabel zasilajacy szafy do gniazda
(220V - 16A 1P+ N+ PE).

jednostka sa ustawione na "wylaczonym" (przetacznik
umieszczony na dole).

F0t4 SIEMENS  |[sIEMENS SIEMENS  |SIEMENS

N AITATR

SIEMENS

\\O

= O FL ® W @

Bezpiec WTYCZKA
nik Glowne  GotowoYci 24y X-Z 220V

POWER  Plotera Plc Silniki

Tcplip
TYLKO USLUGA

Umies$¢ wszystkie przetaczniki sterowania jednostka na "on" (przetacznik umieszczony na gorze).

Po zakonczeniu uzytkowania mozna wytaczy¢ urzadzenie, obracajac wszystkie przetaczniki na OFF

(dzwignia w dot) z wyjatkiem "PLOTTER", aby umozliwi¢ drukarce uruchomienie automatycznych cykli
czyszczenia.



Wiaczanie zasilania

Procedury inizializacji

Po "wlaczeniu" wszystkich przetacznikow mozna przystapi¢ do inizializacji maszyny:

\ Inizialization instructions of the

Gui
Fot.1 Fot.2
Wybierz jezyk interfejsu Trzymajwecisniety przycisk inizializacji drukarki
Fot.3 Fot.4

Drukarka inizialized Mozna kontynuowa¢ drukarke



System zabezpieczen tabeli

Bezpieczenstwa
Kabla

Dzialanie systemu bezpieczenstwa

*Karta danych i certyfikaty w zalaczeniu

Rys.1. Rys.2. Rys.3.

ABEL BEZPIECZENSI WA

Alarmowany system bezpieczenstwa W przypadku kontaktu awaryjnego Pociagnij niebieski przycisk, aby ponownie
przewod bezpieczenstwa zaalarmowac system secu-rity



Bledy i ostrzezenia

Spowodowac

Rozwigzanie

1005 - BLAD PLOTERA PC

Wytaczenie OFF plotera

Ustaw przetacznik plotera z powrotem na ON.
Jesli btad bedzie si¢ powtarzat, skontaktuj si¢ z pomoca
technicznag.

3000 - BLAD OSI X

Btad na silniku lub koderze
05 X (pojedynczy btad)

Uruchom ponownie komputer za pomoca restartu.
Jesli btad bedzie si¢ powtarzal, skontaktuj si¢ z pomoca
techniczng.

4000 - BLAD OSI Z

Btad na silniku lub koderze
0s$ Z (pojedynczy blad)

Uruchom ponownie komputer za pomoca restartu.
Jesli blad bedzie si¢ powtarzat, skontaktuj si¢ z pomoca
technicznag.

2001 - INTERWENCJA

Breaker

X Przetacznik OFF osi X

(btedy taczne 3000/4000/2001)

Zmien potozenie przetacznika X Axis na ON.
Jesli btad bedzie si¢ powtarzat, skontaktuj si¢ z pomoca
techniczng.

2000 - BLAD DMUCHAW

Btad spowodowany zwarciem
pochodzacych z systemu ssacego
co powoduje, ze wytacznik cicuit
interweniowac.

Sprawdzi¢ stan systemu ssacego,

zidentyfikowaé zwarcie 1 zresetowa¢ obwod
Breaker.

1006 - BLAD BATERII PLC

Akumulator z podparciem PLC
wylotowy

Wymien bateri¢ zapasowag i nataduj baterie
oprogramowania wewnatrz sterownika PLC.

Ostrzezenia

Spowodowacé

Rozwigzanie

1001 - SYTUACJA o .

- Start nie jest wykonywan
AWARYINA - Jest wykonyw; - Yy Uruchom urzadzenie z restartem

- Wyciskane grzyby awaryjne Zresetowaé grzyb awaryjny i kontynuowaé restart.
1002 - SYTUACJA
AWARYJINA Obecnos¢ ciata obcego Sprawdz plan drukowania i usun
CZUJINIK Z na ptaszczyznie drukowania ewentualnych ciat obcych i postepowaé zgodnie z alarmem RESET.
1003 - SYTUACJA L . .

. , Kont s k rzycisk ALARM RESET i

AWARYJINA PLOTER jest w konicu TRy e PreY
POZYCJA KONCOWA Pozycji
1004 - SYTUACJA
AWARYJINA Aktywacja obwodu Resetowanie wytacznika awaryjnego (patrz strona 25)
LINA ZABEZPIECZAJACA system awaryjny i naci$nij przycisk "Reset" na wyswietlaczu.




Lokalizacje etykiet znamionowych mocy i numeroéow seryjnych

Serial Number

This is required when you seek maintenance, servicing, or support.
Never peel off the label.

Power Rating

Use an electrical outlet that meets the requirements for voltage,
frequency, and amperage given here..



Dane techniczne 1638UR H200

Metoda drukowania
Dopuszczalne nos$niki
Szeroko$¢
Grubosé¢/wysokosc*1
Lozko wagi

Rozmiar l6zka
Rozmiar drukowania

Wklady atramentowe

Typy
Kolory

Konfiguracje pisma oduwlkowej
System prézniowy

Wentylator

Partycji

Rozdzielczo$é drukowania (kropki na
iinch)

Metoda ruchu

Dokladnos¢ odleglosci*2

Dokladnos$¢ powtarzania w
poziomie*3

Tryby wyjscia

Ustawienie wysokosci nosnika
Sterowanie powierzchnia
Interfejs sterowania

Interfejs

Funkcja oszczedzania energii
Wymagania dotyczace zasilania

Pobor

Drukowanie z proznia

Tryb u$pienia

Poziom halasu akustycznego
Drukowanie z proznia
Podczas czuwania

Wymiary
Jednostka drukarki
Wieza kontrolna
Tabela no$nikow

Waga

Rozklad masy ciala
Srodowiska
Wiaczanie zasilania

Wylgcz zasilanie

Dolaczone akcesoria

Opcjonalne przedmioty

Piezo atrament-jet

1645 mm

0d 0,01 do 240 mm

100 kg / m2

1665 (W) x 1750 (D) mm

1615 (W) x ciagly x 240 (H) mm*

Atramenty ledowe UV Elastyczne
Cyjan, purpurowy, zOtty, czarny, biaty i lakier

2 cmyk, cmyk+2Wh+2Va

1 x 750 kW (1 faza) z ttumikiem
3

Max. 1440 dpi

Silnik krokowy o wysokiej rozdzielczosci

Blad mniejszy niz +£0,3% przebytej odlegtosci lub
+0,3 mm, w zaleznos$ci od tego, ktora z tych
wartosci jest wieksza £0,01 mm

Ciagle, zwalnianie, powrdt do poczatku uktadu wspoétrzednych, warstwowe
Re¢czny, automatyczny czujnik

Reczny, automatyczny czujnik

Kolorowy ekran dotykowy LCD o przesigknie 7"
Podstawa Ethernet 10/100

Funkcja automatycznego usdpienia

230V 16A 2P+E

2 KW maks.
150 W

<70 db
<40 db

2983 (W) x 2140 (D) x 1850 (H) mm
530(W) x 530 (D) x 1080 (H) mm
1670 (W) x 1010 (D) x 880 (H) mm

715 kg (drukarka i szafka)
6 punktow ($rednica 80 mm)

Temperatura: zalecane od 20 do 32 °C (68 do 90°F) (22°C) lub wigcej,
Wilgotnos¢ wzgledna: 35 do 80% (bez kondensacji)

Temperatura: 5 do 40°C (41 do 104°F), Wilgotno$¢ wzgledna: 20 do
80% (bez kondensacji)

Oprogramowanie RIP, instrukcja obstugi, kabel zasilajacy, zestaw czyszczacy, zestaw
narzedzi instalacyjnych itp.

Pasek antystatyczny
Dodatkowa tabela multimediow
Dystans gtowicy +200/350
Mechanizm przechylania

*2 Z folig Roland PET, przesuw druku: 1 m. Temperatura: 25°C (77°F), wilgotnos¢ wzgledna: 50%

*3 Musza by¢ spelnione nastepujace warunki:

Typ nos$nika: Nosnik okreslony przez Roland DG Corp. Marginesy boczne: 25 mm lub wigcej dla lewego i prawego marginesu. Przedni margines: 35

mm lub wigcej. Z wylaczeniem rozszerzania/kurczenie si¢ zakresu no$nikow dla zapewnienia doktadnosci powtarzania 3000 mm



Korzystanie z maszyny jest ograniczone tylko do personelu przeszkolonego przez Rolanda. Moze by¢

konieczne uzycie. system zbierania oparow drukarskich.

~ 1750

~ 900

1550

2140

Obciazenie i miary plaszczyzny druku (widoczne z boku)

2195

Specyfikacji

1850

2983




Aby zapewnié¢ bezpieczne uzytkowanie

Strefa bezpieczenstwa

1000,00

[]

1000 00 1000 000

1000,00

Ze wzgledow bezpieczenstwa uzytkownik moze wejs¢ do strefy bezpieczenstwa (dla

kazdej interwencji) tylko wtedy, gdy system drukowania jest w stanie zatrzymania.




Aby zapewnié¢ bezpieczne uzytkowanie

Szafke mozna umiesci¢ na wybranym przez uzytkownika w prawym przednim lub lewym przednim przednim

rzedzie systemu druku.

Kable taczace system drukowania z szafka by¢ umieszczone w nastepujacy sposob.

Kable

1000,00

}

PWJPC LA— ILF@

1000,00 1000,00 1000,00 1000,00

|

1000,00

1000,00

Kable

Ze wzgledow bezpieczenstwa zalecamy zbieranie rury falistej obudowy 1 kabla dmuchawy za pomoca

plastikowych zaciskow.

Zaciski z tworzyw sztucznych

Dmuchawa kabelrura falista



Czyszczenie, Konserwacja, Wymiana czesci eksploatacyjnych.
Wymagania ogdlne.

Niezaleznie od informacji i zalecen zawartych w powyzszej instrukcji nalezy czysci¢ dane czesci (jesli urzadzenie je posiada) nie
rzadziej, niz w podanej ponizej czestotliwosci.

Ponadto nalezy codziennie przeprowadzac kontrole zabrudzenia poszczegdlnych czesci i przeprowadzac ich czyszczenie jesli ulegng
zabrudzeniu.
Czyszczenie nalezy wykonywac specjalnymi ptynami.

Niezaleznie od zalecen powyzszej instrukcji dotyczacych czestotliwosci czyszczenia lub wymiany poszczegdlnych elementéw
urzadzenia, nalezy pamietad, ze druk na réznych podtozach oraz w réznych warunkach pracy moze powodowac potrzebe czestszego
przeprowadzania czyszczenia, konserwacji lub wymiany czesci eksploatacyjnych. Nalezy zwracaé szczegélng uwage na ogdlny stan
panujacy w pomieszczeniu (temperatura i wilgotnos¢) oraz jakosé materiatow uzywanych w pracy z urzgdzeniem.

Nazwa czesci* Czestotliwos¢ czyszczenia Uwagi

Gtowica Codziennie, po kazdym dniu pracy bez dotykania lustra gtowicy
podczas czyszczenia, specjalnym
narzedziem

Woycieraczka Codziennie, po kazdym dniu pracy specjalnym narzedziem

Uszczelka gumowa i kotnierz (ramka) wokot Codziennie, po kazdym dniu pracy specjalnym narzedziem

gtowicy

Materiat, wktad absorpcyjny (gabka, ciasteczko) - Codziennie, po kazdym dniu pracy

w stacji serwisowej (spluwaczce, ptuczce)

Opréznic zbiornik na zuzyty atrament Raz w tygodniu lub czesciej - opréznic gdy jest
petny

N6z odcinajacy (odcinacz)- Raz w tygodniu sprawdzi¢ stan techniczny

Rolki dociskowe Raz w tygodniu czyszczenie srodkiem bez
silikonu

Rurki odprowadzajace atrament Raz w tygodniu wizualnie i manualnie czy nie s
zatkane

Urzadzenie wewnatrz wraz z obudowg Raz w tygodniu

Encoder Raz w miesigcu TYLKO ALKOHOL IZOPROPYLOWY
LUB IPA, NA WYLACZONYM
PLOTERZE.

Czujniki optyczne Raz w miesigcu NA SUCHO LUB ZA POMOCA IPA.
NA WYtACZONYM PLOTERZE.

Lampa UV Raz w miesigcu specjalnym narzedziem

Pas transmisyjny Raz w miesigcu specjalnym ptynem

Niektdre czesci wymagaja okresowej wymiany.

Niezaleznie od informacji i zalecen zawartych w powyzszej instrukcji nalezy wymienia¢ czesci eksploatacyjne (jesli urzadzenie je
posiada) nie rzadziej niz w podanej ponizej czestotliwosci.

Uwaga. Wymiane niektdrych czesci winien przeprowadzi¢ autoryzowany serwis (sprawdz karte gwarancyjng lub instrukcje obstugi).

Nazwa czesci* Czestotliwos¢ wymiany Wymienia
Materiat, wktad absorpcyjny (gabka) ciasteczko w | Co miesiac Uzytkownik
stacji serwisowej (spluwaczce)
Woycieraczka Co 3 miesigce Uzytkownik lub Autoryzowany serwis
gdy wycieraczka jest niewymienna.
Filtry (dampery) Co 6 miesiecy - wczesniej w Autoryzowany serwis
razie potrzeby
Stacja serwisowa Co 6 miesiecy — wczesniej w Autoryzowany serwis
razie potrzeby
N6z odcinajacy (odcinacz) Co 1 rok lub po stepieniu Uzytkownik
Pompy Co 1 rok lub po zuzyciu Autoryzowany serwis
Lampa UV Co 1do 2 lat lub po Autoryzowany serwis
zakoniczeniu czasu pracy
Gtowica Co 1do2latlubpo Autoryzowany serwis
zakonczeniu czasu pracy

Kazde urzadzenie winno wykonywaé nie mniej niz 10m? wydrukdw dziennie. Jesli urzadzenie nie jest komercyjnie uzywane, nalezy
zalac gtowice, stacje serwisowg, rurki oraz filtry ptynem czyszczacym.

Przeglady urzadzenia nalezy wykonywa¢ w autoryzowanym serwisie nie rzadziej niz co 6 miesiecy.

*wytqgcznie w przypadku, gdy wystepuje w urzgdzeniu

Uwaga:

Przy wysokich predkosciach druku lub przy niektérych plikach moze wystepowac paskowanie.
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