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Indeks => 1. Wprowadzenie

Niniejszy dokument opisuje sposéb serwisowania i kontroli drukarek atramentowych Mutoh.
Niniejszy dokument jest przeznaczony dla personelu serwisowego, ktéry wykonuje konserwacije i serwis tego

produktu.
Przed rozpoczeciem uzytkowania produktu nalezy doktadnie zapoznac sie z trescia i instrukcjami zawartymi w niniejszym dokumencie.

WSKAZOWKA

Indeks => 1.1. Informacje o niniejszej instrukcji

W niniejszym dokumencie zastosowano nastepujace symbole, aby utatwi¢ zrozumienie znaczenia informacji.

OSTRZEZENIE

Stosowac w sytuacjach niebezpiecznych, ktére moga spowodowac $mier¢ lub powazne obrazenia, jesli nie zostang unikniete.

UWAGA

Stosowac w sytuacjach niebezpiecznych, ktére, jesli nie zostang uniknigte, moga spowodowac niewielkie lub umiarkowane obrazenia lub
uszkodzenie sprzetu lub wyposazenia.

UWAGA

Nalezy stosowac w przypadku informacji, na ktére chce sie zwrdci¢ uwage lub ktére chce sie podkreslic.

WSKAZOWKA
Wskazuje informacje, ktére moga pomac Paristwu w wykonywaniu czynnosci lub lepszym zrozumieniu dziatania urzadzenia.

WS

WKA

Indeks => 1.1. Informacje o niniejszej instrukcji

Obstugiwana wersja oprogramowania uktadowego: 1.00
WSKAZOWKA

Indeks => 1.1. Informacje o niniejszej instrukcji

Niniejszy dokument zostat sporzadzony we wrzesniu 2025 r.
WSKAZOWKA

Indeks => 1.1. Informacje o niniejszej instrukcji
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1.2. waznainformacja

= MUTOH, XpertJet i XPJ-1641SR-P2 sg znakami towarowymi i nazwami handlowymi firmy MUTOH INDUSTRIES LTD.

= Windows 11 i MS-DOS sg znakami towarowymi lub nazwami handlowymi firmy Microsoft Corporation.

- Nazwy poszczegdlnych firm i modeli sa znakami towarowymi lub nazwami produktéw poszczegdlnych firm.

UWAGA

- Zwyjatkiem osobistego uzytkowania tego produktu i treci niniejszego dokumentu w catosci lub w czesci, zabrania si¢ kopiowania,
reprodukowania lub przedrukowywania bez zgody naszej firmy, bedacej wtascicielem praw autorskich.

- Niniejszy produkt i tre$¢ niniejszego dokumentu moga ulec zmianie bez powiadomienia w przysztosci.

- W przypadku jakichkolwiek pytan, btedéw lub watpliwo$ci prosimy o kontakt z nami lub dystrybutorem, u ktérego zakupiono
produkt.

- Prosze pamietac, ze nie ponosimy odpowiedzialnoéci za zadne awarie lub wypadki spowodowane postepowaniem innym niz
opisane w niniejszym dokumencie.

WSKAZOWKA

Indeks => 1. Wprowadzenie

1.3. Etykieta ostrzegawcza

Opisuje spos6b postepowania, umiejscowienie i rodzaj etykiet ostrzegawczych.

Produkt ten zawiera etykiety ostrzegawcze, ktére wymagaja szczegdlnej uwagi.
Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac nalezy doktadnie zapoznac¢ sie z lokalizacjq i charakterem tych zagrozen.

OSTRZEZENIE

- Podczas instalacji, obstugi i konserwacji tego produktu nalezy zawsze przestrzegac instrukcji i ostrzezen zawartych w niniejszym
dokumencie.

UWAGA

- Prosze sprawdzi¢, czy wszystkie etykiety ostrzegawcze sa czytelne.

Jesli tekst lub ilustracja nie sg widoczne, nalezy wyczyscic¢ lub wymienic etykiete.

Do czyszczenia etykiet ostrzegawczych uzyj Sciereczki, wody lub tagodnego detergentu. Nigdy nie uzywaj rozpuszczalnikéw organicznych
ani benzyny.

- Jesli etykieta ostrzegawcza jest uszkodzona, brakuje jej lub jest nieczytelna, nalezy ja wymienic.

=> Instrukcja obstugi, przewodnik uruchomienia

WSKAZOWKA

Indeks => 1. Wprowadzenie
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1.4. Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac

Prosze przeprowadzi¢ operacje, doktadnie zapoznawszy sie z nastepujacymi informacjami:

UWAGA

UWAGA

Prosze uwaznie przeczyta¢ instrukcje obstugi i przewodnik uruchomienia, aby w petni zrozumie¢ ich tresé.

Podczas wymiany czesci nalezy wytaczy¢ produkt i odtgczy¢ wszystkie kable zasilajgce od gniazdka elektrycznego. Praca przy
podtaczonym kablu zasilajacym moze spowodowac¢ uszkodzenie produktu lub porazenie pradem elektrycznym z powodu pozostatego
tadunku.

Nie nalezy dotyka¢ gotymi rekami poszczegélnych elementéw elektronicznych podtoza. Moze to spowodowac uszkodzenie ptytki.

Przed wymiang pytki lub ponownym podtaczeniem kabli (FFC, ztacza kablowe) nalezy odtgczy¢ kabel zasilajacy od gniazdka
elektrycznego i pozostawi¢ go odtagczonym. Pozostate tadunki moga uszkodzi¢ produkt lub spowodowacé porazenie pragdem
elektrycznym.

Podczas odtaczania kabli (FFC, ztacza kablowe) od plyty nalezy pociagna¢ je pionowo. W przeciwnym razie moze doj$¢ do
uszkodzenia.

Podtaczajac kable (FFC, ztacza kablowe) do plyty, nalezy je wtozy¢ pionowo do korica. Jesli s ustawione pod katem lub nie sg
wiozone do korica, moze to spowodowac uszkodzenie.

Przed wtozeniem kabli upewnijcie sig, ze zaciski i kable nie sg uszkodzone.

Podczas obstugi produktu z zdjeta pokrywa w trakcie konserwacji nalezy uwazac, aby nie zranic¢ si¢ napgdem.
Upewnij sig, ze wokot pojazdu jest wystarczajgco duzo miejsca, aby wykonaé czynnoéci konserwacyjne.
Zawsze nalezy nosi¢ rekawiczki, okulary ochronne i maske, gdy istnieje ryzyko kontaktu z atramentem.

Aby unikna¢ zanieczyszczenia otoczenia atramentem lub zuzytym ptynem, nalezy uzy¢ szmatki lub zuzytego nosnika do jego
utwardzenia.

Poniewaz produkt ten jest montowany w fabryce z wysoka doktadnoscig w oparciu o pomiary w jednostkach 1/100 mm, istnieje
mozliwo$¢ wystapienia awarii, ktérych nie mozna naprawic.

Podczas zdejmowania lub zaktadania pokrywy nalezy zawsze nosi¢ rekawiczki. Noszenie rekawiczek jest réwniez zalecane podczas
wymiany czesci konserwacyjnych.

Podczas wymiany czesci nalezy wykonaé czynnosci zwigzane ze smarowaniem i klejeniem zgodnie z opisem w niniejszym dokumencie.

llustracje i zdjecia uzyte w niniejszym dokumencie moga réznic sie od rzeczywistego wygladu produktu.

WSKAZOWKA

Indeks => 1. Wprowadzenie
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2. Rozwigzywanie probleméw > Wprowadzenie

2.1. Wprowadzenie

W niniejszym rozdziale opisano mozliwe przyczyny nieprawidtowego dziatania produktu oraz sposoby postepowania w takich sytuacjach.

Typ

Tresé

Odniesienie

Jesli nie pojawia sie komunikat o btedzie

Produkt sygnalizuje usterke, ale na panelu
operatorskim nie wys$wietla sie komunikat
o btedzie

na panelu operatora.

=> Instrukcja obstugi

Jesli pojawi sie komunikat o btedzie

Jest to rodzaj problemu, w ktérym produkt
sygnalizuje nieprawidtowos¢ i na panelu
operacyjnym wyswietla sie komunikat o
bledzie.

panelu operacyjnym.

=> Instrukcja konserwacji Oprogramowanie
uktadowe (XPJ1641SRP2E-MF-xx)

WSKAZOWKA

Indeks => 2. Rozwigzywanie probleméw

XPJ1641SRP2E-M-01
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3.1. Wprowadzenie

W niniejszym rozdziale przedstawiono informacje dotyczace demontazu i wymiany czegsci serwisowych.

UWAGA

- Przed rozpoczeciem pracy nalezy uwaznie przeczytac instrukcje montazu i instrukcje obstugi.
W przeciwnym razie moze Pan/Pani dozna¢ obrazen.
=>Instrukcja montazu
=>Instrukcja obstugi
- Przed rozpoczgciem wymiany czeéci nalezy zawsze wykona¢ nastgpujace czynnosci.
- Wylgez zasilanie.
- Wyciagnij wtyczke zasilania z gniazdka.
W przeciwnym razie moze dojs$¢ do porazenia pradem elektrycznym lub uszkodzenia obwodéw systemu.

- Odtacz wszystkie kable podtaczone do drukarki. W przeciwnym razie
drukarka moze ulec uszkodzeniu.

UWAGA

- Elementy drukarki mozna demontowac wytacznie zgodnie z instrukcjami zawartymi w niniejszej instrukcji obstugi. Nie nalezy
demontowac¢ elementéw ramy ani innych elementéw, ktére nie s wymienione w instrukgji.

- <Drukarka zostata zmontowana w fabryce MUTOH z niezwykle wysoka precyzjg do 1/100 mm.
W przypadku nieprawidtowego demontazu normalne dziatanie urzadzenia moze nie zosta¢ przywrécone.
- Nalezy zapewni¢ wystarczajaca ilos¢ miejsca wokot urzadzenia, aby umozliwi¢ przeprowadzenie prac konserwacyjnych.

- Podczas zdejmowania pokryw w celu wykonania czynnoéci konserwacyjnych nalezy uwazac, aby nie zranic si¢ o naped itp.

UWAGA

- Po przywrdceniu sprawnosci nalezy wykona¢ niezbedne smarowanie i klejenie zgodnie z instrukcjg smarowania
/ Klejenie w niniejszej instrukcii.
- Zdjeciaiilustracje zostaty wykonane na etapie rozwoju produktu.

- W zwigzku z tym specyfikacja i procedura moga by¢ nieaktualne.

3.1.1. Jak zwolni¢ blokade wézka t

Odp.: Pokrywa konserwacyjna R

1 Prosze zdja¢ ostony. (str. 14)
- Pokrywa boczna R
2 Zwolni¢ blokade wozka.

- Prosze przesuna¢ blokade wozka w kierunku wskazanym strzatka.

| 3 Przesun karetke.

WSKAZOWKA

Indeks => 3.1. Wprowadzenie
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3.2. zdejmowanie/zakiadanie pokrywy

Zawiera instrukcje dotyczace zdejmowania i zaktadania pokrywy.

UWAGA

- Podczas zdejmowania lub zaktadania ostony nalezy zawsze nosi¢ rekawiczki.

® Listaoston
Nazwa czesci Uwagi
1 Pokrywa konserwacyjna R 3.2.1. Pokrywa serwisowa R (str. 16)
2 Pokrycie kosztéw konserwacji L 3.2.2. Zakres konserwacji L (str. 17)
3 Ostona boczna R 3.2.3. Pokrywa boczna R (str. 18)
4 Pokrywa boczna L 3.2.4. Pokrywa boczna L (str. 19)
5 Przednia pokrywa 3.2.5. Przednia pokrywa (str. 20)
6 Pokrywa IH 3.2.6. Oktadka IH (str. 22)
7 Gérna pokrywa 3.2.7. Gérna pokrywa (str. 23)
8 Pokrywa dolnaR 3.2.8. Dolna pokrywa R (str. 25)
9 Dolna pokrywa L 3.2.9. Dolna pokrywa L (str. 26)
10 Pokrywa zbiomika pomacniczego 3.2.10. Pokrywa zbiornika pomocniczego (str. 27)
1 Pokrywa skrzynki na ptytki 3.2.11. Pokrywa skrzynki ptytowej (str. 28)
12 Pokrywa prowadnicy papieru R 3.2.12. Pokrywa prowadnicy papieru R (str. 29)
13 Pokrywa prowadnicy papieru L 3.2.13. Pokrywa prowadnicy papieru L (str. 31)
14 Prowadnica papieru F 3.2.14. Prowadnica papieru F (str. 32)
15 Prowadnica papieru R 3.2.15. Prowadnica papieru R (str. 33)
16 Ostona wentylatora wyciagowego 3.2.16. Pokrywa wentylatora wyciggowego (str. 34)
17 Gorna pokrywa tacy 3.2.17. Gérna pokrywa tacy (str. 35)
18 Plyta tacy 3.2.18. Plytka tacy (str. 36)

POUFNE



® Lista oston (wewnatrz drukarki)

Nazwa czesci Uwagi
1 Pokrywa plyty CR 3.2.19. Pokrywa ptyty CR (str. 37)
2 Pokrywa CR 3.2.20. Pokrywa CR (str. 38)
3 Pokrywa tumika 3.2.21. Pokrywa ttumika (str. 39)
2 POk pompY Bodstawowei onserwacyine; 3.2.22. Pokrywa pompy podstawowej do konserwaciji (str. 41)

WSKAZOWKA

Indeks => 3. Procedura wymiany czesci

POUFNE



3.2.1. Pokrywa konserwacyjnaR

A: Pokrywa serwisowa R

®  Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne

Kod czesci Nazwa czesci

Uwagi

UWAGA

- Podczas zdejmowania lub zaktadania ostony nalezy zawsze nosi¢ rekawiczki.

®  Procedurawymiany

1 Prosze otworzy¢ pokrywy. (str. 14)

- Przednia pokrywa
2 Prosze otworzy¢ pokrywe konserwacyjna R.
3 Zdejmijcie o$ podporowa.

4 Zdejmijcie pokrywe konserwacyjna R.
- Prosze przesunaé w prawo i pociggna¢ lewa strone do siebie, aby zdjac.
- Po odtaczeniu lewej strony nalezy pociagna¢ pokrywe w kierunku przedniej
lewej czesci, aby ja zdjac.
5 Aby ponownie zamontowac czesci, nalezy wykonac powyzsze czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

WSKAZOWKA

Indeks => 3.2. Zdejmowanie/zaktadanie pokrywy

POUFNE



3.2.2. Pokrywa konserwacyjna L

A: Pokrywa serwisowa L

®  Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne

Kod czesci Nazwa czesci

Uwagi

UWAGA

- Podczas zdejmowania lub zaktadania ostony nalezy zawsze nosi¢ rekawiczki.

®  Procedurawymiany

1 Prosze otworzy¢ pokrywy. (str. 14)

- Przednia pokrywa
2 Prosze otworzy¢ pokrywe konserwacyjna L.
3 Zdejmijcie o$ podporowa.

4 Prosze zdja¢ pokrywe konserwacyjna L.
- Aby ja zdjaé, nalezy ja przesunaé w lewo i pociagna¢ prawa strone do siebie.
- Pozwolnieniu prawej strony nalezy pociagna¢ pokrywe w kierunku
przedniej prawej czesci, aby ja zdjac.
5 Aby ponownie zamontowac czesci, nalezy wykonac powyzsze czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

WSKAZOWKA

Indeks => 3.2. Zdejmowanie/zaktadanie pokrywy

POUFNE



3.2.3. Pokrywaboczna

A: Pokrywa boczna R

®  Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne

Kod czesci Nazwa czesci Uwagi

Element ogéiny Srubokret krzyzakowy nr 2

UWAGA

- Podczas zdejmowania lub zaktadania pokrywy nalezy zawsze nosi¢ rekawiczki.

®  Procedurawymiany

1 Prosze otworzy¢ ostony. (str. 14)

= Przednia pokrywa

= Pokrywa konserwacyjna R

2 Prosze odkreci¢ Srube.

A: Sruba z tbem stozkowym P_Bind_M4x12 (x5)

B : Sruba z tbem okragtym z podktadka dzielona_M4x10 (x2)

3 Prosze zdja¢ pokrywe boczng R.

4 Aby ponownie zamontowac¢ czesci, nalezy wykona¢ powyzsze czynnoéci w odwrotnej kolejnosci.

WSKAZOWKA

Indeks => 3.2. Zdejmowanie/zaktadanie pokrywy

POUFNE



3.2.4. Pokrywa boczna

A Pokrywa boczna L

®  Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne

Kod czesci

Nazwa czesci

Uwagi

Element og6iny

Srubokret krzyzakowy nr 2

UWAGA

- Podczas zdejmowania lub zaktadania pokrywy nalezy zawsze nosi¢ rekawiczki.

®  Procedurawymiany

1 Prosze otworzy¢ ostony. (str. 14)

= Przednia pokrywa

- Pokrywa konserwacyjna L

2 Prosze odkreci¢ Srube.

A: Gwintowane $ruby P_Bind_M4x12 (x5)

B: Dokreci¢ $rube S_Cup_M4x10 (x2)

3 Prosze zdja¢ pokrywe boczna L.

4 Aby ponownie zamontowac¢ czesci, nalezy wykona¢ powyzsze czynnoéci w odwrotnej kolejnosci.

WSKAZOWKA

Indeks => 3.2. Zdejmowanie/zaktadanie pokrywy

POUFNE



3.2.5. Przednia pokrywa

A: Przednia pokrywa

®  Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne

Kod czesci Nazwa czesci

Uwagi

Element og6iny Srubokret krzyzakowy nr2

Czynno$¢ te powinny wykonac¢ co najmniej dwie osoby.

Podczas zdejmowania lub zaktadania pokrywy nalezy zawsze nosi¢ rekawiczki.

®  Procedura wymiany

1 Prosze otworzy¢ pokrywy. (str. 14)
- Przednia pokrywa
- Pokrywa konserwacyjna R

- Pokrywa konserwacyjna L

2 Zdejmijcie pokrywy. (str. 14)
- 3.2.3. Pokrywa boczna R (str. 18)

- 3.2.4. Pokrywa boczna L (str. 19)

3 Odkrec¢ Srube z tytu przedniej pokrywy.
A: Sruba z them okragtym z podktadka rozcieta_M4x10 (x4)
A: x2
A: x2
4 Zdejmij lewy i prawy ttumik obrotowy. [Prawastronal
- Odkre¢ $rube, a nastepnie zdejmij ttumik obrotowy (x2).
A: Dokreccie Sruby S_Cup_M3x12 (x4)
A x2
[Strona lewa]
A: x2

POUFNE




5 Prosze zdja¢ watek przedniej pokrywy.

A Sprezyna uziemiajgca (x2)
UWAGA

- Prosze uwazac, aby nie zgubic sprezyny uziemiajacej.

6 Zdejmij przednig pokrywe.

7 Aby ponownie zamontowac czesci, nalezy wykona¢ powyzsze czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

WSKAZOWKA

Indeks => 3.2. Zdejmowanie/zaktadanie pokrywy

POUFNE



3.2.6. PokrywalH

4 Aby ponownie zamontowac czesci, nalezy wykonaé powyzsze czynnos$ci w odwrotnej kolejnosci.

WSKAZOWKA

Indeks => 3.2. Zdejmowanie/zaktadanie pokrywy

A: Pokrywa [H
(A
R
®  Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne
Kod czesci Nazwa czesci Uwagi
Element og6iny Srubokret krzyzakowy nr 2 )

UWAGA

- Podczas zdejmowania lub zaktadania pokrywy nalezy zawsze nosi¢ rekawiczki.

®  Procedura wymiany

1 Wyjmij wkiady atramentowe i karty S/C.
2 o
Prosze odkreci¢ Srube.
- Wyjmij przednig Srube.
A: Dokrecceie Srube P_Cup_M3x8 (x2)
Zdejmij pokrywe IH.
3

- Poluzuj $ruby z tytu i zdejmij pokrywe IH

wgoére.

A: Dokre¢ $ruby P_Cup_M3x8 (x2)

POUFNE



3.2.7. Gornapokrywa

A Gorna pokrywa

®  Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne

Kod czesci

Nazwa czesci

Uwagi

Element ogélny Srubokret krzyzakowy nr2

UWAGA

- Podczas zdejmowania lub zaktadania ostony nalezy zawsze nosi¢ rekawiczki.

Zdejmij wewnetrzng ptytke LED.
A: Mata $ruba z tbem stozkowym M3x5 Ni-3bk (x2)

B: Wewnetrzny zesp6tLED

C: Gérna pokrywa

UWAGA

= Prosze usunag tylko prawa Srube.
Po wykreceniu $ruby zostanie usunigta wewnetrzna ptytka LED.
assy.

- Prosze wykreci¢ $rube, trzymajac wewnetrzng ply t ke LED.

- Czynnos¢ te powinny wykona¢ dwie lub wiecej oséb.

®  Procedurawymiany

Prosze odtgczy¢ kabel(e). (dla wewnetrznej ptytki LED)
A: kabel wewnetrznej ptytki LED

B : wewnetrzna ptytka LED

Prosze ponownie zamontowa¢ wewnetrzng ptytke LED.

=> Prosze zapoznac sig z krokiem 3.

1 Prosze otworzy¢ pokrywy. (str. 14)
= Przednia pokrywa
- Pokrywa konserwacyjna R
- Pokrywa serwisowa L
2 Zdejmijcie pokrywy. (str. 14)
- 3.2.3. Pokrywa boczna R (str. 18)
- 3.2.4. Pokrywa boczna L (str. 19)
- 3.2.5. Pokrywa przednia (str. 20)
3 Prosze usung¢ kabel(e). (dla wentylatora wyciggowego)

A : Kabel wentylatora wyciggowego

B : Wentylator wyciggowy

POUFNE



Prosze wykrecic Srube.

7
A: Dokre¢ $rube S_Bind_M4x8 (x12)
B : Gorna pokrywa
8 Zdejmij gérna pokrywe z tylnej strony.

A Goérna pokrywa

9 Aby ponownie zamontowac¢ czesci, nalezy wykona¢ powyzsze czynnoéci w odwrotnej kolejnosci.

Indeks => 3.2. Zdejmowanie/zaktadanie pokrywy

POUFNE



3.2.8. Dolna pokrywam R

A: Dolna pokrywa R

®  Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne

Kod czesci

Nazwa czesci

Uwagi

Element og6iny

Srubokret krzyzakowy nr2

UWAGA

- Podczas zdejmowania lub zaktadania pokrywy nalezy zawsze nosi¢ rekawiczki.

®  Procedurawymiany

1 Prosze wykreci¢ $rube.

A : Dokre¢ Srube P_Bind_M4x12 (x2)

B : Dokre¢ $ruby S_Cup_M4x10 (x4)

2 Zdejmijcie ostony. (str. 14)

- 3.2.3. Pokrywa boczna R (str. 18)

3 Zdejmij dolng pokrywe R.
- Zwolnic¢ tylng zatrzask.
Zdejmij dolng pokrywe R od strony przedniej, jednoczes$nie

naciskajac ja w dot.

4 Aby ponownie zamontowac¢ czesci, nalezy wykona¢ powyzsze czynnosci w odwrotnej

UWAGA

- Wsun wystep dolnej pokrywy R w wycigcia w ramie.

WSKAZOWKA

Indeks => 3.2. Zdejmowanie/zaktadanie pokrywy

POUFNE



3.2.9. Dolna pokrywa na pokrywa L

A:Dolna pokrywa L

Narzedzia, przyrzady i czeéci konserwacyjne

Kod czesci

Nazwa czesci

Uwagi

Element og6iny

Srubokret krzyzakowy nr 2

UWAGA

- Podczas zdejmowania lub zaktadania pokrywy nalezy zawsze nosi¢ rekawiczki.

®  Procedurawymiany
1 Prosze wykreci¢ Srube.
A: Dokre¢ Srube P_Bind_M4x12 (x2)
B : Dokre¢ $ruby S_Cup_M4x10 (x4)
2 Zdejmijcie ostony. (str. 14)

- 3.2.4. Pokrywa boczna L (str. 19)

= 3.2.10. Pokrywa zbiornika pomocniczego (str. 27)

3 Zdejmij dolng pokrywe L.
= Zwolni¢ tylng zatrzask.

- Zdejmij dolng pokrywe L w swoja strong, jednoczes$nie naciskajac

w doét.

UWAGA

- Wsun wystep dolnej pokrywy L w wyciecia w ramie.

WSKAZOWKA

Indeks => 3.2. Zdejmowanie/zaktadanie pokrywy

POUFNE



3 Prosze odkrecié $rube.

A: Pokrywa zbiornika pomocniczego A Dokrecic¢ Sruby S_Bind_M4x8 (x8)

®  Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne

Kod czedci Nazwa czesci Uwagi

Element og6iny Srubokret krzyzakowy nr2

UWAGA

- Podczas zdejmowania lub zaktadania pokrywy nalezy zawsze nosi¢ rekawiczki.

®  Procedurawymiany

1 Prosze otworzy¢ ostony. (str. 14)

= Przednia pokrywa

- Pokrywa konserwacyjna L
2 Zdejmijcie pokrywy. (str. 14) 4 Prosze zdjaé pokrywe zbiornika pomocniczego.
-3.2.4. Pokrywa boczna L (str. 19) - Zdejmij pokrywe zbiornika, przesuwajac ja w swojg strone i jednoczesénie w
prawo.
5 Aby ponownie zamontowac¢ czesci, wykonaj powyzsze czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

WSKAZOWKA

Indeks => 3.2. Zdejmowanie/zaktadanie pokrywy

POUFNE



3.2.11. Pokrywa skrzynki
2 Zdejmij pokrywe skrzynki ptyty.

A: Pokrywa pudetka z ptytka

3 Aby ponownie zamontowac czesci, nalezy wykona¢ powyzsze czynnosci w odwrotnej

®  Narzedzia, przyrzady i czesci zamienne
€ Przyrzady i cze WSKAZOWKA

Kod czesci Nazwa czesci Uwagi

R Indeks => 3.2. Zdejmowanie/zaktadanie pokrywy
Element ogélny Srubokret krzyzakowy nr 2

UWAGA

- Podczas zdejmowania lub zaktadania pokrywy nalezy zawsze nosi¢ rekawiczki.

®  Procedurawymiany

1 Prosze odkrecié Srube.

A: Sruba z them stozkowym_M3x6 (x14)

POUFNE



3.2.12. oktadka przewodnika, "R

A: Pokrywa prowadnicy papieru R

®  Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne

Kod czesci Nazwa czesci

Uwagi

Element og6iny Srubokret krzyzakowy nr2

UWAGA

- Podczas zdejmowania lub zaktadania pokrywy nalezy zawsze nosi¢ rekawiczki.

®  Procedurawymiany

1 Prosze otworzy¢ ostony. (str. 14)

- Przednia pokrywa

2 Zdejmijcie ostony. (str. 14)

- 3.2.1. Pokrywa serwisowa R (str. 16)

3 Prosze zdja¢ pokretto dZzwigni cisnieniowe;j.

A: Sruba z tbem okragtym z podktadka dzielong_M4x6 (x1)

B: Pokretto dZwigni dociskowej

4 Zwigkszy¢ nacisk z normalnego do wysokiego.
- Prosze przesuna¢ dzwignie cisnienia do tytu.
5 Prosze wykreci¢ Srube.
A : Dokreci¢ Srube S_Cup_M4x10 (x1)
B : Dokreci¢ Srube P_Bind_M4x10 (x3)
6 Zdejmij pokrywe prowadnicy papieru R.

POUFNE



7 Zmien ci$nienie z wysokiego na normalne.

- Prosze pociagna¢ dzwignie cisnienia do przodu.

8 Aby ponownie zamontowac¢ czesci, nalezy wykona¢ powyzsze czynnoéci w odwrotnej kolejnosci.

WSKAZOWKA

Indeks => 3.2. Zdejmowanie/zaktadanie pokrywy

POUFNE



3.2.13.  Pokrywaprowadnicy papieru

A: Pokrywa prowadnicy papieru L

®  Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne

Kod czesci Nazwa czesci Uwagi

Element og6iny Srubokret krzyzakowy nr2

UWAGA

- Podczas zdejmowania lub zaktadania pokrywy nalezy zawsze nosi¢ rekawiczki.

®  Procedurawymiany

1 Prosze otworzy¢ ostony. (str. 14)

- Przednia pokrywa

2 Zdejmijcie pokrywy. (str. 14)

- 3.2.2. Pokrycie kosztéw konserwacii L (str. 17)

3 Prosze odkrecié $rube.

A Dokreci¢ $rube S_Lamimate_M4x8 (x1)

B : Dokreci¢ Srube P_Bind_M4x10 (x2)

4 Prosze zdja¢ ostone prowadnicy papieru L.

5 Aby ponownie zamontowac czesci, nalezy wykona¢ powyzsze czynnoéci w odwrotnej kolejnosci.

WSKAZOWKA

Indeks => 3.2. Zdejmowanie/zaktadanie pokrywy

POUFNE



3.2.14. prowadnica papieru F
3 Prosze odkrecié $rube.

A: Prowadnica papieru F

A: Sruba z tbem stozkowym_M3x6 (x5)

B: Sruba z them okragtym z podktadka dzielona_M4x8 (x5)

®  Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne

Kod czesci Nazwa czesci Uwagi

Element og6iny Srubokret krzyzakowy nr2

UWAGA

- Podczas zdejmowania lub zaktadania pokrywy nalezy zawsze nosi¢ rekawiczki.

Prosze otworzy¢ prowadnice papieru F i odtaczy¢ kable podtaczone do

4
ok .
- Czasami moze by¢ konieczne uzycie klucza nasadowego. pOKIywy.
- Kabel grzatki (x2)
- Kabel termistora (x2)
®  Procedurawymiany
1 Prosze otworzy¢ pokrywy. (str. 14)
- Przednia pokrywa
2 Zdejmijcie pokrywy. (str. 14)
- 3.2.1. Pokrywa serwisowa R (str. 16) 5 Prosze wyjac¢ prowadnice papieru F.
= 3.2.2. Pokrywa serwisowa L (str. 17)
- 3.2.12. Pokrywa prowadnicy papieru R (str. 29)
- 3.2.13. Pokrywa prowadnicy papieru L (str. 31)
6 Aby ponownie zamontowac¢ czesci, nalezy wykona¢ powyzsze czynnoéci w odwrotnej kolejnosci.

WSKAZOWKA

Indeks => 3.2. Zdejmowanie/zaktadanie pokrywy

POUFNE



3.2.15.  Prowadnica papieruR o o
4 Prosze przesung¢ dzwignie docisku do tytu, aby opusci¢ rolki dociskowe.

A: Prowadnica papieru R

5 Wyjmij $rube.

A:SrubaS_Cup_M4x6 (x9)

WSKAZOWKA

Srub nie mozna wykrecié¢ przy zamontowanych rolkach dociskowych

®  Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne

Kod czesci Nazwa czesci Uwagi

Element og6iny Srubokret krzyzakowy nr2 6 Prosze zdja¢ prowadnice papieru R.

UWAGA

- Podczas zdejmowania lub zaktadania ostony nalezy zawsze nosi¢ rekawiczki.

- Czasami moze by¢ konieczne uzycie klucza do érub.

®  Procedurawymiany

7 Aby ponownie zamontowac¢ czesci, nalezy wykona¢ powyzsze czynnoéci w odwrotnej kolejnosci.
1 Prosze zdjac¢ lewy i prawy uchwyt rolki noénika.

- 3.13.1. Uchwyt rolki nosnika (str. 117) WSKAZOWKA

Zainstaluj prowadnice papieru R przy opuszczonych rolkach dociskowych.

2 Zdejmijcie pokrywki prowadnicy papieru R (x2).

A : Dokreci¢ Sruby S_Cup_M3x6 (x8)

WSKAZOWKA

Indeks => 3.2. Zdejmowanie/zaktadanie pokrywy

Odtacz kable przez kwadratowy otwor w prowadnicy papieru R.
- Kabel grzejnika (x2)

- Kabel termistora (x2)

= Kabel tylnego czujnika P (x1)

POUFNE



3.2.16. ostonawentylatora wyciagowego

A: Ostona wentylatora wyciggowego

®  Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne

Kod czesci Nazwa czesci

Uwagi

Element ogdiny Srubokret krzyzakowy nr 2

UWAGA

- Podczas zdejmowania lub zaktadania pokrywy nalezy zawsze nosi¢ rekawiczki.

®  Procedura wymiany

1 Prosze odkrecié $rube.

A: Gwintowany S_Cup_M3x6 (czarny) (x4)

.
=
Z
=
/
=
=
=

©

2 Prosze zdja¢ pokrywe wentylatora wyciagowego.

3 Aby ponownie zamontowac czeéci, nalezy wykona¢ powyzsze czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

WSKAZOWKA

Indeks => 3.2. Zdejmowanie/zaktadanie pokrywy

POUFNE



3.2.17. Gorna pokrywatacy

A: Gérna pokrywa tacy

®  Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne

Kod czesci

Nazwa czesci

Uwagi

Element og6iny

Srubokret krzyzakowy nr2

UWAGA

- Podczas zdejmowania lub zaktadania ostony nalezy zawsze nosi¢ rekawiczki.

®  Procedurawymiany

1 Prosze odkreci¢ $rube.

A:SrubaS_Bind_M4x8 (x4)

2 Zdejmij gérna pokrywe tacy.

3 Aby ponownie zamontowac¢ czesci, nalezy wykona¢ powyzsze czynnoéci w odwrotnej kolejnosci.

WSKAZOWKA

Indeks => 3.2. Zdejmowanie/zaktadanie pokrywy

POUFNE



3.2.18. TacaPiyta

A Plytkatacy

®  Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne

Kod czesci Nazwa czesci Uwagi

UWAGA

- Podczas zdejmowania lub zaktadania ostony nalezy zawsze nosic¢ rekawiczki.

®  Procedurawymiany

1 Prosze zdja¢ pokrywy. (str. 14)
- 3.2.17. Gorna pokrywa tacy (str. 35)
2 Prosze zdja¢ ptytke tacy.
3 Aby ponownie zamontowac¢ czesci, nalezy wykona¢ powyzsze czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

WSKAZOWKA

Indeks => 3.2. Zdejmowanie/zaktadanie pokrywy

POUFNE



3.2.19. R owa pokrywa pyty

A: Pokrywa plyty CR

®  Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne

Kod czesci Nazwa czesci Uwagi

Element og6iny Srubokret krzyzakowy nr2

UWAGA

- Podczas zdejmowania lub zaktadania pokrywy nalezy zawsze nosi¢ rekawiczki.

®  Procedurawymiany

1 Zdejmijcie Parstwo pokrywy. (str. 14)
- 3.2.17. Gérna pokrywa tacy (str. 35)
- 3.2.18. Plytka tacy (str. 36)

2 Prosze odkrecié srube. -
A: Sruba z tbem okragtym z podktadka rozcieta_M3x6 (x3) r@l

3 Prosze zdja¢ pokrywe plytki CR.

4 Aby ponownie zamontowac czeéci, nalezy wykona¢ powyzsze czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

Indeks => 3.2. Zdejmowanie/zaktadanie pokrywy

POUFNE



A: Pokrywa CR

®  Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne

Kod czesci

Nazwa czesci

Uwagi

Element og6iny

Srubokret krzyzakowy nr2

UWAGA

- Podczas zdejmowania lub zaktadania pokrywy nalezy zawsze nosi¢ rekawiczki.

®  Procedurawymiany

1 Zmieni¢ wysoko$¢ gtowicy drukujacej na niska.

2 Zdejmij pokrywe CR.
A Sruba z tbem okragtym z podktadka dzielong M3x8 (x3)
B : Pokrywa CR
3 Aby ponownie ztozy¢ urzadzenie, nalezy wykona¢ procedure demontazu w odwrotnej kolejnosci.

WSKAZOWKA

Indeks => 3.2. Zdejmowanie/zaktadanie pokrywy

POUFNE




3.2.21. ostonar

5 - Prosze usunag rurke (rurki).

A: Pokrywa thumika
A : Rurka z atramentem gtowicy drukujgcej (x8)

B : Glowica drukujaca

UWAGA

Wyjete rurki nalezy umiesci¢ w plastikowej torbie, aby zapobiec zanieczyszczeniu
systemu/miejsca pracy atramentem wyciekajacym podczas pracy.

®  Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne

Kod czesci Nazwa czesci Uwagi
Element og6iny Szczypce z ostrymi koricéwkami B
Element og6liny Plastikowa torba

UWAGA 6 Prosze zdja¢ pokrywe thumika.

- Podczas zdejmowania lub zaktadania pokrywy nalezy zawsze nosi¢ rekawiczki.

A: Sruba samogwintujaca M3x6 S z them stozkowym (x2)

®  Procedurawymiany

1 Opréznij atrament. Wyjmij worki

- Aktywuje tryb autodiagnostyki.
- O UWAGA

[Regulacja] > [Dtugotrwate przechowywanie]
- Odtacz gtowice FFC (po 2 sztuki) od zaczepdw pokrywy thumika.

Wytacz zasilanie, gdy wyswietla sie komunikat [Wt6z worki czyszczace]. Wyswietlany jest komunikat, Wyplyw atramentu”

= Wt6z worki czyszczace

Instrukcja konserwacji Oprogramowanie uktadowe (XPJ1641SRP2E-MF-xx) Wiaczwytacz(zasilanie)

2 Prosze otworzy¢ pokrywy. (str. 14)

- Przednia pokrywa

3 Prosze przesuna¢ karetke na ptyte dociskowa.

- Jak zwolni¢ blokade karetki (str. 13)

4 Zdejmijcie ostony. (str. 14)
- 3.2.20. Pokrywa CR (str. 38)

POUFNE



7 Aby ponownie zamontowac czesci, nalezy wykona¢ powyzsze czynnoéci w odwrotnej kolejnosci.

UWAGA

Nalezy uwazag, aby nie podtaczy¢ nieprawidtowo przewodéw atramentowych.

8 Prosze przeprowadzi¢ tadowanie atramentu.

WSKAZOWKA

Indeks => 3.2. Zdejmowanie/zaktadanie pokrywy

POUFNE



3.2.22. Pokrywa pompy podstawowej konserwacyjnej o
3 Zdejmij pokrywe pompy.

A: Pokrywa pompy podstawowej .
A Sruba samogwintujgca M3x6 S mocna miseczka (x1)

B : Pokrywa pompy

UWAGA

Przed zdjeciem przesun pokrywe pompy do przodu.

®  Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne

Kod czesci Nazwa czesci Uwagi

Element og6iny Srubokret krzyzakowy nr 2

UWAGA

- Podczas zdejmowania lub zaktadania pokrywy nalezy zawsze nosi¢ rekawiczki.

4 Prosze zdja¢ pokrywe pompy podstawowej konserwacyjnej.
®  Procedurawymiany
5 Aby ponownie zamontowac¢ czesci, nalezy wykona¢ powyzsze czynnoéci w odwrotnej kolejnosci.
1 Otworz pokrywe. (str. 14)

- Przednia pokrywa
- Pokrywa konserwacyjnaR Indeks => 3.2. Zdejmowanie/zaktadanie pokrywy

2 Przesuncie karetke na plyte dociskowa.
- Jak zwolni¢ blokade woézka (str. 13)

POUFNE




Zawiera instrukcje dotyczace wymiany czesci konserwacyjnych.

® Lista czesci konserwacyjnych

Nazwa czesci

Uwagi

1 Czujnik dzwigni

3.3.1. Czujnik dzwigni (str. 43)

WSKAZOWKA

Indeks => 3. Procedura wymiany czesci

POUFNE



3.3.1. czujnik dzwigniowy

A Czujnik dZzwigniowy

Narzadzia nrzurzaduiczadéol
Kod czesci Nazwa czesci Uwagi
DF-49471 Czujnik CR HP. Czujnik dzwigniowy
Element ogélny Szczypce z ostrymi koricéwkami
Element ogolny Klej do zabezpieczania gwintéw

®  Procedurawymiany

1 Prosze zdja¢ ostony. (str. 14)
= 3.2.3. Pokrywa boczna R (str. 18)

- 3.2.15. Prowadnica papieru R (str. 33)

2 Odtacz kable podtaczone do czujnika dzwigni.

A: Kabel czujnika dZwigni

3 Prosze zdja¢ czujnik dzwigni.
Za pomoca szczypiec z ostrymi koricéwkami zwolni¢ haczyk czujnika dzwigni.

4 Prosze wymieni¢ na nowy czujnik dzwigni.
- Zamontowa¢ czujnik dzwigni i natozy¢ klej do zabezpieczania gwintow.

©

®e =@

5 W celu ponownego montazu nalezy postepowac w odwrotnej kolejnosci do demontazu.

Wykonaj regulacje i sprawdz ustawienia.

-4.2.1. Rama (str. 124)

WS WKA

Indeks => 3.3. Rama

POUFNE



34. pF

Zawiera instrukcje dotyczace wymiany czesci konserwacyjnych.

® Lista czesci konserwacyjnych

Nazwa czesci Uwagi
1 Enkoder PF 3.4.1. Enkoder PF (str. 45)
2 Skala enkodera PE 3.4.2. Skala enkodera PF (str. 46)
3 Silnik PF 3.4.3. Silnik PF (str. 48)
4 Pas hamuijacy PF 3.4.4. Pas hamujacy PF (str. 49)

WSKAZOWKA

Indeks => 3. Procedura wymiany czesci

POUFNE



3.4.1. EnkoderPF

A: Enkoder PF

®  Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne

Zdejmijcie enkoder PF.

A: Dokrec Sruby P_Cup_M2x6 (x2)

Kod czesci Nazwa czesci Uwagi
DH-40770 Plytka enkodera PF
Element ogéliny Srubokret krzyzakowy nr 1, nr2

UWAGA

- Podczas dotykania skali enkodera PF nalezy zawsze nosi¢ rekawiczki materiatowe. Zarysowanie lub zabrudzenie skali moze spowodowaé

pogorszenie jakosci obrazu.

®  Procedurawymiany

1 Zdejmijcie Panstwo ostony. (P.14)

- 3.2.4. Pokrywa boczna L (P.19)

2 Odtacz przewody podtgczone do enkodera PF.

Prosze wymieni¢ na nowy enkoder PF.

- Aby ponownie zamontowac czesci, nalezy wykonaé powyzsze czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

UWAGA

- W celu montazu nalezy wyréwnac wypukta cze$¢ enkodera PF z otworem w
prowadnicy skali PF.

UWAGA

- Wyregulowac enkoder PF i skale enkodera PF tak, aby nie kolidowaty ze soba, a
nastepnie zamocowac je za pomoca $rub.

Prosze dokonac korekt i potwierdzen.

-4.22.PF (P.124)

WSKAZOWKA

Indeks => 3.4. PF

3 Zdejmij ptyte montazowa enkodera PF wraz z PF

z dotgczonym enkodera PF.

A: Sruba z tbem okragtym z podktadka dzielong_M3x8 (x2)

UWAGA

- Prosze uwazac, aby nie dotykac zewnetrznej czesci (szarej) skali enkodera PF.

POUFNE



3.4.2. skalaenkodera PF

A Skala enkodera PF

®  Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne

3 Zdejmij ptyte montazowa enkodera PF za pomocg PF

z zamontowanym enkodera.

A: Sruba z them okragtym z podktadka dzielong_M3x8 (x2)
UWAGA

- Nalezy uwazac¢, aby nie dotkna¢ zewnetrznej czeéci (szarej) skali enkodera PF.

~ Prosze zdjac element mocujacy rolke siatki

Kod czesci Nazwa czesci Uwagi

DG-40320 Skala PF_ENC

Element ogélny Srubokret krzyzakowy nr2

UWAGA

- Podczas dotykania skali enkodera PF nalezy zawsze nosi¢ rekawiczki materiatowe. Zarysowanie lub zabrudzenie moze spowodowac
pogorszenie jakosci obrazu.

A: Sruba z them okragtym z podktadka rozcieta_M4x8 (x2)

UWAGA

Prosze odkrecié $ruby, aby uniknaé upuszczenia elementu mocujacego rolke kratki

= Uchwyt rolki siatki ma przymocowane czesci z kroku 5

. Prosze uwazac, aby nie zgubi¢ zadnej z czesci.

|

®  Procedurawymiany

1 Zdejmijcie Parstwo ostony. (str. 14)

- 3.2.4. Pokrywa boczna L (str. 19)

2 Odtacz kable podtaczone do enkodera PF.

5 Prosze zdja¢ sprezyne suwaka PF i podktadke ptaska.

A: Prowadnica sprezyny suwaka PF

B: Polyslider1218
C: Ptaska podktadka_D18_d12-3 T1
D: Sprezyna suwakowa PF 20

b S

" . .
- Prosrerdincelementustatainey skatiPF

Dokreci¢ $rube P_Cup_M3x8 (x4)

POUFNE



7 Wymien na nowa skale enkodera PF.
- Aby ponownie zamontowac czesci, nalezy wykona¢ powyzsze czynnosci w

odwrotnej kolejnosci. OK

UWAGA

- Zamontowac skale enkodera PF w kierunku umozliwiajacym odczyt liter.

Nieprawidiowe

UWAGA

- Prosze wyregulowac enkoder PF i skale enkodera PF tak, aby nie kolidowaly ze
soba, a nastepnie zamocowac je za pomoca Srub.
3.4.1. Enkoder PF (str. 45)

8 Wykonaj regulacje i potwierdzenia.

-4.2.2. PF (str. 124)

WSKAZOWKA

Indeks => 3.4. PF

POUFNE



3.4.3. PFsilnik

A Silnik PF

®  Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne

Kod czesci Nazwa czesci Uwagi

DF-49020 Zespotsilnika PF

Element og6liny Srubokret krzyzakowy nr 2

Element ogéiny Miernik napigcia Maks. 40 N (4080 gf)
Element og6liny Miernik napiecia paska Sonic U-507 (Gates UnittaAsia)

UWAGA

- Nie dotykajcie silnika PF bezposrednio po zakoriczeniu drukowania. Istnieje ryzyko poparzenia.

®  Procedura wymiany

1 Zdejmijcie Panstwo pokrywy. (str. 14)
- 3.2.4. Pokrywa boczna L (str. 19)

- 3.2.9. Pokrywa dolna L (str. 26)

2 Zdejmijcie pas hamujacy PF z silnika PF.

- Zdejmijcie pasek hamujacy PF.

= Odkrec $ruby i przesun ptyte montazowa silnika PF w gore.

3 Prosze zdja¢ plyte montazowa silnika PF wraz z silnikiem PF

silnikiem PF.

A: $ruba z them okraglym z podktadka rozcieta_M4x8 (x4)

4 Odtacz kable podtaczone do silnika PF.

5 Prosze wyjac silnik PF.

A: Sruba z them okraglym z podkiadka dzielona_M4x8 (x2)

B: Plytkamontazowa silnika PF

6 Prosze wymieni¢ na nowy silnik PF.

- Aby ponownie zamontowac czeéci, nalezy wykonaé powyzsze czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

7 Wykonaj regulacje i sprawdz ustawienia.

-4.2.2. PF (str. 124)

WSKAZOWKA

Indeks => 3.4. PF

POUFNE



3.4.4.  Pashamujacy PF 3 Prosze zdja¢ ptyte montazowa enkodera PF za pomoca PF

. z zamontowanym enkodera.
A: Pasek hamujacy PF v

A: $ruba z them okraglym z podktadka dzielong_M3x8 (x2)

UWAGA

- Nalezy uwazac¢, aby nie dotkna¢ zewnetrznej czesci (szarej) skali enkodera PF.

Prosze zdja¢ element mocujacy rolke siatki.

®  Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne T
A: Sruba z tbem okraglym z podktadka dzielong_M4x8 (x2)
Kod czesci Nazwa czesci Uwagi
DF-43883 Pasek redukujacy predkos¢ X UWAGA
Element ogolny Srubokret krzyzakowy nr 2 _ Prosze odkreci¢ $ruby, aby uniknaé upuszczenia rolki kratowej
Element ogélny Miernik napiecia Maks. 40 N (4080 gf)
Element ogélny Miernik napiecia paska Sonic U-507 (Gates UnittaAsia) = Uchwyt rolki siatki j

Prosze uwazag, aby nie zgubié¢ zadnej czesci.

UWAGA

- Podczas dotykania skali enkodera PF nalezy zawsze nosi¢ rekawiczki materiatowe. Zarysowanie lub zabrudzenie moze spowodowac¢
pogorszenie jakoéci obrazu.

®  Procedurawymiany 5 Poluzuj $ruby.

1 Zdejmijcie Paristwo pokrywy. (str. 14) )
A Sruba z tbem okraglym i podktadka dzielona_M4x8 (x4)
- 3.2.4. Pokrywa boczna L (str. 19)

- 3.2.9. Pokrywa dolna L (str. 26)

2 Odtacz kable podtgczone do enkodera PF.

5 Proszezdigt-pasekhamuisey PF-

POUFNE



7 Prosze wymieni¢ na nowy pasek hamujacy PF.

- Aby ponownie zamontowac czesci, nalezy wykonaé powyzsze czynnosci w odwrotnej

|

- Wyregulowac enkoder PF i skale enkodera PF tak, aby nie kolidowaty ze soba, g
a nastepnie zamocowac je za pomoca Srub.
3.4.1. Enkoder PF (str. 45)

8 Prosze dokona¢ korekt i potwierdzen.

-4.2.2. PF (P.124)

WSKAZOWKA

Indeks => 3.4. PF

POUFNE



3.5, Yrail

Zawiera instrukcje dotyczace wymiany czesci konserwacyjnych.

® Lista czesci eksploatacyjnych

Nazwa czesci Uwagi
1 Elektromagnes zamka CR 3.5.1. Elektromagnes zamka CR (str. 52)
2 Silnik CR 3.5.2. Silnik CR (str. 54)
3 Caujnik potozenia poczatkowego CR 3.5.3. Czujnik potozenia poczatkowego CR (str. 55)
4 Pas hamujacy CR 3.5.4. Pas hamujacy CR (str. 56)
5 Rolki dociskowe 3.5.5. Rolki dociskowe (str. 57)
6 Stalowy przenosnik 3.5.6. Przenosnik stalowy (str. 58)
7 Stalowy pas 3.5.7. Tasma stalowa (str. 59)
8 Ogrodzenie T 3.5.8. Ogrodzenie typu T (str. 61)
9 Ramie dociskowe 3.5.9. Ramig dociskowe (str. 63)

OWKA

Indeks => 3. Procedura wymiany czesci

POUFNE



3.5.1. CcRrlockelektromagnes

A : Elektrozawo6r blokady CR

®  Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne

Prosze zdja¢ watek podparcia blokady wézka.

A: Sruba z them szesciokatnym z podktadka dzielong M3x8 Ni-3 (x1)
B: Watek podparcia blokady wézka

C: Zespo6telektromagnesu blokady wozka

Kod czesci Nazwa czesci Uwagi
DG-41076 Zespot elektromagnesu blokady wézka

Element og6liny Srubokret krzyzakowy nr 2

Element ogéiny Klucz sze$ciokatny (2,5 mm)

Element og6liny Szczypce z ostrymi koricbwkami

®  Procedurawymiany

1 Prosze zdja¢ pokrywy. (str. 14)

- 3.2.3. Pokrywa boczna R (str. 18)

2 Przesuncie karetke na ptyte dociskowa,.

- Jak zwolni¢ blokade wézka (str. 13)

Prosze zdja¢ zesp6t elektromagnesu blokady woézka.

A: Sruba z them stozkowym M3x4 Zn-CM2 (x2)

B: Zesp6t elektromagnesu blokady zawieszenia

3 Odtacz przewody podtaczone do elektromagnesu blokady CR.

Zdejmij blokade wézka

A: Sworzen sprezynowy
B : Blokadawozka

C : Zesp6telektromagnesu blokady wézka

POUFNE



7 Prosze usung¢ elektromagnes blokady wézka.
- Prosze usuna¢ watek elektromagnesu blokady wézka.

_ Prosze wyjac sprezyne elektromagnesu.

- Prosze zdja¢ gume elektromagnesu.

- Prosze zdja¢ ptaska podkiadke.

A sprezyna elektromagnesu
B : gumowa uszczelka elektromagnesu.
C: ptaska podktadka

D: elektromagnes blokady woézka

| 8 Prosze wymieni¢ elektromagnes blokady wézka. |

| 9 Aby ponownie ztozy¢ urzadzenie, nalezy wykona¢ procedure demontazu w odwrotnej kolejnosci. |

WSKAZOWKA

Indeks => 3.5. Szyna Y

POUFNE



3.5.2. silnikCrR

A: Silnik CR

®  Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne

Kod czesci

Nazwa czesci

Uwagi

DG-42456

Silnik CR (Nidec) w zestawie

Element og6Iny

Srubokret krzyzakowy nr 2

Produkt ogélny

Klucz szeéciokatny (3 mm)

Element og6liny

Miernik napiecia

Maks. 40 N (4080 gf)

Element ogéiny

Miernik napiecia paska Sonic

U-507 (Gates UnittaAsia)

®  Procedurawymiany

Zdejmijcie Paristwo ostony. (str. 14)

- 3.2.3. Pokrywa boczna R (str. 18)

Przesuricie karetke na ptyte dociskowa.

- Jak zwolni¢ blokade wézka (str. 13)

Odtacz przewody podtaczone do silnika CR.

Poluzowa¢ napiecie paska hamujacego CR.

- Poluzuj $rube i przesun silnik CR w lewo.

A: Sruba z tbem szesciokatnym z podktadka dzielong_M4x10 (x4)

5 Zdejmijcie przektadke silnika CR wraz z silnikiem CR w pozycji

A: Sruba z them szesciokatnym z podktadka dzielong_M4x10 (x4)

Prosze zdja¢ silnik CR. —
6 X4

A: Sruby z tbem stozkowym_M4x8 (x4)

7 PToSz€ wymienic na Nowy SINiK CR.

- Aby ponownie zamontowac czesci, nalezy wykonaé powyzsze czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

8 Wykonaj regulacje i sprawdz ustawienia.

-4.2.3.Szyna Y (str. 125)

WSKAZOWKA

Indeks => 3.5. Szyna Y

POUFNE




3.5.3.  CRny czujnik potozenia poczatkowego

A: Czujnik potozenia poczatkowego CR

®  Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne

Kod czesci Nazwa czesci Uwagi

DF-49471 Czujnik CR HP. Czujnik dZzwigniowy

®  Procedurawymiany

1 Zdejmijcie Paristwo pokrywy. (str. 14)
- 3.2.17. Gérna pokrywa tacy (str. 35)

- 3.2.18. Piyta tacy (str. 36)

2 Przesuricie karetke na ptyte dociskowa.

- Jak zwolni¢ blokade woézka (str. 13)

3 Odtacz kable podtaczone do czujnika punktu poczatkowego CR.
4 Prosze wyja¢ czujnik punktu poczatkowego CR.
5 Prosze wymieni¢ na nowy czujnik potozenia punktu poczatkowego CR.

- Aby ponownie zamontowac czesci, nalezy wykona¢ powyzsze czynnos$ci w odwrotnej kolejnosci.

6 Wykonaj regulacje i potwierdzenia.

-4.2.3.Szyna Y (str. 125)

WSKAZOWKA

Indeks => 3.5. Szyna Y

POUFNE



354. pas hamujacy CR

A: Pasahamujgcego CR

® Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne

Kod czesci Nazwa czesci Uwagi
DG-42458 Pas hamujacy CR (210) w zestawie
Element ogdiny Srubokret krzyzakowy nr 2
Element og6iny Srubokret paski (2,5 mm)
Element ogdiny Klucz szesciokatny (3 mm)
Element og6lny Miernik napiecia Maks. 40 N (4080 gf)
Do pasa hamujacego CR
Element og6iny DZwiekowy miernik napiecia paska U-507 (Gates UnittaAsia)
_— e Maks. 2 N (204 gf) Do paséw
Element ogdiny Miernik napiecia stalowych
Produkt ogélny Klej do zabezpieczania gwintow ThreeBond 1401 lub o dobrej usuwalnosci

UWAGA

- Podczas dotykania tasmy stalowej nalezy zawsze nosi¢ rekawice materiatowe. Zarysowanie lub zabrudzenie taSmy moze spowodowaé

pogorszenie jakosci obrazu.

®  Procedurawymiany

1 Zdejmijcie Panstwo ostony. (str. 14)
= 3.2.3. Pokrywa boczna R (str. 18)

- 3.2.4. Pokrywa boczna L (str. 19)

2 Przesuncie karetke na ptyte dociskowa.

- Jak zwolni¢ blokade woézka (str. 13)

3 Prosze zdja¢ ostony. (str. 14)

- 3.2.20. Pokrywa CR (str. 38)

Poluzuj napigcie tasmy stalowej.

- Poluzuj $ruby.

A: Sruba z tbem okraglym z podkiadka dzielong_M3x40 (x2)

B: Koto pasowe napedzane CR

5 Prosze zdja¢ stalowy pasek (po prawej stronie wozka).

A: Sruba mocujaca pas (x1)

6 Poluzuj napiecie pasa hamujacego CR.

- Poluzuj érube i przesun silnik CR w lewo.

A: Sruba z them szesciokatnym z podktadka dzielong_M4x10 (x4)

Zdejmijcie ogranicznik watu napgedowego CR i zdejmijcie koto pasowe hamulca CR.
A: Sruba z tbem okragtym z podktadka rozcieta_M3x6 (x2)
B : Ogranicznik watu napgedowego CR

C: Pierécien E (E-4) (oznaczony na czerwono)

Prosze wymieni¢ na nowy pas hamujacy CR.

Al H & ezedeinalez L & 2 i o
g P Akl Yoy POy 24

9 Wykonaj regulacje i sprawdzenia.

-4.2.3.Szyna Y (str. 125)

WSKAZOWKA

Indeks => 3.5. Szyna Y

POUFNE



3.5.5. Rolkidociskowe

A Rolki dociskowe

®  Narzedzia, przyrzady i czesci zamienne

—B

Kod czesci Nazwa czesci Uwagi
DH-40636 Zespotrolki dociskowej 1 zestaw
DH-40635 Zespot rolki dociskowej (25 zestawow) 25 zestawow

®  Procedura wymiany

Pociggna¢ dzwignig dociskowa do siebie, aby podnies¢ rolki dociskowe.

1
2 Otworz pokrywe. (str. 14)
- Przednia pokrywa
3 Zdejmij rolki dociskowe.
- Prosze nacisng¢ lewa krawedz rolek dociskowych w dét.
4 Wymien na nowe rolki dociskowe.

- Aby ponownie zamontowac czesci, wykonaj powyzsze czynnos$ci w odwrotnej kolejnosci.

5 Wykonaj regulacje i potwierdzenia.

-4.2.3. Szyna Y (str. 125)

WSKAZOWKA

Indeks => 3.5. Szyna Y

POUFNE




3.5.6. owy przenosnik stalowy

A: Przeno$nik stalowy

® Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne

Prosze odkreci¢ $ruby stalowego przenosnika (w gérnej czesci wozka).

A: Sruba z them okragtym z podktadka dzielong_M3x6 (x4)

Kod czesci Nazwa czesci Uwagi
DG-49267 Zespot blachy stalowej

Element ogdIny Srubokret krzyzakowy nr 2

Element ogdiny Tasma octanowa

Prosze zdja¢ ptytke mocujaca przenosnika.

A: Sruba z tbem okragtym z podktadka rozcieta_ M3x16 (x2)

®  Procedurawymiany

Zdejmijcie Paristwo pokrywy. (str. 14)
= 3.2.3. Pokrywa boczna R (str. 18)

= 3.2.4. Pokrywa boczna L (str. 19)

- 3.2.5. Przednia pokrywa (str. 20)

- 3.2.7. Pokrywa gorna (str. 23)

Prosze zdja¢ folie z rurki.

Prosze przesuna¢ karetke na ptyte dociskowa.

- Jak zwolni¢ blokade woézka (str. 13)

Prosze zwolni¢ wszystkie przenosniki kablowe.

A: Przew6d kablowy (x20)

B: Przewdd stalowy

Prosze zdja¢ stalowy przenosnik.

- Odklei¢ tasme octanowa i wyjac Srube.

0: $ruba z them okragtym z podktadka dzielong_M3x5 (x2)

Prosze wymieni¢ na nowy przeno$nik stalowy.

- Aby ponownie zamontowac czesci, nalezy wykonaé powyzsze czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

Wykonaj regulacje i sprawdz ustawienia.

-4.2.3.Szyna Y (str. 125)

WSKAZOWKA

Indeks =>3.5. Szyna Y

POUFNE



3.5.7. stalowy pasek

®  Procedurawymiany

A: Tadma stalowa

1 Prosze zdja¢ ostony. (str. 14)
= 3.2.3. Pokrywa boczna R (str. 18)

- 3.2.4. Pokrywa boczna L (str. 19)

®  Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne

2 Przesuncie karetke na ptyte dociskowa.

- Jak zwolni¢ blokade wozka (str. 13)

3 Zdejmijcie ostony. (str. 14)

- 3.2.20. Pokrywa CR (str. 38)

Kod czesci

Nazwa czesci

Uwagi

DG-49266

Zespot pasa stalowego

Element og6liny

Srubokret krzyzakowy nr 2

Element og6iny

Srubokret paski (2,5 mm)

Element og6liny

Klucz szedciokatny (3 mm)

Element og6iny

Miarka (stalowa, dtugo$¢ co najmniej 3 m)

Poluzuj napiecie stalowego pasa.

Element og6liny

Tas$ma octanowa

Element og6iny

Miernik napiecia

Maks. 2 N (204 gf) Do tasmy
stalowej

Element og6liny

Klej do zabezpieczania gwintow

ThreeBond 1401 lub o dobrej usuwalnosci

Produkt og6iny

Miernik naprezenia

Maks. 40 N (4080 gf)

Do pasa hamujacego CR

Produkt ogélny

Miernik napiecia pasa sonicznego

U-507 (Gates UnittaAsia)

UWAGA

- Podczas dotykania pasa stalowego nalezy zawsze nosi¢ rekawiczki materiatowe. Zarysowanie lub zabrudzenie pasa moze spowodowa¢

pogorszenie jakosci obrazu.

4
- Poluzuj éruby.
A: Sruba z tem okragtym z podktadka rozcieta_M3x40 (x2)
B : Koto pasowe napedzane CR

5 Zdejmijcie stalowy pas (po prawej stronie wozka).
A: Sruba mocujaca pas (x1)

6 Prosze poluzowac napigcie pasa hamujacego CR.

- Poluzuj $rube i przesun silnik CR w lewo.

A: Sruba z them szeéciokatnym z podktadka dzielong_M4x10 (x4)

POUFNE



Prosze zdja¢ ogranicznik watu napedowego CR i zdja¢ koto pasowe hamujace CR. B Przymocuj nowy pas stalowy do miernika za pomoca taSmy octanowej.

12
A: Sruba z tbem okraglym z podkiadka dzielong_M3x6 (x2)
B : Ogranicznik watu napedowego CR
C : Pierécien E (E-4) (oznaczony na czerwono) A2
Prosze zdjaé stalowy pasek (po lewej stronie wézka). A : Sruba mocujaca pasek |:|
(xI)
Zwin miare i wyciagnij stalowy pasek od strony poczatku szyny Y.
13

Axt O

- Upewnic sie, ze staloyRasekilieestSKieconWe YIS

14 W celu ponownej instalacji nalezy postepowac¢ w odwrotnej kolejnosci

Wyciggna¢ stalowy pasek z szyny Y.
kolejnosci niz podczas demontazu.

UWAGA

- Prosze uwazac, aby nie zamontowac stalowego pasa w niewtasci
kierunku.

Prosz leRié-Ra-RonA-Das-Stalowas
a3 P ¥

Przeprowadzi¢ miare przez szyne Y od strony punktu poczatkowego.

15 Wykonaj regulacje i sprawdz ustawienia.

-4.2.3. Szyna Y (str. 125)

WSKAZOWKA

Indeks => 3.5. Szyna Y

POUFNE



3.5.8. Tfence

A: Ogrodzenie
T

Prosze zdja¢ ogrodzenie T z haczykéw na wsporniku ogrodzenia T (x3).

®  Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne

Kod czesci Nazwa czesci Uwagi

DH-40556 Ogranicznik T (150 LPI)

UWAGA

- Podczas dotykania ogrodzenia T nalezy zawsze nosi¢ rekawiczki materiatowe. Zarysowanie lub zabrudzenie ogrodzenia moze
spowodowac pogorszenie jakosci obrazu.

®  Procedurawymiany

1 Zdejmijcie ostony. (str. 14)
= 3.2.3. Pokrywa boczna R (str. 18)
= 3.2.4. Pokrywa boczna L (str. 19)
- 3.2.5. Pokrywa przednia (str. 20)

- 3.2.7. Pokrywa gorna (str. 23)

2 Prosze przesuna¢ karetke na ptyte dociskowa.

- Jak zwolni¢ blokade wézka (str. 13)

3 Zdejmij prowadnice T z sprezyny prowadnicy T.

4
A: Podpora ogrodzenia T A B
B : Nakretka mocujaca prowadnice T
5 Prosze zdja¢ prowadnice T z haczykdw na plycie montazowej czujnika punktu poczatkowego CR.
A
Odpowiedz: Plyta montazowa czujnika punktu poczatkowego CR
6 Odtacz ogrodzenie T od enkodera CR.
7 ZastgpCie oWy prowadnicg T
8 Przad Z nnln"ly ]n"l\llr" prr\\mndnir‘g T pnr{ katem-Q0 cfnpni
- Zt6z 9 mm od prawej krawedzi, tak aby zagiecie [Lewa strona] [Prawa strona]
byta z przodu.

POUFNE



9 Zamontuj prowadnice T od prawej strony (strona punktu poczatkowego).

- Zaczep okragty otwor ogrodzenia T w haczykach na ptycie montazowej czujnika punktu poczatkowego CR.

Zaczep podtuzny otwor ogrodzenia T na haczykach wspornika ogrodzenia T (x3).

Zaczep okragty otwér ogrodzenia T w sprezynie ogrodzenia T.

- W16z ogrodzenie T do czesci czujnika enkodera CR.
UWAGA

- Zainstaluj ogrodzenie T, usuwajac foli¢ ochronna.

UWAGA

- Upewni¢ sie, ze prowadnica T nie styka sie z enkoderem CR.

10 Wykonaj regulacje i potwierdzenia.

-4.2.3. Szyna Y (str. 125)

WSKAZOWKA

Indeks => 3.5. Szyna Y

POUFNE



3.5.9. Ramiedociskowe

Przygotowanie (ogolne)

A: Ramig dociskowe

®  Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne

Zdejmij dzwignie blokady suwaka (pomararnczowa czgs$¢) z nowego

ramienia dociskowego.
- Prosze nacisna¢ dZzwignie blokady suwaka i pociagna¢ jg do przodu.

Kod czesci Nazwa czesci Uwagi

Element og6iny Srubokret krzyzakowy nr 2

Element og6liny Szczypce z ostrymi koricowkami

Element og6iny Szczypce tnace

Produkt ogélny Smar SMAR MOLYKOTE(R) EM-60L

- Ramiona dociskowe z podstawg mocujaca (A) umieszczone blisko siebie wymagajg réznych
metod demontazu (patrz ilustracja po prawej stronie).

Procedura wymiany (dla ramion ci$nieniowych 5., 10.,

15.i 20. od strony poczatku) (str. 66) A

Prosze natozy¢ smar na dzwignig blokady suwaka.

- Prosze nasmarowac czesci stykajace sie z innymi czg$ciami.

Zamontowa¢ nasmarowang dzwignie blokady suwaka na ramieniu dociskowym.

©,
=)

POUFNE



Procedura demontazu (ogéina)

Zdejmijcie Panstwo pokrywy. (str. 14)

- 3.2.15. Prowadnica papieru R (str. 33)

Prosze przesuna¢ dzwignig ci$nienia do tytu, aby opusci¢ rolki dociskowe.

Zwolni¢ sprezyne od tylnej strony.
Za pomoca szczypiec igtowych zwolni¢ sprezyne z dolnego haczyka. Po
zwolnieniu sprezyny z dolnego haczyka wyjac sprezyne z gérnego haczyka.

Pociagnij dZzwignig dociskowa do siebie, aby podnies¢ rolki dociskowe.

Wymien na nowe ramie dociskowe.

=>Procedura wymiany (dla ramion dociskowych innych niz 5., 10., 15. i

20. od strony poczatku) (str. 65)

=>Procedura wymiany (dla ramion ci$nieniowych pigtego, dziesiatego, pietnastego i dwudziestego od strony

strony poczatkowej) (str. 66)

POUFNE



Procedura wymiany (dla ramion dociskowych innych niz piate, dziesiate, pietnaste i dwudzieste od strony poczatku)

1

Zdejmij ramie dociskowe.
- Prosze nacisng¢ czerwony element zaznaczony na ilustracji w d6t, aby

usuna¢ ramie dociskowe z podstawy dociskowej.

A: Podstawa dociskowa
UWAGA

= Pchanie do tylu moze spowodowaé¢ uszkodzenie podstawy dociskowej.
Podstawe dociskowa nalezy zdja¢, pchajac jg prosto w dét.

- Delikatnie popchna¢ ramig dociskowe do tytu.

- Wyjmij ramie dociskowe od tyhu.

Prosze wymieni¢ na nowe ramie dociskowe.

- W6z nowe ramig dociskowe od tylnej strony.

- Trzymajac zaznaczong na czerwono cze$¢ ilustracji, wsun wypukly czeséé
ramienia dociskowego w wycigcie w podstawie dociskowej.

UWAGA
- Nalezy uwazac, aby e USZK00ZiG DO A O S K O

- Sgrawdi czy ramig dociskowe jest dobrze zamocowane.

Powtérz okoto trzy razy naciskanie i zwalnianie obszaru zaznaczonego na ilustracji
kolorem czerwonym.
Upewnij sie, ze ramie dociskowe nie zacina sie ani nie odtgcza.

Zainstalowac sprezyne.

=>Procedura montazu (ogélna) (str. 67)

POUFNE



UWAGA

Procedura wymiany (dla ramion ci$nieniowych 5., 10., 15. i 20. od strony poczatku)

Ramig dociskowe jest przycinane i usuwane, poniewaz koliduje z podstawa podpory i nie mozna go zdjag¢. Nalezy uwazaé, aby nie
przeciag¢ dzwigni blokady suwaka ani podstawy podpory.

Prosze odcig¢ ramie dociskowe od tylnej strony.

- Prosze wycia¢ zgodnie z czerwona linig na ilustracji.

A: Podstawa dociskowa
B : Dzwignia blokujgca suwak

C : Podstawa podpierajaca

UWAGA

- Nalezy uwazac, aby nie przecig¢ dzwigni blokady suwaka ani podstawy wspornika.

[Widok z tytu]

[Gérawidok]

1 Pod ramieniem dociskowym, ktére ma zosta¢ usunigte, umies¢ cienki nosnik.
[ PTOSZE Z0Ig¢ TOKTUOTISROWE:
- Prosze nacisna¢ lewa krawedz rolek dociskowych w dét.
3 Odtacz ramie dociskowe od podstawy dociskowe;j.
- Nacisna¢ zaznaczony na ilustracji czerwony obszar w dét. A
w doét.
A : Podstawa dociskowa
UWAGA ()
- Pchanie do tylu moze spowodowaé uszkodzenie podstawy dociskowej.
Podstawe dociskowap zy zdjac, pchajac ja p 0
Odcia¢ ramie dociskowe od strony przedniej. [Widok z przodu]
4

- Prosze przecigé zgodnie z czerwonag linig na ilustracji.

Prosze zdjg¢ ramie dociskowe.

- Prosze zdja¢ ramie dociskowe od tytu.

Prosze przecia¢ podstawe dociskowa.

A : Podstawa dociskowa

B : Dzwignia blokujgca suwak

UWAGA

- Nalezy uwazac, aby nie przecig¢ dzwigni blokujacej suwak ani podstawy wspornika.

[Po]

5-6 mm

POUFNE



Prosze wymieni¢ na nowe ramie cisnieniowe.
- W6z nowe ramie dociskowe od strony przedniej.

- Trzymajgc cze$¢ oznaczong na ilustracji kolorem czerwonym, wsur wypukig
cze$¢ ramienia dociskowego w wyciecie w podstawie dociskowej.

UWAGA

- Nalezy uwazac, aby nie uszkodzi¢ podstawy dociskowej.

- Sprawdz, czy ramig ci$nieniowe jest dobrze zamocowane.

- Powtoérz okoto trzy razy naciskanie i zwalnianie obszaru oznaczonego na
ilustracji kolorem czerwonym.
Upewni€ sie, ze ramig ci$nieniowe nie zaczepia si¢ ani nie odigcza.

®

Zainstaluj sprezyne.

=>Procedura montazu (ogoélna) (str. 67)

®  Procedura instalacji (ogéIna)

Prosze przesuna¢ dzwignie docisku do tytu, aby opuscic rolki dociskowe.

2 Przymocuj sprezyne od tylnej strony.
Za pomocg szczypiec z ostrymi koricéwkami zaczep sprezyne na haczyku
znajdujgcym sie w gérnej czesci. Po zamocowaniu sprezyny na gérnym
haczyku, zamocuj jg na dolnym haczyku.

Pchna¢ i pociagna¢ dzwignie dociskowa, aby podnie$¢/opuszczac rolke
dociskowa.
- Upewnic¢ sie, ze ramig dociskowe nie zaczepia si¢ ani nie odtgcza.

Indeks => 3.5. Szyna Y

POUFNE




3.6. Piytadociskowa

Zawiera instrukcje dotyczace wymiany czesci konserwacyjnych.

® Lista czesci konserwacyjnych
Nazwa czesci Uwagi
1 Uchwyt krawedzi nosnika LL 3.6.1. Uchwyt krawedzi no$nika L (str. 69)
2 Uchwyt krawedzi nognika LR 3.6.2. Uchwyt krawedzi nosnika R (str. 70)

WSKAZOWKA

Indeks => 3. Procedura wymiany czesci

POUFNE



3.6.1. Mediauchwyt krawedzi L
i

Indeks => 3.6. Plyta dociskowa

A: Uchwyt krawedzi no$nika L

A
®  Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne
Kod czesci Nazwa czesci Uwagi
DH-40553 Uchwyt krawedzi no$nika L
WSKAZOWKA
Okreslany tutaj jako DH-

40553: @

A : Uchwyt na nos$niki L

x1

® Procedura

=> Instrukcja obstugi

POUFNE



3.6.2. Media uchwyt krawedziowy R

A: Uchwyt krawedziowy LR

¢

®  Narzedzia, przyrzady i czesci zamienne

Kod czesci Nazwa czesci

Uwagi

DH-40552 Uchwyt krawedzi no$nika R

WSKAZOWKA

Okreslany tutaj jako DH-
40552:

A : Uchwyt na no$niki danych R

x1

® Procedura

=> Instrukcja obstugi

WSKAZOWKA

Indeks => 3.6. Plyta dociskowa

POUFNE



3.7. Konserwacja

Zawiera instrukcje dotyczace wymiany czesci konserwacyjnych.

® Lista czesci konserwacyjnych

Nazwa czesci Uwagi
1 Nasadka glowicy 3.7.1. Naktadka gtowicy (str. 72)
2 A: Zespotsuwaka nasadki 3.7.2. Zespdt suwaka nasadki (str. 74)
3 Skrzynka piuczaca 3.7.3. Skrzynka ptuczaca (str. 76)
4 Pompa ptynéw odpadowych 3.7.4. Pompa ptynéw odpadowych (str. 78)
5 Elektromagnes wycieraczek 3.7.5. Elektromagnes wycieraczek (str. 80)
6 Zesp6twycieraczek 3.7.6. Zespot wycieraczek (str. 81)
WSKAZOWKA

Indeks => 3. Procedura wymiany czesci

POUFNE



3.7.1. Gtowica Nakretka

A: Naktadka na gtowice

®  Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne

Prosze zdja¢ zesp6t podstawy pompy.
- Odkreci¢ $ruby mocujgce zesp6t podstawy pompy.

Przesunag zesp6t podstawy pompy do przodu.

>

: Sruba z tbem okraglym z podktadka dzielong M4x8 (x2)

B: Zesp6t podstawy pompy

UWAGA

Po wykonaniu tej czynnosci obstuga rur bedzie tatwiejsza.

Kod czesci Nazwa czesci Uwagi
DH-41917 Gtowica z tbem walcowym 2 szt.

Element ogélny Peseta

Element og6iny Obcinak do rur

®  Procedurawymiany

Prosze ponownie zamontowac rurke. (strona pompy ptynu odpadowego)

A: Rurka

B: Pompa ptynéw odpadowych

UWAGA

Uzyj pesety, aby wyjac rurke (rurki).

1 Przesuricie karetke na ptyte dociskowa.

- Jak zwolni¢ blokade wézka (str. 13)

2 Zdejmijcie Parstwo pokrywy. (str. 14)

- 3.2.22. Pokrywa pompy podstawowej konserwacyjnej (str. 41)

3 Prosze wyjag rurke. (strona zaworu powietrznego)

A Rurka

B : Zawor powietrzny

UWAGA

Uzyj pesety, aby wyjac rurke (rurki).

POUFNE



6

Prosze zdjac nakretke.

~ Naciskajac gtowice nasadki w kierunku wskazanym strzatka

1, przesun jg w kierunku wskazanym strzatka 2.

- Odczep suwak nasadki i pociggnij go w kierunku wskazanym strzatka 3, aby
go zdjac.

A': Glowica nasadki

Prosze wymieni¢ nakretke.

Prosze ponownie zamontowac¢ gtowice nasadowa.

=> Prosze zapoznac sie z krokiem 7.

Prosze ponownie zamontowac rurke. (strona pompy ptynu odpadowego)

=> Prosze zapoznac sie z krokiem 6.

11 Aby ponownie ztozy¢ urzadzenie, nalezy wykona¢ procedure demontazu w odwrotnej kolejnosci.

WSKAZOWKA

Indeks => 3.7. Konserwacja

POUFNE



10

Prosze ponownie zamontowac zespét podstawy pompy.
=> Prosze zapoznac sie z krokiem 5.

UWAGA

Sprawdz, czy rurka odptywowa zostata usunieta. Jesli tak, zamocuj ja.

A: Rurka odptywowa

B: Zesp6t podstawy pompy

POUFNE



3.7.2. Zzesp6tsuwaka do nakretki

A: Zesp6tsuwaka z nasadkg

®  Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne

Kod czesci Nazwa czesci Uwagi
DH-42606 Zespo6t suwaka nasadki

Element og6liny Srubokret krzyzakowy nr 2

Element og6iny Peseta

WSKAZOWKA
Okreslany tutaj jako DH- P
42606:

A: Suwak nasadki

UWAGA

DH-42606

Przed uzyciem nalezy usung¢ materiat opakowaniowy (x2).

B : Materiat opakowaniowy (prawa strona)

C: Materiat wypetniajacy (lewy)

UWAGA

Srodki ostroznosci podczas obstugi Sciezki atramentu
- Prosze zatozy¢ rekawiczki
Atrament pozostaje w rurce.

- Prosze umiesci¢ szmatke lub materiat, ktéry moze ulec zabrudzeniu, tak aby atrament nie kapat z wylotu rurki
na zewnatrz urzadzenia.

POUFNE



Procedura wymiany

Przesun karetke na plyte dociskowa.

- Jak zwolni¢ blokade wézka (str. 13)

Zdejmijcie Panstwo pokrywy. (str. 14)

- 3.2.22. Pokrywa pompy podstawowej konserwacyjnej (str. 41)

Zdejmij zesp6t podstawy pompy.

Prosze odkreci¢ Sruby mocujace zesp6t podstawy pompy.
Przesunga¢ zesp6t podstawy pompy do przodu.

A: Sruba z tbem okraglym z podkiadka dzielong M4x8 (x2)
B: Zespdt podstawy pompy

UWAGA (5}

Po wykonaniu tej czynnosci obstuga rur bedzie tatwiejsza.

o iaé leafeiielen
PrOSZe-WGE-FaFre-trafh-

A Rurka

B : Pompa plynu odpadowego

UWAGA B

Prosze uzy¢ pesety, aby wyjaeérarkes(rarki)ys

Zdejmij suwak nasadki.

A: Sruba samogwintujgca M3x6 S mocna nakretka (x2)

B : Suwak nasadki

Prosze ponownie zatozy¢ suwak nasadki.

Prosze ponownie zamontowac suwak nasadki

=>.Prosze zapoznac sie z krokiem 6.

9 Prosze ponownie zamontowac zesp6t podstawy pompy.
=> Prosze zapoznac sie z krokiem 4.

UWAGA

Prosze sprawdzi¢, czy rurka odptywowa zostata usunigta. Jesli tak, prosze jazamocowac.

A: Rurka odptywowa

B: Zesp6t podstawy pompy

10 Aby ponownie ztozy¢ urzadzenie, nalezy wykona¢ procedure demontazu w odwrotnej kolejnosci.

WSKAZOWKA

Indeks => 3.7. Konserwacja

POUFNE



8

Prosze ponownie zamontowac rurke.

=> Prosze zapoznac sie z krokiem 5.

POUFNE



3.7.3. skizynkasptukujaca

A: Skrzynka sptukujaca

Prosze zdja¢ skrzynke ptuczaca (czesci zamienne).

UWAGA

- Wytrze¢ ptyn odpadowy recznikiem papierowym, aby zapobiec kapaniu.

A
®  Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne
Kod czesci Nazwa czesci Uwagi
DH-40582 Pudetko do ptukania
Element og6liny Srubokret krzyzakowy nr 2

Odkrec $ruby i przesun zesp6t suwaka pokrywy do tytu.

A: Dokrecceie Sruby S_Cup_M3x6 (x2)

®  Procedurawymiany

Zdejmijcie Panstwo pokrywy. (str. 14)
- 3.2.1. Pokrywa konserwacyjna R (str. 16)
- 3.2.3. Pokrywa boczna R (str. 18)

- 3.2.8. Pokrywa dolna R (str. 25)

Prosze poluzowac Sruby 1zdjac silkonowa, rurke.

A: Mocno dokreci¢ P_Bind_M4x12 (x1)

B : Silikonowa rurka do skrzynki sptukujacej

Prosze przesuna¢ karetke na ptyte dociskowa.

- Jak zwolni¢ blokade wézka (str. 13)

Zdejmijcie ostony. (str. 14)

- 3.2.22. Pokrywa pompy podstawowej konserwacyjnej (str. 41)

Odprowadzi¢ zuzyty ptyn ze skrzynki ptuczacej (czesci zamienne).
- Podnies¢ zaczepy i przechyli¢ skrzynke ptuczaca, aby spuscic¢ zuzyty ptyn.

Zdejmij skrzynke ptuczaca.

A:Sruba S_Cup_M3x6 (x2)

Prosze wymieni¢ na nowa skrzynke ptuczaca.

- Aby ponownie zamontowac czesci, nalezy wykonaé powyzsze czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

UWAGA

- Przed dokreceniem $ruby nalezy catkowicie wsuna¢ rurke silikonowa.

Dtugos$¢, na jaka nalezy ja wsungé
A Skrzynka sptukujaca: 40 mm

A

POUFNE



10 Wykonaj regulacje i potwierdzenia.

- 4.2.5. Konserwacja (str. 125)

WSKAZOWKA

Indeks => 3.7. Konserwacja

POUFNE



3.7.4. Pompa ptynu chiodzacego Wast

A : Pompa ptynéw odpadowych

Prosze zdja¢ zesp6t podstawy pompy.
- Odkreci¢ Sruby mocujace zespét podstawy pompy.

Przesuna¢ zesp6t podstawy pompy do przodu.

A: Sruba z them okragtym z podktadka dzielong M4x8 (x2)
B: Zesp6t podstawy pompy

UWAGA

Po wykonaniu tej czynnos$ci obstuga rurki (rur) bedzie tatwiejsza.

=y AP PN
PrOSZe-WHBEFHe(Fufret):

A: Rurka

B : Pompa ptynu odpadowego

UWAGA

Prosze uzy¢ pesety, aby wyja¢ rurke (rurki).

Prosze zdja¢ pompe ptynéw odpadowych.

A: Sruba z them okragtym z podktadka dzielong M3x10 (x2)

B : Pompa ptynu odpadowego

Wymient pompe ptynéw odpadowych.

A
®  Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne
Kod czesci Nazwa czesci Uwagi
DG-43907 Zesp6t pompy membranowej
Element og6liny Srubokret krzyzakowy nr 2
Produkt ogélny Peseta
®  Procedurawymiany
1 Przesunicie karetke na ptyte dociskowa.
- Jak zwolni¢ blokade wézka (str. 13)
2 Zdejmijcie Panstwo pokrywy. (str. 14)
- 3.2.22. Pokrywa pompy podstawowej konserwacyjnej (str. 41)
3 Odkrec¢ $ruby i przesun zesp6t suwaka pokrywy do tytu.
A : Dokreci¢ $ruby S_Cup_M3x6 (x2)
A x2
Ol
4 Prosze odtaczy¢ przewody.

A: ztacze pompy ptynu odpadowego

Prosze ponownie zamontowa¢ pompe ptynu odpadowego.

=> Prosze zapoznac sie z krokiem 7

10

Prosze ponownie zamontowac rurke.

=> Proszg zapoznac sie z krokiem 6

POUFNE



11 Prosze ponownie zamontowac zesp6t podstawy pompy. B
Prosze przejé¢ do kroku 5

UWAGA

Sprawdz, czy rurka odptywowa zostata usunigta. Jesli tak, nalezy ja zamocowac.

A: Rurka odptywowa

B : Zesp6t podstawy pompy

T Aby ponownie ztozyé tirzadzenie natery wykonac procedure temontastrwodwrotne;

| 13 kolejnosci. Zresetowac licznik zywotnosci.

(YD autodiagnostyKi)

WSKAZOWKA

Indeks => 3.7. Konserwacja

POUFNE



3.7.5. wytrzeé elektromagnes wycieraczk

A: Solenoid wycieraczek

V)
u_
®  Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne
Kod czesci Nazwa czesci Uwagi
DH-40176 Zespotelektromagnesu wycieraczek
Element og6liny Srubokret krzyzakowy nr 2

®  Procedurawymiany

1 Zdejmijcie Panstwo pokrywy. (str. 14)
- 3.2.1. Pokrywa serwisowa R (str. 16)
- 3.2.3. Pokrywa boczna R (str. 18)

- 3.2.8. Pokrywa dolna R (str. 25)

2 Przesunicie karetke na ptyte dociskowa.

- Jak zwolni¢ blokade wézka (str. 13)

3 Zdejmijcie ostony. (str. 14)

- 3.2.22. Pokrywa pompy podstawowej konserwacyjnej (str. 41)

4 Prosze zdja¢ kabel(e).

A: Zlgcze

UWAGA

Potaczenie

Wiper SOL Kabel (ztacze przekaznika)

5 Prosze zdja¢ zesp6twycieraczki
A: Sruba samogwintujaca M3x6 S mocna nakretka (x2)
B: Wycieraczka
6 Prosze wyja¢ sprezynowy kotek.
A: Sprezynowa szpilka
B : Elektromagnes wycieraczek
7 Prosze zdja¢ elektromagnes wycieraczek.
A: Srubka z them walcowym M2,6x4 (x2)
B: Elektromagnes wycieraczek
8 Prosze wymieni¢ elektromagnes wycieraczek.
| 9 Aby ponownie ztozy¢ urzadzenie, nalezy wykona¢ procedure demontazu w odwrotnej kolejnosci.

WSKAZOWKA

Indeks => 3.7. Konserwacja

POUFNE



3.7.6.  Wyczysé urzadzenie r

A: Zesp6twycieraczki

® Narzedzia, przyrzady i czesci zamienne

5 Zdejmij zespotwycieraczki

A: Sruba samogwintujaca M3x6 S mocna nakretka (x2)

B: Zesp6twycieraczek

Ol =]

6 Prosze wymieni¢ zespdt wycieraczek.

Kod czesci Nazwa czesci Uwagi
DH-40567 Zespotwycieraczek
Element og6liny Srubokret krzyzakowy nr2

®  Procedurawymiany

1 Zdejmijcie Panstwo ostony. (str. 14)
- 3.2.1. Pokrywa konserwacyjna R (str. 16)
= 3.2.3. Pokrywa boczna R (str. 18)

- 3.2.8. Pokrywa dolna R (str. 25)

2 Przesuncie karetke na plyte dociskowa.

- Jak zwolni¢ blokade wézka (str. 13)

3 Zdejmijcie ostony. (str. 14)

- 3.2.22. Pokrywa pompy podstawowej konserwacyjnej (str. 41)

4 Prosze zdja¢ kabel(e).

A: Zlgcze

UWAGA

Potaczenie

Wiper SOL Kabel (ztgcze przekaznika)

| 7 Aby ponownie ztozy¢ zesp6t, nalezy wykona¢ procedure demontazu w odwrotnej kolejnosci.

WSKAZOWKA

Indeks => 3.7. Konserwacja

POUFNE



3.8. cr

Zawiera instrukcje dotyczace wymiany czesci konserwacyjnych.

® Lista czesci konserwacyjnych

Nazwa czesci Uwagi
1 Piytka CR 3.8.1. Plytka CR (str. 83)
2 Enkoder CR 3.8.2. Enkoder CR (str. 84)
3 Elektromagnes noza 3.8.3. Elektromagnes noza (str. 86)
4 CaujnikP_EDGE 3.8.4. Czujnik P_EDGE (str. 88)
5 Glowica zaworu 3.8.5. Glowica zaworu (str. 89)
6 Glowica drukujaca 3.8.6. Glowica drukujaca (str. 92)
7 Ramie rolki kursora 3.8.7. Ramie rolki kursora (str. 94)
8 Kursor 3.8.8. Kursor (str. 95)
WSKAZOWKA

Indeks => 3. Procedura wymiany czesci

POUFNE



3.8.1. PHikaCr

A: Plytka CR
(D
N
®  Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne
Kod czesci Nazwa czesci Uwagi
DH-42618 Plytka CR
Element og6Iny Srubokret krzyzakowy nr 2

®  Procedurawymiany

1 Zdejmijcie Panstwo pokrywy. (str. 14)
= 3.2.17. Gorna pokrywa tacy (str. 35)
- 3.2.18. Plytka tacy (str. 36)

- 3.2.19. Pokrywa ptyty CR (str. 37)

2 Odtacz kable podtaczone do plyty CR.

=> Schemat potaczen elektrycznych (XPJ1641SRP2E-MP-xx)

3 Prosze wyjac ptytke CR.

A: Sruba z tbem stozkowym_M3x6 (x4)

o=

4 Prosze wymieni¢ na nowa ptytke CR.

- Aby ponownie zamontowac czesci, nalezy wykona¢ powyzsze czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

® Lista ztaczy
Nr Pin Kolor Miejsce podtgczenia Uwagi
J8 40 czarny Ostona ztacza FFC
J9 40 czarny Plyta gtéwna [J11] FFC
J10 40 czarna Plyta gtéwna [J12] FFC
Ji1 40 czarna Plyta gtéwna [J13] FFC
J12 40 czarny Plyta gtéwna [J14] FFC
Ji3 40 czarna Plyta gtéwna [J15] FFC
J16 3 ko$¢ stoniowa Czujnik pochodzenia PG -
17 3 . :
J18 2 ) .
J19 2 ) :
J20 3 koé¢ stoniowa Czujnik pochodzenia PG2 -
J21 5 ko$¢ stoniowa Czujnik P_EDGE -
J22 2 biaty Elektromagnes noza -
J23 4 kos¢ stoniowa Enkoder CR -
J24 6 koé¢ stoniowa Czujnik koloru -
J25 3 kos¢ stoniowa - -
J26 14 czarny Gtowica drukujaca 1 [CN1] FFC
J27 14 czarny Gtowica drukujaca 1 [CN2] FFC
J28 14 czarny Gtowica drukujaca 1 [CN3] FFC
J29 14 czarny Gtowica drukujaca 1 [CN4] FFC
J30 14 - - -
J31 14 o - }
J32 14 - - -
J33 14 - - ;

Indeks => 3.8. CR

POUFNE



3.8.2. EnkodercRr

A Enkoder CR

®  Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne

i

Prosze odtaczyc¢ kabel(e). (od ptytki CR)
A PlytkaCR

UWAGA

Prosze usung¢ wszystkie kable.

Rros diaé-ohte-montazowa-oht CR
e Al P A 4 Py T

Kod czesci Nazwa czesci Uwagi
DH-40563 Enkoder CR (150 LPI)
Element og6liny Srubokret krzyzakowy nr 1
Element ogdiny Srubokret krzyzakowy nr 2
) i . . L ThreeBond 1401 lub inny klej o dobrej
Element og6liny Klej do zabezpieczania gwintow veeEleEs

®  Procedura wymiany

1 Zdejmijcie Panstwo pokrywy. (str. 14)
= 3.2.3. Pokrywa boczna R (str. 18)
- 3.2.4. Pokrywa boczna L (str. 19)
- 3.2.5. Pokrywa przednia (str. 20)
- 3.2.7. Pokrywa goérna (str. 23)
= 3.2.19. Pokrywa ptyty CR (str. 37)

- 3.2.20. Pokrywa CR (str. 38)

2 Prosze przesuna¢ karetke na plyte dociskowa.

- Jak zwolni¢ blokade wézka (str. 13)

A Sruba z tbem okraglym z podktadka rozcigta M3x6 (x7)
B : Plytka montazowa ptyty CR

C: Zespotkursora

POUFNE



5 Prosze zdja¢ podstawe ptyty CR. B

A: Sruba z tbem okraglym z podkiadka rozcieta M3x8 (x4)
B : Podstawa ptytki CR > O O <

C: Zesp6tkursora

6 Prosze usuna¢ enkoder CR.

A: Sruba z them stozkowym M2x8 ZnCM2 (x2)
B : Podstawa ptytki CR

C: Enkoder CR c
Or=]

| 7 Prosze wymieni¢ enkoder CR. |

| 8 Aby ponownie ztozy¢ urzadzenie, nalezy wykona¢ procedure demontazu w odwrotnej kolejnosci. |
WSKAZOWKA

Indeks => 3.8. CR

POUFNE



3.8.3. cuttersolenoid

A: Elektromagnes noza

®  Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne

Kod czesci

Nazwa czesci

Uwagi

DF-42234

Zespot elektromagnesu noza

Element og6liny

Srubokret krzyzakowy nr 2

®  Procedurawymiany

Prosze zdja¢ zespét elektromagnesu noza.

A: Sruba z them szesciokatnym z podktadka dzielong M3x6 Ni3 (x2)

B: Zespdtelektromagnesu noza

1 Prosze przesuna¢ karetke na ptyte dociskowa,.

- Jak zwolni¢ blokade wézka (str. 13)

2 Zdejmijcie ostony. (str. 14)

- 3.2.19. Pokrywa piyty CR (str. 37)

- 3.2.20. Pokrywa CR (str. 38)

3 Proszeodaczytkabel,

Nalezy uwazag, aby nie uszkodzi¢ prowadnicy T.

Prosze zdja¢ nasadke noza.

A: Sruba z tbem okraglym z podktadka dzielong M3x8 (x1)
B: nasadka noza

C: elektromagnes noza

Prosze wyja¢ sprezyne elektromagnesu.

A: sprezyna elektromagnesu

B: elektromagnes noza

Prosze zdja¢ elektromagnes noza.

A: Sruba z tbem okraglym z podkiadka dzielong M3x5 (x2)

B : Solenoid noza

POUFNE



| 8 Prosze wymieni¢ elektromagnes noza. |

| 9 Aby ponownie ztozy¢ urzadzenie, nalezy wykona¢ procedure demontazu w odwrotnej kolejnosci. |

WSKAZOWKA

Indeks =>3.8. CR

POUFNE



3.8.4. czujnikP_EDGE

A Czujnik P_EDGE

(D
Y%
®  Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne
Kod czesci Nazwa czesci Uwagi
DH-40562 Czujnik P-Edge
Element og6liny Srubokret krzyzakowy nr 2

®  Procedurawymiany

1 Przesunicie karetke na plyte dociskowa.

- Jak zwolni¢ blokade woézka (str. 13)

2 Zdejmijcie Panstwo pokrywy. (str. 14)
- 3.2.19. Pokrywa plyty CR (str. 37)

- 3.2.20. Pokrywa CR (str. 38)

3 Odtacz kabel od uchwytu krawedziowego i zacisku.

4 Odtacz kabel czujnika P_EDGE.

- Prosze odtaczy¢ ztacze [J21] od plytki CR.

5 Prosze wyja¢ czujnik P_EDGE.

A: Dokreccie Srube P_Cup_M3x6 (x1)

6 Wymien na nowy czujnik P_EDGE.

UWAGA

- W celu montazu nalezy wyréwna¢ wycigcie w czujniku P_EDGE z wypukia
czescig elementéw montazowych P-EDGE.

- Aby ponownie zamontowac czesci, nalezy wykonaé powyzsze czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

7 Wykonaj regulacje i potwierdzenia.

-4.2.6. CR (str. 126)

WSKAZOWKA

Indeks => 3.8. CR

POUFNE



3.8.5. clowicazaworu

A': Glowica zaworu

®  Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne

T

Kod czesci

Nazwa czgsci

Uwagi

DH-40732

Glowicazaworu-2

Zespo6t gtowicy zaworu

O-ring

Sruba taczaca

Element ogélny

Plastikowa torba

DG-49300

Zestaw do czyszczenia gtowicy zaworu (11)

A: Vy do czyszczenia gtowicy zaworu 1

B: Vy do czyszczenia gtowicy zaworu 2

x1

x1

Specjalny ptyn konserwacyjny

UWAGA

Srodki ostroznosci dotyczace wymiany gtowicy zaworu

Nowa gtowica zaworu musi zosta¢ oczyszczona. Glowica zaworu jest dostarczana z ptynem konserwacyjnym na bazie wody i nalezy ja

oczysci¢ za pomoca specjalnego ptynu konserwacyjnego.

Nie nalezy naciskac recznie przezroczystej folii z boku gtowicy zaworu. Spowoduje to wyciek atramentu i ptynu konserwacyjnego z

gtowicy zaworu.

Nalezy uwazag, aby nie zarysowac przezroczystej folii z boku gtowicy zaworu.

POUFNE



®  Procedura czyszczenia gtowicy zaworu

Zamontowac przyrzad do czyszczenia na glowicy zaworu.

-Podtacz strone filtra (cze$¢ srebrna: oznaczona na czerwono)

gtowicy zaworu do przyrzadu do czyszczenia gtowicy zaworu 1.

A Przyrzad do czyszczenia gtowicy zaworu 1

B: Przyrzad do czyszczenia gtowicy zaworu 2 B

3 Prosze wyczyscic¢ glowice zaworu.

Pociagnac ttok, aby wstrzykna¢ okoto 3 ml ptynu konserwacyjnego do strzykawki.

Odwrdé¢ glowice zaworu w przéd i w tyt, aby wymieszac ptyn konserwacyjny.

Wyjmij specjalny pojemnik z ptynem konserwujacym z koricéwki przyrzadu do czyszczenia gtowicy zaworu 1.

Prosze pociagna¢ ttok, aby spusci¢ ptyn konserwacyjny z gtowicy zaworu.

T R ——————

- Nie ma problemu, nawet jesli w gtowicy zaworu pozostanie niewielka ilo$¢ ptynu konserwacyjnego.

6 Zdejmij przyrzad do czyszczenia gtowicy zaworu z glowicy zaworu.
UWAGA

Podczas zdejmowania gtowicy zaworu moze doj$¢ do rozpryskiwania ptynu konserwacyjnego. Zdejmuj gtowice zaworu,
przykrywajac ja papierowa $ciereczka lub podobnym przedmiotem.

Nalezy uwazac, aby ptyn konserwacyjny nie dostat sie na gtowice drukujaca.

POUFNE



Procedura wymiany

Prosze spusci¢ atrament.

- Aktywuje tryb autodiagnostyki.
[Dostosowanie] > [Longstore]

Wytacz zasilanie, gdy wyswietla sie komunikat [Wt6z worki czyszczace).

Wyjmij worki

u]

Wyswietlany jest komunikat

u]

=>|nstrukcja konserwacji Oprogramowanie uktadowe (XPJ1641SRP2E-MF-xx)

Wi6z worki czyszczace

Wytacz zasilanie

Przesuncie karetke na ptyte dociskowa.

- Jak zwolni¢ blokade wézka (str. 13)

Zdejmijcie ostony. (str. 14)
- 3.2.20. Pokrywa CR (str. 38)

- 8.2.21. Pokrywa ttumika (str. 39) (Obejmuje demontaz UV-LE

D)

Prosze zdja¢ glowice zaworu.

Prosze wymieni¢ na nowa glowice zaworu.

- Aby ponownie zamontowac czesci, nalezy wykonaé powyzsze czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

UWAGA

- Nalezy uwazac, aby nie podtaczy¢ nieprawidtowo przewodéw atramentowych.

YMKC

MYKC

Prosze przeprowadzi¢ tadowanie atramentu.

Wykonaj regulacije i potwierdzenia.

-4.2.6. CR (str. 126)

WSKAZOWKA

Indeks => 3.8. CR

POUFNE



3.8.6. Wydrukowac gtowice

A : Glowica drukujaca

Zdejmij gtowice zaworu.

A
w
®  Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne
Kod czesci Nazwa czesci Uwagi
Element ogéiny Srubokret krzyzakowy nr 2
Element ogélny Klucz sze$ciokgtny z koricowka kulistg (2,5 mm)
Element ogdlny Plastikowa torebka

Prosze zdja¢ element mocujacy gtowice.

A: Sruba z them sze$ciokatnym z podktadka rozcigta_M3x16 (po 1 szt.)

®  Procedurawymiany

Prosze wyla¢ atrament.

- Aktywuje tryb autodiagnostyki.
[Regulacja] > [Dtugotrwate przechowywanie]

Wytacz zasilanie, gdy wyswietla sie komunikat [Wt6z worki czyszczace].

Instrukcja konserwacji Oprogramowanie uktadowe (XPJ1641SRP2E-MF-xx)

Wyjmij worki

Wyswietlany jest komunikat ,,Wyptyw atramentu”.

W16z worki czyszczace

(Wytacz)zasilanie

Prosze wyja¢ gtowice drukujaca.

A: Sruba z them szesciokatnym z podktadka dzielong_M3x12 (po 3 sztuki)

Prosze przesuna¢ karetke na ptyte dociskowa.

- Jak zwolni¢ blokade woézka (str. 13)

Prosze usuna¢ wszystkie przewody FFC podtaczone do glowicy drukujace;j.

Zdejmijcie Panstwo ostony. (str. 14)
- 3.2.20. Pokrywa CR (str. 38)

- 3.2.21. Pokrywa thumika (str. 39) (obejmuje demontaz diody UV-LED)

Prosze wymieni¢ na nowa gtowice drukujaca.

POUFNE



9 Aby ponownie zamontowac czesci, nalezy wykonaé¢ powyzsze czynnoéci w odwrotnej kolejnosci.

Po zamontowaniu przewodéw atramentowych nalezy przeprowadzi¢ napetnianie
atramentem.

UWAGA YMKC

- Nalezy uwaza¢, aby nie podtaczy¢ przewodéw atramentowych nieprawidtowo.

MYKC

10 Wykonaj regulacje i potwierdzenia.
-4.2.6. CR (str. 126)

UWAGA

- Pozycja glowicy jest wskazana na gtowicy drukujacej (patrz ilustracja po
prawej stronie).

- rangi gtowicy wpis Instrukcja konserwaciji

Oprogramowanie uktadowe (XPJ1641SRP2E-MF-xx) %

11 Po regulacji nalezy zatozy¢ pokrywe.

WSKAZOWKA

Indeks =>3.8. CR

POUFNE



3.8.7. cursorramierolki

A Ramieri

olki kursora

® Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne

Kod czesci Nazwa czesci Uwagi
DG-40326 Zespo6tramienia rolki kursora VJ
Element og6iny Srubokret krzyzakowy nr2

®  Procedurawymiany

1 Zdejmijcie Panstwo pokrywy. (str. 14)
- 3.2.20. Oktadka CR (str. 38)

2 Prosze przesuna¢ karetke do przestrzeni konserwacyjnej po lewej stronie.
- Jak zwolni¢ blokade wézka (str. 13)

3 Zdejmij sprezyne ramienia rolki.

A: Sprezyna ramienia kursora
B: Ramie rolki
Prosze Sciagna¢ sprezyne w goére.

- Prosze zdja¢ ramie rolki kursora w Paristwa kierunku.
UWAGA

- Sprezyna ma duza site. Prosze zachowac ostroznos¢.

UWAGA

- Ramie rolki kursora mozna zdjg¢ w ten sam sposéb po obu stronach.

4 Prosze zdja¢ ptytke mocujaca ramie rolki.

A: Sruba z tem okragtym z podktadka dzielong M3x6 (x1)

B : Plytka mocujgca ramie rolki

C : Ramig rolkowe

5 Prosze zdja¢ ramig rolkowe.
A: Ramig rolki
| 6 Prosze ponownie zamontowac ramig rolki.
| 7 Aby ponownie ztozy¢ urzadzenie, nalezy wykona¢ procedure demontazu w odwrotnej kolejnosci.

WSKAZOWKA

Indeks => 3.8. CR

POUFNE




3.8.8. Kursr

A: Kursor

®  Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne

ﬁ)

Prosze zdja¢ ostony. (str. 14)

- 3.2.3. Pokrywa boczna R (str. 18)
- 3.2.4. Pokrywa boczna L (str. 19)
- 3.2.5. Przednia oktadka (str. 20)
- 3.2.7. Gorna pokrywa (str. 23)

- 3.2.19. Pokrywa plyty CR (str. 37)

- 3.2.20. Pokrywa CR (str. 38)

Kod czesci Nazwa czesci Uwagi

DH-40848 Zesp6t kursora (11600)

Element og6Iiny Srubokret krzyzakowy nr2

Element og6iny Klucz szesciokatny z koricdwka kulista (2,5 mm) Do gtowicy drukujacej
Element og6liny Klucz szesciokatny z koricdwka kulistg (1,5 mm) Do pokrywy gtowicy
Element og6iny Plastikowa torba

DH-40573 Przyrzad do regulacji wysokosci gtowicy

DG-43197 Mocowanie napinacza tasmy stalowej

Element og6iny Miernik napiecia

Maks. 2 N (204 gf) Do tasmy
stalowej

Element ogélny Klej do zabezpieczania gwintow

ThreeBond 1401 lub klej o dobrej
usuwalnosci

Prosze usuna¢ rurke (rurki).

A: Rurka z atramentem gtowicy drukujgcej (x8)

B : Glowica drukujaca

UWAGA

Wyijete rurki nalezy umiesci¢ w plastikowej torbie, aby zapobiec zanieczyszczeniu
systemu/miejsca pracy atramentem wyciekajacym podczas pracy.

®  Procedurawymiany

1 Prosze usuna¢ atrament.
- Aktywuje tryb autodiagnostyki.
[Regulacja] > [Dtugotrwate przechowywanie]

VVORAZOVVAR
L

Wytacz zasilanie, gdy wys$wietla sie komunikat [Wt6z worki czyszczace).

Wyjmij worki

Wyswietlany jest komunikat , Wyplyw atramentu”.

=>Instrukcja konserwacji Oprogramowanie uktadowe (XPJ1641SRP2E-MF-xx)

W16z worki czyszczace

Wytacz zasilanie

2 Prosze przesuna¢ karetke na ptyte dociskowa.

- Jak zwolni¢ blokade karetki (str. 13)

Wyjmij gtowice drukujaca.

A: Sruba z them szesciokatnym z podktadka dzielong M3x8 Ni3 (x6)

B: Glowica drukujaca
UWAGA

plyn czyszczacy (tylko do uzywanego atramentu), tak aby wycieraczka z dzianiny
poliestrowej byta zanurzona.

- Delikatnie umies$¢ wyjeta gtowice drukujaca na Sciereczce z dzianiny
poliestrowej, strong dyszy skierowanag w dét.

Rozt6z gumowa wycieraczke z poliamidu na podktadce ze stali nierdzewnej i dodaj

B

POUFNE



Prosze usuna¢ kabel(e). (z ptytki CR)

A Plytamontazowa ptyty CR

B : Plytka CR

UWAGA

Prosze usuna¢ wszystkie kable.

Prosze zdja¢ ptytke montazowa ptyty CR.

A: Sruba z them okraglym z podktadka rozcigta M3x6 (x7)
B : Plytkamontazowa ptyty CR

C: Zespotkursora

Zdejmij podstawe plyty CR.

A Sruba z tbem okraglym z podktadka rozcigta M3x8 (x4)
B : Podstawa ptytki CR

C: Zespotkursora

UWAGA

Prosze umiesci¢ wyjetg podstawe montazowa ptytki CR na IH.

Prosze odkreci¢ $rube ($ruby).

A Sruba z them okragtym i podktadka dzielong M4x8 (x2)
B : Mocowanie ptyty CR

C: Zespotkursora

POUFNE



10

Prosze zdja¢ zespét kursora.

- Chwy¢ ramiona (po obu stronach kursora).

= Podnie$¢ kursor i zdja¢ gérng cze$¢ z szyny Y.
Prosze przesuna¢ kursor do przodu, aby go usungg¢.

zszyny Y.

A Plyta paska CR

B : Zesp6t suwaka

UWAGA

= Nalezy zachowa¢ ostrozno$¢ podczas zdejmowania sprezyny ramienia
kursora, poniewaz jest ona silnie napieta.

- Podczas zdejmowania zespotu wozka z szyny Y nalezy uwazac, aby nie
uszkodzi¢ prowadnicy T.

- Prosze ostroznie zdja¢ rolke kursora.

Prosze ponownie zamontowa¢ kursor.

|12

Aby ponownie ztozy¢ urzadzenie, nalezy wykona¢ procedure demontazu w odwrotnej kolejnosci.

13

Wykonaj niezbedna regulacje.

=>4.2. Elementy regulacji

WSKAZOWKA

Indeks => 3.8. CR

POUFNE



Zawiera instrukcje dotyczace wymiany czesci eksploatacyjnych.

® Lista czesci eksploatacyjnych

Nazwa czesci

Uwagi

1 Zbiornik pomocniczy

3.9.1. Zbiornik pomocniczy (str. 99)

WSKAZOWKA

Indeks => 3. Procedura wymiany czesci

POUFNE



3.9.1. subtank

A: Subtank

® Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne

Odtacz kabel zaworu dwudroznego.

- Wyciagna¢ przewdd wymienianego zbiornika pomocniczego.

Kod czesci Nazwa czesci

Uwagi

DG-49276 Zespot zbiornika pomocniczego

Element ogoliny Srubokret krzyzakowy nr 2

Element ogdiny Plastikowa torba

Odtacz kabel TANK_H/L.

- Wyciagna¢ kabel zbiornika pomocniczego, ktéry ma zosta¢ wymieniony.

®  Procedurawymiany

1 Prosze wyla¢ atrament.

- Aktywuije tryb autodiagnostyki.
[Regulacja] > [Dtugotrwate przechowywanie]

Wytacz zasilanie, gdy pojawi si¢ komunikat [Wt6z worki czyszczace].

Instrukcja konserwacji Oprogramowanie uktadowe (XPJ1641SRP2E-MF-xx)

Wyjmij worki

Wyswietlany jest komunikat ,, Wyptyw atramentu”

Wt6z worki czyszczace

Wiaczwytacz(zasilanie)

2 Prosze otworzy¢ pokrywy. (str. 14)

- Przednia pokrywa

Prosze wyjac rurke po stronie zbiornika pomocniczego z ztacza.

- Prosze umiesci¢ dopasowane rurki boczne w plastikowej torbie.

3 Zdejmijcie pokrywy. (str. 14)
- 3.2.4. Pokrywa boczna L (str. 19)

- 3.2.6. Pokrywa IH (str. 22)

- 3.2.10. Pokrywa zbiornika pomocniczego (str. 27)

Prosze wyja¢ Subtank.

- Prosze odkreci¢ Srube.

- Prosze pociagna¢ do przodu i podnie$¢ do gory.

A: Scisnaé mocno S_Cup_M3x6 (po 1 sztuce)

POUFNE



8 Wymien na nowy zbiornik Subtank.

- Aby ponownie zamontowac czesci, nalezy wykonaé powyzsze czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

UWAGA

- Jesli koncowka rurki, ktéra ma by¢ ponownie uzyta, jest zdeformowana, nalezy jg odcig¢ i zamontowac.

Jesli rurka jest zbyt krotka, aby ja podtaczy¢, lub jesli tatwo sie wycigga, prosze jg wymieni¢ na nowa.

- Sprawdz, czy rurka jest dobrze podtaczona.

Wykonaj tadowanie atramentu.

10 Wykonaj regulacje i potwierdzenia.

- 4.2.7. Zbiornik pomocniczy (str. 127)

WSKAZOWKA

Indeks => 3.9. Zbiornik pomocniczy

POUFNE



3.10.

Zawiera instrukcje dotyczace wymiany czesci konserwacyjnych.

IH

® |ista czesci eksploatacyjnych

Nazwa czesci Uwagi
1 Plytka uchwytu karty 3.10.1. Plytka uchwytu karty (str. 102)

Ziacze kasety z atramentem 3.10.2. Ztgcze wkiadu atramentowego (P.103)
3 Plytka przylaczeniowa 3.10.3. Plytka przytaczeniowa (P.105)

WSKAZOWKA

Indeks => 3. Procedura wymiany czesci

POUFNE



3.10.1. Plytkauchwytu ka
e i o 5 Prosze wyjac ptytke uchwytu karty. [Widok od dotu]

A: Plytka uchwytu karty A: Dokrec Sruby P_Bind_M3x6 (x6)

6 Prosze wymieni¢ na nowa plytke uchwytu karty.

- Aby ponownie zamontowac czesci, nalezy wykonaé powyzsze czynnosci w odwrotnej kolejnosci.
®  Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne

Kod czesci Nazwa czesci Uwagi UWAGA

DG-49577 Zesp6i plytki uchwytu karty - Po zainstalowaniu ptytki uchwytu karty sprawdz, czy karta mozna wtozy¢ do gniazda bez zacinania sig.
Element og6liny Srubokret krzyzakowy nr 2
. Wykonaj requlacje i potwierdzenia.
®  Procedurawymiany =
1 Prosze otworzy¢ pokrywy. (str. 14) -4.2.8. IH (str. 127)

- Przednia pokrywa

2 Zdejmijcie pokrywy. (str. 14)
® Listazigczy

- 3.2.4. Pokrywa boczna L (str. 19)
Nr Pin Kolor Miejsce podtaczenia Uwagi
- 3.2.6. Pokrywa IH (str. 22)
J1 4 czarny - Gniazdo kart S/C
3 Prosze wyja¢ uchwyt wktadu chtonnego. [Gérawidok] J2 4 czarny - Gniazdo kart S/C
J3 4 czarny - Gniazdo kart S/C
J4 4 czarn - Gniazdo kart S/C
~J y
J5 11 kos¢ stoniowa Plyta gtéwna [J21]
J6 8 kos¢ stoniowa Plyta gtéwna [J51]
[Widok od dotu]
J7 5 kos¢ stoniowa Plyta gtéwna [J60]
TIP

4 Odtacz kable podtaczone do plytki uchwytu karty.
Indeks => 3.10. IH

POUFNE



3.10.2. zigcze atramentowe k

A: Ztgcze wktadu atramentowego (x4)

®  Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne

Kod czesci Nazwa czesci

Uwagi

DG-49282 Zespot ztacza worka z tuszem

Element og6iny Srubokret krzyzakowy nr 2

Element ogéiny Plastikowa torebka

®  Procedurawymiany

1 Oproéznij atrament.
- Aktywuje tryb autodiagnostyki.
[Regulacja] > [Diugie przechowywanie]

Wytacz zasilanie, gdy wyswietla sie komunikat [W6z worki czyszczace).

Wyjmij worki

u}

Wyswietlany jest komunikat ,Wyptyw atramentu”.

=>|nstrukcja konserwacji Oprogramowanie uktadowe (XPJ1641SRP2E-MF-xx)

Wiz worki czyszczace

Wytgcz zasilanie

2 Otworz pokrywe. (str. 14)

- Przednia pokrywa

3 Prosze zdja¢ ostony. (str. 14)
- 3.2.4. Pokrywa boczna L (str. 19)
- 3.2.6. Pokrywa IH (str. 22)

- 3.2.10. Pokrywa zbiornika pomocniczego (str. 27)

Prosze wyja¢ uchwyt chtonny. [Gérawidok]
N
[Widok od dotu]
Odtacz kabel I/C.
- Wyciagna¢ kabel ztagcza zestawu atramentowego, ktéry ma zostaé
wymieniony.
Gniazdo2 Gniazdol
UWAGA Gniazdo3]
Kolor kabla
- Gniazdo 1: czarny, gniazdo 2: niebieski, gniazdo 3: czerwony, gniazdo 4: z6tty
UWAGA
- Nie odtaczaj ztacza znajdujacego sie w gérnej czesci ptytki przytaczeniowej.
Droczawniad covl B H 1. addclad ot e 3
23 TT T A3 A
- Wyciagna¢ rurke ztacza wktadu atramentowego, ktéry ma zosta¢ wymieniony.
= Wi6z rurki z atramentem do plastikowej torby.
Prosze wyja¢ ztacze wktadu atramentowego.
A: Sruba S_Bind_M3x6 (po 2 sztuki)
A: x2

POUFNE




8 Prosze wymieni¢ na nowe ztgcze zestawu atramentowego.

- Aby ponownie zamontowac czesci, nalezy wykona¢ powyzsze czynnos$ci w odwrotnej kolejnosci.
UWAGA

= Jesli koricdwka rurki, ktéra ma byé ponownie uzyta, jest zdeformowana, nalezy jg odcia¢ i zamontowac.

= Jeslirurka jest zbyt krétka, aby jg podtaczy¢, lub jesli fatwo sig wyciaga, nalezy ja wymieni¢ na nowa.

- Sprawdz, czy rurka jest dobrze podtaczona.

UWAGA —_— — — :
Slot1 Gniazdo2 Gniazdo3  Gniazdo4

- Jesli odtgczyli Panstwo ztacze na gorze plyty rozgateznej, prosze zapoznac sig z | | | I
ilustracja po prawej stronie, aby wykonac potaczenie.
L |
0—

.y

9 Wykonaj tadowanie atramentu.

10
Wykonaj regulacje i potwierdzenia.

-4.2.8. H (str. 127)

WSKAZOWKA

Indeks => 3.10. IH

POUFNE



3.10.3. Piyta potaczeniowa

A Plyta przytgczeniowa

® Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne

Kod czesci Nazwa czesci Uwagi
DH-40733 Plytka potaczeniowa 2
Element ogdiny Srubokret krzyzakowy nr 2

®  Procedurawymiany

1 Prosze zdja¢ ostony. (str. 14)
- 3.2.4. Pokrywa boczna L (str. 19)

- 3.2.10. Pokrywa zbiornika pomocniczego (str. 27)

2 Odtgcz kable podtgaczone do ptytki przytaczeniowej.

UWAGA

- Nie odtaczaj zadnych kabli innych niz te podtaczone do plyty przytaczeniowe;.

UWAGA

- Nie odtaczaj ztacza znajdujacego sie w gornej czesci plyty przytaczeniowej.

3 Prosze wyja¢ ptytke przytgczeniowa.
A: Sruba z tbem walcowym_M3x6 (x4)
4 Prosze wymieni¢ na nowa plytke przytaczeniowa.
- Aby ponownie zamontowac czesci, nalezy wykonaé powyzsze czynnosci w odwrotnej kolejnosci.
UWAGA - — — -
Gniazdo1 Gniazdo2 Gniazdo3 Gniazdo4
- Jesli odigczyli Panstwo ztgcze na gorze plyty rozgateznej, prosze zapoznac sig z | I | I
ilustracja po prawej stronie, aby wykonac potaczenie.
L Lo |
]
5 Wykonaj regulacje i potwierdzenia.
-4.2.8. IH (str. 127)
® Listazlgczy
Nr Pin Kolor Miejsce podtaczenia Uwagi
Ji 31 czarny Plyta gtéwna [J23] FFC
J2 2 biaty -
J3 8 biaty Zawor dwukierunkowy (x4)
J4 6 biaty Czujnik poziomu paliwa w zbiorniku pomocniczym
(gniazdo 1)
J5 6 biaty Czujnik H/L zbiornika pomocniczego (gniazdo 2)
J6 6 biaty Czujnik poziomu paliwa w zbiorniku pomocniczym
(gniazdo 3)
J7 6 biaty Czujnik poziomu napetnienia zbiornika
pomocniczego (gniazdo 4)
J8 4 biaty Czujnik wktadu (gniazdo 1)
J9 4 biaty Czujnik kasety (gniazdo 2)
J10 4 biaty Czujnik wktadu (gniazdo 3)
Ji1 4 biaty Czujnik kasety (gniazdo 4)

POUFNE



TIP

Indeks => 3.10. IH

POUFNE



3.11.

Zawiera instrukcje dotyczace wymiany czesci serwisowych.

Pape r guide

® Lista czesci eksploatacyjnych

Nazwa czesci Uwagi
1 Plytka HEATER CONT 3.11.1. Plytka HEATER CONT (str. 107)
Plytka HEATER RELAY 3 3.11.2. Ptytka HEATER RELAY 3 (P.108)
3 CaujnikP_REAR 3.11.3. Czujnik P_REAR (str. 109)

WSKAZOWKA

Indeks => 3. Procedura wymiany czesci

POUFNE



3.11.1. PlytaHEATERCONT

A: Plytka HEATER CONT

® Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne

Kod czesci Nazwa czesci Uwagi
DH-40578 Plytka HEATER CONT
Element ogdiny Srubokret krzyzakowy nr 2

®  Procedurawymiany

1 Prosze zdja¢ pokrywy. (str. 14)
- 3.2.1. Pokrywa konserwacyjna R (str. 16)
- 3.2.2. Pokrywa serwisowa L (str. 17)
- 3.2.12. Pokrywa prowadnicy papieru R (str. 29)
- 3.2.13. Pokrywa prowadnicy papieru L (str. 31)

- 3.2.14. Prowadnica papieru F (str. 32)

2 Odtaczy¢ przewody podtaczone do plytki HEATER CONT

3 Prosze wyja¢ ptytke HEATER CONT.

A: Sruba z tbem stozkowym_M3x6 (x4)

4 Prosze wymieni¢ plytke HEATER CONT na nowa.
- Aby ponownie zamontowac czeéci, nalezy wykonaé powyzsze czynnos$ci w odwrotnej kolejnosci.

® Lista ztaczy

Nr Pin Kolor Miejsce podtgczenia Uwagi

J1 8 czarny Plyta gtéwna [J8] RJ-45

J2 6 czarny -

J3 40 czarny Plytka PRZEKAZNIKA GRZEJNIKA 3 [J3] FFC

J4 40 czarna - FFC

J9 4 ko$¢ stoniowa Plyta gtéwna [J40]

J22 2 biaty Blok zaciskow

J23 2 biaty Plytka PRZEKAZNIKA GRZEJNIKA 3 [J1]

WSKAZOWKA

Indeks => 3.11. Prowadnica papieru

POUFNE



3.11.2. Plytka HEATE RRELAY 3

A: Plytka HEATER RELAY 3

®  Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne

Kod czesci Nazwa czesci Uwagi
DG-43169 PRZEKAZNIK GRZEJNIKA 3 ZespOt plytki
Element og6iny Srubokret krzyzakowy nr 2

®  Procedurawymiany

1 Zdejmijcie Paristwo pokrywy. (str. 14)
= 3.2.1. Pokrycie kosztéw konserwacji R (str. 16)
= 3.2.2. Pokrywa serwisowa L (str. 17)
= 3.2.12. Pokrywa prowadnicy papieru R (str. 29)
- 3.2.13. Ostona prowadnicy papieru L (str. 31)

= 3.2.14. Prowadnica papieru F (str. 32)

Odtacz przewody podtaczone do ptytki HEATER RELAY 3.

3 Prosze zdja¢ plytke PRZEKAZNIKA GRZEJINIKA 3.

A Sruba z them stozkowym_M3x6 (x6)

4 Prosze wymieni¢ na nowa ptytke HEATER RELAY 3.

- Aby ponownie zamontowac czesci, nalezy wykonaé powyzsze czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

~—

5 Prosze wykonac¢ regulacje i potwierdzenia.

—4-2- 89— Prowatdnicapaprert{str—127)

® listazigczy

Nr Pin Kolor Miejsce podtaczenia Uwagi
Ji 2 biaty Ptytka HEATER CONT [J23]
J2 7 biaty Grzatka ptyty dociskowej
J3 40 czarny Plytka grzatki [J3] FFC
J4 2 biaty -
J5 7 biaty Grzatka plyty dociskowej
J6 2 biaty Wejscie pradu zmiennego
J7 3 biaty Podgrzewacz wstepny
J8 3 biaty Podgrzewacz wstepny
J9 4 biaty Podgrzewacz koricowy
J10 2 niebieski Wentylator chtodzacy
Ji2 2 biaty Termistor plyty
Ji3 2 czarny Termistor ptyty dociskowej
J15 2 czerwony Termistor wstepny
J16 2 z06Mty Termistor wstepny
Ji7 3 biaty Termistor koncowy
Ji8 3 czarny Po termistorze
J19 3 czerwony -
J20 3 2064ty -

WSKAZOWKA

Indeks => 3.11. Prowadnica papieru

POUFNE



3.11.3. P_REACzujnikR

A: Czujnik P_REAR

®  Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne

Kod czesci Nazwa czesci Uwagi
DF-48982 Zesp6t czujnika P_REAR
Element og6lny Srubokret krzyzakowy nr 1

®  Procedurawymiany

1 Prosze zdja¢ lewy i prawy uchwyt rolki nosnika.

Zdejmijcie Panstwo pokrywy. (str. 14)

- 3.2.15. Prowadnica papieru R (str. 33)

3 Odtacz kabel.

- Kabel przekaznika tylnego czujnika papieru

4 Zdejmij czujnik P_REAR z prowadnicy papieru R.

A : Dokreci¢ Srube P_Cup_M2x6 (x2)

5 Wymien na nowy czujnik P_REAR.

- Aby ponownie zamontowac czesci, nalezy wykona¢ powyzsze czynnoéci w odwrotnej kolejnosci.

Indeks => 3.11. Prowadnica papieru

POUFNE



3.12.

Zawiera instrukcje dotyczace wymiany czesci konserwacyjnych.

Plyta d box

® Lista czesci serwisowych

Nazwa czesci Uwagi
1 Plyta gtéowna 3.12.1. Plyta gtéwna (str. 111)
Plytka zasilacza 3.12.2. Plytka zasilajgca (str. 114)
3 Bezpiecznik pradu przemiennego 3.12.3. Bezpiecznik pradu przemiennego (str. 115)

WSKAZOWKA

Indeks => 3. Procedura wymiany czesci

POUFNE



3.12.1. Piytagiéwna

A: Plyta gtéwna

®  Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne

Kod czesci

Nazwa czesci

Uwagi

DH-42219

Plyta gtéwna

Element og6liny

Srubokret krzyzakowy nr2

UWAGA

Informacje o bateriach uzywanych w plycie gtéwne;j

- Plyta gtéwna wykorzystuje baterie litowa. Nie nalezy uzywac baterii innych typéw. Istnieje ryzyko pekniecia.

- Prosze upewnic sie, ze kierunki dodatni i ujemny sg prawidtowe.

- Zuzyte baterie nalezy utylizowac zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa i lokalnymi regulacjami.

®  Procedurawymiany
1 Zdejmijcie Panstwo pokrywy. (str. 14)
- 3.2.11. Pokrywa skrzynki ptytki drukowanej (str. 28)
2 Postepuj zgodnie z instrukcjami kreatora wymiany ptyty (MSA).
WSKAZOWKA
=> Instrukcja konserwacji MSA
Nalezy uzywacé najnowszej wersji MSA (MUTOH Service Assistance).
S Odtacz kable podtaczone do plyty gtéwnej.
4 Wyjmij plyte gtéwna.
A: Sruba z tbem walcowym_M3x6 (x6)
5 Prosze wymieni¢ na nowa ptyte gtéwna.
- Aby ponownie zamontowac czesci, nalezy wykonaé powyzsze czynnosci w odwrotnej kolejnosci.
6 Postepuj zgodnie z instrukcjami kreatora wymiany ptyty (MSA).
WSKAZOWKA
=>MSA Instrukcja konserwacji
7

Wykonaj regulacje i potwierdzenia.

- 4.2.10. Skrzynka ptytki (str. 127)

POUFNE



Nr Pin Kolor Miejsce podtgczenia Uwagi
J40 4 koé¢ stoniowa Plytka HEATER CONT [J9]
J41 20 biaty Plytka zasilacza [CN301]
J43 8 kos¢ stoniowa -

J45 8 srebrny LAN RJ-45
Ja4 4 kos¢ stoniowa Zespot odbiorczy

J46 8 kos¢ stoniowa Czujnik pochodzenia CR
J47 3 kos¢ stoniowa Czujnik dZzwigniowy

J48 2 biaty Czujnik ptynu odpadowego
J50 4 biaty -

J51 8 kos¢ stoniowa Plyta na karty [J6]

J52 8 kos¢ stoniowa -

J53 10 biaty -

J54 2 biaty -

J55 2 biaty -

J56 2 biaty -

J57 3 kos¢ stoniowa -

J58 4 niebieski -

J59 10 biaty -

J60 5 koé¢ stoniowa Plyta na karty [J7]

J6l 5 kos$¢ stoniowa -

J62 9 kos$¢ stoniowa -

® listazigczy
Nr Pin Kolor Miejsce podtaczenia Uwagi
J1l 10 czarny - Ztacze pinowe
J6 6 czarny -
J8 8 czarny Plytka HEATER CONT [J1] RJ-45
J10 40 czarny Ostona ztacza FFC
Ji1 40 czarny Plytka CR [J9] FFC
J12 40 czarna Plytka CR [J10] FFC
J13 40 czarna Plytka CR [J11] FFC
Ji4 40 czarna Plytka CR [J12] FFC
Ji5 40 czarna Plytka CR [J13] FFC
J17 2 biaty Silnik PF
Ji8 4 czerwony Czujnik pokrywy R
J19 4 niebieski Ostona czujnika L
J20 3 biaty Silnik CR
J21 11 kos¢ stoniowa Plytka uchwytu karty [J5]
J22 1 kos$¢ stoniowa -
J23 31 czarny Plytka przytaczeniowa [J1] FFC
J24 31 czarny -
J26 4 kos$¢ stoniowa Enkoder PF
J27 3 kos¢ stoniowa -
J28 5 kos$¢ stoniowa Czujnik P_REAR
J30 12 biaty Wentylator ssacy
J31 2 czerwony Elektromagnes blokady wézka
J32 2 niebieski Elektromagnes wycieraczek
J33 4 bialy Swiatto LED
J34 12 biate -
J35 2 biaty Wentylator chtodzacy
J36 2 czarny Wentylator chtodzacy
J37 4 czerwony Pompa ptynu odpadowego
J38 4 czarna -
J39 28 czarny Plyta panelowa [J1] FFC

POUFNE



Schemat rozmieszczenia ztgczy (1/2)

Jaa

326 4
928 331
46
333
a7
339
48
3
J30
51 J60
5
J15J14 J13 J12 J11 J10

J21

J23

e Schemat rozmieszczenia ztgczy (2/2)

6
J41J40
Ji7
J37
7
8
Jis J19

TIP

J36

J20

J35

Indeks => 3.12. Plyta gtdwna

POUFNE



3.12.2. Pitkazasilacza ® Listazlaczy

Nr Pin Kolor Miejsce podiaczenia Uwagi
A: Plytka zasilajaca CNOO1 3 biaty Wejécie pradu przemiennego
CN301 20 biaty Plyta gtébwna [J41]

WSKAZOWKA

Indeks => 3.12. Pudetko na ptyte

®  Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne

Kod czesci Nazwa czesci Uwagi
DG-46873 Zespot plyty zasilajacej
Element og6liny Srubokret krzyzakowy nr 2

®  Procedurawymiany

1 Zdejmijcie Paristwo pokrywy. (str. 14)

- 3.2.11. Pokrywa skrzynki ptytki drukowanej (str. 28)

Odtacz kable podtaczone do plytki zasilajacej.

3 Prosze wyja¢ ptytke zasilacza.

A: Sruba z tbem walcowym_M3x6 (x9)

4 Prosze wymieni¢ na nowa plytke zasilacza.

- Aby ponownie zamontowac czesci, nalezy wykonaé powyzsze czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

POUFNE



3.123.

A: Bezpiecznik AC

® Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne

Kod czesci Nazwa czesci Uwagi
DG-46330 Bezpiecznik pradu przemiennego
Element ogdiny Srubokret krzyzakowy nr 2

UWAGA

Ta drukarka posiada dwa gniazda zasilania AC.

Prosze odtaczy¢ wszystkie kable zasilajace, aby uniknaé porazenia pradem elektrycznym.

UWAGA

Zakres bezpiecznika: 250 V, 15A

®  Procedurawymiany

1 Zdejmijcie Panstwo pokrywy. (str. 14)

- 3.2.11. Pokrywa skrzynki ptytki drukowanej (str. 28)

2 Prosze odkrecic¢ $rube (Sruby).

A: Sruba z tbem okragtym z rowkiem

Podktadka M3x6 (x1)

3 Prosze odtaczy¢ przewdd wentylatora chtodzacego.

A Plytagtowna

B: Ztgcze J35

4 Prosze odkreci¢ $rube ($ruby).

A Wspornik wentylatora chtodzgcego

B: $ruba z them okragtym z rozcieciem

Podktadka M3x6 (x2)

Prosze zdja¢ wspornik wentylatora

6 chtodzacego. Prosze wyjaé bezpiecznik

@O
@0

pradu przemiennego.

A : Bezpiecznik pradu przemiennego
- > Plytka przekaznika grzatki 3
B : Bezpiecznik AC
- >Przekaznik grzatki 3 Plytka C :
Bezpiecznik pragdu przemiennego

- > Bloki zaciskowe D:
Bezpiecznik pradu
przemiennego

- >Bloki zaciskowe E:
Uchwyt bezpiecznika

i

| 7 Aby ztozy¢ urzadzenie, nalezy wykona¢ czynnosci montazowe w odwrotnej kolejnosci.

WSKAZOWKA

indeks=> 3.12. Pudetko na plytke

POUFNE



3.13.  uchwyt nosnika rolkowego

Zawiera instrukcje dotyczace wymiany czesci serwisowych.

® Lista czesci serwisowych

Nazwa czesci

Uwagi

1 Uchwyt rolki no$nika
= Uchwyt rolki nosnika L_Assy

= Uchwyt narolki no$nika R_Assy

3.13.1. Uchwyt na rolki nosnika (str. 117)

WSKAZOWKA

Indeks => 3. Procedura wymiany czesci

POUFNE



3.13.1

Uchwyt na rolki no$nikow

A: Uchwyt

rolki materiatu L_Assy

B: Uchwyt rolki no$nika R_Assy

UWAGA

- Trzpien pokretta opada po wykreceniu $ruby.

B A
® Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne
Kod czesci Nazwa czesci Uwagi
DH-42217 Uchwyt rolki no$nika L_Assy
DG-49548 Uchwyt na rolki nosnika R_Assy
Element ogdiny Srubokret krzyzakowy nr 2
®  Procedurawymiany
1 Prosze zdja¢ pokretto.
A Sruba z them okragtym z podktadka dzielona_M3x16 (po 1 sztuce)
B: Pokretto
C : Trzpien pokretta Axd

2 Prosze zdja¢ uchwyt na nosniki rolkowe.

0: $ruba z them okragtym z podktadka dzielong_M4x12 (x4)

A x4

3 Prosze wymieni¢ na nowy uchwyt rolki nosnika. I__,

- Aby ponownie zamontowac czesci, nalezy wykona¢ powyzsze czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

WSKAZOWKA

Indeks => 3.13. Uchwyt nosnika rolkowego

POUFNE




Zawiera instrukcje dotyczace wymiany czesci konserwacyjnych.

® Lista czesci serwisowych

Nazwa czesci

Uwagi

1 Wewnetrzna ptytka LED

3.14.1. Wewnetrzna ptytka LED (str. 119)

WSKAZOWKA

Indeks => 3. Procedura wymiany czesci

POUFNE



3.14.1. wewnetrzna plytka LED

A: Wewnetrzna plytka LED

®  Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne

4 Prosze zdja¢ wewnetrzng plytke LED.

A: Sruba z them stozkowym M2x5 ZnCM23 (x2)

B:B:Wewnetrzna ptytka LED

O]

5 Wymien wewnetrzna ptytke LED.

Kod czesci Nazwa czesci Uwagi
DG-49550 Wewnetrzna ptytka LED w zestawie
element ogélny Srubokret krzyzakowy nr 2

®  Procedurawymiany

Zdejmijcie pokrywy. (str. 14)

- 3.2.1. Pokrywa konserwacyjna R (str. 16)
- 3.2.2. Pokrywa serwisowa L (str. 17)

= 3.2.3. Pokrywa boczna R (str. 18)

= 3.2.4. Pokrywa boczna L (str. 19)

- 3.2.5. Pokrywa przednia (str. 20)

Prosze zdja¢ wewnetrzna ptytke LED.

A: Srubka z bem stozkowym M3x5 Ni3bk (x2)

B: Gérna pokrywa

Prosze usuna¢ kabel(e).

=> Schemat potaczen elektrycznych (XPJ1641SRP2E-MP-xx)

UWAGA

Prosze usung¢ wszystkie kable.

| 6 Aby ponownie ztozy¢ urzadzenie, nalezy wykona¢ procedure demontazu w odwrotnej kolejnosci.

WSKAZOWKA

Indeks => 3.14. Pokrywa

POUFNE



Zawiera instrukcje dotyczace wymiany czesci eksploatacyjnych.

® Lista czesci eksploatacyjnych

Nazwa czesci

Uwagi

1 Panel

3.15.1. Panel sterowania (P.121)

WSKAZOWKA

Indeks => 3. Procedura wymiany czesci

POUFNE



3.15.1.

apanelowa

A: Panel

® Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne

Kod czesci Nazwa czesci

Uwagi

DG-49289 Zespo6tpanelu

®  Procedurawymiany

1 Prosze otworzy¢ pokrywy. (str. 14)
- Przednia pokrywa
2 Zdejmij panel.
- Naci$nij przednie zaczepy (x2) i podnie$ do gory.
3 Odtacz kable podtaczone do panelu.
4 Prosze wymieni¢ na nowy panel.

- Aby ponownie zamontowac czesci, nalezy wykonaé powyzsze czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

5 Prosze wymieni¢ na nowy panel.

- Aby ponownie zamontowac czesci, nalezy wykonaé powyzsze czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

UWAGA

- Sprawdz, czy przetacznik SW2 na ptytce panelu jest wytgaczony.

Indeks => 3.15. Panel

POUFNE




4;s
tresci
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4.3.
4.4.
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4.8.

Regulacja
Wprowadzenie 123
Pozycje korekty 124
4.2.1. rRama 124
422, rF 124
4.2.3. SzynaY 125
4.2.4. Piytadociskowa 125
4.2.5. Konserwacja 125
4.2.6. cr 126
4.2.7. zbiormik pomocniczy 127
428. H 127
4.2.9. Prowadnica papieru 127
4.2.10. Ppudeikonadeske 127
4.2.11. Uchwyt na rolki no$nika 128
4.2.12. Ppanel 128
4.2.13. Inne 128
Regulacja napigcia pasa hamujgcego PF 129
Regulacja napigcia pasa hamujacego CR 131
Regulacja napigcia tasmy stalowej 133
Regulacja potozenia noza 135
Regulacja wysokosci gtowicy drukujacej 136
Regulacja gtowicy drukujgcej 137
48.1. Regulacja nachylenia gtowicy drukujgcej 138
4.8.2. Regulacja Uni-D 143
4.8.3. Regulacja Bi-D 145
484 Kopiowanie Uni-D / Bi-D 148

POUFNE



W niniejszym rozdziale opisano regulacje wymagane podczas wymiany czeéci, procedure regulacji itp.

WSKAZOWKA

Indeks => 4. Regulacja

POUFNE



4.2. Elementy regulacji

Opisuje elementy regulacji wymagane podczas wymiany czgsci.

WSKAZOWKA

Indeks => 4. Regulacja

42.1. Frame

Nazwa czesci Zamoéwie| Elementy regulaciji Nr
nie
3.3.1. Czujnik dzwigni (str. 43) 1 Test czujnika dzwigni
WSKAZOWKA
Indeks => 4.2. Elementy regulacyjne
422. pr
Nazwa czesci Kolejnos | Pozycje korekty Nr ref.
¢
3.4.1. Enkoder PF (str. 45) 1 Test enkodera PF
2 Wytrzymato$¢ silnika PF
3.4.2. Skala enkodera PF (P.46) 1 Testenkodera PF
2 Wytrzymato$¢ silnika PF
3.4.3. Silnik PF (str. 48) 1 Regulacjanapiecia pasa hamujacego PF (str. 129)
(str. 129)
2 Kasowanie licznika zywotnosci
3 Wytrzymato$¢ silnika PF
3.4.4. Pas hamujacy PF (str. 49) 1 Regulacja napiecia pasa hamujacego PF (str. 129)
(str. 129)
2 Testenkodera PF
3 Wytrzymatos¢ silnika PF

WSKAZOWKA

Indeks => 4.2. Elementy regulacyjne

POUFNE



4.2.3. Yrail

Nazwa czesci kolejnos¢| Pozycje korekcyjne Nrref.
3.5.1. Elektrozawér blokady CR (str. 52) 1 Wytrzymatos¢ blokady gtowicy
3.5.2. Silnik CR (str. 54) a Regulacjanapiecia pasa hamujacego CR (str. 131)
(str. 131)
2 Kasowanie licznika zywotnosci
3 Wytrzymato$¢ silnika CR
3.5.3. Czujnik potozenia CR (str. 55) 1 Wytrzymatos¢ silnika CR
3.5.4. Pas hamujgcy CR (str. 56) 1 Regulacjanapiecia pasa hamujacego CR (str. 131)
(str.131)
2 Regulacja napiecia pasa stalowego (str. 133)
3 Wytrzymato$¢ silnika CR
3.5.5. Rolki dociskowe (str. 57) 1 Wytrzymatosé silnika PF
3.5.6. Przenosnik stalowy (str. 58) 1 Wytrzymato$é silnika CR
3.5.7. Tasma stalowa (str. 59) 1 Regulacja napiecia pasa hamulca CR (str. 131)
(str. 131)
2 Regulacja napiecia pasa stalowego (str. 133)
3 Wytrzymatos¢ silnika CR
3.5.8. Ogranicznik T (str. 61) 1 Testenkodera CR
2 Regulacja marginesu bocznego
3 Wytrzymato$¢ silnika CR

3.5.9. Ramie dociskowe (str. 63)

WSKAZOWKA

Indeks => 4.2. Elementy regulacyjne

4.2.4. Piytadociskowa

Nazwa czesci Zamowie| Elementy regulacyjne Nr
nie
3.6.1. Uchwyt krawedzi nosnika L
(str. 69)
3.6.2. Uchwyt krawedzi nosnika R - -
(str. 70)
WSKAZOWKA
Indeks => 4.2. Elementy regulacyjne
425, Konserwacja
Nazwa czesci Zamowie| Pozycje regulacyjne Nrref.
nie
3.7.1. Naktadka gtowicy (str. 72) 1 Wytrzymatosé czyszczenia
3.7.2. Zespot suwaka nasadki (str. 74) 1 Wytrzymato$¢ czyszczenia
3.7.3. Skrzynka ptuczaca (str. 76) 1 Wytrzymato$¢ czyszczenia
3.7.4. Pompa ptynéw odpadowych (str. 78) 1 Kasowanie licznika zywotnosci
2 Wytrzymato$¢é pompy
3.7.6. Wycieraczki (P.81) 1 Wytrzymalosé wycieraczek

WSKAZOWKA

Indeks => 4.2. Elementy regulacji

POUFNE



4.2.6.CR

Nazwa czesci Zmiana | Elementy regulacji Nr
3.8.1. Plytka CR (str. 83) 1 Sprawdzenie dyszy
2 Testenkodera CR
3 Regulacja czujnika P_EDGE
3.8.2. Enkoder CR (str. 84) 1 Testenkodera CR
2 Regulacja czujnika P_EDGE
3.8.3. Elektromagnes noza (str. 86) 1 Wytrzymato$é noza
2 Regulacja potozenia noza (str. 135)
3 Regulacja wysokosci czujnika koloru
3.8.4. Czujnik P_EDGE (str. 88) 1 Regulacja czujnika P_EDGE
2 Regulacja marginesu bocznego
3.8.5. Glowica zaworu (str. 89) 1 Kontrola dyszy
3.8.6. Gtowica drukujaca (str. 92) " Whpis rangi gtowicy (w tym wstepne napetnianie Instrukcja )
atramentem) konserwacji
(XPJ1641S-
RP2E-MF-xX)
2 Sprawdzenie dyszy
3 Regulacja nachylenia gtowicy drukujacej (str. 138)
4 Regulacja Uni-D (str. 143)
5 Regulacja Bi-D (str. 145)

3.8.7. Ramig rolki kursora (str. 94)

Nazwa czesci Kolejnos¢| Pozycje korekeyjne Nr
3.8.8. Kursor (str. 95) 1 Regulacjanapiecia pasa hamujgcego CR (str. 131)
(str. 131)

2 Regulacja napiecia tasmy stalowej (str. 133)
3 Regulacja wysokosci gtowicy drukujacej (str. 136)
4 Testenkodera CR
5 Regulacja czujnika P_EDGE
6 Regulacja nachylenia gtowicy drukujgcej (str. 138)
7 Regulacja Uni-D (str. 143)
8 Regulacja Bi-D (str. 145)
9 Regulacja marginesu bocznego
10 Kontrola lampy UV
11 Regulacja potozenia noza (str. 135)
12 Wytrzymatosc silnika CR

WSKAZOWKA

Indeks => 4.2. Elementy regulacji

POUFNE




4.2.7.  Zzbiornik pomocniczy

Nazwa czesci Zamowie | Elementy regulacyjne Nrref.
nie
3.9.1. Subtank (str. 99) 1 Sprawdzenie dyszy
WSKAZOWKA
Indeks => 4.2. Elementy regulacyjne
428. IH
Nazwa czesci Kolejnos¢| Pozycje korekcyjne Nrref.
3.10.1. Plytka posiadacza karty 1 Test diody LED karty
(str. 102)
3.10.2. Ztacze zestawu atramentowego (str. 1 T G e e Wi e 2 A T T
103)
2 Sprawdzenie dysz
S0 38Rkkalpoiaczeniawal(B405) 1 Test obecnosci woreczka z atramentem
2 Testobecnosci chipa Smart Chip
3 Test identyfikatora atramentu

WSKAZOWKA

Indeks => 4.2. Elementy regulacyjne

4.29. Paperguide

Nazwa czesci Kolejnos$ | Elementy regulacyjne Nr
@
3.11.1. Plytka HEATER CONT
(str. 107)
SHHLZ [RYEEVREATER RIS 103) 1 Zainstaluj najnowsza wersje oprogramowania
sprzgtowego
2 Sprawdzenie termistora
3 Sprawdzenie dziatania grzatki
3.11.3. Czujnik P_REAR (P.109
Zunik ( ) 1 Regulacja czujnika P_REAR
WSKAZOWKA
Indeks => 4.2. Elementy regulacji
42.10. Piytabox
Nazwa czesci Kolejnos$ | Pozycije regulacyjne Nr
¢
3.12.1. Plyta gtéwna (P.111) 1 Zainstaluj najnowsza wersje oprogramowania
uktadowego
2 Sprawdzenie dyszy

3.12.2. Plytka zasilacza
(str. 114)

WSKAZOWKA

Indeks => 4.2. Elementy regulacyjne

POUFNE




4.2.11. Uchwyt na rolki

Nazwa czesci Zamoéwie| Elementy regulacyjne Nr
nie
3.13.1. Uchwyt rolki no$nika (str. 117) : R
WSKAZOWKA
Indeks => 4.2. Elementy regulacyjne
4.2.12. Panel
Nazwa czesci Zamoéwie| Elementy regulacyjne Nr ref.
nie
3.15. Panel (P.120)
WSKAZOWKA
Indeks => 4.2. Pozycje korekty
4.2.13. inne
Nazwa czesci Zamoéwie| Pozycje korekcyjne Nr
nie
6.1. CRFFC (str. 158) 1 Wytrzymatosé silnika CR
6.2. FFC glowy (P.159) 1 Wpis rangi gtowy (w tym poczatkowe
napetnianie atramentem)
2 Sprawdzenie dysz
3 Regulacja nachylenia gtowicy drukujgcej (str. 138)
(Gtowica drukujgca 1)
4 Regulacja nachylenia gtowicy drukujacej (str. 138)
(Gtowica drukujaca 2)
5 Regulacja Uni-D (str. 143)
6 Regulacja Bi-D (str. 145)
6.3. Panel FFC (str. 160) _ _
6.4. Potaczenie FFC (str. 161) 1 Sprawdzenie dyszy

WSKAZOWKA

Indeks => 4.2. Pozycje korygujace







4.3.  PF regulacja napiecia pasa hamujacego

A: Pas hamujacy PF

®  Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne

Kod czesci Nazwa czesci

Uwagi

Srubokret krzyzakowy nr2
Element og6iny

Element og6liny Miernik napiecia

Maks. 40 N (4080 gf)

Element ogdiny Miernik napiecia paska Sonic

U-507 (Gates UnittaAsia)

®  Procedura regulacji

1 Prosze zdja¢ ostony. (str. 14)
- 3.2.4. Pokrywa boczna L (str. 19)

= 3.2.9. Pokrywa dolna L (str. 26)

Prosze zmierzy¢ napigcie.
= Zbliz mikrofon miernika napiecia audio do

paska hamujacego PF.

Prosze pociagnac¢ za pas hamujacy PF, aby zmierzy¢ napiecie.

- Jesli napiecie nie miesci sie w zakresie specyfikacji, przejdz do nastepnego
kroku.

A: Pas hamujacy PF

B : Mikrofon miernika napiecia audio

UWAGA

- Warto$¢ specyfikacji: 175+ 5N

- Warto$¢ ustawiona:
- Masa jednostkowa (M): 0,91 [g/m]
= Szerokos$¢ tasmy (W): 6,0 [mm/R]

- Dhugos$¢ rozpietosci (S): 115,32 [mm]

PTOSZE POITZOWAT JITDY.

2 Sprawdzcie pas hamulca PF.

silnika PF.

- Sprawdz, czy pasek hamujacy PF jest prawidtowo zatgczony na przektadni

A: Sruba z tbem okraglym z podkiadka dzielona_M4x8 (x4)

POUFNE



5 Prosze wyregulowaé napiecie.
- Zamocowa¢ miernik napiecia do ptyty montazowej silnika PF.

- Prosze pociggna¢ miernik napiecia w pionie i dokreci¢ A

zgodnie z specyfikacja (34,4 +/- 3,4 N (3500 +/- 350 g)).

A Plyta montazowa silnika PF

B : Miernik napiecia

UWAGA

- Nie nalezy podiaCz e e e S e e ——
spowodowac uszkodzenie silnika PF.

Dokreci¢ $ruby. Axd
6

A Sruba z tbem okragltym z podktadka dzielong_M4x8 (x4)
7 Prosze kilkakrotnie recznie obréci¢ rolki siatki.
8 Powt6rz pomiar (krok 3) i regulacje (krok 7), aby wyregulowa¢ napiecie.

WSKAZOWKA

Indeks => 4. Regulacja

POUFNE



4.4. naregulacjanapiecia pasa hamujacego CR

A: Pas hamujacy CR

®  Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne

(2

Kod czesci Nazwa czesci

Uwagi

Srubokret krzyzakowy nr2
Element ogdiny

Element og6liny Miernik napiecia

Maks. 40 N (4080 gf)

Element og6iny Miernik napiecia paska Sonic

U-507 (Gates UnittaAsia)

®  Procedura regulacji

1 Zdejmijcie ostony. (str. 14)
- 3.2.3. Pokrywa boczna R (str. 18)

- 3.2.4. Pokrywa boczna L (str. 19)

Prosze zmierzy¢ napigcie.
= Zbliz mikrofon miernika napigcia audio do paska hamujacego CR.

- Prosze pociagna¢ za pas hamujacy CR, aby zmierzy¢ napiecie.

- Jesli napiecie nie spetnia wymagan, przejdz do nastepnego kroku.

A: Pas hamujacy CR

B : Mikrofon miernika napiecia audio

UWAGA

- Wartos¢ specyfikacii:

15,5-22N

- Warto$¢
ustawiona:
- Masa jednostkowa (M): 1,2 [g/m]

- Szerokos$¢ tasmy (W): 10,0 [mm/R]

- Dhugos$¢ rozpietosci (S): 63 [mm]

2 Prosze przesuna¢ karetke na ptyte dociskowa.

- Jak zwolni¢ blokade karetki (str. 13)

A: Sruba z them szeéciokatnym z podktadka dzielong_M4x10 (x4)

POUFNE



5 Prosze wyregulowaé napiecie.
Zacisna¢ miernik napiecia na przektadce silnika CR. @_

- Pociagna¢ miernik napiecia w pionie i dokreci¢ $rube zgodnie ze specyfikacja
(34,4 +/- 3,4 N (3500 +/- 350 g)).

A Przektadka silnika CR

B : Miernik napiecia

UWAGA

- Nie nalezy zaczepia¢ miernika napiecia o silnik CR. Moze to
spowodowac uszkodzenie silnika CR.

A POtz doRTeciC oTuby.

A: Sruba z tbem szesciokatnym z podktadka dzielong_M4x10 (x4)

7 Recznie przesun wozek w wybrane miejsce.

8 Powtérz pomiar (krok 3) i regulacje (krok 7), aby wyregulowac napiecie.

WSKAZOWKA

Indeks => 4. Regulacja

POUFNE



4.5. Regulacja napiecia paska Stee |

A: Pas stalowy

®  Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne

Kod czesci

Nazwa czesci

Uwagi

DG-43197

Mocowanie napinacza tasmy stalowej

Element og6liny

Srubokret krzyzakowy nr 2

Element og6iny

Miernik napigcia

Maks. 2 N (204 gf)

Produkt ogolny

Klej do zabezpieczania gwintow

ThreeBond 1401 lub klej o dobrej usuwalnosci

®  Proceduraregulacji

1 Zdejmijcie Paristwo pokrywy. (str. 14)
- 3.2.3. Pokrywa boczna R (str. 18)

= 3.2.4. Pokrywa boczna L (str. 19)

Prosze zmierzy¢ napigcie.
- Ustawi¢ element napinajacy pasek stalowy i napiecie.
w pozycji srodkowej pasa stalowego.

- Nacisna¢ miernik napiecia, az stalowy pasek zetknie si¢ z szyna Y, i sprawdzic,
czy warto$¢ w momencie, gdy stalowy pasek opuszcza szyne Y, miesci sie w
zakresie specyfikacji.

- Jesli napiecie wykracza poza specyfikacje, przejdz do nastepnego kroku.

- Jeéli napiecie miesci sie w zakresie specyfikacji, przejdz do

krok 8.

A: Mocowanie napinacza tasmy stalowej
B: Miernik napigcia

C: TaSmastalowa

UWAGA

- Warto$¢ specyfikacji: 1,03+ 0,05N

Prosze wyregulowac napiecie.

2 Prosze przesuna¢ karetke na ptyte dociskowa.

- Jak zwolni¢ blokade karetki (str. 13)

3 Zdejmijcie ostony. (str. 14)

- 3.2.20. Pokrywa CR (str. 38)

A: Sruba z tbem okraglym z podkiadka dzielong_M3x40 (x2)

B: Koto pasowe napedzane CR

UWAGA

- Jesli koto pasowe napedzane CR jest ustawione pod katem, podczas
pracy wozka moze doj$¢ do uszkodzenia tasmy stalowej.

POUFNE



6 Recznie przesun wézek w wybrane miejsce.

- Sprawdz, czy stalowy pasek nie wystaje z kota pasowego CR.

UWAGA

- Zakres ruchu pionowego stalowej tasmy na kotku napedowym CR wynosi 1 mm lub mniej.

Powt6rz pomiar (krok 4) i regulacje (krok 6), aby wyregulowac napiecie.

8 Prosze natozy¢ klej do zabezpieczania gwintéw (oznaczony na czerwono).

A: Koto pasowe napgdzane CR

WSKAZOWKA

Indeks => 4. Regulacja

POUFNE



4.6. Regulacja potozenia noza

A Uchwyt noza

®  Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne

Kod czesci Nazwa czesci Uwagi
DG-43194 Przyrzad do regulacji noza
Element og6iny Srubokret krzyzakowy nr 2

®  Procedura regulacji

1 Przesuncie karetke na ptyte dociskowa.

- Jak zwolni¢ blokade wozka (str. 13)

2 Zdejmijcie ostony. (str. 14)

- 3.2.20. Pokrywa CR (str. 38)

Ustawi¢ przyrzad do regulacji noza na ptycie dociskowej cienka strong
w kierunku przedniej czesci.

Wyréwnaj wystep z przodu przyrzadu z
rowkiem na plycie dociskowej i przesun przyrzad do tytu.

A : Przyrzad do regulacji frezu

@

: Plyta dociskowa

UWAGA

3 Prosze ustawi¢ przyrzad na ptycie dociskowe;j. « ”

- Upewnic sie, ze miedzy przyrzadem do regulacji noza a ptyta nie ma zadnej szczeliny.

5 Prosze wyregulowa¢ przednia i tylng pozycje noza. « *

- Tyt Przéd
Poluzuj $ruby. B
- Delikatnie docisna¢ uchwyt noza do przyrzadu do regulacji noza.
- Dokre¢ éruby.
A

A: Sruba z tbem szesciokatnym z podktadka dzielong_M3x6 (x1)

B: Uchwyt noza B

6 Prosze wyregulowaé pionowe potozenie frezu.
- Prosze poluzowac $ruby.
= Delikatnie docisna¢ uchwyt noza do przyrzadu do regulacji noza.

- Dokrec¢ Sruby.

A: Sruba z tbem szesciokatnym z podktadka dzielong_M3x6 (x2)

@

: Plytka montazowa uchwytu frezu

7 Prosze sprawdzi¢ potozenie krawedzi ostrza noza.
- Odtacz przyrzad do regulacji noza i upewnij sie, ze krawedz ostrza noza

nie koliduje z ptyta dociskowa.

WSKAZOWKA

Indeks => 4. Regulacja

POUFNE



4.7. Regulacjawysokosci glowicy drukujacej

A Kursor

A
®  Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne
Kod czesci Nazwa czesci Uwagi
DH-40573 Przyrzad do regulacji wysokosci gtowy
Element og6iny Srubokret krzyzakowy nr2
®  Proceduraregulacji
1 Prosze przesuna¢ karetke na ptyte dociskowa.
- Jak zwolni¢ blokade wézka (str. 13)
2 Zdejmijcie ostony. (str. 14)
- 3.2.20. Pokrywa CR (str. 38)
3 Zmieni¢ wysokos$¢ gtowicy drukujacej na niska. Wysoka
Srednia
Niska2
Niskal
4 Prosze ustawi¢ przyrzad na ptycie dociskowej.

5 S|

A

prawdz wysoko$¢ gtowicy drukujace;j.

Sprawdz, czy gtowica drukujaca przechodzi nad 1,4 mm
przyrzadu do regulacji wysokosci gtowicy.
Prosze sprawdzi¢, czy gtowica drukujgca nie przekracza 1,5

mm.

W przypadku innych warto$ci niz podane powyzej przejdz do nastgpnego kroku.

: Przyrzad do regulacji wysokosci gtowicy

Gtowica drukujaca

1,5mm

1,4 mm

UWAGA

Sprawdz lewa i prawa strone gtowicy drukujacej.

6 Wyreguluj wysoko$¢ gtowicy drukujacej.

Poluzuj $ruby.
Obré¢ dzwignie mimosrodowa gtowicy w gore lub w dét, aby
wyregulowaé wysokos$¢ gtowicy drukujace;j.

Dokre¢ éruby.

: Sruba z tbem szesciokatnym z podktadka dzielong_M3x8 (po 1 sztuce dla lewej i
prawej strony)

: Dzwignia mimos$rodowa z gtowicg U/D

7 P

rosze ponownie sprawdzi¢ wysokos$¢ gtowicy drukujacej (krok 5).

WSKAZOWKA

Indeks => 4.

Regulacja

POUFNE



4.8. Drukarka Regulacja glowicy drukujacej

A: Glowica drukujaca

A
Regulacja gtowicy drukujacej jest wymagana po jej wyjeciu.
® Tres¢
Nr Pozycje Tres¢ Uwagi
. . . L ) . . L (str. 138)
1 Regulacja nachylenia gtowicy drukujgcej Prosze wyregulowaé nachylenie gtowicy drukujace;j.
. . Wprowadz warto$¢ korekty, aby wyréwnac potozenie| (str. 143)
2 RegulacialniD punktéw miedzy podstawowym rzedem dysz a
innymi rzedami dysz w tej samej gtowicy drukujace;.
o Sprawdz niewspétosiowo$¢ rozmieszczenia (str. 145)
3 RegulacjaBi-D punktéw w druku dwuwymiarowym referencyjnego
rzedu dysz i wprowadz warto$¢ korekty.
Wybierz opcje ,,Auto”, aby dokona¢ regulacji
automatycznie.
. X i Warto$ci regulaciji Uni-D / Bi-D ustawione dla niskiej | (str. 148)
& [Nepsia U // EHD) wysokosci gtowicy drukujacej sa automatycznie
korygowane do wartosci regulacji dla Sredniej i
wysokiej wysokosci gtowicy drukujacej.

WSKAZOWKA

Indeks => 4. Regulacja

POUFNE



4.8.1. Drukowanie na regulacja nachylenia gtowicy

Prosze wyregulowa¢ nachylenie gtowicy

drukujace;j.

UWAGA

- Sposéb regulacji gtowicy drukujacej 1 i gtowicy drukujacej 2 jest taki sam.

®  Narzedzia, przyrzady i czesci konserwacyjne

Sprawdzenie 3: Regulacja
Entar

+
TERterT

Regulacja 4: Nachﬁﬁgrébowicy

A 4

Nachylenie glowy: Nachylenie 2

]

Kod czesci Nazwa czgsci Uwagi
Element ogéiny Srubokret krzyzakowy nr 2
Element og6iny Klucz szesciokatny z koricowka kulistg (2,5 mm)
Element ogélny Lupa Powigkszenie 25x zalecane
zalecane
Produkt ogélny Latarka
Srodek do regulacji -

Pochylenie gtowy: Pochylenie Vo1
Pochylenie gtowicy: Pochylenie vo2
A A

[

[Enter]

[Anuluj]

Slantl
kontrolny

Wzor

POUFNE



®  Informacje o wzorze regulacyjnym (Slant V-1) ® |nformacje o wzorze regulacji (nachylenie V-2)

WAGA

-Wz6r regulacji (skosny V-1)

AGA

-Informacje o wzorze regulacyjnym (sko$ny V-2)
*Ten wzor jest skuteczny, gdy drukowane wzory maja tendencje do rozmywania sie ze wzgledu na wiasciwosci atramentu lub nosnika.
-[Sprawdzenie 3: Regulacja]-[dj 4: Nachylenie gtowy]-[Nachylenie gtowy: Nachylenie V-1] -[[Sprawdzenie 3: Regulacja]-[dj 4: Nachylenie gtowy]-[Nachylenie gtowy: Nachylenie V-2]

-Tryb drukowania: -Tryb drukowania:

13 przejs¢, Bi-D, 300 dpi x 300 dpi, 320 cps, VSD3, sredni, przyspieszenie PF 0,02 G
7pass, Bi-D, 300 dpi x 150 dpi, 320 cps, VSD3, éredni, przyspieszenie PF 0,02 G

Liczba kropli atramentu: 1 kropla Wzér regulacji nachylenia

Liczba kropli atramentu: 2 krople
Liczba kropli atramentu: 3 krople

Liczba kropli atramentu: 4 krople

-Wzér regulacji Slant V-1

Koricéwka dyszy jest przechylona w lewo, Koricéwka dyszy jest przechylona w
Wzb hylenia \-L wigc przechyl dZzwignie regulacyjna w lewo. prawo, wigc nalezy przechyli¢ dzwignie K 1 : R
26r nachylenia Fequlacji w prawo. Wzér regulacji nachylenia V-2

-Prosze skalibrowac skret glowicy drukujacej tak, aby punkty potaczen pokrywaty sie na jednej linii.

OK Niewtasciwe

Liczba kropli atramentu: 1 kropla

Kryteria wyboru kierunku regulacji

Liczba kropli 2 krople

O (okraglubelipss) Nepanicbnaikeatihug) Nepraiclone:(dnielbwigoskropl)

Liczba kropli atramentu: 4 krople

Wykonaj regulacje w kazdym punkcie
potaczenia

WKA

Indeks => 4.8. Regulacja gtowicy drukujacej

POUFNE



4.8.1.1. sprawdzenie (nachylenie)

Procedura regulacji (Slant V-1)

Prosze ustawi¢ nosnik.

Aktywuje tryb autodiagnostyki.

WSKAZOWKA

=> Instrukcja konserwacji Oprogramowanie uktadowe (XPJ1641SRP2E-MF-xx)

Prosze wydrukowac wzér regulacji.

- [Regulacja] > [Nachylenie gtowicy] > [Nachylenie V-1]

=>Informacje o wzorze regulacji (nachylenie V-1) (str. 139)

Sprawdz wzér regulacji.

- Uwazamy, ze jest to w porzadku, jesli punkt potgczenia pokrywa sie z jedna
linia.

= Jeslinie jest to w porzadku, nalezy wykona¢ regulacje nachylenia gtowicy.

=>4.8.1.2. Regulacja (nachylenie) (str. 141)

pmm——

R——

®  Procedura regulacji (nachylenie V-2)

1 Prosze ustawi¢ nosnik.

Aktywuje tryb autodiagnostyki.

WSKAZOWKA

=> Instrukcja konserwacji Oprogramowanie uktadowe (XPJ1641SRP2E-MF-xx)

3 Prosze wydrukowaé wzér regulacii.

- [Regulacja] > [Nachylenie gtowicy] > [Nachylenie V-2]

WSKAZOWKA

=>Informacje o wzorze regulacji (nachylenie V-2) (str. 139)

4 Sprawdz wzér regulacji.

- Uwazamy, ze jest to w porzadku, jesli punkt potaczenia pokrywa sig z jedna
linig.

- Jeslinie jest to w porzadku, nalezy wykona¢ regulacje nachylenia gtowicy.

=>4.8.1.2. Regulacja (nachylenie) (str. 141)

WSKAZOWKA

Indeks => 4.8.1. Regulacja nachylenia gtowicy drukujacej

POUFNE




4.8.1.2. Regulacja (nachylenie) 7 Prosze sprawdzi¢ wzor regulacii.
®  Proceduraregulaci - 4.8.1.1. Sprawdzanie (nachylenie) (str. 140)
K UWAGA
1 Przesun karetke na ptyte dociskowa.
- Jak zwolni¢ blokade wézka (str. 13) Powtarzajcie Panstwo czynnosci [Drukuj] > [SprawdZ] > [Regulacja], az regulacja nie bedzie juz potrzebna.
2 Zdejmijcie ostony. (str. 14)
- 3.2.20. Pokrywa CR (str. 38)
3 Odkrec¢ Sruby (x3) na gtowicy drukujacej, ktéra chcecie wyregulowac.
4 Przechyl dZwignie regulacji nachylenia, aby dokona¢ regulacji.
Po przesunigciu dzwigni nalezy popchna¢ gtowice drukujaca w poziomie. Po
zwolnieniu gtowicy drukujacej porusza si¢ ona pod wptywem sprezyny.
5 Dokre¢ $ruby (x3).
6 Wydrukuj wzér regulacyjny.
- 4.8.1.1. Sprawdzanie (nachylenie) (str. 140)

POUFNE



® Metoda regulacji (nachylenie V-1) ®  Metoda regulacji (Sko$nos¢ V-2)

Przyktad 1) Aby dokonac regulacji, nalezy przechylié¢ dzwignie regulacji nachylenia w lewo. Przyktad 1) Aby dokonac¢ regulacji, nalezy przechyli¢ dZwignie regulacji nachylenia w lewo.
Uderzeniel
Potwierdz
enie 4 krople
kropla
Uderzenie 2
krople
Przyktad 2) Przechyl dzwignie regulacji nachylenia w prawo. Przyktad 2) Przechyl dzwignie regulacji nachylenia w prawo.

1kropla2

~mp

Potwierdz
enie 4 krople

Indeks => 4.8.1. Regulacja nachylenia gtowicy drukujacej

POUFNE



4.8.2. Uni-RegulacjaD

Prosze sprawdzi¢ niewspo6tosiowos¢ rozmieszczenia punktéw w druku Bi-D rzedu dysz referencyjnych i wprowadzi¢ wartos¢ regulacii.

Prosze wybra¢ opcje ,,Auto”, aby automatycznie wprowadzi¢ regulacje.

Kod czesci Nazwa czesci Uwagi

Produkt og6iny Lupa Polecamy powiekszenie 25x
zalecane

Produkt ogéiny Latarka

Nozyce do regulacji

[Enter]

Kontrola 3: Regulacja

[Enter] l

Regulacja 5: Uni lEglt?_rclwl

[Enter]

[80 um —1300 um]

Aktualizacja
Grubodé: 170 um »| Aktualizowaé parametr?
[Enter]
4 l
[Enter]
Parametr niezmieniony B Parametr aktualizacji
<
L1 1: UniD 320 VSD1
L1 2: UniD 460 VSD1
[Enter]
l [Enter]
[-100-100
LIniD 220\/SN1: Knnficwiracia
UniD320 V1 #1: A 0 djust HeadGap => Niski
UniD320 VI #: B 0 v {Enteq
Rozgrzewka: Prel 38
UniD 320 V1 #L G4 0
[Enter]
UniD 320 V1 #L D: 0 v
Drukowanie dostosowari
UniD 320 V1 #L S 0
UniD 320 V1 #L G 0
UniD 320 V1 #L H: 0

UniD Koniec

POUFNE



® Informacje o wzorze regulacyjnym

UWAGA

Procedura regulacji

-Wz6r regulacji

-[Sprawdzenie 3: Regulacja]-[Regulacja 5: Uni / Bi Low1]

-Tryb drukowania:

Drukowanie Uni-D, wybrana predkos$¢ drukowania i przebieg,

<Uni D Low1 320 VSD1>

Kierunek podawania nosnika

Uni-L1 320
cps

A 5Dl

g P

DR e s

Prosze dostosowac ustawienia tak, aby te punkty byly ze sobg wyréwnane.

Prosze wydrukowac wzory w kolejnosci od rzedu Ado rzedu H.

* Te sama procedure stosuje si¢ do regulacji UniD Low2, Middle i High.

1 Prosze ustawi¢ nosnik.
2

Aktywuje tryb autodiagnostyki.

WSKAZOWKA

=> Instrukcja konserwacji Oprogramowanie uktadowe (XPJ1641SRP2E-MF-xx)

Rozpoczniiregulacie -Prosze wnrowadzié grubosénosnika.
3 f Hreguiacie WP g

- [Regulacja] > [Uni/Bi Low] > [Grubo$¢: 170 um]

UWAGA

= Zmieni¢ grubo$¢ nos$nika w zaleznosci od no$nika uzywanego do regulacji.
4 . . . .

Prosze wybraé tryb drukowania, ktéry chce Pan/Pani dostosowac.

- [Regulacja] > [Uni/Bi Low] > [Grubos$¢: 170 um] > [L1: UniD 320 VSD1]

> [UniD 320 VSD1.: Drukuj]

5 Prosze sprawdzi¢ wzor regulacji. [OK] » [Nieprawidiow

- Jedligoérnaidolna linia sg proste, regulacja nie jest konieczna. u €l

- Jedligoérnai dolna linia nie sg proste, przejdz do nastepnego kroku. n

n
— — = — — — —
L

6 Wprowadz wartos¢ regulaciji.

- [Regulacja] > [Uni/Bi Low] > [Grubo$¢: 170 um] > [L1: UniD 320 VSD1]

> [UniD 320 VSD1.: Konfiguracja]

7 Prosze ponownie wydrukowac i sprawdzi¢ wzér regulacji.

UWAGA

- Powtarzajcie Paristwo czynnosci [Drukuj] > [SprawdZ] > [Regulacja], az regulacja nie bedzie juz potrzebna.

WSKAZOWKA

Indeks => 4.8. Regulacja gtowicy drukujacej
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4.8.3. RegulacjaBi-D

SprawdZcie przesuniecie potozenia punktéw w druku Bi-D referencyjnego rzedu dysz i wprowadzcie warto$¢ regulacii.

Wybierz opcje ,,Auto”, aby dokonac regulacji automatycznie.

Kod czesci Nazwa czesci Uwagi
i Polecamy
Element og6lny Lupa powigkszenie 25x
zalecane
Produkt ogélny Latarka

Nozyce do regulacji

UWAGA

Sprawdzenie 3: Regulacja

[Enter]
[Enter]
Regulacja 5: Uni / Bi Low
[80um—1300um]
[Enter] Aktualizuj
I
Grubo$¢: 170 um " Aktualizacja parametroWEnter]
A 4 v
Parametr niezmieniony . Aktualizacja parametréw
L [Enfter]
L1 3:BiD  320VSD1
L1 4:BiD  460VSD
L1 5:BiD ALL
[Enter] A 4
a BiD 320 VSD1: Konfiguracja
[Enter]
BiD 320 VSD1: Drukuj 1 Ustaw no$nik [Enter]
BiD 320 VSD1: Drukuj2 Prosze dostosowaé odstep glowicy => Niski
. | [Enter]
BiD 320VSD1: Auto
[-400 - 400 ) v
+ Rozgrzewanie: Prel
aBiD320Vlnri: 0 l [Enter]

Koniec BiD

Dostosowanie Drukuj

WSKAZOWKA

Indeks => 4.8. Regulacja gtowicy drukujacej
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4.8.3.1. Regulacja Bi-D — sprawdzenie (Druki)

®  Informacje o wzorze regulacji

UWAGA

-Wzér regulacji (BiD Print1)

-[Sprawdzenie 3: Regulacja]-[Regulacja 5: Uni / Bi Low1]

-Tryb drukowania:

Uni-D Print, wybrana predko$¢ drukowania i przebieg,

<BiD Low1 320 VSD1>

-8 -6 -4 -2 B +2 +4 +6 +8

/

Kierunek podawanip no$nika

< BiL1

320 cps

m—p VSD1

<

Prosze dostosowac ustawienia tak, aby te punkty byly ze sobg wyréwnane.

Tenwzor jest drukowany przy uzyciu rzedu dysz B.

* Ta sama procedura ma zastosowanie do regulacji BiD dla Low2, Middle i High.

e Procedura regulacji

1 Prosze ustawié¢ nosnik.

Aktywuije tryb autodiagnostyki.

WSKAZOWKA

=> Instrukcja konserwacji Oprogramowanie uktadowe (XPJ1641SRP2E-MF-xx)

3 Rozpocznij regulacje. Wprowadz grubos$¢ noénika.

- [Regulacja] > [Uni/Bi Low] > [Grubo$¢: 170 um]
UWAGA

= Zmieni¢ grubos¢ nos$nika w zaleznoéci od no$nika uzywanego do regulacji.

N

Prosze wydrukowac wzér regulacji.

= [Regulacja] > [Uni/Bi Low] > [Grubos$¢: 170 um] > [L1: BiD 320 VSD1]

>1BID 320 VSDI: DrukujI]

5 PTOSZE Sprawdzic wZor Tegutaci:

- Wybierz warto$¢, dla ktérej gérna i dolna linia sa proste.

6 Wprowadz warto$¢ regulacii.
- [Regulacja] > [Uni/Bi Low] > [Grubos$¢: 170 um] > [L1: BiD 320 VSD1]

> [BiD 320 VSD1: Konfiguracja]

Prosze wydrukowacé i ponownie sprawdzi¢ wzér regulacii.

UWAGA

- Powtarzajcie Panstwo czynnosci [Drukuj] > [Sprawdz] > [Regulacja], az regulacja nie bedzie juz potrzebna.

WSKAZOWKA

Indeks => 4.8.3. Regulacja Bi-D

POUFNE




4.8.3.2. Regulacja Bi-D — sprawdzenie (Drukuj2)

®  Informacje o wzorze regulacji

e Procedura regulacji

UWAGA

-Wzér regulacji (BiD Print2)

-[Sprawdzenie 3: Regulacja]-[Regulacja 5: Uni / Bi Low1]

-Tryb drukowania:

Uni-D Print, wybrana predko$¢ drukowania i przebieg,

<BiD Low1 320 VSD1>

Kierunek podawani

B A

e

—

f e

e

Bi-L1
320 cps
VSD3

a nosnika

Prosze dostosowac ustawienia tak, aby te punkty byly ze sobg wyréwnane.

Prosze wydrukowa¢ wzory w kolejnosci od rzedu Ado rzedu H.

* Te sama procedure stosuje sie do regulacji BiD Low2, Middle i High.

1 Prosze ustawié¢ nosnik.

Aktywuije tryb autodiagnostyki.

WSKAZOWKA

=> Instrukcja konserwacji Oprogramowanie uktadowe (XPJ1641SRP2E-MF-xx)

3 Rozpocznij regulacje. Wprowadz grubos$¢ noénika.

- [Regulacja] > [Uni/Bi Low] > [Grubo$¢: 170 um]

UWAGA

= Zmieni¢ grubos¢ nos$nika w zaleznoéci od no$nika uzywanego do regulacji.

N

Prosze wydrukowac wzér regulacji.

- [Dostosowanie] > [Uni/Bi Low] > [Grubos$¢: 170 um] > [L1: BiD 320 VSD1]

>1BID 320 VSDI: Druku)Z]

5 PTOSZE Sprawdzic wZor Tegutaci:

- Jesdligérnaidolnalinia nie sa proste, przejdz do nastepnego kroku.

- Jesdligornaidolna linia sg proste, nie ma potrzeby dokonywania zadnych regulaciji.

6 Wprowadzi¢ warto$¢ regulacji.
- [Regulacja] > [Uni/Bi Low] > [Grubo$¢: 170 um] > [L1: BiD 320 VSD1]

> [BiD 320 VSD1: Konfiguracja]

7 Prosze ponownie wydrukowac i sprawdzi¢ wzér regulacii.

UWAGA

- Powtarzajcie Panstwo czynnosci [Drukuj] > [Sprawd?] > [Regulacja], az regulacja nie bedzie juz potrzebna.

WSKAZOWKA

Indeks => 4.8.3. Regulacja Bi-D
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Warto$ci regulacji Uni-D / Bi-D ustawione dla wysoko$ci gtowicy drukujacej Low sg automatycznie korygowane do wartosci regulacji dla

wysokosci glowicy drukujacej Middle i High.

Sprawdzenie 4: Regulacja

[Enm'[sn—tj:]

Regulacja 6: Kopiowanie Uni / Bi

Kopia 1: WSZYSTKIE

| [Enter]

Kopia Niski parametr?

nakeksa3>BIS. Regulacja gtowicy drukujgcej

POUFNE
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W niniejszym rozdziale opisano planowa konserwacje, zywotno$¢ czesci, smarowanie i klejenie oraz transport produktu. Opisuje planowane czynnosci konserwacyjne dotyczace produktu,

WSKAZOWKA Celem planowej konserwacji jest zapewnienie stabilnego stanu pracy drukarki.

- Wymiana cze$ci wymagajacych okresowej wymiany

Indeks => 5. Konserwacja
- Sprawdzenie dziatania drukarki

WSKAZOWKA

=> Instrukcja obstugi

WSKAZOWKA

Indeks => 5. Konserwacja

POUFNE



5.2.1. Czesci zamienne wymagajace okresowej wymiany

Nastepujace czesci wymagaja corocznejwymiany.

Kod czesci Nazwa czesci Uwagi
DH-42607 XPJ-1642SR2 Zestaw do okresowej konserwacji
TIP
Indeks => 5.2. Okresowe przeglady
5.2.2. Czesci wymagajace kontroli/wymiany
Elementy Czas Zawartos¢ Czynno$¢

- Prowadnica papieru F

- Powierzchnia ptyty dociskowej

Kilka razy w roku

= Czy na powierzchni plyty gromadzi sig pyt papierowy
= Czy na powierzchni znajduja sie obce materiaty

- Czy sa jakie$ uszkodzenia

Prosze wyczyscic.
Jesli pojawi sie atrament, nalezy go wytrze¢ wilgotng szmatka, a nastepnie wytrze¢ czysta, suchg

szmatka.

- Ogranicznik czasowy

(plytka szczelinowa do wykrywania enkodera CR)

Kilka razy w roku

- Czy na plytce znajduje sie kurz papierowy
- Czy na urzadzeniu znajduja sie ciata obce

- Czy sa jakie$ uszkodzenia

Prosze wyczyscic.

Jesli jest uszkodzony, nalezy go wymienic.

- Tylna powierzchnia czujnika papieru

Kilka razy w roku

- Czy nagromadzitsie pyt papierowy

- Czy sg na nim jakie$ obce substancje?

Prosze je wyczyscic.

- Uzytkownik sprawdza obszary wymagajace codziennej
konserwacji (ptyta dociskowa, rolki dociskowe,
wycieraczki, obwaéd gtowicy drukujacej)

Kilka razy w roku

- Czy sa na nimgrudki atramentu?
- Czy na urzadzeniu znajduja sie obce materiaty?
- Czy sa na nim jakie$ uszkodzenia

- Czy sg one czyszczone codziennie

Jesli zabrudzenia nie zostaty usunigte, prosze poinstruowac uzytkownika, aby regularnie czyscit urzadzenie zgodnie z
instrukcjg obstugi. Pozostawienie zabrudzer spowoduje zwigkszenie czestotliwosci wymiany czesci.

- Tasma rolkowa

Kilka razy w roku

- Czy sa na nim jakie$ grudki atramentu?
- Czy sg na nim jakie$ ciata obce?
- Czy sa nanim jakie$ uszkodzenia?

- Czy jest nasmarowany?

Prosze go wyczyscic.

Jesli konieczne jest smarowanie, nalezy je wykonac zgodnie z opisem w sekcji Konserwacja (str. 149).

- Rurka

Kilka razy w roku

Prosze wytrze¢ wszelkie pozostatosci Srodka czyszczacego, ktére dostaty sie na zewnatrz.

WSKAZOWKA

Indeks => 5.2. Okresowe przeglady

POUFNE



5.3. Informacje dotyczace zywotnosci czesci

Zywotno$¢ produktu mozna sprawdzi¢ w rejestrze konserwacji (Test > Rejestr > Konserwacja). Wymiericie Paristwo produkt po kazdym cyklu wymiany lub gdy na panelu pojawi

sie komunikat.

Nazwa czesci Cykl wymiany Cykl wymiany Komunikat na panelu Jak przywrécié Czesci zamienne Odniesienie
Cykl wymiany
Urzadzenie zamykajace 12 miesiecy DH-42607 XPJ-1642SR2 Okresowa konserwacja 3.7.1. Nakfadka glowicy (str. 72)
37.1
Wycieraczka czyszczaca 12 miesigcy DH-42607 XPJ-1642SR2 Zestaw do konserwacji okresowej 3.7.6. Zespot wycieraczki (str. 81)
zestaw konserwacyjny
Glowica drukujaca 6 miliardéw uderzen (zerowanie licznika) DH-42616 Gtowica drukujaca (13200(8)-U1HD) 3.8.6. Glowica drukujaca (str. 92)
Silnik CR 4,37 min skanéw Wyzerowanie licznika DG-42456 Silnik CR (Nidec) w zestawie 3.5.2. Silnik CR (str. 54)
Silnik PF 21km Licznik wyzerowany DF-49020 Zesptsilnika PF 3.4.3. Silnik PF (str. 48)
Zesp6t pompy 21888 impulséw Wyzerowanie licznika DG-43907 Zespdt pompy membranowej 3.7.4. Pompa ptynéw odpadowych (str. 78)

W przypadku czesci innych niz wymienione powyzej prosze zapoznac sie z sekcja [Zywotnosé czesci drukarki] w ,,Instrukcji konserwacji oprogramowania uktadowego (XPJ1641SRP2E-MF-xx)”.

WSKAZOWKA

Indeks => 5. Konserwacja

POUFNE




5.4. Przyrzady i narzedzia

Opisuje narzedzia niezbedne do wykonania operaciji.

WSKAZOWKA

Indeks => 5. Konserwacja

54.1. Narzedzie do wymiany czesci

Nr | Nazwa czesci Kod czesci Uwagi
1 Srubokret krzyzakowy nr 2 Element ogélny Dtugoséc osi 250 mm lub wiecej, dtugosé osi 50 mm lub mniej
2 Srubokret krzyzakowy nr 1 Produkt og6iny
3 Srubokret ptaski Element og6iny Do wymiany pierscienia E
4 Srubokret ptaski Element og6iny
5 Klucz zapadkowy Produkt ogélny
6 Szczypce z ostrymi koricéwkami (2,5 mm) Element ogélny
7 Peseta Produkt ogélny
8 Klucz sze$ciokatny Produkt ogélny 1,5mm do 6,0 mm
9 Klucz szesciokatny z koncowka kulista Element og6iny 2,5 mm: do glowicy drukujacej, 1,5 mm: do pokrywy gtowicy
(Dtugos¢ osi wigksza niz 150 mm)
10 Uchwyt pierécienia E JISE25 E-2,5 E6
11 Latarka Produkt ogélny
12 Obcinak do rur Produkt ogélny Do gtowicy zaworu, do wymiany rurki z atramentem
13 Miarka Element ogélny Stal typu 3 m lub wiecej: Do tasmy stalowej
14 Lupa Element ogélny Do sprawdzania wzoru regulacji
15 Szczypce do pierécieni C Element ogélny
16 N6z Produkt ogélny

Indeks => 5.4. Przyrzady i narzedzia
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5.4.2. Narzedzie regulacyjne

Nr Nazwa czesci Kod czesci Uwagi
1 Komputer osobisty Element og6lny Ztgcze sieciowe (RJ-45)
(interfejs Ethernet 10M/100M/1000M)
2 Kabel interfejsu sieciowego Element og6iny Kabel krosowy lub prosty do potaczen z koncentratorem
3 Specjalistyczne oprogramowanie sieciowe - Pomoc techniczna Mutoh
4 Miernik napiecia Element og6iny Maks. 40 N (4080 gf)
5 Miernik napiecia Element og6iny Maks. 2 N (204 df)
6 Miernik napiecia pasa sonicznego Produkt ogélny U-507 (Gates UnittaAsia)
7 Poziom Element og6iny Do weryfikacji Srodowiska lokalizacji
8 Mocowanie napinacza tasmy stalowej DG-43197 Regulacja napigcia tasmy stalowej (str. 133)
9 Przyrzad do regulacji noza DG-43194 Regulacja potozenia noza (str. 135)
10 Przyrzad do regulaciji wysokosci gtowicy DH-40573 Regulacja wysokosci gtowicy drukujacej (str. 136)
11 Przyrzad do regulacji wysokosci czujnika koloru DH-40583 Regulacja wysokosci czujnika koloru
12 MSA Mozna go pobra¢ z serwisu MUTOH Club (https://mutoh-club.com/mutoh/user/).

WSKAZOWKA

Indeks => 5.4. Przyrzady i narzedzia

POUFNE


https://mutoh-club.com/mutoh/user/

5.5. Smarowanie i przyczepno$¢

W niniejszym rozdziale opisano czynnos$ci zwigzane ze smarowaniem i klejeniem tego produktu. Podczas demontazu lub montazu tego produktu nalezy smarowac i klei¢ zgodnie z ponizsza tabela.

Czes$¢, ktorej to dotyczy Miejsce zastosowania Producent Typ
Naped CR Schemat montazu szyny Y Zastosowac do otworéw mocujacych podstawe napedu Y Dow Corning Toray Co., Ltd. SMAR MOLYKOTE(R) EM-60L
Natozy¢ na otwér mocujacy montaz kota pasowego napedzanego Dow Corning Toray Co., Ltd. SMAR MOLYKOTE(R) EM-60L
Kamera ci$nieniowa Zastosowanie do krzywek Dow Corning Toray Co., Ltd. MOLYKOTE(R) EM-60L GREASE
Tasma rolkowa Naktadaj na powierzchnie listwy rolkowej JXNippon Oil & Energy Corpora- Super Malpath 32
tion (Super Multi-Diamond Tetrat)
Kursor Gtowica U/D cam Zastosowanie do gtowicy U/D cam Dow Corning Toray Co., Ltd. MOLYKOTE(R) EM-60L GREASE
Naped CR Sruba regulacyjna na napedzie CR Po wyregulowaniu stalowego pasa nalezy natozyc Srodek do zabezpieczania gwintow | ThreeBond Co., Ltd. 1401
paskiem
ROzNe Sruby Obszar zastosowania kleju do zabezpieczania gwintéw ThreeBond Co., Ltd. 1401
W miejscach, gdzie moga wystepowa ostre krawedzie | Prosze przykleic tasme octanowa do przewodow elektrycznych i wigzek przewodow Nieokreslone -
, ktére moga powodowac powstawanie ostrych krawedzi (w celu ochrony przed ostrymi
krawedziami)

UWAGA

- Nalezy uzywa¢ wyznaczonego smaru i oleju. Uzycie olejéw innych niz wyznaczone moze spowodowac uszkodzenie lub skrécenie zywotnosci elementéw.

- Nie dopusécie do wycieku smaru poza obszar smarowania.

WSKAZOWKA

Indeks => 5. Konserwacja
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Podczas transportu produkt nalezy zapakowac w taki sam sposob, w jaki zostat zakupiony, uzywajac materiatéw ochronnych i/lub
opakowaniowych, aby zabezpieczy¢ produkt przed wibracjami i wstrzasami.

WSKAZOWKA

=>Przewodnik po uruchomieniu (XPJ1641SRP2E-Q-xx)

WSKAZOWKA

Indeks => 5. Konserwacja
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6.5 FFCinstukge skladania

6.1.
6.2.
6.3.
6.4.

CRFFC 158
Gtéwka FFC 159
Panel FFC 160
Zigcze FFC 161

POUFNE



6.1. crFrc

1. Czesci
CR_FFC (catkowita dtugo$¢ 3420+ 20 mm)

2. Instrukcja sktadania Strona z nadrukiem jest strong odwrotna.
—— Zagigcie gérne
- - - - Zagiecie dolinowe

3. Instrukcja podtgczania Prosze utozyc linie zagieciaw
kolejnosci (1), (2). (3). (4), (5) i (6) od dotu, tak aby pozycja kazdej linii zagiecia byta wyréwnana.

Strona plyty CR Strona ptyty MAIN
15, 30 ) 69 . 150 15,

Strefa buforowa tolerancji [ |

15 40 . 69 . 149 15

,
Strefa buforowa tolerancji [ |

15 50 ) 69 ) 130 L

Strefa buforowa tolerancji T

15 60 ) 69 ) 120 15
ﬁ% Strefa buforowa tolerancji [ |

Strefa buforowa tolerancji T

12 ® | B

15 80 . 69 . 100 15
Strefa buforowa tolerancji =

J1 @ j J10

WSKAZOWKA

Indeks => 6. Instrukcje sktadania FFC
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6.2. HeadFFC

1. Czesci

HEAD_FFC (catkowita dtugo$c¢ 270+ 5mm)

2. Instrukcja sktadania

Tasmaoctanowa

3. -1Utézdwa elementy FFC w kolejnosci (1) i (2) od dotu

-2 Prosze potgczy¢ dwa elementy FFC w pozycji A, B, C” za pomoca tasmy octanowej (1,5 do 2 okrazer)

Strona HEAD
| 58mm

Strona ptytki CR

Brak nadruku

H4. S

I Smi — |

Shmm | [ Smm—

Widok z boku

W, OWKA

40mm

Nadruk

Indeks => 6. Instrukcje sktadania FFC

Widok z boku
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1. Czesci

Panel FFC (catkowita dtugo$¢ 1050+ 20 mm)

2. Instrukcja sktadania Strona z nadrukiem znakéw jest strong odwrotna.
—— Zagiecie gérne

- - - - Zagiecie dolne

%’iﬁ"l’r Strefa toleranciji 125

180

v

Strona plyty gtownej

380 130

R
v

Strona panelu

WSKAZOWKA

Indeks => 6. Instrukcje sktadania FFC




6.4. Potaczenie FFC

1. Czesci

POLACZENIE_FFC (catikowita diugosé 2440+ 20 mm)

2. Instrukcja sktadania Strona z nadrukiem jest strong odwrotna.

—— Zagiecie gérne

= - - - Zagiecie dolne

3. Okablowanie Instrukcja dotyczaca Tolerancja,

jaka nalezy uwzgledni¢ miedzy prowadnica kabla a ptytkag JUNCTION

129mm

15m

Strefa buforowa tolerancji

Strona plytki JUNCTION

230mm | __15mm_|

Strona ptyty MAIN

W, OWKA

Indeks => 6. Instrukcje sktadania FFC
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