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Indeks => 1. Wprowadzenie

1.1.1. Cel i grupa docelowa niniejszego dokumentu  

Niniejszy dokument opisuje sposób serwisowania i kontroli drukarek atramentowych Mutoh.

Niniejszy dokument jest przeznaczony dla personelu serwisowego, który wykonuje konserwację i serwis tego

produktu.
Przed rozpoczęciem użytkowania produktu należy dokładnie zapoznać się z treścią i instrukcjami zawartymi w niniejszym dokumencie.

 WSKAZÓWKA

Indeks => 1.1. Informacje o niniejszej instrukcji

1.1.2. Konwencje stosowane w niniejszym dokumencie

W niniejszym dokumencie zastosowano następujące symbole, aby ułatwić zrozumienie znaczenia informacji.

 OSTRZEŻENIE 

Stosować w sytuacjach niebezpiecznych, które mogą spowodować śmierć lub poważne obrażenia, jeśli nie zostaną uniknięte.

 UWAGA

Stosować w sytuacjach niebezpiecznych, które, jeśli nie zostaną uniknięte, mogą spowodować niewielkie lub umiarkowane obrażenia lub 
uszkodzenie sprzętu lub wyposażenia.

 UWAGA

Należy stosować w przypadku informacji, na które chce się zwrócić uwagę lub które chce się podkreślić.

 WSKAZÓWKA

Wskazuje informacje, które mogą pomóc Państwu w wykonywaniu czynności lub lepszym zrozumieniu działania urządzenia.

 WSKAZÓWKA

Indeks => 1.1. Informacje o niniejszej instrukcji

1.1.3. Które wersje oprogramowania sprzętowego są obsługiwane przez ten dokument  

Obsługiwana wersja oprogramowania układowego: 1.00

 WSKAZÓWKA

Indeks => 1.1. Informacje o niniejszej instrukcji

1.1.4. Data wejścia w życie niniejszego dokumentu  

Niniejszy dokument został sporządzony we wrześniu 2025 r.

 WSKAZÓWKA

Indeks => 1.1. Informacje o niniejszej instrukcji

1.1. Informacje o niniejszej instrukcji



7

  POUFNE

Spis 
treści
- MUTOH, XpertJet i XPJ-1641SR-P2 są znakami towarowymi i nazwami handlowymi firmy MUTOH INDUSTRIES LTD.

- Windows 11 i MS-DOS są znakami towarowymi lub nazwami handlowymi firmy Microsoft Corporation.

- Nazwy poszczególnych firm i modeli są znakami towarowymi lub nazwami produktów poszczególnych firm.

 UWAGA

- Z wyjątkiem osobistego użytkowania tego produktu i treści niniejszego dokumentu w całości lub w części, zabrania się kopiowania, 
reprodukowania lub przedrukowywania bez zgody naszej firmy, będącej właścicielem praw autorskich.

- Niniejszy produkt i treść niniejszego dokumentu mogą ulec zmianie bez powiadomienia w przyszłości.

- W przypadku jakichkolwiek pytań, błędów lub wątpliwości prosimy o kontakt z nami lub dystrybutorem, u którego zakupiono 
produkt.

- Proszę pamiętać, że nie ponosimy odpowiedzialności za żadne awarie lub wypadki spowodowane postępowaniem innym niż 
opisane w niniejszym dokumencie.

1.3. Etykieta ostrzegawcza

Opisuje sposób postępowania, umiejscowienie i rodzaj etykiet ostrzegawczych.

Produkt ten zawiera etykiety ostrzegawcze, które wymagają szczególnej uwagi.
Przed przystąpieniem do jakichkolwiek prac należy dokładnie zapoznać się z lokalizacją i charakterem tych zagrożeń.

 OSTRZEŻENIE 

- Podczas instalacji, obsługi i konserwacji tego produktu należy zawsze przestrzegać instrukcji i ostrzeżeń zawartych w niniejszym 
dokumencie.

 UWAGA

- Proszę sprawdzić, czy wszystkie etykiety ostrzegawcze są czytelne.

Jeśli tekst lub ilustracja nie są widoczne, należy wyczyścić lub wymienić etykietę.
Do czyszczenia etykiet ostrzegawczych użyj ściereczki, wody lub łagodnego detergentu. Nigdy nie używaj rozpuszczalników organicznych 
ani benzyny.

- Jeśli etykieta ostrzegawcza jest uszkodzona, brakuje jej lub jest nieczytelna, należy ją wymienić.

=> Instrukcja obsługi, przewodnik uruchomienia

 WSKAZÓWKA

Indeks => 1. Wprowadzenie

 WSKAZÓWKA

Indeks => 1. Wprowadzenie

1.2. Ważna informacja
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Proszę przeprowadzić operację, dokładnie zapoznawszy się z następującymi informacjami:

 UWAGA

- Proszę uważnie przeczytać instrukcję obsługi i przewodnik uruchomienia, aby w pełni zrozumieć ich treść.

- Podczas wymiany części należy wyłączyć produkt i odłączyć wszystkie kable zasilające od gniazdka elektrycznego. Praca przy 
podłączonym kablu zasilającym może spowodować uszkodzenie produktu lub porażenie prądem elektrycznym z powodu pozostałego 
ładunku.

- Nie należy dotykać gołymi rękami poszczególnych elementów elektronicznych podłoża. Może to spowodować uszkodzenie płytki.

- Przed wymianą płytki lub ponownym podłączeniem kabli (FFC, złącza kablowe) należy odłączyć kabel zasilający od gniazdka 
elektrycznego i pozostawić go odłączonym. Pozostałe ładunki mogą uszkodzić produkt lub spowodować porażenie prądem 
elektrycznym.

- Podczas odłączania kabli (FFC, złącza kablowe) od płyty należy pociągnąć je pionowo. W przeciwnym razie może dojść do 
uszkodzenia.

- Podłączając kable (FFC, złącza kablowe) do płyty, należy je włożyć pionowo do końca. Jeśli są ustawione pod kątem lub nie są 
włożone do końca, może to spowodować uszkodzenie.

- Przed włożeniem kabli upewnijcie się, że zaciski i kable nie są uszkodzone.

- Podczas obsługi produktu z zdjętą pokrywą w trakcie konserwacji należy uważać, aby nie zranić się napędem.

- Upewnij się, że wokół pojazdu jest wystarczająco dużo miejsca, aby wykonać czynności konserwacyjne.

- Zawsze należy nosić rękawiczki, okulary ochronne i maskę, gdy istnieje ryzyko kontaktu z atramentem.

- Aby uniknąć zanieczyszczenia otoczenia atramentem lub zużytym płynem, należy użyć szmatki lub zużytego nośnika do jego 
utwardzenia.

- Ponieważ produkt ten jest montowany w fabryce z wysoką dokładnością w oparciu o pomiary w jednostkach 1/100 mm, istnieje 
możliwość wystąpienia awarii, których nie można naprawić.

- Podczas zdejmowania lub zakładania pokrywy należy zawsze nosić rękawiczki. Noszenie rękawiczek jest również zalecane podczas 
wymiany części konserwacyjnych.

 UWAGA

- Podczas wymiany części należy wykonać czynności związane ze smarowaniem i klejeniem zgodnie z opisem w niniejszym dokumencie.

- Ilustracje i zdjęcia użyte w niniejszym dokumencie mogą różnić się od rzeczywistego wyglądu produktu.

 WSKAZÓWKA

Indeks => 1. Wprowadzenie

1.4. Przed przystąpieniem do jakichkolwiek prac
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2.1. Wprowadzenie

W niniejszym rozdziale opisano możliwe przyczyny nieprawidłowego działania produktu oraz sposoby postępowania w takich sytuacjach.

Typ Treść Odniesienie

Jeśli nie pojawia się komunikat o błędzie Produkt sygnalizuje usterkę, ale na panelu 
operatorskim nie wyświetla się komunikat 
o błędzie

na panelu operatora.

=> Instrukcja obsługi

Jeśli pojawi się komunikat o błędzie Jest to rodzaj problemu, w którym produkt 
sygnalizuje nieprawidłowość i na panelu 
operacyjnym wyświetla się komunikat o 
błędzie.

panelu operacyjnym.

=> Instrukcja konserwacji Oprogramowanie 
układowe (XPJ1641SRP2E-MF-xx)

 WSKAZÓWKA

Indeks => 2. Rozwiązywanie problemów

2. Rozwiązywanie problemów > Wprowadzenie XPJ1641SRP2E-M-01
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Odp.: Pokrywa konserwacyjna R

A

3.1. Wprowadzenie  

W niniejszym rozdziale przedstawiono informacje dotyczące demontażu i wymiany części serwisowych.

 UWAGA

- Przed rozpoczęciem pracy należy uważnie przeczytać instrukcję montażu i instrukcję obsługi.

W przeciwnym razie może Pan/Pani doznać obrażeń.

=>Instrukcja montażu

=>Instrukcja obsługi

- Przed rozpoczęciem wymiany części należy zawsze wykonać następujące czynności.

- Wyłącz zasilanie.

- Wyciągnij wtyczkę zasilania z gniazdka.

W przeciwnym razie może dojść do porażenia prądem elektrycznym lub uszkodzenia obwodów systemu.

- Odłącz wszystkie kable podłączone do drukarki. W przeciwnym razie 
drukarka może ulec uszkodzeniu.

 UWAGA

- Elementy drukarki można demontować wyłącznie zgodnie z instrukcjami zawartymi w niniejszej instrukcji obsługi. Nie należy 
demontować elementów ramy ani innych elementów, które nie są wymienione w instrukcji.

- •Drukarka została zmontowana w fabryce MUTOH z niezwykle wysoką precyzją do 1/100 mm.

W przypadku nieprawidłowego demontażu normalne działanie urządzenia może nie zostać przywrócone.

- Należy zapewnić wystarczającą ilość miejsca wokół urządzenia, aby umożliwić przeprowadzenie prac konserwacyjnych.

- Podczas zdejmowania pokryw w celu wykonania czynności konserwacyjnych należy uważać, aby nie zranić się o napęd itp.

 UWAGA

- Po przywróceniu sprawności należy wykonać niezbędne smarowanie i klejenie zgodnie z instrukcją smarowania

/ Klejenie w niniejszej instrukcji.

- Zdjęcia i ilustracje zostały wykonane na etapie rozwoju produktu.

- W związku z tym specyfikacja i procedura mogą być nieaktualne.

3.1.1. Jak zwolnić blokadę wózka t 

1 Proszę zdjąć osłony. (str. 14)

- Pokrywa boczna R

2 Zwolnić blokadę wózka.

- Proszę przesunąć blokadę wózka w kierunku wskazanym strzałką.

A

3 Przesuń karetkę.

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3.1. Wprowadzenie
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6

4 7

5

2

9

14

3
12

1
15

13
8

20

3.2. Zdejmowanie/zakładanie pokrywy  

Zawiera instrukcje dotyczące zdejmowania i zakładania pokrywy.

 UWAGA

- Podczas zdejmowania lub zakładania osłony należy zawsze nosić rękawiczki.

● Lista osłon

Nazwa części Uwagi

1 Pokrywa konserwacyjna R 3.2.1. Pokrywa serwisowa R (str. 16)

2 Pokrycie kosztów konserwacji L 3.2.2. Zakres konserwacji L (str. 17)

3 Osłona boczna R 3.2.3. Pokrywa boczna R (str. 18)

4 Pokrywa boczna L 3.2.4. Pokrywa boczna L (str. 19)

5 Przednia pokrywa 3.2.5. Przednia pokrywa (str. 20)

6 Pokrywa IH 3.2.6. Okładka IH (str. 22)

7 Górna pokrywa 3.2.7. Górna pokrywa (str. 23)

8 Pokrywa dolna R
3.2.8. Dolna pokrywa R (str. 25)

9 Dolna pokrywa L 3.2.9. Dolna pokrywa L (str. 26)

10 Pokrywa zbiornika pomocniczego 3.2.10. Pokrywa zbiornika pomocniczego (str. 27)

11 Pokrywa skrzynki na płytki 3.2.11. Pokrywa skrzynki płytowej (str. 28)

12 Pokrywa prowadnicy papieru R 3.2.12. Pokrywa prowadnicy papieru R (str. 29)

13 Pokrywa prowadnicy papieru L 3.2.13. Pokrywa prowadnicy papieru L (str. 31)

14 Prowadnica papieru F 3.2.14. Prowadnica papieru F (str. 32)

15 Prowadnica papieru R 3.2.15. Prowadnica papieru R (str. 33)

16 Osłona wentylatora wyciągowego 3.2.16. Pokrywa wentylatora wyciągowego (str. 34)

17 Górna pokrywa tacy 3.2.17. Górna pokrywa tacy (str. 35)

18 Płyta tacy 3.2.18. Płytka tacy (str. 36)

18

19
17

11 10

16
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● Lista osłon (wewnątrz drukarki)

Nazwa części Uwagi

1 Pokrywa płyty CR 3.2.19. Pokrywa płyty CR (str. 37)

2 Pokrywa CR 3.2.20. Pokrywa CR (str. 38)

3 Pokrywa tłumika 3.2.21. Pokrywa tłumika (str. 39)

4 Pokrywa pompy podstawowej konserwacyjnej 3.2.22. Pokrywa pompy podstawowej do konserwacji (str. 41)

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3. Procedura wymiany części
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A : Pokrywa serwisowa R

A

3.2.1. Pokrywa konserwacyjna R

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

Kod części Nazwa części Uwagi

- - -

 UWAGA

- Podczas zdejmowania lub zakładania osłony należy zawsze nosić rękawiczki.

● Procedura wymiany  WSKAZÓWKA

Indeks => 3.2. Zdejmowanie/zakładanie pokrywy

3 Zdejmijcie oś podporową.

4 Zdejmijcie pokrywę konserwacyjną R.

- Proszę przesunąć w prawo i pociągnąć lewą stronę do siebie, aby zdjąć.

- Po odłączeniu lewej strony należy pociągnąć pokrywę w kierunku przedniej 
lewej części, aby ją zdjąć.

5 Aby ponownie zamontować części, należy wykonać powyższe czynności w odwrotnej kolejności.

1 Proszę otworzyć pokrywy. (str. 14)

- Przednia pokrywa

2 Proszę otworzyć pokrywę konserwacyjną R.
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A : Pokrywa serwisowa L

A

3.2.2. Pokrywa konserwacyjna L

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

Kod części Nazwa części Uwagi

- - -

 UWAGA

- Podczas zdejmowania lub zakładania osłony należy zawsze nosić rękawiczki.

● Procedura wymiany  WSKAZÓWKA

Indeks => 3.2. Zdejmowanie/zakładanie pokrywy

3 Zdejmijcie oś podporową.

4 Proszę zdjąć pokrywę konserwacyjną L.

- Aby ją zdjąć, należy ją przesunąć w lewo i pociągnąć prawą stronę do siebie.

- Po zwolnieniu prawej strony należy pociągnąć pokrywę w kierunku 
przedniej prawej części, aby ją zdjąć.

5 Aby ponownie zamontować części, należy wykonać powyższe czynności w odwrotnej kolejności.

1 Proszę otworzyć pokrywy. (str. 14)

- Przednia pokrywa

2 Proszę otworzyć pokrywę konserwacyjną L.
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A: Pokrywa boczna R

A

3.2.3. Pokrywa boczna 

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

Kod części Nazwa części Uwagi

Element ogólny Śrubokręt krzyżakowy nr 2 -

 UWAGA

- Podczas zdejmowania lub zakładania pokrywy należy zawsze nosić rękawiczki.

● Procedura wymiany

1 Proszę otworzyć osłony. (str. 14)

- Przednia pokrywa

- Pokrywa konserwacyjna R

2 Proszę odkręcić śrubę.

A: Śruba z łbem stożkowym P_Bind_M4x12 (x5)

B : Śruba z łbem okrągłym z podkładką dzieloną_M4x10 (x2)

A: x2

A: x3

B: x2

3 Proszę zdjąć pokrywę boczną R.

4 Aby ponownie zamontować części, należy wykonać powyższe czynności w odwrotnej kolejności.

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3.2. Zdejmowanie/zakładanie pokrywy
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A : Pokrywa boczna L

A

3.2.4. Pokrywa boczna 

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

Kod części Nazwa części Uwagi

Element ogólny Śrubokręt krzyżakowy nr 2 -

 UWAGA

- Podczas zdejmowania lub zakładania pokrywy należy zawsze nosić rękawiczki.

● Procedura wymiany

1 Proszę otworzyć osłony. (str. 14)

- Przednia pokrywa

- Pokrywa konserwacyjna L

2 Proszę odkręcić śrubę.

A: Gwintowane śruby P_Bind_M4x12 (x5)

B: Dokręcić śrubę S_Cup_M4x10 (x2)

A: x2

A: x3

B: x2

3 Proszę zdjąć pokrywę boczną L.

4 Aby ponownie zamontować części, należy wykonać powyższe czynności w odwrotnej kolejności.

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3.2. Zdejmowanie/zakładanie pokrywy
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A: Przednia pokrywa

A

3.2.5. Przednia pokrywa 

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

Kod części Nazwa części Uwagi

Element ogólny Śrubokręt krzyżakowy nr 2 -

 UWAGA

- Podczas zdejmowania lub zakładania pokrywy należy zawsze nosić rękawiczki.

- Czynność tę powinny wykonać co najmniej dwie osoby.

● Procedura wymiany

1 Proszę otworzyć pokrywy. (str. 14)

- Przednia pokrywa

- Pokrywa konserwacyjna R

- Pokrywa konserwacyjna L

2 Zdejmijcie pokrywy. (str. 14)

- 3.2.3. Pokrywa boczna R (str. 18)

- 3.2.4. Pokrywa boczna L (str. 19)

3 Odkręć śrubę z tyłu przedniej pokrywy.

A: Śruba z łbem okrągłym z podkładką rozcięta_M4x10 (x4)

A: x2

A: x2

4 Zdejmij lewy i prawy tłumik obrotowy. [Prawastrona]
- Odkręć śrubę, a następnie zdejmij tłumik obrotowy (x2).

A : Dokręćcie śruby S_Cup_M3x12 (x4)

A: x2

[Strona lewa]

A: x2
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5 Proszę zdjąć wałek przedniej pokrywy.

A

A : Sprężyna uziemiająca (x2)
 UWAGA

- Proszę uważać, aby nie zgubić sprężyny uziemiającej.

A

6 Zdejmij przednią pokrywę.

7 Aby ponownie zamontować części, należy wykonać powyższe czynności w odwrotnej kolejności.

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3.2. Zdejmowanie/zakładanie pokrywy



22

  POUFNE

3.2.6. Pokrywa IH 
4 Aby ponownie zamontować części, należy wykonać powyższe czynności w odwrotnej kolejności.

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3.2. Zdejmowanie/zakładanie pokrywy

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

Kod części Nazwa części Uwagi

Element ogólny Śrubokręt krzyżakowy nr 2 -

 UWAGA

- Podczas zdejmowania lub zakładania pokrywy należy zawsze nosić rękawiczki.

● Procedura wymiany

1

2

Wyjmij wkłady atramentowe i karty S/C.

Proszę odkręcić śrubę. A:x2

- Wyjmij przednią śrubę.

A : Dokręćcie śrubę P_Cup_M3x8 (x2)

3
Zdejmij pokrywę IH.

A:x2
- Poluzuj śruby z tyłu i zdejmij pokrywę IH

w górę.

A: Dokręć śruby P_Cup_M3x8 (x2)

A: Pokrywa IH
A
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A : Górna pokrywa

A

3.2.7. Górna pokrywa 

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

 UWAGA

- Podczas zdejmowania lub zakładania osłony należy zawsze nosić rękawiczki.

- Czynność tę powinny wykonać dwie lub więcej osób.

● Procedura wymiany

6 Proszę ponownie zamontować wewnętrzną płytkę LED.

=> Proszę zapoznać się z krokiem 3.

Kod części Nazwa części Uwagi

Element ogólny Śrubokręt krzyżakowy nr 2 -

5 Proszę odłączyć kabel(e). (dla wewnętrznej płytki LED)

A: kabel wewnętrznej płytki LED
A

B : wewnętrzna płytka LED

B

1 Proszę otworzyć pokrywy. (str. 14)

- Przednia pokrywa

- Pokrywa konserwacyjna R

- Pokrywa serwisowa L

2 Zdejmijcie pokrywy. (str. 14)

- 3.2.3. Pokrywa boczna R (str. 18)

- 3.2.4. Pokrywa boczna L (str. 19)

- 3.2.5. Pokrywa przednia (str. 20)

3 Proszę usunąć kabel(e). (dla wentylatora wyciągowego)

A : Kabel wentylatora wyciągowego

B : Wentylator wyciągowy
B

A

4 Zdejmij wewnętrzną płytkę LED. C

A: Mała śruba z łbem stożkowym M3x5 Ni-3bk (x2)

B: Wewnętrzny zespół LED

C: Górna pokrywa

 UWAGA
A x2

- Proszę usunąć tylko prawą śrubę.
- Po wykręceniu śruby zostanie usunięta wewnętrzna płytka LED. C

assy.

- Proszę wykręcić śrubę, trzymając wewnętrzną pły t kę LED.

B
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9 Aby ponownie zamontować części, należy wykonać powyższe czynności w odwrotnej kolejności.

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3.2. Zdejmowanie/zakładanie pokrywy

8 Zdejmij górną pokrywę z tylnej strony.

A : Górna pokrywa

A

7 Proszę wykręcić śrubę.
B

A : Dokręć śrubę S_Bind_M4x8 (x12)

B : Górna pokrywa

A x2

B

A x1

B

A x5

B

A x4
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A: Dolna pokrywa R

A

3.2.8. Dolna pokrywa m R

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

Kod części Nazwa części Uwagi

Element ogólny Śrubokręt krzyżakowy nr 2 -

 UWAGA

- Podczas zdejmowania lub zakładania pokrywy należy zawsze nosić rękawiczki.

● Procedura wymiany

3 Zdejmij dolną pokrywę R.

- Zwolnić tylną zatrzask.

- Zdejmij dolną pokrywę R od strony przedniej, jednocześnie
1

naciskając ją w dół.

2

4 Aby ponownie zamontować części, należy wykonać powyższe czynności w odwrotnej kolejności. [Widok od dołu]

 UWAGA

- Wsuń występ dolnej pokrywy R w wycięcia w ramie.

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3.2. Zdejmowanie/zakładanie pokrywy

2 Zdejmijcie osłony. (str. 14)

- 3.2.3. Pokrywa boczna R (str. 18)

1 Proszę wykręcić śrubę. A:x2

A : Dokręć śrubę P_Bind_M4x12 (x2)

B : Dokręć śruby S_Cup_M4x10 (x4)

B: x4
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A : Dolna pokrywa L

A

3.2.9. Dolna pokrywa na pokrywa L

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

Kod części Nazwa części Uwagi

Element ogólny Śrubokręt krzyżakowy nr 2 -

 UWAGA

- Podczas zdejmowania lub zakładania pokrywy należy zawsze nosić rękawiczki.

● Procedura wymiany

3 Zdejmij dolną pokrywę L.

- Zwolnić tylną zatrzask.

- Zdejmij dolną pokrywę L w swoją stronę, jednocześnie naciskając 1

w dół.

2

4 Aby ponownie zamontować części, należy wykonać powyższe czynności w odwrotnej kolejności. [Widok od dołu]

 UWAGA

- Wsuń występ dolnej pokrywy L w wycięcia w ramie.

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3.2. Zdejmowanie/zakładanie pokrywy

2 Zdejmijcie osłony. (str. 14)

- 3.2.4. Pokrywa boczna L (str. 19)

- 3.2.10. Pokrywa zbiornika pomocniczego (str. 27)

1 Proszę wykręcić śrubę. A:x2

A : Dokręć śrubę P_Bind_M4x12 (x2)

B : Dokręć śruby S_Cup_M4x10 (x4)

B: x4
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A: Pokrywa zbiornika pomocniczego

A

3.2.10. Pokrywa zbiornika pomocniczego k

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

Kod części Nazwa części Uwagi

Element ogólny Śrubokręt krzyżakowy nr 2 -

 UWAGA

- Podczas zdejmowania lub zakładania pokrywy należy zawsze nosić rękawiczki.

● Procedura wymiany

1 Proszę otworzyć osłony. (str. 14)

- Przednia pokrywa

- Pokrywa konserwacyjna L

2 Zdejmijcie pokrywy. (str. 14)

- 3.2.4. Pokrywa boczna L (str. 19)

3 Proszę odkręcić śrubę. A:x2

A : Dokręcić śruby S_Bind_M4x8 (x8)

A: x2

A: x4

4 Proszę zdjąć pokrywę zbiornika pomocniczego.
- Zdejmij pokrywę zbiornika, przesuwając ją w swoją stronę i jednocześnie w 

prawo.

5 Aby ponownie zamontować części, wykonaj powyższe czynności w odwrotnej kolejności.

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3.2. Zdejmowanie/zakładanie pokrywy
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3.2.11. Pokrywa skrzynki 

● Narzędzia, przyrządy i części zamienne

 UWAGA

- Podczas zdejmowania lub zakładania pokrywy należy zawsze nosić rękawiczki.

● Procedura wymiany

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3.2. Zdejmowanie/zakładanie pokrywy

A : Pokrywa pudełka z płytką

A

3 Aby ponownie zamontować części, należy wykonać powyższe czynności w odwrotnej kolejności.

2 Zdejmij pokrywę skrzynki płyty.

Kod części Nazwa części Uwagi

Element ogólny Śrubokręt krzyżakowy nr 2 -

1 Proszę odkręcić śrubę. A:x7

A : Śruba z łbem stożkowym_M3x6 (x14)

A: x7
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A : Pokrywa prowadnicy papieru R

A

3.2.12. Okładka przewodnika „ ” R

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

Kod części Nazwa części Uwagi

Element ogólny Śrubokręt krzyżakowy nr 2 -

 UWAGA

- Podczas zdejmowania lub zakładania pokrywy należy zawsze nosić rękawiczki.

● Procedura wymiany

4 Zwiększyć nacisk z normalnego do wysokiego.

- Proszę przesunąć dźwignię ciśnienia do tyłu.

6 Zdejmij pokrywę prowadnicy papieru R.

1 Proszę otworzyć osłony. (str. 14)

- Przednia pokrywa

2 Zdejmijcie osłony. (str. 14)

- 3.2.1. Pokrywa serwisowa R (str. 16)

3 Proszę zdjąć pokrętło dźwigni ciśnieniowej.

A: Śruba z łbem okrągłym z podkładką dzieloną_M4x6 (x1)

B: Pokrętło dźwigni dociskowej

A: x1

5 Proszę wykręcić śrubę.

A : Dokręcić śrubę S_Cup_M4x10 (x1)

B : Dokręcić śrubę P_Bind_M4x10 (x3)

A: x1

B: x1

[Widok od dołu]

B: x2
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7 Zmień ciśnienie z wysokiego na normalne.

- Proszę pociągnąć dźwignię ciśnienia do przodu.

8 Aby ponownie zamontować części, należy wykonać powyższe czynności w odwrotnej kolejności.

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3.2. Zdejmowanie/zakładanie pokrywy
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A: Pokrywa prowadnicy papieru L

A

3.2.13. Pokrywa prowadnicy papieru 

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

Kod części Nazwa części Uwagi

Element ogólny Śrubokręt krzyżakowy nr 2 -

 UWAGA

- Podczas zdejmowania lub zakładania pokrywy należy zawsze nosić rękawiczki.

● Procedura wymiany

1 Proszę otworzyć osłony. (str. 14)

- Przednia pokrywa

2 Zdejmijcie pokrywy. (str. 14)

- 3.2.2. Pokrycie kosztów konserwacji L (str. 17)

3 Proszę odkręcić śrubę.

A : Dokręcić śrubę S_Lamimate_M4x8 (x1)

B : Dokręcić śrubę P_Bind_M4x10 (x2)

A: x1

[Widok od dołu]

B: x2

4 Proszę zdjąć osłonę prowadnicy papieru L.

5 Aby ponownie zamontować części, należy wykonać powyższe czynności w odwrotnej kolejności.

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3.2. Zdejmowanie/zakładanie pokrywy
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A: Prowadnica papieru F

A

3.2.14. Prowadnica papieru F

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

Kod części Nazwa części Uwagi

Element ogólny Śrubokręt krzyżakowy nr 2 -

 UWAGA

- Podczas zdejmowania lub zakładania pokrywy należy zawsze nosić rękawiczki.

- Czasami może być konieczne użycie klucza nasadowego.

● Procedura wymiany

1 Proszę otworzyć pokrywy. (str. 14)

- Przednia pokrywa

2 Zdejmijcie pokrywy. (str. 14)

- 3.2.1. Pokrywa serwisowa R (str. 16)

- 3.2.2. Pokrywa serwisowa L (str. 17)

- 3.2.12. Pokrywa prowadnicy papieru R (str. 29)

- 3.2.13. Pokrywa prowadnicy papieru L (str. 31)

3 Proszę odkręcić śrubę.

A: Śruba z łbem stożkowym_M3x6 (x5)

B: Śruba z łbem okrągłym z podkładką dzieloną_M4x8 (x5)

A: x5

B: x5

4
Proszę otworzyć prowadnicę papieru F i odłączyć kable podłączone do 
pokrywy.

- Kabel grzałki (x2)

- Kabel termistora (x2)

5 Proszę wyjąć prowadnicę papieru F.

6 Aby ponownie zamontować części, należy wykonać powyższe czynności w odwrotnej kolejności.

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3.2. Zdejmowanie/zakładanie pokrywy
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A: Prowadnica papieru R

A

3.2.15. Prowadnica papieru R

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

Kod części Nazwa części Uwagi

Element ogólny Śrubokręt krzyżakowy nr 2 -

 UWAGA

- Podczas zdejmowania lub zakładania osłony należy zawsze nosić rękawiczki.

- Czasami może być konieczne użycie klucza do śrub.

● Procedura wymiany

4

5

Proszę przesunąć dźwignię docisku do tyłu, aby opuścić rolki dociskowe.

Wyjmij śrubę.

A : Śruba S_Cup_M4x6 (x9)

 WSKAZÓWKA

Śrub nie można wykręcić przy zamontowanych rolkach dociskowych A:x9

.

6 Proszę zdjąć prowadnicę papieru R.

7 Aby ponownie zamontować części, należy wykonać powyższe czynności w odwrotnej kolejności.

 WSKAZÓWKA

Zainstaluj prowadnicę papieru R przy opuszczonych rolkach dociskowych.

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3.2. Zdejmowanie/zakładanie pokrywy

3
Odłącz kable przez kwadratowy otwór w prowadnicy papieru R.

- Kabel grzejnika (x2)

- Kabel termistora (x2)

- Kabel tylnego czujnika P (x1)

1 Proszę zdjąć lewy i prawy uchwyt rolki nośnika.

- 3.13.1. Uchwyt rolki nośnika (str. 117)

2 Zdejmijcie pokrywki prowadnicy papieru R (x2).

A : Dokręcić śruby S_Cup_M3x6 (x8)

A: x8
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A: Osłona wentylatora wyciągowego

A

3.2.16. Osłona wentylatora wyciągowego 

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

Kod części Nazwa części Uwagi

Element ogólny Śrubokręt krzyżakowy nr 2 -

 UWAGA

- Podczas zdejmowania lub zakładania pokrywy należy zawsze nosić rękawiczki.

● Procedura wymiany

1 Proszę odkręcić śrubę. A:x4

A: Gwintowany S_Cup_M3x6 (czarny) (x4)

2

3

Proszę zdjąć pokrywę wentylatora wyciągowego.

Aby ponownie zamontować części, należy wykonać powyższe czynności w odwrotnej kolejności.

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3.2. Zdejmowanie/zakładanie pokrywy
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3.2.17. Górna pokrywa tacy 
 WSKAZÓWKA

Indeks => 3.2. Zdejmowanie/zakładanie pokrywy

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

Kod części Nazwa części Uwagi

Element ogólny Śrubokręt krzyżakowy nr 2 -

 UWAGA

- Podczas zdejmowania lub zakładania osłony należy zawsze nosić rękawiczki.

● Procedura wymiany

1 Proszę odkręcić śrubę.

A : Śruba S_Bind_M4x8 (x4)

A: x4

2 Zdejmij górną pokrywę tacy.

3 Aby ponownie zamontować części, należy wykonać powyższe czynności w odwrotnej kolejności.

A: Górna pokrywa tacy

A
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A : Płytka tacy

A

3.2.18. Taca Płyta 

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

Kod części Nazwa części Uwagi

- - -

 UWAGA

- Podczas zdejmowania lub zakładania osłony należy zawsze nosić rękawiczki.

● Procedura wymiany

1 Proszę zdjąć pokrywy. (str. 14)

- 3.2.17. Górna pokrywa tacy (str. 35)

2 Proszę zdjąć płytkę tacy.

3 Aby ponownie zamontować części, należy wykonać powyższe czynności w odwrotnej kolejności.

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3.2. Zdejmowanie/zakładanie pokrywy
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A: Pokrywa płyty CR
A

3.2.19. CR owa pokrywa płyty

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

Kod części Nazwa części Uwagi

Element ogólny Śrubokręt krzyżakowy nr 2 -

 UWAGA

- Podczas zdejmowania lub zakładania pokrywy należy zawsze nosić rękawiczki.

● Procedura wymiany

1 Zdejmijcie Państwo pokrywy. (str. 14)

- 3.2.17. Górna pokrywa tacy (str. 35)

- 3.2.18. Płytka tacy (str. 36)

2 Proszę odkręcić śrubę.

A : Śruba z łbem okrągłym z podkładką rozcięta_M3x6 (x3)

A: x3

3

4

Proszę zdjąć pokrywę płytki CR.

Aby ponownie zamontować części, należy wykonać powyższe czynności w odwrotnej kolejności.

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3.2. Zdejmowanie/zakładanie pokrywy
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A: Pokrywa CR

A

3.2.20. Pokrywa CR 

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

Kod części Nazwa części Uwagi

Element ogólny Śrubokręt krzyżakowy nr 2 -

 UWAGA

- Podczas zdejmowania lub zakładania pokrywy należy zawsze nosić rękawiczki.

● Procedura wymiany

2 Zdejmij pokrywę CR.
B

A : Śruba z łbem okrągłym z podkładką dzieloną M3x8 (x3)

B : Pokrywa CR

A x2

B

A x1

3 Aby ponownie złożyć urządzenie, należy wykonać procedurę demontażu w odwrotnej kolejności.

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3.2. Zdejmowanie/zakładanie pokrywy
1 Zmienić wysokość głowicy drukującej na niską. Wysoka

Średnia

Niska2 

Niska1
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A: Pokrywa tłumika

A

3.2.21. Osłona r

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

Kod części Nazwa części Uwagi

Element ogólny Szczypce z ostrymi końcówkami -

Element ogólny Plastikowa torba

 UWAGA

- Podczas zdejmowania lub zakładania pokrywy należy zawsze nosić rękawiczki.

● Procedura wymiany

1 Opróżnij atrament. Wyjmij worki

- Aktywuje tryb autodiagnostyki.
- [Regulacja] > [Długotrwałe przechowywanie] Ⅴ

Wyłącz zasilanie, gdy wyświetla się komunikat [Włóż worki czyszczące]. Wyświetlany jest komunikat „Wypływ atramentu”.

.
 WSKAZÓWKA Ⅴ

=> Włóż worki czyszczące

Instrukcja konserwacji Oprogramowanie układowe (XPJ1641SRP2E-MF-xx) Włączwyłącz(zasilanie)

2 Proszę otworzyć pokrywy. (str. 14)

- Przednia pokrywa

3 Proszę przesunąć karetkę na płytę dociskową.

- Jak zwolnić blokadę karetki (str. 13)

4 Zdejmijcie osłony. (str. 14)

- 3.2.20. Pokrywa CR (str. 38)

5 - Proszę usunąć rurkę (rurki). A

A : Rurka z atramentem głowicy drukującej (x8)

B : Głowica drukująca

B

 UWAGA

Wyjęte rurki należy umieścić w plastikowej torbie, aby zapobiec zanieczyszczeniu 
systemu/miejsca pracy atramentem wyciekającym podczas pracy.

6 Proszę zdjąć pokrywę tłumika.

A : Śruba samogwintująca M3x6 S z łbem stożkowym (x2)

A x2

 UWAGA

- Odłącz głowicę FFC (po 2 sztuki) od zaczepów pokrywy tłumika.
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Aby ponownie zamontować części, należy wykonać powyższe czynności w odwrotnej kolejności.7

A x2

 UWAGA Y M K C

Należy uważać, aby nie podłączyć nieprawidłowo przewodów atramentowych.
M Y K C

8 Proszę przeprowadzić ładowanie atramentu.

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3.2. Zdejmowanie/zakładanie pokrywy
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A: Pokrywa pompy podstawowej

A

3.2.22. Pokrywa pompy podstawowej konserwacyjnej

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

Kod części Nazwa części Uwagi

Element ogólny Śrubokręt krzyżakowy nr 2 -

 UWAGA

- Podczas zdejmowania lub zakładania pokrywy należy zawsze nosić rękawiczki.

● Procedura wymiany

3 Zdejmij pokrywę pompy.

A : Śruba samogwintująca M3x6 S mocna miseczka (x1)

B : Pokrywa pompy
B

 UWAGA

Przed zdjęciem przesuń pokrywę pompy do przodu.
A x1

B

4

5

Proszę zdjąć pokrywę pompy podstawowej konserwacyjnej.

Aby ponownie zamontować części, należy wykonać powyższe czynności w odwrotnej kolejności.

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3.2. Zdejmowanie/zakładanie pokrywy

1 Otwórz pokrywę. (str. 14)

- Przednia pokrywa

- Pokrywa konserwacyjna R

2 Przesuńcie karetkę na płytę dociskową.

- Jak zwolnić blokadę wózka (str. 13)
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3.3. Rama  

Zawiera instrukcje dotyczące wymiany części konserwacyjnych.

● Lista części konserwacyjnych

Nazwa części Uwagi

1 Czujnik dźwigni 3.3.1. Czujnik dźwigni (str. 43)

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3. Procedura wymiany części
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A : Czujnik dźwigniowy

A

3.3.1. Czujnik dźwigniowy 

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

● Procedura wymiany

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3.3. Rama

1 Proszę zdjąć osłony. (str. 14)

- 3.2.3. Pokrywa boczna R (str. 18)

- 3.2.15. Prowadnica papieru R (str. 33)

2 Odłącz kable podłączone do czujnika dźwigni.

A : Kabel czujnika dźwigni

A

3 Proszę zdjąć czujnik dźwigni.
Za pomocą szczypiec z ostrymi końcówkami zwolnić haczyk czujnika dźwigni.

4 Proszę wymienić na nowy czujnik dźwigni.
- Zamontować czujnik dźwigni i nałożyć klej do zabezpieczania gwintów.

Kod części Nazwa części Uwagi

DF-49471 Czujnik CR HP. Czujnik dźwigniowy

Element ogólny Szczypce z ostrymi końcówkami

Element ogólny Klej do zabezpieczania gwintów

5

6

W celu ponownego montażu należy postępować w odwrotnej kolejności do demontażu.

Wykonaj regulacje i sprawdź ustawienia.

- 4.2.1. Rama (str. 124)
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3.4. P F

Zawiera instrukcje dotyczące wymiany części konserwacyjnych.

● Lista części konserwacyjnych

Nazwa części Uwagi

1 Enkoder PF 3.4.1. Enkoder PF (str. 45)

2 Skala enkodera PF 3.4.2. Skala enkodera PF (str. 46)

3 Silnik PF 3.4.3. Silnik PF (str. 48)

4 Pas hamujący PF 3.4.4. Pas hamujący PF (str. 49)

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3. Procedura wymiany części
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A: Enkoder PF

A

3.4.1. Enkoder PF 

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

Kod części Nazwa części Uwagi

DH-40770 Płytka enkodera PF

Element ogólny Śrubokręt krzyżakowy nr 1, nr 2

 UWAGA

- Podczas dotykania skali enkodera PF należy zawsze nosić rękawiczki materiałowe. Zarysowanie lub zabrudzenie skali może spowodować 
pogorszenie jakości obrazu.

● Procedura wymiany

4 Zdejmijcie enkoder PF.

A : Dokręć śruby P_Cup_M2x6 (x2)

A: x2

5 Proszę wymienić na nowy enkoder PF.

- Aby ponownie zamontować części, należy wykonać powyższe czynności w odwrotnej kolejności.

 UWAGA

- W celu montażu należy wyrównać wypukłą część enkodera PF z otworem w 
prowadnicy skali PF.

 UWAGA

- Wyregulować enkoder PF i skalę enkodera PF tak, aby nie kolidowały ze sobą, a 
następnie zamocować je za pomocą śrub.

6 Proszę dokonać korekt i potwierdzeń.

- 4.2.2. PF (P.124)

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3.4. PF

3 Zdejmij płytę montażową enkodera PF wraz z PF A:x2

z dołączonym enkodera PF.

A : Śruba z łbem okrągłym z podkładką dzieloną_M3x8 (x2)
 UWAGA

- Proszę uważać, aby nie dotykać zewnętrznej części (szarej) skali enkodera PF.

1 Zdejmijcie Państwo osłony. (P.14)

- 3.2.4. Pokrywa boczna L (P.19)

2 Odłącz przewody podłączone do enkodera PF.
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A : Skala enkodera PF

A

3.4.2. Skala enkodera PF 

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

 UWAGA

- Podczas dotykania skali enkodera PF należy zawsze nosić rękawiczki materiałowe. Zarysowanie lub zabrudzenie może spowodować 
pogorszenie jakości obrazu.

● Procedura wymiany

Kod części Nazwa części Uwagi

DG-40320 Skala PF_ENC

Element ogólny Śrubokręt krzyżakowy nr 2

1 Zdejmijcie Państwo osłony. (str. 14)

- 3.2.4. Pokrywa boczna L (str. 19)

2 Odłącz kable podłączone do enkodera PF.

3

4

Zdejmij płytę montażową enkodera PF za pomocą PF A:x2

z zamontowanym enkodera.

A : Śruba z łbem okrągłym z podkładką dzieloną_M3x8 (x2)
 UWAGA

- Należy uważać, aby nie dotknąć zewnętrznej części (szarej) skali enkodera PF.

Proszę zdjąć element mocujący rolkę siatki.

A: Śruba z łbem okrągłym z podkładką rozcięta_M4x8 (x2)

 UWAGA

- Proszę odkręcić śruby, aby uniknąć upuszczenia elementu mocującego rolkę kratki. A:x2
- Uchwyt rolki siatki ma przymocowane części z kroku 5

. Proszę uważać, aby nie zgubić żadnej z części.

5

6

Proszę zdjąć sprężynę suwaka PF i podkładkę płaską.

A: Prowadnica sprężyny suwaka PF

B: Polyslider1218

C: Płaska podkładka_D18_d12-3_T1
D

C
D: Sprężyna suwakowa PF 20

A
  B

Proszę zdjąć element ustalający skali PF. A : 

Dokręcić śrubę P_Cup_M3x8 (x4)

A: x4
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7 Wymień na nową skalę enkodera PF.

- Aby ponownie zamontować części, należy wykonać powyższe czynności w 

odwrotnej kolejności.

 UWAGA

- Zamontować skalę enkodera PF w kierunku umożliwiającym odczyt liter.

OK

Nieprawidłowe

 UWAGA

- Proszę wyregulować enkoder PF i skalę enkodera PF tak, aby nie kolidowały ze 
sobą, a następnie zamocować je za pomocą śrub.
3.4.1. Enkoder PF (str. 45)

8 Wykonaj regulacje i potwierdzenia.

- 4.2.2. PF (str. 124)

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3.4. PF
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A : Silnik PF

A

3.4.3. PF Silnik 

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

Kod części Nazwa części Uwagi

DF-49020 Zespół silnika PF

Element ogólny Śrubokręt krzyżakowy nr 2

Element ogólny Miernik napięcia Maks. 40 N (4080 gf)

Element ogólny Miernik napięcia paska Sonic U-507 (Gates UnittaAsia)

 UWAGA

- Nie dotykajcie silnika PF bezpośrednio po zakończeniu drukowania. Istnieje ryzyko poparzenia.

● Procedura wymiany

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3.4. PF

1 Zdejmijcie Państwo pokrywy. (str. 14)

- 3.2.4. Pokrywa boczna L (str. 19)

- 3.2.9. Pokrywa dolna L (str. 26)

2 Zdejmijcie pas hamujący PF z silnika PF.

- Odkręć śruby i przesuń płytę montażową silnika PF w górę.

- Zdejmijcie pasek hamujący PF.

3 Proszę zdjąć płytę montażową silnika PF wraz z silnikiem PF A:x4

silnikiem PF.

A : Śruba z łbem okrągłym z podkładką rozcięta_M4x8 (x4)

4

5

Odłącz kable podłączone do silnika PF.

Proszę wyjąć silnik PF. A:x2

A: Śruba z łbem okrągłym z podkładką dzieloną_M4x8 (x2)

B: Płytka montażowa silnika PF

B

6 Proszę wymienić na nowy silnik PF.

- Aby ponownie zamontować części, należy wykonać powyższe czynności w odwrotnej kolejności.

7 Wykonaj regulacje i sprawdź ustawienia.

- 4.2.2. PF (str. 124)
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A : Pasek hamujący PF

A

3.4.4. Pas hamujący PF 

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

 UWAGA

- Podczas dotykania skali enkodera PF należy zawsze nosić rękawiczki materiałowe. Zarysowanie lub zabrudzenie może spowodować 
pogorszenie jakości obrazu.

● Procedura wymiany

Kod części Nazwa części Uwagi

DF-43883 Pasek redukujący prędkość X

Element ogólny Śrubokręt krzyżakowy nr 2

Element ogólny Miernik napięcia Maks. 40 N (4080 gf)

Element ogólny Miernik napięcia paska Sonic U-507 (Gates UnittaAsia)

1 Zdejmijcie Państwo pokrywy. (str. 14)

- 3.2.4. Pokrywa boczna L (str. 19)

- 3.2.9. Pokrywa dolna L (str. 26)

2 Odłącz kable podłączone do enkodera PF.

6 Proszę zdjąć pasek hamujący PF. 2
3

1

3

4

Proszę zdjąć płytę montażową enkodera PF za pomocą PF A:x2

z zamontowanym enkodera.

A : Śruba z łbem okrągłym z podkładką dzieloną_M3x8 (x2)

 UWAGA

- Należy uważać, aby nie dotknąć zewnętrznej części (szarej) skali enkodera PF.

Proszę zdjąć element mocujący rolkę siatki.

A: Śruba z łbem okrągłym z podkładką dzieloną_M4x8 (x2)

 UWAGA

- Proszę odkręcić śruby, aby uniknąć upuszczenia rolki kratowej A:x2
.

- Uchwyt rolki siatki jest wyposażony w polislider i prowadnicę sprężyny PF. 
Proszę uważać, aby nie zgubić żadnej części.

5 Poluzuj śruby. A:x4

A : Śruba z łbem okrągłym i podkładką dzieloną_M4x8 (x4)
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7 Proszę wymienić na nowy pasek hamujący PF.

- Aby ponownie zamontować części, należy wykonać powyższe czynności w odwrotnej kolejności.

 UWAGA

- Wyregulować enkoder PF i skalę enkodera PF tak, aby nie kolidowały ze sobą, 
a następnie zamocować je za pomocą śrub.
3.4.1. Enkoder PF (str. 45)

8 Proszę dokonać korekt i potwierdzeń.

- 4.2.2. PF (P.124)

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3.4. PF



51

  POUFNE

3.5. Y rai l  

Zawiera instrukcje dotyczące wymiany części konserwacyjnych.

● Lista części eksploatacyjnych

Nazwa części Uwagi

1 Elektromagnes zamka CR 3.5.1. Elektromagnes zamka CR (str. 52)

2 Silnik CR 3.5.2. Silnik CR (str. 54)

3 Czujnik położenia początkowego CR 3.5.3. Czujnik położenia początkowego CR (str. 55)

4 Pas hamujący CR 3.5.4. Pas hamujący CR (str. 56)

5 Rolki dociskowe 3.5.5. Rolki dociskowe (str. 57)

6 Stalowy przenośnik 3.5.6. Przenośnik stalowy (str. 58)

7 Stalowy pas 3.5.7. Taśma stalowa (str. 59)

8 Ogrodzenie T 3.5.8. Ogrodzenie typu T (str. 61)

9 Ramię dociskowe 3.5.9. Ramię dociskowe (str. 63)

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3. Procedura wymiany części
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A : Elektrozawór blokady CR

A

3.5.1. CR loc k elektromagnes

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

Kod części Nazwa części Uwagi

DG-41076 Zespół elektromagnesu blokady wózka

Element ogólny Śrubokręt krzyżakowy nr 2

Element ogólny Klucz sześciokątny (2,5 mm)

Element ogólny Szczypce z ostrymi końcówkami

● Procedura wymiany

1 Proszę zdjąć pokrywy. (str. 14)

- 3.2.3. Pokrywa boczna R (str. 18)

2 Przesuńcie karetkę na płytę dociskową.

- Jak zwolnić blokadę wózka (str. 13)

3 Odłącz przewody podłączone do elektromagnesu blokady CR.

6 Zdejmij blokadę wózka
C

.

A : Sworzeń sprężynowy A

B : Blokada wózka

C : Zespół elektromagnesu blokady wózka B

C
A

B

4 Proszę zdjąć wałek podparcia blokady wózka.

A: Śruba z łbem sześciokątnym z podkładką dzieloną M3x8 Ni-3 (x1)

B: Wałek podparcia blokady wózka C

C: Zespół elektromagnesu blokady wózka
B

A x1

C

B

5 Proszę zdjąć zespół elektromagnesu blokady wózka.

A: Śruba z łbem stożkowym M3x4 Zn-CM2 (x2)

B: Zespół elektromagnesu blokady zawieszenia B

A x2
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7 Proszę usunąć elektromagnes blokady wózka.

- Proszę usunąć wałek elektromagnesu blokady wózka.

- Proszę wyjąć sprężynę elektromagnesu. D A
B

- Proszę zdjąć gumę elektromagnesu.

- Proszę zdjąć płaską podkładkę.

C

A : sprężyna elektromagnesu

B : gumowa uszczelka elektromagnesu.

C : płaska podkładka

D: elektromagnes blokady wózka

8 Proszę wymienić elektromagnes blokady wózka.

9 Aby ponownie złożyć urządzenie, należy wykonać procedurę demontażu w odwrotnej kolejności.

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3.5. Szyna Y
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A: Silnik CR

A

3.5.2. Silnik CR 

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

Kod części Nazwa części Uwagi

DG-42456 Silnik CR (Nidec) w zestawie

Element ogólny Śrubokręt krzyżakowy nr 2

Produkt ogólny Klucz sześciokątny (3 mm)

Element ogólny Miernik napięcia Maks. 40 N (4080 gf)

Element ogólny Miernik napięcia paska Sonic U-507 (Gates UnittaAsia)

● Procedura wymiany

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3.5. Szyna Y

1 Zdejmijcie Państwo osłony. (str. 14)

- 3.2.3. Pokrywa boczna R (str. 18)

2 Przesuńcie karetkę na płytę dociskową.

- Jak zwolnić blokadę wózka (str. 13)

3

4

Odłącz przewody podłączone do silnika CR.

Poluzować napięcie paska hamującego CR. A:x4

- Poluzuj śrubę i przesuń silnik CR w lewo.

A: Śruba z łbem sześciokątnym z podkładką dzieloną_M4x10 (x4)

5 Zdejmijcie przekładkę silnika CR wraz z silnikiem CR w pozycji A:x4

.

A: Śruba z łbem sześciokątnym z podkładką dzieloną_M4x10 (x4)

6
Proszę zdjąć silnik CR. A:x4

A : Śruby z łbem stożkowym_M4x8 (x4)

7 Proszę wymienić na nowy silnik CR.

- Aby ponownie zamontować części, należy wykonać powyższe czynności w odwrotnej kolejności.

8 Wykonaj regulacje i sprawdź ustawienia.

- 4.2.3. Szyna Y (str. 125)
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3.5.3. CR ny czujnik położenia początkowego
 WSKAZÓWKA

Indeks => 3.5. Szyna Y

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

Kod części Nazwa części Uwagi

DF-49471 Czujnik CR HP. Czujnik dźwigniowy

● Procedura wymiany

1 Zdejmijcie Państwo pokrywy. (str. 14)

- 3.2.17. Górna pokrywa tacy (str. 35)

- 3.2.18. Płyta tacy (str. 36)

2 Przesuńcie karetkę na płytę dociskową.

- Jak zwolnić blokadę wózka (str. 13)

3

4

Odłącz kable podłączone do czujnika punktu początkowego CR.

Proszę wyjąć czujnik punktu początkowego CR.

5 Proszę wymienić na nowy czujnik położenia punktu początkowego CR.

- Aby ponownie zamontować części, należy wykonać powyższe czynności w odwrotnej kolejności.

6 Wykonaj regulacje i potwierdzenia.

- 4.2.3. Szyna Y (str. 125)

A: Czujnik położenia początkowego CR

A
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A: Pasa hamującego CR

A

9 Wykonaj regulacje i sprawdzenia.

- 4.2.3. Szyna Y (str. 125)

3.5.4. Pas hamujący CR 

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

Kod części Nazwa części Uwagi

DG-42458 Pas hamujący CR (210) w zestawie

Element ogólny Śrubokręt krzyżakowy nr 2

Element ogólny Śrubokręt płaski (2,5 mm)

Element ogólny Klucz sześciokątny (3 mm)

Element ogólny Miernik napięcia Maks. 40 N (4080 gf)

Do pasa hamującego CR

Element ogólny Dźwiękowy miernik napięcia paska U-507 (Gates UnittaAsia)

Element ogólny Miernik napięcia
Maks. 2 N (204 gf) Do pasów 
stalowych

Produkt ogólny Klej do zabezpieczania gwintów ThreeBond 1401 lub o dobrej usuwalności

 UWAGA

- Podczas dotykania taśmy stalowej należy zawsze nosić rękawice materiałowe. Zarysowanie lub zabrudzenie taśmy może spowodować 
pogorszenie jakości obrazu.

● Procedura wymiany

4
Poluzuj napięcie taśmy stalowej.

B
- Poluzuj śruby.

A : Śruba z łbem okrągłym z podkładką dzieloną_M3x40 (x2)

B: Koło pasowe napędzane CR

A: x2

5 Proszę zdjąć stalowy pasek (po prawej stronie wózka).

A: Śruba mocująca pas (x1)

A: x1

6 Poluzuj napięcie pasa hamującego CR. A:x4

- Poluzuj śrubę i przesuń silnik CR w lewo.

A : Śruba z łbem sześciokątnym z podkładką dzieloną_M4x10 (x4)

7

8

Zdejmijcie ogranicznik wału napędowego CR i zdejmijcie koło pasowe hamulca CR. B

A: Śruba z łbem okrągłym z podkładką rozcięta_M3x6 (x2)

B : Ogranicznik wału napędowego CR
C: Pierścień E (E-4) (oznaczony na czerwono)

A:x2

Proszę wymienić na nowy pas hamujący CR.

- Aby ponownie zamontować części, należy wykonać powyższe czynności w odwrotnej kolejności.

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3.5. Szyna Y

1 Zdejmijcie Państwo osłony. (str. 14)

- 3.2.3. Pokrywa boczna R (str. 18)

- 3.2.4. Pokrywa boczna L (str. 19)

2 Przesuńcie karetkę na płytę dociskową.

- Jak zwolnić blokadę wózka (str. 13)

3 Proszę zdjąć osłony. (str. 14)

- 3.2.20. Pokrywa CR (str. 38)
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3.5.5. Rolki dociskowe
5 Wykonaj regulacje i potwierdzenia.

- 4.2.3. Szyna Y (str. 125)

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3.5. Szyna Y

● Narzędzia, przyrządy i części zamienne

Kod części Nazwa części Uwagi

DH-40636 Zespół rolki dociskowej 1 zestaw

DH-40635 Zespół rolki dociskowej (25 zestawów) 25 zestawów

● Procedura wymiany

1
Pociągnąć dźwignię dociskową do siebie, aby podnieść rolki dociskowe.

2 Otwórz pokrywę. (str. 14)

- Przednia pokrywa

3 Zdejmij rolki dociskowe.

- Proszę nacisnąć lewą krawędź rolek dociskowych w dół.

4 Wymień na nowe rolki dociskowe.

- Aby ponownie zamontować części, wykonaj powyższe czynności w odwrotnej kolejności.

A : Rolki dociskowe

A
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A: Przenośnik stalowy

A

3.5.6.  owy przenośnik stalowy

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

Kod części Nazwa części Uwagi

DG-49267 Zespół blachy stalowej

Element ogólny Śrubokręt krzyżakowy nr 2

Element ogólny Taśma octanowa

● Procedura wymiany

1 Zdejmijcie Państwo pokrywy. (str. 14)

- 3.2.3. Pokrywa boczna R (str. 18)

- 3.2.4. Pokrywa boczna L (str. 19)

- 3.2.5. Przednia pokrywa (str. 20)

- 3.2.7. Pokrywa górna (str. 23)

2 Proszę przesunąć karetkę na płytę dociskową.

- Jak zwolnić blokadę wózka (str. 13)

3 Proszę zwolnić wszystkie przenośniki kablowe.

A: Przewód kablowy (x20) A

B: Przewód stalowy B

4 Proszę odkręcić śruby stalowego przenośnika (w górnej części wózka).

A : Śruba z łbem okrągłym z podkładką dzieloną_M3x6 (x4)

A: x4

5 Proszę zdjąć płytkę mocującą przenośnika.

A: Śruba z łbem okrągłym z podkładką rozcięta_M3x16 (x2)

A: x2

6 Proszę zdjąć folię z rurki.

7 Proszę zdjąć stalowy przenośnik.

- Odkleić taśmę octanową i wyjąć śrubę.

O: Śruba z łbem okrągłym z podkładką dzieloną_M3x5 (x2)

A: x2

8 Proszę wymienić na nowy przenośnik stalowy.

- Aby ponownie zamontować części, należy wykonać powyższe czynności w odwrotnej kolejności.

9 Wykonaj regulacje i sprawdź ustawienia.

- 4.2.3. Szyna Y (str. 125)

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3.5. Szyna Y
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A: Taśma stalowa

A

3.5.7. Stalowy pasek 

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

Kod części Nazwa części Uwagi

DG-49266 Zespół pasa stalowego

Element ogólny Śrubokręt krzyżakowy nr 2

Element ogólny Śrubokręt płaski (2,5 mm)

Element ogólny Klucz sześciokątny (3 mm)

Element ogólny Miarka (stalowa, długość co najmniej 3 m)

Element ogólny Taśma octanowa

Element ogólny Miernik napięcia
Maks. 2 N (204 gf) Do taśmy 
stalowej

Element ogólny Klej do zabezpieczania gwintów
ThreeBond 1401 lub o dobrej usuwalności

Produkt ogólny Miernik naprężenia Maks. 40 N (4080 gf)

Do pasa hamującego CR

Produkt ogólny Miernik napięcia pasa sonicznego U-507 (Gates UnittaAsia)

 UWAGA

- Podczas dotykania pasa stalowego należy zawsze nosić rękawiczki materiałowe. Zarysowanie lub zabrudzenie pasa może spowodować 
pogorszenie jakości obrazu.

● Procedura wymiany

1 Proszę zdjąć osłony. (str. 14)

- 3.2.3. Pokrywa boczna R (str. 18)

- 3.2.4. Pokrywa boczna L (str. 19)

2 Przesuńcie karetkę na płytę dociskową.

- Jak zwolnić blokadę wózka (str. 13)

3 Zdejmijcie osłony. (str. 14)

- 3.2.20. Pokrywa CR (str. 38)

4
Poluzuj napięcie stalowego pasa.

B
- Poluzuj śruby.

A : Śruba z łbem okrągłym z podkładką rozcięta_M3x40 (x2)

B : Koło pasowe napędzane CR

A: x2

5 Zdejmijcie stalowy pas (po prawej stronie wózka).

A: Śruba mocująca pas (x1)

A: x1

6 Proszę poluzować napięcie pasa hamującego CR. A:x4

- Poluzuj śrubę i przesuń silnik CR w lewo.

A : Śruba z łbem sześciokątnym z podkładką dzieloną_M4x10 (x4)
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7

8

Proszę zdjąć ogranicznik wału napędowego CR i zdjąć koło pasowe hamujące CR. B

A : Śruba z łbem okrągłym z podkładką dzieloną_M3x6 (x2)

B : Ogranicznik wału napędowego CR

C : Pierścień E (E-4) (oznaczony na czerwono)
A:x2

Proszę zdjąć stalowy pasek (po lewej stronie wózka). A : Śruba mocująca pasek 

(x1)

A: x1

15 Wykonaj regulacje i sprawdź ustawienia.

- 4.2.3. Szyna Y (str. 125)

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3.5. Szyna Y

12
Przymocuj nowy pas stalowy do miernika za pomocą taśmy octanowej.

13
Zwiń miarę i wyciągnij stalowy pasek od strony początku szyny Y.

 UWAGA

- Upewnić się, że stalowy pasek nie jest skręcony w szynie Y.

9 Wyciągnąć stalowy pasek z szyny Y.

A

14 W celu ponownej instalacji należy postępować w odwrotnej kolejności

kolejności niż podczas demontażu.

 UWAGA A:x1
- Proszę uważać, aby nie zamontować stalowego pasa w niewłaściwym 

kierunku.

A: x1

10

11

Proszę wymienić na nowy pas stalowy.

Przeprowadzić miarę przez szynę Y od strony punktu początkowego.
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7

8

Zastąpcie nową prowadnicą T.

Przed montażem należy złożyć prowadnicę T pod kątem 90 stopni.

- Złóż 9 mm od prawej krawędzi, tak aby zagięcie [Lewa strona] [Prawa strona]

była z przodu.

A : Ogrodzenie 

T
A

3.5.8. T fenc e

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

Kod części Nazwa części Uwagi

DH-40556 Ogranicznik T (150 LPI)

 UWAGA

- Podczas dotykania ogrodzenia T należy zawsze nosić rękawiczki materiałowe. Zarysowanie lub zabrudzenie ogrodzenia może 
spowodować pogorszenie jakości obrazu.

● Procedura wymiany

4
Proszę zdjąć ogrodzenie T z haczyków na wsporniku ogrodzenia T (x3).

A: Podpora ogrodzenia T A B

B : Nakrętka mocująca prowadnicę T

5 Proszę zdjąć prowadnicę T z haczyków na płycie montażowej czujnika punktu początkowego CR.

. A

Odpowiedź: Płyta montażowa czujnika punktu początkowego CR

6 Odłącz ogrodzenie T od enkodera CR.

1 Zdejmijcie osłony. (str. 14)

- 3.2.3. Pokrywa boczna R (str. 18)

- 3.2.4. Pokrywa boczna L (str. 19)

- 3.2.5. Pokrywa przednia (str. 20)

- 3.2.7. Pokrywa górna (str. 23)

2 Proszę przesunąć karetkę na płytę dociskową.

- Jak zwolnić blokadę wózka (str. 13)

3 Zdejmij prowadnicę T z sprężyny prowadnicy T.
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9 Zamontuj prowadnicę T od prawej strony (strona punktu początkowego).

- Zaczep okrągły otwór ogrodzenia T w haczykach na płycie montażowej czujnika punktu początkowego CR.

- Zaczep podłużny otwór ogrodzenia T na haczykach wspornika ogrodzenia T (x3).

- Zaczep okrągły otwór ogrodzenia T w sprężynie ogrodzenia T.

- Włóż ogrodzenie T do części czujnika enkodera CR.

 UWAGA

- Zainstaluj ogrodzenie T, usuwając folię ochronną.

 UWAGA

- Upewnić się, że prowadnica T nie styka się z enkoderem CR.

10 Wykonaj regulacje i potwierdzenia.

- 4.2.3. Szyna Y (str. 125)

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3.5. Szyna Y
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A: Ramię dociskowe

A

3.5.9. Ramię dociskowe

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

● Przygotowanie (ogólne)

1 Zdejmij dźwignię blokady suwaka (pomarańczowa część) z nowego 1

ramienia dociskowego.
- Proszę nacisnąć dźwignię blokady suwaka i pociągnąć ją do przodu.

2

Kod części Nazwa części Uwagi

Element ogólny Śrubokręt krzyżakowy nr 2

Element ogólny Szczypce z ostrymi końcówkami

Element ogólny Szczypce tnące

Produkt ogólny Smar SMAR MOLYKOTE(R) EM-60L

3 Zamontować nasmarowaną dźwignię blokady suwaka na ramieniu dociskowym.
1

2

 UWAGA

- Ramiona dociskowe z podstawą mocującą (A) umieszczone blisko siebie wymagają różnych 
metod demontażu (patrz ilustracja po prawej stronie).

Procedura wymiany (dla ramion ciśnieniowych 5., 10.,

15. i 20. od strony początku) (str. 66) A

2 Proszę nałożyć smar na dźwignię blokady suwaka.

- Proszę nasmarować części stykające się z innymi częściami.
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● Procedura demontażu (ogólna)

1 Zdejmijcie Państwo pokrywy. (str. 14)

- 3.2.15. Prowadnica papieru R (str. 33)

2
Proszę przesunąć dźwignię ciśnienia do tyłu, aby opuścić rolki dociskowe.

3 Zwolnić sprężynę od tylnej strony.
Za pomocą szczypiec igłowych zwolnić sprężynę z dolnego haczyka. Po 

zwolnieniu sprężyny z dolnego haczyka wyjąć sprężynę z górnego haczyka.

4
Pociągnij dźwignię dociskową do siebie, aby podnieść rolki dociskowe.

5 Wymień na nowe ramię dociskowe.

=>Procedura wymiany (dla ramion dociskowych innych niż 5., 10., 15. i

20. od strony początku) (str. 65)

=>Procedura wymiany (dla ramion ciśnieniowych piątego, dziesiątego, piętnastego i dwudziestego od strony

strony początkowej) (str. 66)
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● Procedura wymiany (dla ramion dociskowych innych niż piąte, dziesiąte, piętnaste i dwudzieste od strony początku)

1 Zdejmij ramię dociskowe.

- Proszę nacisnąć czerwony element zaznaczony na ilustracji w dół, aby

usunąć ramię dociskowe z podstawy dociskowej. A

A : Podstawa dociskowa
 UWAGA

- Pchanie do tyłu może spowodować uszkodzenie podstawy dociskowej. 
Podstawę dociskową należy zdjąć, pchając ją prosto w dół.

- Delikatnie popchnąć ramię dociskowe do tyłu.

- Wyjmij ramię dociskowe od tyłu.

3 Zainstalować sprężynę.

=>Procedura montażu (ogólna) (str. 67)

2 Proszę wymienić na nowe ramię dociskowe.

- Włóż nowe ramię dociskowe od tylnej strony.

- Trzymając zaznaczoną na czerwono część ilustracji, wsuń wypukłą część 
ramienia dociskowego w wycięcie w podstawie dociskowej.

 UWAGA

- Należy uważać, aby nie uszkodzić podstawy dociskowej.

- Sprawdź, czy ramię dociskowe jest dobrze zamocowane.

Powtórz około trzy razy naciskanie i zwalnianie obszaru zaznaczonego na ilustracji 
kolorem czerwonym.
Upewnij się, że ramię dociskowe nie zacina się ani nie odłącza.
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● Procedura wymiany (dla ramion ciśnieniowych 5., 10., 15. i 20. od strony początku)

 UWAGA

- Ramię dociskowe jest przycinane i usuwane, ponieważ koliduje z podstawą podpory i nie można go zdjąć. Należy uważać, aby nie 
przeciąć dźwigni blokady suwaka ani podstawy podpory.

1

2

Pod ramieniem dociskowym, które ma zostać usunięte, umieść cienki nośnik.

Proszę zdjąć rolki dociskowe.

- Proszę nacisnąć lewą krawędź rolek dociskowych w dół.

3

4

Odłącz ramię dociskowe od podstawy dociskowej.

- Nacisnąć zaznaczony na ilustracji czerwony obszar w dół. A

w dół.

A : Podstawa dociskowa

 UWAGA

- Pchanie do tyłu może spowodować uszkodzenie podstawy dociskowej. 
Podstawę dociskową należy zdjąć, pchając ją prosto w dół.

Odciąć ramię dociskowe od strony przedniej. [Widok z przodu]

- Proszę przeciąć zgodnie z czerwoną linią na ilustracji.

B A

A : Podstawa dociskowa

B : Dźwignia blokująca suwak

 UWAGA

- Należy uważać, aby nie przeciąć dźwigni blokującej suwak ani podstawy wspornika.

7 Proszę przeciąć podstawę dociskową.

[Po]

5–
6 

m
m

5

6

Proszę odciąć ramię dociskowe od tylnej strony. [Górawidok]

- Proszę wyciąć zgodnie z czerwoną linią na ilustracji.
B

A
A : Podstawa dociskowa

B : Dźwignia blokująca suwak

C : Podstawa podpierająca
C

[Widok z tyłu]

 UWAGA

- Należy uważać, aby nie przeciąć dźwigni blokady suwaka ani podstawy wspornika.

Proszę zdjąć ramię dociskowe.

- Proszę zdjąć ramię dociskowe od tyłu.
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● Procedura instalacji (ogólna)

1
Proszę przesunąć dźwignię docisku do tyłu, aby opuścić rolki dociskowe.

2 Przymocuj sprężynę od tylnej strony.
Za pomocą szczypiec z ostrymi końcówkami zaczep sprężynę na haczyku 

znajdującym się w górnej części. Po zamocowaniu sprężyny na górnym 
haczyku, zamocuj ją na dolnym haczyku.

3
Pchnąć i pociągnąć dźwignię dociskową, aby podnieść/opuszczać rolkę 
dociskową.
- Upewnić się, że ramię dociskowe nie zaczepia się ani nie odłącza.

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3.5. Szyna Y

8 Proszę wymienić na nowe ramię ciśnieniowe.

- Włóż nowe ramię dociskowe od strony przedniej.

- Trzymając część oznaczoną na ilustracji kolorem czerwonym, wsuń wypukłą 
część ramienia dociskowego w wycięcie w podstawie dociskowej.

 UWAGA

- Należy uważać, aby nie uszkodzić podstawy dociskowej.

2

2

1

- Sprawdź, czy ramię ciśnieniowe jest dobrze zamocowane.

- Powtórz około trzy razy naciskanie i zwalnianie obszaru oznaczonego na 
ilustracji kolorem czerwonym.
Upewnić się, że ramię ciśnieniowe nie zaczepia się ani nie odłącza.

9 Zainstaluj sprężynę.

=>Procedura montażu (ogólna) (str. 67)
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3.6. Płyta dociskowa  

Zawiera instrukcje dotyczące wymiany części konserwacyjnych.

● Lista części konserwacyjnych

Nazwa części Uwagi

1 Uchwyt krawędzi nośnika L L 3.6.1. Uchwyt krawędzi nośnika L (str. 69)

2 Uchwyt krawędzi nośnika L R 3.6.2. Uchwyt krawędzi nośnika R (str. 70)

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3. Procedura wymiany części
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3.6.1. Medi a uchwyt krawędzi L
 WSKAZÓWKA

Indeks => 3.6. Płyta dociskowa

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

Kod części Nazwa części Uwagi

DH-40553 Uchwyt krawędzi nośnika L

 WSKAZÓWKA

Określany tutaj jako DH-
40553:

A : Uchwyt na nośniki L

● Procedura

=> Instrukcja obsługi

A: Uchwyt krawędzi nośnika L

A

A

x1
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3.6.2. Medi a uchwyt krawędziowy R
 WSKAZÓWKA

Indeks => 3.6. Płyta dociskowa

● Narzędzia, przyrządy i części zamienne

Kod części Nazwa części Uwagi

DH-40552 Uchwyt krawędzi nośnika R

 WSKAZÓWKA

Określany tutaj jako DH-
40552:

A : Uchwyt na nośniki danych R

● Procedura

=> Instrukcja obsługi

A: Uchwyt krawędziowy LR

A

A

  x1 
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3.7. Konserwacja  

Zawiera instrukcje dotyczące wymiany części konserwacyjnych.

● Lista części konserwacyjnych

Nazwa części Uwagi

1 Nasadka głowicy 3.7.1. Nakładka głowicy (str. 72)

2 A: Zespół suwaka nasadki 3.7.2. Zespół suwaka nasadki (str. 74)

3 Skrzynka płucząca 3.7.3. Skrzynka płucząca (str. 76)

4 Pompa płynów odpadowych 3.7.4. Pompa płynów odpadowych (str. 78)

5 Elektromagnes wycieraczek 3.7.5. Elektromagnes wycieraczek (str. 80)

6 Zespół wycieraczek 3.7.6. Zespół wycieraczek (str. 81)

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3. Procedura wymiany części
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A: Nakładka na głowicę

A

3.7.1. Głowica Nakrętka 

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

● Procedura wymiany

Kod części Nazwa części Uwagi

DH-41917 Głowica z łbem walcowym 2 szt.

Element ogólny Pęseta

Element ogólny Obcinak do rur

1 Przesuńcie karetkę na płytę dociskową.

- Jak zwolnić blokadę wózka (str. 13)

2 Zdejmijcie Państwo pokrywy. (str. 14)

- 3.2.22. Pokrywa pompy podstawowej konserwacyjnej (str. 41)

3 Proszę wyjąć rurkę. (strona zaworu powietrznego)

B

A : Rurka

B : Zawór powietrzny
 UWAGA

Użyj pęsety, aby wyjąć rurkę (rurki).
A

4

5

Proszę zdjąć zespół podstawy pompy.

- Odkręcić śruby mocujące zespół podstawy pompy.

- Przesunąć zespół podstawy pompy do przodu.
B

A : Śruba z łbem okrągłym z podkładką dzieloną M4x8 (x2)

B: Zespół podstawy pompy

A x2
 UWAGA

Po wykonaniu tej czynności obsługa rur będzie łatwiejsza.

Proszę ponownie zamontować rurkę. (strona pompy płynu odpadowego)
A A

A: Rurka

B: Pompa płynów odpadowych

 UWAGA B

Użyj pęsety, aby wyjąć rurkę (rurki).



73

  POUFNE

11 Aby ponownie złożyć urządzenie, należy wykonać procedurę demontażu w odwrotnej kolejności.

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3.7. Konserwacja

7 Proszę wymienić nakrętkę.

8 Proszę ponownie zamontować głowicę nasadową.

=> Proszę zapoznać się z krokiem 7.

9 Proszę ponownie zamontować rurkę. (strona pompy płynu odpadowego)

=> Proszę zapoznać się z krokiem 6.

6 Proszę zdjąć nakrętkę.
A

- Naciskając głowicę nasadki w kierunku wskazanym strzałką 1

1, przesuń ją w kierunku wskazanym strzałką 2.

- Odczep suwak nasadki i pociągnij go w kierunku wskazanym strzałką 3, aby 
go zdjąć.

A : Głowica nasadki

A
2

3 A
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10 Proszę ponownie zamontować zespół podstawy pompy. B

=> Proszę zapoznać się z krokiem 5.
A

 UWAGA

Sprawdź, czy rurka odpływowa została usunięta. Jeśli tak, zamocuj ją.

A: Rurka odpływowa

B: Zespół podstawy pompy
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A: Zespół suwaka z nasadką

A

A

B

UWAGA

3.7.2. Zespół suwaka do nakrętki 

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

Kod części Nazwa części Uwagi

DH-42606 Zespół suwaka nasadki

Element ogólny Śrubokręt krzyżakowy nr 2

Element ogólny Pęseta

 WSKAZÓWKA

Określany tutaj jako DH-
42606:

A : Suwak nasadki

 UWAGA

DH-42606

Przed użyciem należy usunąć materiał opakowaniowy (x2).

B : Materiał opakowaniowy (prawa strona)

C: Materiał wypełniający (lewy)

Środki ostrożności podczas obsługi ścieżki atramentu

- Proszę założyć rękawiczki

Atrament pozostaje w rurce.

- Proszę umieścić szmatkę lub materiał, który może ulec zabrudzeniu, tak aby atrament nie kapał z wylotu rurki 
na zewnątrz urządzenia.

A
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● Procedura wymiany
9 Proszę ponownie zamontować zespół podstawy pompy. B

=> Proszę zapoznać się z krokiem 4.
A

 UWAGA

Proszę sprawdzić, czy rurka odpływowa została usunięta. Jeśli tak, proszę ją zamocować.

A: Rurka odpływowa

B: Zespół podstawy pompy

10 Aby ponownie złożyć urządzenie, należy wykonać procedurę demontażu w odwrotnej kolejności.

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3.7. Konserwacja

5 Zdejmij suwak nasadki.
B

A : Śruba samogwintująca M3x6 S mocna nakrętka (x2)

B : Suwak nasadki

A x2

6 Proszę ponownie założyć suwak nasadki.

7 Proszę ponownie zamontować suwak nasadki

=>.Proszę zapoznać się z krokiem 6.

1 Przesuń karetkę na płytę dociskową.

- Jak zwolnić blokadę wózka (str. 13)

2 Zdejmijcie Państwo pokrywy. (str. 14)

- 3.2.22. Pokrywa pompy podstawowej konserwacyjnej (str. 41)

3

4

Zdejmij zespół podstawy pompy.

Proszę odkręcić śruby mocujące zespół podstawy pompy.
Przesunąć zespół podstawy pompy do przodu.

B

A: Śruba z łbem okrągłym z podkładką dzieloną M4x8 (x2)

B: Zespół podstawy pompy
A x2

 UWAGA

Po wykonaniu tej czynności obsługa rur będzie łatwiejsza.

Proszę wyjąć rurkę (rurki).
A A

A : Rurka

B : Pompa płynu odpadowego

 UWAGA B

Proszę użyć pęsety, aby wyjąć rurkę (rurki).
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8 Proszę ponownie zamontować rurkę.

=> Proszę zapoznać się z krokiem 5.
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A: Skrzynka spłukująca

A

3.7.3. Skrzynka spłukująca

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

Kod części Nazwa części Uwagi

DH-40582 Pudełko do płukania

Element ogólny Śrubokręt krzyżakowy nr 2

● Procedura wymiany

7 Proszę poluzować śruby i zdjąć silikonową rurkę.

A: Mocno dokręcić P_Bind_M4x12 (x1)

B : Silikonowa rurka do skrzynki spłukującej

9 Proszę wymienić na nową skrzynkę płuczącą.

- Aby ponownie zamontować części, należy wykonać powyższe czynności w odwrotnej kolejności.

 UWAGA A

- Przed dokręceniem śruby należy całkowicie wsunąć rurkę silikonową.

Długość, na jaką należy ją wsunąć 
A : Skrzynka spłukująca: 40 mm

1 Zdejmijcie Państwo pokrywy. (str. 14)

- 3.2.1. Pokrywa konserwacyjna R (str. 16)

- 3.2.3. Pokrywa boczna R (str. 18)

- 3.2.8. Pokrywa dolna R (str. 25)

2 Proszę przesunąć karetkę na płytę dociskową.

- Jak zwolnić blokadę wózka (str. 13)

3 Zdejmijcie osłony. (str. 14)

- 3.2.22. Pokrywa pompy podstawowej konserwacyjnej (str. 41)

4 Odprowadzić zużyty płyn ze skrzynki płuczącej (części zamienne).
- Podnieść zaczepy i przechylić skrzynkę płuczącą, aby spuścić zużyty płyn.

5

6

Proszę zdjąć skrzynkę płuczącą (części zamienne).

 UWAGA

- Wytrzeć płyn odpadowy ręcznikiem papierowym, aby zapobiec kapaniu.

Odkręć śruby i przesuń zespół suwaka pokrywy do tyłu.

A: Dokręćcie śruby S_Cup_M3x6 (x2)

A x2

8 Zdejmij skrzynkę płuczącą.

A : Śruba S_Cup_M3x6 (x2)

A: x2
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10 Wykonaj regulacje i potwierdzenia.

- 4.2.5. Konserwacja (str. 125)

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3.7. Konserwacja
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A : Pompa płynów odpadowych

A

3.7.4. Pompa płynu chłodzącego Wast 

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

Kod części Nazwa części Uwagi

DG-43907 Zespół pompy membranowej

Element ogólny Śrubokręt krzyżakowy nr 2

Produkt ogólny Pęseta

● Procedura wymiany

4 Proszę odłączyć przewody.

A: złącze pompy płynu odpadowego
A

1 Przesuńcie karetkę na płytę dociskową.

- Jak zwolnić blokadę wózka (str. 13)

2 Zdejmijcie Państwo pokrywy. (str. 14)

- 3.2.22. Pokrywa pompy podstawowej konserwacyjnej (str. 41)

3
Odkręć śruby i przesuń zespół suwaka pokrywy do tyłu.

A : Dokręcić śruby S_Cup_M3x6 (x2)

A x2

5

6

Proszę zdjąć zespół podstawy pompy.

- Odkręcić śruby mocujące zespół podstawy pompy.

- Przesunąć zespół podstawy pompy do przodu.
B

A : Śruba z łbem okrągłym z podkładką dzieloną M4x8 (x2)

B: Zespół podstawy pompy
A x2

 UWAGA

Po wykonaniu tej czynności obsługa rurki (rur) będzie łatwiejsza.

Proszę wyjąć rurkę (rurki).
A A

A: Rurka

B : Pompa płynu odpadowego
B

 UWAGA

Proszę użyć pęsety, aby wyjąć rurkę (rurki).

7 Proszę zdjąć pompę płynów odpadowych.

A: Śruba z łbem okrągłym z podkładką dzieloną M3x10 (x2)

B : Pompa płynu odpadowego B

A x2

8 Wymień pompę płynów odpadowych.

9 Proszę ponownie zamontować pompę płynu odpadowego.

=> Proszę zapoznać się z krokiem 7

10 Proszę ponownie zamontować rurkę.

=> Proszę zapoznać się z krokiem 6
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11

12

13

Proszę ponownie zamontować zespół podstawy pompy. B

Proszę przejść do kroku 5
A

 UWAGA

Sprawdź, czy rurka odpływowa została usunięta. Jeśli tak, należy ją zamocować.

A : Rurka odpływowa

B : Zespół podstawy pompy

Aby ponownie złożyć urządzenie, należy wykonać procedurę demontażu w odwrotnej 

kolejności. Zresetować licznik żywotności.

(tryb autodiagnostyki)

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3.7. Konserwacja
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A: Solenoid wycieraczek

A

3.7.5. Wytrzeć elektromagnes wycieraczk 

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

Kod części Nazwa części Uwagi

DH-40176 Zespół elektromagnesu wycieraczek

Element ogólny Śrubokręt krzyżakowy nr 2

● Procedura wymiany

5 Proszę zdjąć zespół wycieraczki

A : Śruba samogwintująca M3x6 S mocna nakrętka (x2)

B: Wycieraczka

B

6 Proszę wyjąć sprężynowy kołek.

A: Sprężynowa szpilka

B : Elektromagnes wycieraczek

7 Proszę zdjąć elektromagnes wycieraczek.

A: Śrubka z łbem walcowym M2,6x4 (x2)

B: Elektromagnes wycieraczek

8 Proszę wymienić elektromagnes wycieraczek.

9 Aby ponownie złożyć urządzenie, należy wykonać procedurę demontażu w odwrotnej kolejności.

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3.7. Konserwacja

1 Zdejmijcie Państwo pokrywy. (str. 14)

- 3.2.1. Pokrywa serwisowa R (str. 16)

- 3.2.3. Pokrywa boczna R (str. 18)

- 3.2.8. Pokrywa dolna R (str. 25)

2 Przesuńcie karetkę na płytę dociskową.

- Jak zwolnić blokadę wózka (str. 13)

3 Zdejmijcie osłony. (str. 14)

- 3.2.22. Pokrywa pompy podstawowej konserwacyjnej (str. 41)

4 Proszę zdjąć kabel(e).

A : Złącze

 UWAGA

Połączenie

Wiper SOL Kabel (złącze przekaźnika)
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A : Zespół wycieraczki
A

3.7.6. Wyczyść urządzenie r

● Narzędzia, przyrządy i części zamienne

Kod części Nazwa części Uwagi

DH-40567 Zespół wycieraczek

Element ogólny Śrubokręt krzyżakowy nr 2

● Procedura wymiany

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3.7. Konserwacja

1 Zdejmijcie Państwo osłony. (str. 14)

- 3.2.1. Pokrywa konserwacyjna R (str. 16)

- 3.2.3. Pokrywa boczna R (str. 18)

- 3.2.8. Pokrywa dolna R (str. 25)

2 Przesuńcie karetkę na płytę dociskową.

- Jak zwolnić blokadę wózka (str. 13)

3 Zdejmijcie osłony. (str. 14)

- 3.2.22. Pokrywa pompy podstawowej konserwacyjnej (str. 41)

4 Proszę zdjąć kabel(e).

A : Złącze

 UWAGA

Połączenie

Wiper SOL Kabel (złącze przekaźnika)
A

5 Zdejmij zespół wycieraczki

A: Śruba samogwintująca M3x6 S mocna nakrętka (x2) B

B: Zespół wycieraczek

A x2

6 Proszę wymienić zespół wycieraczek.

7 Aby ponownie złożyć zespół, należy wykonać procedurę demontażu w odwrotnej kolejności.
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3.8. C R

Zawiera instrukcje dotyczące wymiany części konserwacyjnych.

● Lista części konserwacyjnych

Nazwa części Uwagi

1 Płytka CR 3.8.1. Płytka CR (str. 83)

2 Enkoder CR 3.8.2. Enkoder CR (str. 84)

3 Elektromagnes noża 3.8.3. Elektromagnes noża (str. 86)

4 Czujnik P_EDGE 3.8.4. Czujnik P_EDGE (str. 88)

5 Głowica zaworu 3.8.5. Głowica zaworu (str. 89)

6 Głowica drukująca 3.8.6. Głowica drukująca (str. 92)

7 Ramię rolki kursora 3.8.7. Ramię rolki kursora (str. 94)

8 Kursor 3.8.8. Kursor (str. 95)

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3. Procedura wymiany części
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A: Płytka CR

A

3.8.1. Płytka CR 

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

Kod części Nazwa części Uwagi

DH-42618 Płytka CR

Element ogólny Śrubokręt krzyżakowy nr 2

● Procedura wymiany

1 Zdejmijcie Państwo pokrywy. (str. 14)

- 3.2.17. Górna pokrywa tacy (str. 35)

- 3.2.18. Płytka tacy (str. 36)

- 3.2.19. Pokrywa płyty CR (str. 37)

2 Odłącz kable podłączone do płyty CR.

=> Schemat połączeń elektrycznych (XPJ1641SRP2E-MP-xx)

3 Proszę wyjąć płytkę CR. B

A: Śruba z łbem stożkowym_M3x6 (x4)

A x4

4 Proszę wymienić na nową płytkę CR.

- Aby ponownie zamontować części, należy wykonać powyższe czynności w odwrotnej kolejności.

● Lista złączy

Nr Pin Kolor Miejsce podłączenia Uwagi

J8 40 czarny Osłona złącza FFC

J9 40 czarny Płyta główna [J11] FFC

J10 40 czarna Płyta główna [J12] FFC

J11 40 czarna Płyta główna [J13] FFC

J12 40 czarny Płyta główna [J14] FFC

J13 40 czarna Płyta główna [J15] FFC

J16 3 kość słoniowa Czujnik pochodzenia PG -

J17 3 - -

J18 2 - -

J19 2 - -

J20 3 kość słoniowa Czujnik pochodzenia PG2 -

J21 5 kość słoniowa Czujnik P_EDGE -

J22 2 biały Elektromagnes noża -

J23 4 kość słoniowa Enkoder CR -

J24 6 kość słoniowa Czujnik koloru -

J25 3 kość słoniowa - -

J26 14 czarny Głowica drukująca 1 [CN1] FFC

J27 14 czarny Głowica drukująca 1 [CN2] FFC

J28 14 czarny Głowica drukująca 1 [CN3] FFC

J29 14 czarny Głowica drukująca 1 [CN4] FFC

J30 14 - - -

J31 14 - - -

J32 14 - - -

J33 14 - - -

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3.8. CR



86

  POUFNE

A : Enkoder CR

A

3.8.2. Enkoder CR 

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

Kod części Nazwa części Uwagi

DH-40563 Enkoder CR (150 LPI)

Element ogólny Śrubokręt krzyżakowy nr 1

Element ogólny Śrubokręt krzyżakowy nr 2

Element ogólny Klej do zabezpieczania gwintów
ThreeBond 1401 lub inny klej o dobrej 
usuwalności

● Procedura wymiany

1 Zdejmijcie Państwo pokrywy. (str. 14)

- 3.2.3. Pokrywa boczna R (str. 18)

- 3.2.4. Pokrywa boczna L (str. 19)

- 3.2.5. Pokrywa przednia (str. 20)

- 3.2.7. Pokrywa górna (str. 23)

- 3.2.19. Pokrywa płyty CR (str. 37)

- 3.2.20. Pokrywa CR (str. 38)

2 Proszę przesunąć karetkę na płytę dociskową.

- Jak zwolnić blokadę wózka (str. 13)

3

4

Proszę odłączyć kabel(e). (od płytki CR)
A : Płytka CR

A

 UWAGA

Proszę usunąć wszystkie kable.

Proszę zdjąć płytę montażową płyty CR. B

A : Śruba z łbem okrągłym z podkładką rozcięta M3x6 (x7)

B : Płytka montażowa płyty CR

C : Zespół kursora

A x5

B

A x2

B

C
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5 Proszę zdjąć podstawę płyty CR. B

A : Śruba z łbem okrągłym z podkładką rozcięta M3x8 (x4)

B : Podstawa płytki CR

C : Zespół kursora

A x4

B

C

6 Proszę usunąć enkoder CR.

B

A : Śruba z łbem stożkowym M2x8 ZnCM2 (x2)

B : Podstawa płytki CR

C : Enkoder CR C

A x2

7 Proszę wymienić enkoder CR.

8 Aby ponownie złożyć urządzenie, należy wykonać procedurę demontażu w odwrotnej kolejności.

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3.8. CR
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A : Elektromagnes noża

A

3.8.3. Cutte r solenoid

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

Kod części Nazwa części Uwagi

DF-42234 Zespół elektromagnesu noża

Element ogólny Śrubokręt krzyżakowy nr 2

● Procedura wymiany

7 Proszę zdjąć elektromagnes noża.

A : Śruba z łbem okrągłym z podkładką dzieloną M3x5 (x2) B

B : Solenoid noża

A x2

1 Proszę przesunąć karetkę na płytę dociskową.

- Jak zwolnić blokadę wózka (str. 13)

2 Zdejmijcie osłony. (str. 14)

- 3.2.19. Pokrywa płyty CR (str. 37)

- 3.2.20. Pokrywa CR (str. 38)

3 Proszę odłączyć kabel.

 UWAGA

Należy uważać, aby nie uszkodzić prowadnicy T.

6 Proszę wyjąć sprężynę elektromagnesu.

A: sprężyna elektromagnesu A

B: elektromagnes noża B

4 Proszę zdjąć zespół elektromagnesu noża.

A: Śruba z łbem sześciokątnym z podkładką dzieloną M3x6 Ni3 (x2)

B: Zespół elektromagnesu noża
B

A x1

B

A x1

5 Proszę zdjąć nasadkę noża.

A : Śruba z łbem okrągłym z podkładką dzieloną M3x8 (x1)

B: nasadka noża C B

C: elektromagnes noża

A x1
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8 Proszę wymienić elektromagnes noża.

9 Aby ponownie złożyć urządzenie, należy wykonać procedurę demontażu w odwrotnej kolejności.

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3.8. CR
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A : Czujnik P_EDGE

A

3.8.4. Czujnik P_EDGE

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

Kod części Nazwa części Uwagi

DH-40562 Czujnik P-Edge

Element ogólny Śrubokręt krzyżakowy nr 2

● Procedura wymiany

5 Proszę wyjąć czujnik P_EDGE. A:x1

A : Dokręćcie śrubę P_Cup_M3x6 (x1)

6 Wymień na nowy czujnik P_EDGE.

- Aby ponownie zamontować części, należy wykonać powyższe czynności w odwrotnej kolejności.

 UWAGA

- W celu montażu należy wyrównać wycięcie w czujniku P_EDGE z wypukłą 
częścią elementów montażowych P-EDGE.

7 Wykonaj regulacje i potwierdzenia.

- 4.2.6. CR (str. 126)

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3.8. CR

4 Odłącz kabel czujnika P_EDGE.

- Proszę odłączyć złącze [J21] od płytki CR.

1 Przesuńcie karetkę na płytę dociskową.

- Jak zwolnić blokadę wózka (str. 13)

2 Zdejmijcie Państwo pokrywy. (str. 14)

- 3.2.19. Pokrywa płyty CR (str. 37)

- 3.2.20. Pokrywa CR (str. 38)

3 Odłącz kabel od uchwytu krawędziowego i zacisku.
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3.8.5. Głowica zaworu 
 UWAGA

Środki ostrożności dotyczące wymiany głowicy zaworu

- Nowa głowica zaworu musi zostać oczyszczona. Głowica zaworu jest dostarczana z płynem konserwacyjnym na bazie wody i należy ją 
oczyścić za pomocą specjalnego płynu konserwacyjnego.

- Nie należy naciskać ręcznie przezroczystej folii z boku głowicy zaworu. Spowoduje to wyciek atramentu i płynu konserwacyjnego z 
głowicy zaworu.

- Należy uważać, aby nie zarysować przezroczystej folii z boku głowicy zaworu.

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

A : Głowica zaworu

A

Kod części Nazwa części Uwagi

DH-40732 Głowica zaworu-2

Zespół głowicy zaworu

O-ring

Śruba łącząca

Element ogólny Plastikowa torba

DG-49300 Zestaw do czyszczenia głowicy zaworu (1 l)

A: V y do czyszczenia głowicy zaworu 1

B: V y do czyszczenia głowicy zaworu 2

A

  x1 

B

  x1 

- Specjalny płyn konserwacyjny
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● Procedura czyszczenia głowicy zaworu

1

2

Zamontować przyrząd do czyszczenia na głowicy zaworu.
A

- Podłącz stronę filtra (część srebrna: oznaczona na czerwono)

głowicy zaworu do przyrządu do czyszczenia głowicy zaworu 1.

A : Przyrząd do czyszczenia głowicy zaworu 1

B: Przyrząd do czyszczenia głowicy zaworu 2 B

Proszę podłączyć specjalny zestaw płynów konserwacyjnych do końcówki przyrządu do czyszczenia głowicy zaworu 1.

3 Proszę wyczyścić głowicę zaworu.

- Pociągnąć tłok, aby wstrzyknąć około 3 ml płynu konserwacyjnego do strzykawki.

- Odwróć głowicę zaworu w przód i w tył, aby wymieszać płyn konserwacyjny.

4

5

Wyjmij specjalny pojemnik z płynem konserwującym z końcówki przyrządu do czyszczenia głowicy zaworu 1.

Proszę pociągnąć tłok, aby spuścić płyn konserwacyjny z głowicy zaworu.

 UWAGA

- Nie ma problemu, nawet jeśli w głowicy zaworu pozostanie niewielka ilość płynu konserwacyjnego.

6 Zdejmij przyrząd do czyszczenia głowicy zaworu z głowicy zaworu.
 UWAGA

- Podczas zdejmowania głowicy zaworu może dojść do rozpryskiwania płynu konserwacyjnego. Zdejmuj głowicę zaworu, 
przykrywając ją papierową ściereczką lub podobnym przedmiotem.

- Należy uważać, aby płyn konserwacyjny nie dostał się na głowicę drukującą.
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● Procedura wymiany
 WSKAZÓWKA

Indeks => 3.8. CR

5 Proszę wymienić na nową głowicę zaworu.

- Aby ponownie zamontować części, należy wykonać powyższe czynności w odwrotnej kolejności.

 UWAGA Y M K C

- Należy uważać, aby nie podłączyć nieprawidłowo przewodów atramentowych.
M Y K C

6

7

Proszę przeprowadzić ładowanie atramentu.

Wykonaj regulacje i potwierdzenia.

- 4.2.6. CR (str. 126)

1 Proszę spuścić atrament. Wyjmij worki

- Aktywuje tryb autodiagnostyki.
- [Dostosowanie] > [Longstore] Ⅴ

Wyłącz zasilanie, gdy wyświetla się komunikat [Włóż worki czyszczące].
Wyświetlany jest komunikat

.
Ⅴ WSKAZÓWKA

=>Instrukcja konserwacji Oprogramowanie układowe (XPJ1641SRP2E-MF-xx) Włóż worki czyszczące

Wyłącz zasilanie

2 Przesuńcie karetkę na płytę dociskową.

- Jak zwolnić blokadę wózka (str. 13)

3 Zdejmijcie osłony. (str. 14)

- 3.2.20. Pokrywa CR (str. 38)

- 3.2.21. Pokrywa tłumika (str. 39) (Obejmuje demontaż UV-LE D)

4 Proszę zdjąć głowicę zaworu.
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A : Głowica drukująca

A

3.8.6. Wydrukować głowicę 

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

Kod części Nazwa części Uwagi

Element ogólny Śrubokręt krzyżakowy nr 2

Element ogólny Klucz sześciokątny z końcówką kulistą (2,5 mm)

Element ogólny Plastikowa torebka

● Procedura wymiany

4 Zdejmij głowicę zaworu.

1 Proszę wylać atrament. Wyjmij worki

- Aktywuje tryb autodiagnostyki.
- [Regulacja] > [Długotrwałe przechowywanie] Ⅴ

Wyłącz zasilanie, gdy wyświetla się komunikat [Włóż worki czyszczące]. Wyświetlany jest komunikat „Wypływ atramentu”.

.
Ⅴ WSKAZÓWKA

=> Włóż worki czyszczące

Instrukcja konserwacji Oprogramowanie układowe (XPJ1641SRP2E-MF-xx) (Wyłącz)zasilanie

7 Proszę usunąć wszystkie przewody FFC podłączone do głowicy drukującej.

8 Proszę wymienić na nową głowicę drukującą.

2 Proszę przesunąć karetkę na płytę dociskową.

- Jak zwolnić blokadę wózka (str. 13)

3 Zdejmijcie Państwo osłony. (str. 14)

- 3.2.20. Pokrywa CR (str. 38)

- 3.2.21. Pokrywa tłumika (str. 39) (obejmuje demontaż diody UV-LED)

5 Proszę zdjąć element mocujący głowicę. A:x1

A : Śruba z łbem sześciokątnym z podkładką rozcięta_M3x16 (po 1 szt.)

6 Proszę wyjąć głowicę drukującą.

A: Śruba z łbem sześciokątnym z podkładką dzieloną_M3x12 (po 3 sztuki)

A: x3
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9 Aby ponownie zamontować części, należy wykonać powyższe czynności w odwrotnej kolejności.
Po zamontowaniu przewodów atramentowych należy przeprowadzić napełnianie 

atramentem.

 UWAGA Y M K C

- Należy uważać, aby nie podłączyć przewodów atramentowych nieprawidłowo.
M Y K C

Wykonaj regulacje i potwierdzenia.

- 4.2.6. CR (str. 126)

10

 UWAGA

- Pozycja głowicy jest wskazana na głowicy drukującej (patrz ilustracja po 
prawej stronie).

-          rangi głowicy         wpis Instrukcja konserwacji 
Oprogramowanie układowe (XPJ1641SRP2E-MF-xx)

11 Po regulacji należy założyć pokrywę.

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3.8. CR
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A : Ramię rolki kursora

A

3.8.7. Curso r ramię rolki

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

Kod części Nazwa części Uwagi

DG-40326 Zespół ramienia rolki kursora VJ

Element ogólny Śrubokręt krzyżakowy nr 2

● Procedura wymiany

4 Proszę zdjąć płytkę mocującą ramię rolki.
B

A : Śruba z łbem okrągłym z podkładką dzieloną M3x6 (x1)

B : Płytka mocująca ramię rolki

C : Ramię rolkowe C

A x1

5 Proszę zdjąć ramię rolkowe.

A : Ramię rolki

A

6 Proszę ponownie zamontować ramię rolki.

7 Aby ponownie złożyć urządzenie, należy wykonać procedurę demontażu w odwrotnej kolejności.

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3.8. CR

 

1 Zdejmijcie Państwo pokrywy. (str. 14)

- 3.2.20. Okładka CR (str. 38)

2 Proszę przesunąć karetkę do przestrzeni konserwacyjnej po lewej stronie.

- Jak zwolnić blokadę wózka (str. 13)

3 Zdejmij sprężynę ramienia rolki.

A: Sprężyna ramienia kursora

B: Ramię rolki
A

- Proszę ściągnąć sprężynę w górę. B

- Proszę zdjąć ramię rolki kursora w Państwa kierunku.
 UWAGA

- Sprężyna ma dużą siłę. Proszę zachować ostrożność.

 UWAGA

- Ramię rolki kursora można zdjąć w ten sam sposób po obu stronach.
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A: Kursor

A

3.8.8. Kurs r

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

Kod części Nazwa części Uwagi

DH-40848 Zespół kursora (I1600)

Element ogólny Śrubokręt krzyżakowy nr 2

Element ogólny Klucz sześciokątny z końcówką kulistą (2,5 mm) Do głowicy drukującej

Element ogólny Klucz sześciokątny z końcówką kulistą (1,5 mm) Do pokrywy głowicy

Element ogólny Plastikowa torba

DH-40573 Przyrząd do regulacji wysokości głowicy

DG-43197 Mocowanie napinacza taśmy stalowej

Element ogólny Miernik napięcia
Maks. 2 N (204 gf) Do taśmy 
stalowej

Element ogólny Klej do zabezpieczania gwintów
ThreeBond 1401 lub klej o dobrej 
usuwalności

● Procedura wymiany

1 Proszę usunąć atrament. Wyjmij worki

- Aktywuje tryb autodiagnostyki.
- [Regulacja] > [Długotrwałe przechowywanie] Ⅴ

Wyłącz zasilanie, gdy wyświetla się komunikat [Włóż worki czyszczące].
Wyświetlany jest komunikat „Wypływ atramentu”.

.
 WSKAZÓWKA Ⅴ

=>Instrukcja konserwacji Oprogramowanie układowe (XPJ1641SRP2E-MF-xx) Włóż worki czyszczące

Wyłącz zasilanie

2 Proszę przesunąć karetkę na płytę dociskową.

- Jak zwolnić blokadę karetki (str. 13)

3 Proszę zdjąć osłony. (str. 14)

- 3.2.3. Pokrywa boczna R (str. 18)

- 3.2.4. Pokrywa boczna L (str. 19)

- 3.2.5. Przednia okładka (str. 20)

- 3.2.7. Górna pokrywa (str. 23)

- 3.2.19. Pokrywa płyty CR (str. 37)

- 3.2.20. Pokrywa CR (str. 38)

4 Proszę usunąć rurkę (rurki). A

A : Rurka z atramentem głowicy drukującej (x8)

B : Głowica drukująca

 UWAGA B

Wyjęte rurki należy umieścić w plastikowej torbie, aby zapobiec zanieczyszczeniu 
systemu/miejsca pracy atramentem wyciekającym podczas pracy.

5 Wyjmij głowicę drukującą.

A: Śruba z łbem sześciokątnym z podkładką dzieloną M3x8 Ni3 (x6)

B: Głowica drukująca

 UWAGA B

- Rozłóż gumową wycieraczkę z poliamidu na podkładce ze stali nierdzewnej i dodaj  
A x3

płyn czyszczący (tylko do używanego atramentu), tak aby wycieraczka z dzianiny 
poliestrowej była zanurzona.

- Delikatnie umieść wyjętą głowicę drukującą na ściereczce z dzianiny 
poliestrowej, stroną dyszy skierowaną w dół.



98

  POUFNE

8 Zdejmij podstawę płyty CR. B

A : Śruba z łbem okrągłym z podkładką rozcięta M3x8 (x4)

B : Podstawa płytki CR

C : Zespół kursora

A x4

 UWAGA

Proszę umieścić wyjętą podstawę montażową płytki CR na IH.
B

C

9 Proszę odkręcić śrubę (śruby).

B B

A : Śruba z łbem okrągłym i podkładką dzieloną M4x8 (x2)

B : Mocowanie płyty CR

C : Zespół kursora

A x2 C

6

7

Proszę usunąć kabel(e). (z płytki CR)

A

A : Płyta montażowa płyty CR

B : Płytka CR
 UWAGA

Proszę usunąć wszystkie kable.

Proszę zdjąć płytkę montażową płyty CR. B

A: Śruba z łbem okrągłym z podkładką rozcięta M3x6 (x7)

B : Płytka montażowa płyty CR

C : Zespół kursora

A x5

B

A x2

B

C
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10 Proszę zdjąć zespół kursora. A

- Chwyć ramiona (po obu stronach kursora).

- Podnieść kursor i zdjąć górną część z szyny Y.

- Proszę przesunąć kursor do przodu, aby go usunąć.
B

z szyny Y.

A : Płyta paska CR

B : Zespół suwaka

 UWAGA

- Należy zachować ostrożność podczas zdejmowania sprężyny ramienia 
kursora, ponieważ jest ona silnie napięta.

- Podczas zdejmowania zespołu wózka z szyny Y należy uważać, aby nie 
uszkodzić prowadnicy T.

- Proszę ostrożnie zdjąć rolkę kursora.

11 Proszę ponownie zamontować kursor.

12 Aby ponownie złożyć urządzenie, należy wykonać procedurę demontażu w odwrotnej kolejności.

13 Wykonaj niezbędną regulację.

=> 4.2. Elementy regulacji

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3.8. CR
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3.9. Zbiornik pomocniczy  

Zawiera instrukcje dotyczące wymiany części eksploatacyjnych.

● Lista części eksploatacyjnych

Nazwa części Uwagi

1 Zbiornik pomocniczy 3.9.1. Zbiornik pomocniczy (str. 99)

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3. Procedura wymiany części
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A: Subtank

A

3.9.1. Subtank

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

Kod części Nazwa części Uwagi

DG-49276 Zespół zbiornika pomocniczego

Element ogólny Śrubokręt krzyżakowy nr 2

Element ogólny Plastikowa torba

● Procedura wymiany

4 Odłącz kabel zaworu dwudrożnego.

- Wyciągnąć przewód wymienianego zbiornika pomocniczego.

1 Proszę wylać atrament. Wyjmij worki

- Aktywuje tryb autodiagnostyki.
- [Regulacja] > [Długotrwałe przechowywanie] Ⅴ

Wyłącz zasilanie, gdy pojawi się komunikat [Włóż worki czyszczące]. Wyświetlany jest komunikat „Wypływ atramentu”

.
Ⅴ WSKAZÓWKA

=> Włóż worki czyszczące

Instrukcja konserwacji Oprogramowanie układowe (XPJ1641SRP2E-MF-xx) Włączwyłącz(zasilanie)

2 Proszę otworzyć pokrywy. (str. 14)

- Przednia pokrywa

3 Zdejmijcie pokrywy. (str. 14)

- 3.2.4. Pokrywa boczna L (str. 19)

- 3.2.6. Pokrywa IH (str. 22)

- 3.2.10. Pokrywa zbiornika pomocniczego (str. 27)

5 Odłącz kabel TANK_H/L.

- Wyciągnąć kabel zbiornika pomocniczego, który ma zostać wymieniony.

6 Proszę wyjąć rurkę po stronie zbiornika pomocniczego z złącza.

- Proszę umieścić dopasowane rurki boczne w plastikowej torbie.

7 Proszę wyjąć Subtank.

- Proszę odkręcić śrubę.

- Proszę pociągnąć do przodu i podnieść do góry.

A: Ścisnąć mocno S_Cup_M3x6 (po 1 sztuce)

A: x1
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8

9

Wymień na nowy zbiornik Subtank.

- Aby ponownie zamontować części, należy wykonać powyższe czynności w odwrotnej kolejności.

 UWAGA

- Jeśli końcówka rurki, która ma być ponownie użyta, jest zdeformowana, należy ją odciąć i zamontować.

- Jeśli rurka jest zbyt krótka, aby ją podłączyć, lub jeśli łatwo się wyciąga, proszę ją wymienić na nową.

- Sprawdź, czy rurka jest dobrze podłączona.

Wykonaj ładowanie atramentu.

10 Wykonaj regulacje i potwierdzenia.

- 4.2.7. Zbiornik pomocniczy (str. 127)

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3.9. Zbiornik pomocniczy
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3.10. I H

Zawiera instrukcje dotyczące wymiany części konserwacyjnych.

● Lista części eksploatacyjnych

Nazwa części Uwagi

1 Płytka uchwytu karty 3.10.1. Płytka uchwytu karty (str. 102)

Złącze kasety z atramentem 3.10.2. Złącze wkładu atramentowego (P.103)

3 Płytka przyłączeniowa 3.10.3. Płytka przyłączeniowa (P.105)

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3. Procedura wymiany części
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A: Płytka uchwytu karty

A

3.10.1. Płytka uchwytu karty 

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

Kod części Nazwa części Uwagi

DG-49577 Zespół płytki uchwytu karty

Element ogólny Śrubokręt krzyżakowy nr 2

● Procedura wymiany

1 Proszę otworzyć pokrywy. (str. 14)

- Przednia pokrywa

2 Zdejmijcie pokrywy. (str. 14)

- 3.2.4. Pokrywa boczna L (str. 19)

- 3.2.6. Pokrywa IH (str. 22)

3 Proszę wyjąć uchwyt wkładu chłonnego. [Górawidok]

[Widok od dołu]

5 Proszę wyjąć płytkę uchwytu karty. [Widok od dołu]

A : Dokręć śruby P_Bind_M3x6 (x6)

A: x6

6

7

Proszę wymienić na nową płytkę uchwytu karty.

- Aby ponownie zamontować części, należy wykonać powyższe czynności w odwrotnej kolejności.

 UWAGA

- Po zainstalowaniu płytki uchwytu karty sprawdź, czy karta można włożyć do gniazda bez zacinania się.

Wykonaj regulacje i potwierdzenia.

- 4.2.8. IH (str. 127)

● Lista złączy

Nr Pin Kolor Miejsce podłączenia Uwagi

J1 4 czarny - Gniazdo kart S/C

J2 4 czarny - Gniazdo kart S/C

J3 4 czarny - Gniazdo kart S/C

J4 4 czarny - Gniazdo kart S/C

J5 11 kość słoniowa Płyta główna [J21]

J6 8 kość słoniowa Płyta główna [J51]

J7 5 kość słoniowa Płyta główna [J60]

 TIP

Indeks => 3.10. IH
4 Odłącz kable podłączone do płytki uchwytu karty.
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A: Złącze wkładu atramentowego (x4)

A

3.10.2. Złącze atramentowe k

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

Kod części Nazwa części Uwagi

DG-49282 Zespół złącza worka z tuszem

Element ogólny Śrubokręt krzyżakowy nr 2

Element ogólny Plastikowa torebka

● Procedura wymiany

5 Odłącz kabel I/C.

- Wyciągnąć kabel złącza zestawu atramentowego, który ma zostać 
wymieniony.

Gniazdo 2 Gniazdo 1
 UWAGA Gniazdo 4 Gniazdo 3

Kolor kabla

- Gniazdo 1: czarny, gniazdo 2: niebieski, gniazdo 3: czerwony, gniazdo 4: żółty

 UWAGA

- Nie odłączaj złącza znajdującego się w górnej części płytki przyłączeniowej.

6
Proszę wyjąć rurkę po stronie złącza wkładu atramentowego z mocowania.

- Wyciągnąć rurkę złącza wkładu atramentowego, który ma zostać wymieniony.

- Włóż rurki z atramentem do plastikowej torby.

1 Opróżnij atrament. Wyjmij worki

- Aktywuje tryb autodiagnostyki.
- [Regulacja] > [Długie przechowywanie] Ⅴ

Wyłącz zasilanie, gdy wyświetla się komunikat [Włóż worki czyszczące]. Wyświetlany jest komunikat „Wypływ atramentu”.

.
Ⅴ WSKAZÓWKA

=>Instrukcja konserwacji Oprogramowanie układowe (XPJ1641SRP2E-MF-xx) Włóż worki czyszczące

Wyłącz zasilanie

2 Otwórz pokrywę. (str. 14)

- Przednia pokrywa

3 Proszę zdjąć osłony. (str. 14)

- 3.2.4. Pokrywa boczna L (str. 19)

- 3.2.6. Pokrywa IH (str. 22)

- 3.2.10. Pokrywa zbiornika pomocniczego (str. 27)

4 Proszę wyjąć uchwyt chłonny. [Górawidok]

[Widok od dołu]

7 Proszę wyjąć złącze wkładu atramentowego.

A : Śruba S_Bind_M3x6 (po 2 sztuki)

A: x2
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8 Proszę wymienić na nowe złącze zestawu atramentowego.

- Aby ponownie zamontować części, należy wykonać powyższe czynności w odwrotnej kolejności.
 UWAGA

- Jeśli końcówka rurki, która ma być ponownie użyta, jest zdeformowana, należy ją odciąć i zamontować.

- Jeśli rurka jest zbyt krótka, aby ją podłączyć, lub jeśli łatwo się wyciąga, należy ją wymienić na nową.

- Sprawdź, czy rurka jest dobrze podłączona.

 UWAGA
Slot 1 Gniazdo 2 Gniazdo 3 Gniazdo 4

- Jeśli odłączyli Państwo złącze na górze płyty rozgałęźnej, proszę zapoznać się z 
ilustracją po prawej stronie, aby wykonać połączenie.

9

10

Wykonaj ładowanie atramentu.

Wykonaj regulacje i potwierdzenia.

- 4.2.8. IH (str. 127)

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3.10. IH
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A : Płyta przyłączeniowa

A

3.10.3. Płyta połączeniowa 

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

Kod części Nazwa części Uwagi

DH-40733 Płytka połączeniowa 2

Element ogólny Śrubokręt krzyżakowy nr 2

● Procedura wymiany

1 Proszę zdjąć osłony. (str. 14)

- 3.2.4. Pokrywa boczna L (str. 19)

- 3.2.10. Pokrywa zbiornika pomocniczego (str. 27)

2 Odłącz kable podłączone do płytki przyłączeniowej.

 UWAGA

- Nie odłączaj żadnych kabli innych niż te podłączone do płyty przyłączeniowej.

 UWAGA

- Nie odłączaj złącza znajdującego się w górnej części płyty przyłączeniowej.

3 Proszę wyjąć płytkę przyłączeniową.

A : Śruba z łbem walcowym_M3x6 (x4)

A: x4

4 Proszę wymienić na nową płytkę przyłączeniową.

- Aby ponownie zamontować części, należy wykonać powyższe czynności w odwrotnej kolejności.

 UWAGA
Gniazdo 1 Gniazdo 2 Gniazdo 3 Gniazdo 4

- Jeśli odłączyli Państwo złącze na górze płyty rozgałęźnej, proszę zapoznać się z 
ilustracją po prawej stronie, aby wykonać połączenie.

5 Wykonaj regulacje i potwierdzenia.

- 4.2.8. IH (str. 127)

● Lista złączy

Nr Pin Kolor Miejsce podłączenia Uwagi

J1 31 czarny Płyta główna [J23] FFC

J2 2 biały -

J3 8 biały Zawór dwukierunkowy (x4)

J4 6 biały Czujnik poziomu paliwa w zbiorniku pomocniczym 

(gniazdo 1)

J5 6 biały Czujnik H/L zbiornika pomocniczego (gniazdo 2)

J6 6 biały Czujnik poziomu paliwa w zbiorniku pomocniczym 

(gniazdo 3)

J7 6 biały Czujnik poziomu napełnienia zbiornika 

pomocniczego (gniazdo 4)

J8 4 biały Czujnik wkładu (gniazdo 1)

J9 4 biały Czujnik kasety (gniazdo 2)

J10 4 biały Czujnik wkładu (gniazdo 3)

J11 4 biały Czujnik kasety (gniazdo 4)
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 TIP
Indeks => 3.10. IH
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3.11. Pape r guide  

Zawiera instrukcje dotyczące wymiany części serwisowych.

● Lista części eksploatacyjnych

Nazwa części Uwagi

1 Płytka HEATER CONT 3.11.1. Płytka HEATER CONT (str. 107)

Płytka HEATER RELAY 3 3.11.2. Płytka HEATER RELAY 3 (P.108)

3 Czujnik P_REAR 3.11.3. Czujnik P_REAR (str. 109)

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3. Procedura wymiany części
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A: Płytka HEATER CONT

A

3.11.1. Płyta HEATE R CONT

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

Kod części Nazwa części Uwagi

DH-40578 Płytka HEATER CONT

Element ogólny Śrubokręt krzyżakowy nr 2

● Procedura wymiany

4 Proszę wymienić płytkę HEATER CONT na nową.

- Aby ponownie zamontować części, należy wykonać powyższe czynności w odwrotnej kolejności.

● Lista złączy

Nr Pin Kolor Miejsce podłączenia Uwagi

J1 8 czarny Płyta główna [J8] RJ-45

J2 6 czarny -

J3 40 czarny Płytka PRZEKAŹNIKA GRZEJNIKA 3 [J3] FFC

J4 40 czarna - FFC

J9 4 kość słoniowa Płyta główna [J40]

J22 2 biały Blok zacisków

J23 2 biały Płytka PRZEKAŹNIKA GRZEJNIKA 3 [J1]

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3.11. Prowadnica papieru

3 Proszę wyjąć płytkę HEATER CONT. A:x4

A : Śruba z łbem stożkowym_M3x6 (x4)

1 Proszę zdjąć pokrywy. (str. 14)

- 3.2.1. Pokrywa konserwacyjna R (str. 16)

- 3.2.2. Pokrywa serwisowa L (str. 17)

- 3.2.12. Pokrywa prowadnicy papieru R (str. 29)

- 3.2.13. Pokrywa prowadnicy papieru L (str. 31)

- 3.2.14. Prowadnica papieru F (str. 32)

2 Odłączyć przewody podłączone do płytki HEATER CONT

.
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3.11.2. Płytka HEATE R RELAY 3

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

Kod części Nazwa części Uwagi

DG-43169 PRZEKAŹNIK GRZEJNIKA 3 Zespół płytki

Element ogólny Śrubokręt krzyżakowy nr 2

● Procedura wymiany

1 Zdejmijcie Państwo pokrywy. (str. 14)

- 3.2.1. Pokrycie kosztów konserwacji R (str. 16)

- 3.2.2. Pokrywa serwisowa L (str. 17)

- 3.2.12. Pokrywa prowadnicy papieru R (str. 29)

- 3.2.13. Osłona prowadnicy papieru L (str. 31)

- 3.2.14. Prowadnica papieru F (str. 32)

2
Odłącz przewody podłączone do płytki HEATER RELAY 3.

● Lista złączy

Nr Pin Kolor Miejsce podłączenia Uwagi

J1 2 biały Płytka HEATER CONT [J23]

J2 7 biały Grzałka płyty dociskowej

J3 40 czarny Płytka grzałki [J3] FFC

J4 2 biały -

J5 7 biały Grzałka płyty dociskowej

J6 2 biały Wejście prądu zmiennego

J7 3 biały Podgrzewacz wstępny

J8 3 biały Podgrzewacz wstępny

J9 4 biały Podgrzewacz końcowy

J10 2 niebieski Wentylator chłodzący

J12 2 biały Termistor płyty

J13 2 czarny Termistor płyty dociskowej

J15 2 czerwony Termistor wstępny

J16 2 żółty Termistor wstępny

J17 3 biały Termistor końcowy

J18 3 czarny Po termistorze

J19 3 czerwony -

J20 3 żółty -

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3.11. Prowadnica papieru

A: Płytka HEATER RELAY 3

A
5 Proszę wykonać regulacje i potwierdzenia.

- 4.2.9. Prowadnica papieru (str. 127)

3 Proszę zdjąć płytkę PRZEKAŹNIKA GRZEJNIKA 3. A:x6

A : Śruba z łbem stożkowym_M3x6 (x6)

4 Proszę wymienić na nową płytkę HEATER RELAY 3.

- Aby ponownie zamontować części, należy wykonać powyższe czynności w odwrotnej kolejności.
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A: Czujnik P_REAR

A

3.11.3. P_REA Czujnik R

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

Kod części Nazwa części Uwagi

DF-48982 Zespół czujnika P_REAR

Element ogólny Śrubokręt krzyżakowy nr 1

● Procedura wymiany

1

2

Proszę zdjąć lewy i prawy uchwyt rolki nośnika.

Zdejmijcie Państwo pokrywy. (str. 14)

- 3.2.15. Prowadnica papieru R (str. 33)

5 Wymień na nowy czujnik P_REAR.

- Aby ponownie zamontować części, należy wykonać powyższe czynności w odwrotnej kolejności.

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3.11. Prowadnica papieru

3 Odłącz kabel.

- Kabel przekaźnika tylnego czujnika papieru

4 Zdejmij czujnik P_REAR z prowadnicy papieru R.

A : Dokręcić śrubę P_Cup_M2x6 (x2)

A: x6
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3.12. Płyta d box  

Zawiera instrukcje dotyczące wymiany części konserwacyjnych.

● Lista części serwisowych

Nazwa części Uwagi

1 Płyta główna 3.12.1. Płyta główna (str. 111)

Płytka zasilacza 3.12.2. Płytka zasilająca (str. 114)

3 Bezpiecznik prądu przemiennego 3.12.3. Bezpiecznik prądu przemiennego (str. 115)

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3. Procedura wymiany części
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A: Płyta główna

A

UWAGA

3.12.1. Płyta główna 

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

Kod części Nazwa części Uwagi

DH-42219 Płyta główna

Element ogólny Śrubokręt krzyżakowy nr 2

Informacje o bateriach używanych w płycie głównej

- Płyta główna wykorzystuje baterię litową. Nie należy używać baterii innych typów. Istnieje ryzyko pęknięcia.

- Proszę upewnić się, że kierunki dodatni i ujemny są prawidłowe.

- Zużyte baterie należy utylizować zgodnie z obowiązującymi przepisami prawa i lokalnymi regulacjami.

● Procedura wymiany

1 Zdejmijcie Państwo pokrywy. (str. 14)

- 3.2.11. Pokrywa skrzynki płytki drukowanej (str. 28)

2

3

Postępuj zgodnie z instrukcjami kreatora wymiany płyty (MSA).
 WSKAZÓWKA

=> Instrukcja konserwacji MSA

Należy używać najnowszej wersji MSA (MUTOH Service Assistance).

Odłącz kable podłączone do płyty głównej.

4 Wyjmij płytę główną.

A: Śruba z łbem walcowym_M3x6 (x6)

A: x6

5 Proszę wymienić na nową płytę główną.

- Aby ponownie zamontować części, należy wykonać powyższe czynności w odwrotnej kolejności.

6

7

Postępuj zgodnie z instrukcjami kreatora wymiany płyty (MSA).
 WSKAZÓWKA

=> MSA Instrukcja konserwacji

Wykonaj regulacje i potwierdzenia.

- 4.2.10. Skrzynka płytki (str. 127)
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● Lista złączy Nr Pin Kolor Miejsce podłączenia Uwagi

J40 4 kość słoniowa Płytka HEATER CONT [J9]

J41 20 biały Płytka zasilacza [CN301]

J43 8 kość słoniowa -

J45 8 srebrny LAN RJ-45

J44 4 kość słoniowa Zespół odbiorczy

J46 3 kość słoniowa Czujnik pochodzenia CR

J47 3 kość słoniowa Czujnik dźwigniowy

J48 2 biały Czujnik płynu odpadowego

J50 4 biały -

J51 8 kość słoniowa Płyta na karty [J6]

J52 8 kość słoniowa -

J53 10 biały -

J54 2 biały -

J55 2 biały -

J56 2 biały -

J57 3 kość słoniowa -

J58 4 niebieski -

J59 10 biały -

J60 5 kość słoniowa Płyta na karty [J7]

J61 5 kość słoniowa -

J62 9 kość słoniowa -

Nr Pin Kolor Miejsce podłączenia Uwagi

J1 10 czarny - Złącze pinowe

J6 6 czarny -

J8 8 czarny Płytka HEATER CONT [J1] RJ-45

J10 40 czarny Osłona złącza FFC

J11 40 czarny Płytka CR [J9] FFC

J12 40 czarna Płytka CR [J10] FFC

J13 40 czarna Płytka CR [J11] FFC

J14 40 czarna Płytka CR [J12] FFC

J15 40 czarna Płytka CR [J13] FFC

J17 2 biały Silnik PF

J18 4 czerwony Czujnik pokrywy R

J19 4 niebieski Osłona czujnika L

J20 3 biały Silnik CR

J21 11 kość słoniowa Płytka uchwytu karty [J5]

J22 11 kość słoniowa -

J23 31 czarny Płytka przyłączeniowa [J1] FFC

J24 31 czarny -

J26 4 kość słoniowa Enkoder PF

J27 3 kość słoniowa -

J28 5 kość słoniowa Czujnik P_REAR

J30 12 biały Wentylator ssący

J31 2 czerwony Elektromagnes blokady wózka

J32 2 niebieski Elektromagnes wycieraczek

J33 4 biały Światło LED

J34 12 białe -

J35 2 biały Wentylator chłodzący

J36 2 czarny Wentylator chłodzący

J37 4 czerwony Pompa płynu odpadowego

J38 4 czarna -

J39 28 czarny Płyta panelowa [J1] FFC
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● Schemat rozmieszczenia złączy (1/2) ● Schemat rozmieszczenia złączy (2/2)

 TIP

Indeks => 3.12. Płyta główna
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3.12.2. Płytka zasilacza ● Lista złączy

Nr Pin Kolor Miejsce podłączenia Uwagi

CN001 3 biały Wejście prądu przemiennego

CN301 20 biały Płyta główna [J41]

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3.12. Pudełko na płytę

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

Kod części Nazwa części Uwagi

DG-46873 Zespół płyty zasilającej

Element ogólny Śrubokręt krzyżakowy nr 2

● Procedura wymiany

1 Zdejmijcie Państwo pokrywy. (str. 14)

- 3.2.11. Pokrywa skrzynki płytki drukowanej (str. 28)

2
Odłącz kable podłączone do płytki zasilającej.

3 Proszę wyjąć płytkę zasilacza.

A : Śruba z łbem walcowym_M3x6 (x9)

A: x9

4 Proszę wymienić na nową płytkę zasilacza.

- Aby ponownie zamontować części, należy wykonać powyższe czynności w odwrotnej kolejności.

A: Płytka zasilająca

A
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A: Bezpiecznik AC

A

UWAGA

3.12.3.  

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

Kod części Nazwa części Uwagi

DG-46330 Bezpiecznik prądu przemiennego

Element ogólny Śrubokręt krzyżakowy nr 2

Ta drukarka posiada dwa gniazda zasilania AC.

Proszę odłączyć wszystkie kable zasilające, aby uniknąć porażenia prądem elektrycznym.

 UWAGA

Zakres bezpiecznika: 250 V, 15 A

● Procedura wymiany

1 Zdejmijcie Państwo pokrywy. (str. 14)

- 3.2.11. Pokrywa skrzynki płytki drukowanej (str. 28)

2 Proszę odkręcić śrubę (śruby).

A: Śruba z łbem okrągłym z rowkiem A

Podkładka M3x6 (x1)

3 Proszę odłączyć przewód wentylatora chłodzącego. A

A : Płyta główna

B : Złącze J35

B

4

5

6

Proszę odkręcić śrubę (śruby).

A : Wspornik wentylatora chłodzącego

B: Śruba z łbem okrągłym z rozcięciem
A B B

Podkładka M3x6 (x2)

Proszę zdjąć wspornik wentylatora 

chłodzącego. Proszę wyjąć bezpiecznik 

prądu przemiennego.

A : Bezpiecznik prądu przemiennego

- > Płytka przekaźnika grzałki 3 A
B

B : Bezpiecznik AC C

D E

- > Przekaźnik grzałki 3 Płytka C : 
Bezpiecznik prądu przemiennego

- > Bloki zaciskowe D: 
Bezpiecznik prądu 
przemiennego

- > Bloki zaciskowe E: 
Uchwyt bezpiecznika

7 Aby złożyć urządzenie, należy wykonać czynności montażowe w odwrotnej kolejności.

 WSKAZÓWKA

indeks=> 3.12. Pudełko na płytkę
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3.13. Uchwyt nośnika rolkowego  

Zawiera instrukcje dotyczące wymiany części serwisowych.

● Lista części serwisowych

Nazwa części Uwagi

1 Uchwyt rolki nośnika

- Uchwyt rolki nośnika L_Assy

- Uchwyt na rolki nośnika R_Assy

3.13.1. Uchwyt na rolki nośnika (str. 117)

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3. Procedura wymiany części
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3.13.1. Uchwyt na rolki nośników 

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

Kod części Nazwa części Uwagi

DH-42217 Uchwyt rolki nośnika L_Assy

DG-49548 Uchwyt na rolki nośnika R_Assy

Element ogólny Śrubokręt krzyżakowy nr 2

● Procedura wymiany

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3.13. Uchwyt nośnika rolkowego

A: Uchwyt rolki materiału L_Assy

B: Uchwyt rolki nośnika R_Assy

B A

3 Proszę wymienić na nowy uchwyt rolki nośnika.

- Aby ponownie zamontować części, należy wykonać powyższe czynności w odwrotnej kolejności.

1 Proszę zdjąć pokrętło.

A : Śruba z łbem okrągłym z podkładką dzieloną_M3x16 (po 1 sztuce)

B: Pokrętło
C : Trzpień pokrętła A:x1

 UWAGA
B

- Trzpień pokrętła opada po wykręceniu śruby.

C

2 Proszę zdjąć uchwyt na nośniki rolkowe.

O: Śruba z łbem okrągłym z podkładką dzieloną_M4x12 (x4)

A: x4
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3.14.   

Zawiera instrukcje dotyczące wymiany części konserwacyjnych.

● Lista części serwisowych

Nazwa części Uwagi

1 Wewnętrzna płytka LED 3.14.1. Wewnętrzna płytka LED (str. 119)

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3. Procedura wymiany części
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A: Wewnętrzna płytka LED

A

3.14.1. Wewnętrzna płytka LED 

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

Kod części Nazwa części Uwagi

DG-49550 Wewnętrzna płytka LED w zestawie

element ogólny Śrubokręt krzyżakowy nr 2

● Procedura wymiany

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3.14. Pokrywa

1 Zdejmijcie pokrywy. (str. 14)

- 3.2.1. Pokrywa konserwacyjna R (str. 16)

- 3.2.2. Pokrywa serwisowa L (str. 17)

- 3.2.3. Pokrywa boczna R (str. 18)

- 3.2.4. Pokrywa boczna L (str. 19)

- 3.2.5. Pokrywa przednia (str. 20)

2 Proszę zdjąć wewnętrzną płytkę LED.

A : Śrubka z łbem stożkowym M3x5 Ni3bk (x2)

B: Górna pokrywa

B

A x2

3 Proszę usunąć kabel(e).

=> Schemat połączeń elektrycznych (XPJ1641SRP2E-MP-xx)
 UWAGA

Proszę usunąć wszystkie kable.

4 Proszę zdjąć wewnętrzną płytkę LED.

A: Śruba z łbem stożkowym M2x5 ZnCM23 (x2)

B : B : Wewnętrzna płytka LED
B

A x2

5 Wymień wewnętrzną płytkę LED.

6 Aby ponownie złożyć urządzenie, należy wykonać procedurę demontażu w odwrotnej kolejności.
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3.15. Panel l  

Zawiera instrukcje dotyczące wymiany części eksploatacyjnych.

● Lista części eksploatacyjnych

Nazwa części Uwagi

1 Panel 3.15.1. Panel sterowania (P.121)

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3. Procedura wymiany części
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3.15.1.  a panelowa

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

Kod części Nazwa części Uwagi

DG-49289 Zespół panelu

● Procedura wymiany

 WSKAZÓWKA

Indeks => 3.15. Panel

1 Proszę otworzyć pokrywy. (str. 14)

- Przednia pokrywa

2 Zdejmij panel.

- Naciśnij przednie zaczepy (x2) i podnieś do góry.

3 Odłącz kable podłączone do panelu.

4 Proszę wymienić na nowy panel.

- Aby ponownie zamontować części, należy wykonać powyższe czynności w odwrotnej kolejności.

A : Panel

A

5 Proszę wymienić na nowy panel.

- Aby ponownie zamontować części, należy wykonać powyższe czynności w odwrotnej kolejności.

 UWAGA

- Sprawdź, czy przełącznik SW2 na płytce panelu jest wyłączony.
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4.1. Wprowadzenie

W niniejszym rozdziale opisano regulacje wymagane podczas wymiany części, procedurę regulacji itp.

 WSKAZÓWKA

Indeks => 4. Regulacja
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4.2. Elementy regulacji  

Opisuje elementy regulacji wymagane podczas wymiany części.

 WSKAZÓWKA

Indeks => 4. Regulacja

4.2.1. Fram e

Nazwa części Zamówie

nie

Elementy regulacji Nr

3.3.1. Czujnik dźwigni (str. 43) 1 Test czujnika dźwigni

 WSKAZÓWKA

Indeks => 4.2. Elementy regulacyjne

4.2.2. P F

Nazwa części Kolejnoś

ć

Pozycje korekty Nr ref.

1 Test enkodera PF3.4.1. Enkoder PF (str. 45)

2 Wytrzymałość silnika PF

1 Test enkodera PF3.4.2. Skala enkodera PF (P.46)

2 Wytrzymałość silnika PF

1 Regulacja napięcia pasa hamującego PF

(str. 129)

(str. 129)

2 Kasowanie licznika żywotności

3.4.3. Silnik PF (str. 48)

3 Wytrzymałość silnika PF

1 Regulacja napięcia pasa hamującego PF

(str. 129)

(str. 129)

2 Test enkodera PF

3.4.4. Pas hamujący PF (str. 49)

3 Wytrzymałość silnika PF

 WSKAZÓWKA

Indeks => 4.2. Elementy regulacyjne



128

  POUFNE

4.2.3. Y rai l

Nazwa części kolejność Pozycje korekcyjne Nr ref.

3.5.1. Elektrozawór blokady CR (str. 52) 1 Wytrzymałość blokady głowicy

1 Regulacja napięcia pasa hamującego CR

(str. 131)

(str. 131)

2 Kasowanie licznika żywotności

3.5.2. Silnik CR (str. 54)

3 Wytrzymałość silnika CR

3.5.3. Czujnik położenia CR (str. 55) 1 Wytrzymałość silnika CR

1 Regulacja napięcia pasa hamującego CR

(str. 131)

(str. 131)

2 Regulacja napięcia pasa stalowego (str. 133)

3.5.4. Pas hamujący CR (str. 56)

3 Wytrzymałość silnika CR

3.5.5. Rolki dociskowe (str. 57) 1 Wytrzymałość silnika PF

3.5.6. Przenośnik stalowy (str. 58) 1 Wytrzymałość silnika CR

1 Regulacja napięcia pasa hamulca CR

(str. 131)

(str. 131)

2 Regulacja napięcia pasa stalowego (str. 133)

3.5.7. Taśma stalowa (str. 59)

3 Wytrzymałość silnika CR

1 Test enkodera CR

2 Regulacja marginesu bocznego

3.5.8. Ogranicznik T (str. 61)

3 Wytrzymałość silnika CR

3.5.9. Ramię dociskowe (str. 63) - -

 WSKAZÓWKA

Indeks => 4.2. Elementy regulacyjne

4.2.4. Płyta dociskowa

Nazwa części Zamówie

nie

Elementy regulacyjne Nr

3.6.1. Uchwyt krawędzi nośnika L

(str. 69)
- -

3.6.2. Uchwyt krawędzi nośnika R

(str. 70)

- -

 WSKAZÓWKA

Indeks => 4.2. Elementy regulacyjne

4.2.5. Konserwacja

Nazwa części Zamówie

nie

Pozycje regulacyjne Nr ref.

3.7.1. Nakładka głowicy (str. 72) 1 Wytrzymałość czyszczenia

3.7.2. Zespół suwaka nasadki (str. 74) 1 Wytrzymałość czyszczenia

3.7.3. Skrzynka płucząca (str. 76) 1 Wytrzymałość czyszczenia

1 Kasowanie licznika żywotności3.7.4. Pompa płynów odpadowych (str. 78)

2 Wytrzymałość pompy

3.7.6. Wycieraczki (P.81) 1 Wytrzymałość wycieraczek

 WSKAZÓWKA

Indeks => 4.2. Elementy regulacji
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Nazwa części Kolejność Pozycje korekcyjne Nr4.2.6. C R

Nazwa części Zmiana Elementy regulacji Nr 1 Regulacja napięcia pasa hamującego CR

(str. 131)

(str. 131)

1 Sprawdzenie dyszy
2 Regulacja napięcia taśmy stalowej (str. 133)

2 Test enkodera CR
3 Regulacja wysokości głowicy drukującej (str. 136)

3.8.1. Płytka CR (str. 83)

3 Regulacja czujnika P_EDGE
4 Test enkodera CR1 Test enkodera CR
5 Regulacja czujnika P_EDGE

3.8.2. Enkoder CR (str. 84)

2 Regulacja czujnika P_EDGE
6 Regulacja nachylenia głowicy drukującej (str. 138)

1 Wytrzymałość noża
7 Regulacja Uni-D (str. 143)

2 Regulacja położenia noża (str. 135)

8 Regulacja Bi-D (str. 145)

3.8.3. Elektromagnes noża (str. 86)

3 Regulacja wysokości czujnika koloru
9 Regulacja marginesu bocznego1 Regulacja czujnika P_EDGE
10 Kontrola lampy UV

3.8.4. Czujnik P_EDGE (str. 88)

2 Regulacja marginesu bocznego
11 Regulacja położenia noża (str. 135)

3.8.5. Głowica zaworu (str. 89) 1 Kontrola dyszy

3.8.8. Kursor (str. 95)

12 Wytrzymałość silnika CR
1

Wpis rangi głowicy (w tym wstępne napełnianie 
atramentem)

Instrukcja 
konserwacji 
(XPJ1641S-

RP2E-MF-xx)

2 Sprawdzenie dyszy

3 Regulacja nachylenia głowicy drukującej (str. 138)

4 Regulacja Uni-D (str. 143)

3.8.6. Głowica drukująca (str. 92)

5 Regulacja Bi-D (str. 145)

3.8.7. Ramię rolki kursora (str. 94) - -

 WSKAZÓWKA

Indeks => 4.2. Elementy regulacji
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4.2.7. Zbiornik pomocniczy

Nazwa części Zamówie

nie

Elementy regulacyjne Nr ref.

3.9.1. Subtank (str. 99) 1 Sprawdzenie dyszy

 WSKAZÓWKA

Indeks => 4.2. Elementy regulacyjne

4.2.8. I H

Nazwa części Kolejność Pozycje korekcyjne Nr ref.

3.10.1. Płytka posiadacza karty

(str. 102)
1 Test diody LED karty

1 Test obecności worka z atramentem3.10.2. Złącze zestawu atramentowego (str. 
103)

2 Sprawdzenie dysz

1 Test obecności woreczka z atramentem

2 Test obecności chipa Smart Chip

3.10.3. Płytka połączeniowa (P.105)

3 Test identyfikatora atramentu

 WSKAZÓWKA

Indeks => 4.2. Elementy regulacyjne

4.2.9. Pape r guide

Nazwa części Kolejnoś

ć

Elementy regulacyjne Nr

3.11.1. Płytka HEATER CONT

(str. 107)
- -

1 Zainstaluj najnowszą wersję oprogramowania 

sprzętowego

2 Sprawdzenie termistora

3.11.2. Płytka HEATER RELAY 3 (str. 108)

3 Sprawdzenie działania grzałki

3.11.3. Czujnik P_REAR (P.109) 1 Regulacja czujnika P_REAR

 WSKAZÓWKA

Indeks => 4.2. Elementy regulacji

4.2.10. Płyta box

Nazwa części Kolejnoś

ć

Pozycje regulacyjne Nr

1 Zainstaluj najnowszą wersję oprogramowania 

układowego

3.12.1. Płyta główna (P.111)

2 Sprawdzenie dyszy

3.12.2. Płytka zasilacza

(str. 114)
- -

 WSKAZÓWKA

Indeks => 4.2. Elementy regulacyjne



Nazwa części Zamówie

nie

Elementy regulacyjne Nr

3.13.1. Uchwyt rolki nośnika (str. 117) - -

 WSKAZÓWKA

Indeks => 4.2. Elementy regulacyjne

4.2.12. Panel

Nazwa części Zamówie

nie

Elementy regulacyjne Nr ref.

3.15. Panel (P.120) - -

 WSKAZÓWKA

Indeks => 4.2. Pozycje korekty

4.2.13. Inne

Nazwa części Zamówie

nie

Pozycje korekcyjne Nr

6.1. CR FFC (str. 158) 1 Wytrzymałość silnika CR

1 Wpis rangi głowy (w tym początkowe

napełnianie atramentem)

2 Sprawdzenie dysz

3 Regulacja nachylenia głowicy drukującej

(Głowica drukująca 1)

(str. 138)

4 Regulacja nachylenia głowicy drukującej

(Głowica drukująca 2)

(str. 138)

5 Regulacja Uni-D (str. 143)

6.2. FFC głowy (P.159)

6 Regulacja Bi-D (str. 145)

6.3. Panel FFC (str. 160) - -

6.4. Połączenie FFC (str. 161) 1 Sprawdzenie dyszy

 WSKAZÓWKA

Indeks => 4.2. Pozycje korygujące

4.2.11. Uchwyt na rolki
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A: Pas hamujący PF

A

4.3. PF regulacja napięcia pasa hamującego

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

Kod części Nazwa części Uwagi

Element ogólny
Śrubokręt krzyżakowy nr 2

Element ogólny Miernik napięcia Maks. 40 N (4080 gf)

Element ogólny Miernik napięcia paska Sonic U-507 (Gates UnittaAsia)

● Procedura regulacji

3

4

Proszę zmierzyć napięcie.

- Zbliż mikrofon miernika napięcia audio do

paska hamującego PF.
A

- Proszę pociągnąć za pas hamujący PF, aby zmierzyć napięcie. B

- Jeśli napięcie nie mieści się w zakresie specyfikacji, przejdź do następnego 
kroku.

A : Pas hamujący PF

B : Mikrofon miernika napięcia audio

 UWAGA

- Wartość specyfikacji: 17,5 ± 5 N

- Wartość ustawiona:

- Masa jednostkowa (M): 0,91 [g/m]

- Szerokość taśmy (W): 6,0 [mm/R]

- Długość rozpiętości (S): 115,32 [mm]

Proszę poluzować śruby.

A: Śruba z łbem okrągłym z podkładką dzieloną_M4x8 (x4)

1 Proszę zdjąć osłony. (str. 14)

- 3.2.4. Pokrywa boczna L (str. 19)

- 3.2.9. Pokrywa dolna L (str. 26)

2 Sprawdźcie pas hamulca PF.
- Sprawdź, czy pasek hamujący PF jest prawidłowo załączony na przekładni 

silnika PF.
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5

6

Proszę wyregulować napięcie.

- Zamocować miernik napięcia do płyty montażowej silnika PF.

- Proszę pociągnąć miernik napięcia w pionie i dokręcić A

zgodnie z specyfikacją (34,4 +/- 3,4 N (3500 +/- 350 g)).

B

A : Płyta montażowa silnika PF

B : Miernik napięcia

 UWAGA

- Nie należy podłączać miernika napięcia do silnika PF. Może to 
spowodować uszkodzenie silnika PF.

Dokręcić śruby. A:x4

A : Śruba z łbem okrągłym z podkładką dzieloną_M4x8 (x4)

7

8

Proszę kilkakrotnie ręcznie obrócić rolki siatki.

Powtórz pomiar (krok 3) i regulację (krok 7), aby wyregulować napięcie.

 WSKAZÓWKA

Indeks => 4. Regulacja
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A : Pas hamujący CR

A

4.4.  na regulacja napięcia pasa hamującego CR

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

Kod części Nazwa części Uwagi

Element ogólny
Śrubokręt krzyżakowy nr 2

Element ogólny Miernik napięcia Maks. 40 N (4080 gf)

Element ogólny Miernik napięcia paska Sonic U-507 (Gates UnittaAsia)

● Procedura regulacji

1 Zdejmijcie osłony. (str. 14)

- 3.2.3. Pokrywa boczna R (str. 18)

- 3.2.4. Pokrywa boczna L (str. 19)

2 Proszę przesunąć karetkę na płytę dociskową.

- Jak zwolnić blokadę karetki (str. 13)

3

4

Proszę zmierzyć napięcie.

- Zbliż mikrofon miernika napięcia audio do paska hamującego CR.

- Proszę pociągnąć za pas hamujący CR, aby zmierzyć napięcie.
B A

- Jeśli napięcie nie spełnia wymagań, przejdź do następnego kroku.

A : Pas hamujący CR

B : Mikrofon miernika napięcia audio

 UWAGA

- Wartość specyfikacji:

15,5–22 N

- Wartość 

ustawiona:

- Masa jednostkowa (M): 1,2 [g/m]

- Szerokość taśmy (W): 10,0 [mm/R]

- Długość rozpiętości (S): 63 [mm]

Proszę poluzować śruby. A:x4

A : Śruba z łbem sześciokątnym z podkładką dzieloną_M4x10 (x4)
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5

6

Proszę wyregulować napięcie.

- Zacisnąć miernik napięcia na przekładce silnika CR.
A

- Pociągnąć miernik napięcia w pionie i dokręcić śrubę zgodnie ze specyfikacją 
(34,4 +/- 3,4 N (3500 +/- 350 g)).

B

A : Przekładka silnika CR

B : Miernik napięcia

 UWAGA

- Nie należy zaczepiać miernika napięcia o silnik CR. Może to 
spowodować uszkodzenie silnika CR.

Proszę dokręcić śruby. A:x4

A : Śruba z łbem sześciokątnym z podkładką dzieloną_M4x10 (x4)

7

8

Ręcznie przesuń wózek w wybrane miejsce.

Powtórz pomiar (krok 3) i regulację (krok 7), aby wyregulować napięcie.

 WSKAZÓWKA

Indeks => 4. Regulacja
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A: Pas stalowy

A

4.5. Regulacja napięcia paska Stee l

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

Kod części Nazwa części Uwagi

DG-43197 Mocowanie napinacza taśmy stalowej -

Element ogólny Śrubokręt krzyżakowy nr 2 -

Element ogólny Miernik napięcia Maks. 2 N (204 gf)

Produkt ogólny Klej do zabezpieczania gwintów
ThreeBond 1401 lub klej o dobrej usuwalności

● Procedura regulacji

1 Zdejmijcie Państwo pokrywy. (str. 14)

- 3.2.3. Pokrywa boczna R (str. 18)

- 3.2.4. Pokrywa boczna L (str. 19)

2 Proszę przesunąć karetkę na płytę dociskową.

- Jak zwolnić blokadę karetki (str. 13)

3 Zdejmijcie osłony. (str. 14)

- 3.2.20. Pokrywa CR (str. 38)

4

5

Proszę zmierzyć napięcie.

- Ustawić element napinający pasek stalowy i napięcie. A

w pozycji środkowej pasa stalowego. C B

- Nacisnąć miernik napięcia, aż stalowy pasek zetknie się z szyną Y, i sprawdzić, 
czy wartość w momencie, gdy stalowy pasek opuszcza szynę Y, mieści się w 
zakresie specyfikacji.

- Jeśli napięcie wykracza poza specyfikację, przejdź do następnego kroku.

- Jeśli napięcie mieści się w zakresie specyfikacji, przejdź do

krok 8.

A: Mocowanie napinacza taśmy stalowej

B: Miernik napięcia

C: Taśma stalowa

 UWAGA

- Wartość specyfikacji: 1,03 ± 0,05 N

Proszę wyregulować napięcie.
B

- Obrócić górną i dolną śrubę regulacyjną o tę samą wartość.

A: Śruba z łbem okrągłym z podkładką dzieloną_M3x40 (x2)

B: Koło pasowe napędzane CR A:x2

 UWAGA

- Jeśli koło pasowe napędzane CR jest ustawione pod kątem, podczas 
pracy wózka może dojść do uszkodzenia taśmy stalowej.
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6

7

Ręcznie przesuń wózek w wybrane miejsce.

- Sprawdź, czy stalowy pasek nie wystaje z koła pasowego CR.
 UWAGA

- Zakres ruchu pionowego stalowej taśmy na kołku napędowym CR wynosi 1 mm lub mniej.

Powtórz pomiar (krok 4) i regulację (krok 6), aby wyregulować napięcie.

8 Proszę nałożyć klej do zabezpieczania gwintów (oznaczony na czerwono).

A

A: Koło pasowe napędzane CR

 WSKAZÓWKA

Indeks => 4. Regulacja
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A : Uchwyt noża

A

4.6. Regulacja położenia noża

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

Kod części Nazwa części Uwagi

DG-43194 Przyrząd do regulacji noża

Element ogólny Śrubokręt krzyżakowy nr 2

● Procedura regulacji

5 Proszę wyregulować przednią i tylną pozycję noża.
-

Poluzuj śruby.
Tył B Przód

- Delikatnie docisnąć uchwyt noża do przyrządu do regulacji noża.

- Dokręć śruby.

A: x1

A: Śruba z łbem sześciokątnym z podkładką dzieloną_M3x6 (x1)

B: Uchwyt noża B B

A: x1

6 Proszę wyregulować pionowe położenie frezu.

- Proszę poluzować śruby.

- Delikatnie docisnąć uchwyt noża do przyrządu do regulacji noża.

- Dokręć śruby.

A: x1

A: Śruba z łbem sześciokątnym z podkładką dzieloną_M3x6 (x2)

B: Płytka montażowa uchwytu frezu

7 Proszę sprawdzić położenie krawędzi ostrza noża.

- Odłącz przyrząd do regulacji noża i upewnij się, że krawędź ostrza noża

nie koliduje z płytą dociskową.

 WSKAZÓWKA

Indeks => 4. Regulacja

1 Przesuńcie karetkę na płytę dociskową.

- Jak zwolnić blokadę wózka (str. 13)

2 Zdejmijcie osłony. (str. 14)

- 3.2.20. Pokrywa CR (str. 38)

3 Proszę ustawić przyrząd na płycie dociskowej.
-

Ustawić przyrząd do regulacji noża na płycie dociskowej cienką stroną
tył przód

w kierunku przedniej części. A

- Wyrównaj występ z przodu przyrządu z B

rowkiem na płycie dociskowej i przesuń przyrząd do tyłu.

A : Przyrząd do regulacji frezu

B : Płyta dociskowa

4

 UWAGA

- Upewnić się, że między przyrządem do regulacji noża a płytą nie ma żadnej szczeliny.

Przesuń uchwyt noża na przyrząd do regulacji noża.
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A : Kursor

A

4.7. Regulacja wysokości głowicy drukującej

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

Kod części Nazwa części Uwagi

DH-40573 Przyrząd do regulacji wysokości głowy

Element ogólny Śrubokręt krzyżakowy nr 2

● Procedura regulacji

1 Proszę przesunąć karetkę na płytę dociskową.

- Jak zwolnić blokadę wózka (str. 13)

2 Zdejmijcie osłony. (str. 14)

- 3.2.20. Pokrywa CR (str. 38)

3 Zmienić wysokość głowicy drukującej na niską. Wysoka

Średnia

Niska2 

Niska1

4 Proszę ustawić przyrząd na płycie dociskowej.

Sprawdź wysokość głowicy drukującej. A

- Sprawdź, czy głowica drukująca przechodzi nad 1,4 mm
przyrządu do regulacji wysokości głowicy.

B- Proszę sprawdzić, czy głowica drukująca nie przekracza 1,5

mm. 1,5 mm
1,4 mm

- W przypadku innych wartości niż podane powyżej przejdź do następnego kroku.

A: Przyrząd do regulacji wysokości głowicy

- Głowica drukująca

5

 UWAGA

- Sprawdź lewą i prawą stronę głowicy drukującej.

6 Wyreguluj wysokość głowicy drukującej.

- Poluzuj śruby.

- Obróć dźwignię mimośrodową głowicy w górę lub w dół, aby B

wyregulować wysokość głowicy drukującej.

- Dokręć śruby.

A: x1
A: Śruba z łbem sześciokątnym z podkładką dzieloną_M3x8 (po 1 sztuce dla lewej i 

prawej strony)

B: Dźwignia mimośrodowa z głowicą U/D B

A: x1

7 Proszę ponownie sprawdzić wysokość głowicy drukującej (krok 5).

 WSKAZÓWKA

Indeks => 4. Regulacja
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A: Głowica drukująca

A

4.8. Drukarka Regulacja głowicy drukującej

Regulacja głowicy drukującej jest wymagana po jej wyjęciu.

● Treść

Nr Pozycje Treść Uwagi

1 Regulacja nachylenia głowicy drukującej Proszę wyregulować nachylenie głowicy drukującej.
(str. 138)

2 Regulacja Uni-D
Wprowadź wartość korekty, aby wyrównać położenie 
punktów między podstawowym rzędem dysz a 
innymi rzędami dysz w tej samej głowicy drukującej.

(str. 143)

3 Regulacja Bi-D
Sprawdź niewspółosiowość rozmieszczenia 
punktów w druku dwuwymiarowym referencyjnego 
rzędu dysz i wprowadź wartość korekty.
Wybierz opcję „Auto”, aby dokonać regulacji 
automatycznie.

(str. 145)

4 Kopia Uni-D / Bi-D
Wartości regulacji Uni-D / Bi-D ustawione dla niskiej 
wysokości głowicy drukującej są automatycznie 
korygowane do wartości regulacji dla średniej i 
wysokiej wysokości głowicy drukującej.

(str. 148)

 WSKAZÓWKA

Indeks => 4. Regulacja
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Regulacja 4: Nachylenie głowicy

Sprawdzenie 3: Regulacja

[<]

Pochylenie głowicy: Pochylenie V－2

Pochylenie głowy: Pochylenie V－1

Nachylenie głowy: Nachylenie 2

[>]

4.8.1. Drukowanie na regulacja nachylenia głowicy

[Enter]

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

[Enter]

[Enter] 

[Anuluj]
Slant1   Wzór 
kontrolny

Proszę wyregulować nachylenie głowicy 

drukującej.

UWAGA
- Sposób regulacji głowicy drukującej 1 i głowicy drukującej 2 jest taki sam.

A

Kod części Nazwa części Uwagi

Element ogólny Śrubokręt krzyżakowy nr 2

Element ogólny Klucz sześciokątny z końcówką kulistą (2,5 mm)

Element ogólny Lupa Powiększenie 25x zalecane

zalecane

Produkt ogólny Latarka

Środek do regulacji -
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● Informacje o wzorze regulacyjnym (Slant V-1)

 UWAGA

-Wzór regulacji (skośny V-1)

-[Sprawdzenie 3: Regulacja]-[dj 4: Nachylenie głowy]-[Nachylenie głowy: Nachylenie V-1]

-Tryb drukowania:

7pass, Bi-D, 300 dpi x 150 dpi, 320 cps, VSD3, średni, przyspieszenie PF 0,02 G

-Wzór regulacji Slant V-1

● Informacje o wzorze regulacji (nachylenie V-2)

 UWAGA

-Informacje o wzorze regulacyjnym (skośny V-2)
*Ten wzór jest skuteczny, gdy drukowane wzory mają tendencję do rozmywania się ze względu na właściwości atramentu lub nośnika.

-[[Sprawdzenie 3: Regulacja]-[dj 4: Nachylenie głowy]-[Nachylenie głowy: Nachylenie V-2]

-Tryb drukowania:

13 przejść, Bi-D, 300 dpi x 300 dpi, 320 cps, VSD3, średni, przyspieszenie PF 0,02 G

Wzór regulacji nachylenia

-Wzór regulacji nachylenia V-2

-Proszę skalibrować skręt głowicy drukującej tak, aby punkty połączeń pokrywały się na jednej linii.

OK: (okrąg lub elipsa) Nieprawidłowo: (w kształcie tykwy) Nieprawidłowe: (dwie lub więcej kropli)

 WSKAZÓWKA

Indeks => 4.8. Regulacja głowicy drukującej

Liczba kropli atramentu: 1 kropla

Liczba kropli atramentu: 2 krople 

Liczba kropli atramentu: 3 krople

Liczba kropli atramentu: 4 krople

NiewłaściweOK

Wykonaj regulację w każdym punkcie 
połączenia

Kryteria wyboru kierunku regulacji

Końcówka dyszy jest przechylona w 
prawo, więc należy przechylić dźwignię 
regulacji w prawo.

Końcówka dyszy jest przechylona w lewo, 
więc przechyl dźwignię regulacyjną w lewo.Wzór nachylenia V-1

Liczba kropli atramentu: 2 krople

Liczba kropli atramentu: 1 kropla

Liczba kropli atramentu: 4 krople
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4.8.1.1. Sprawdzenie (nachylenie)

● Procedura regulacji (Slant V-1)

1

2

Proszę ustawić nośnik.

Aktywuje tryb autodiagnostyki.

 WSKAZÓWKA

=> Instrukcja konserwacji Oprogramowanie układowe (XPJ1641SRP2E-MF-xx)

3 Proszę wydrukować wzór regulacji.

- [Regulacja] > [Nachylenie głowicy] > [Nachylenie V-1]
 WSKAZÓWKA

=>Informacje o wzorze regulacji (nachylenie V-1) (str. 139)

4 Sprawdź wzór regulacji.

- Uważamy, że jest to w porządku, jeśli punkt połączenia pokrywa się z jedną 
linią.

- Jeśli nie jest to w porządku, należy wykonać regulację nachylenia głowicy.

=>4.8.1.2. Regulacja (nachylenie) (str. 141)

● Procedura regulacji (nachylenie V-2)

1

2

Proszę ustawić nośnik.

Aktywuje tryb autodiagnostyki.

 WSKAZÓWKA

=> Instrukcja konserwacji Oprogramowanie układowe (XPJ1641SRP2E-MF-xx)

3 Proszę wydrukować wzór regulacji.

- [Regulacja] > [Nachylenie głowicy] > [Nachylenie V-2]
 WSKAZÓWKA

=>Informacje o wzorze regulacji (nachylenie V-2) (str. 139)

4 Sprawdź wzór regulacji.

- Uważamy, że jest to w porządku, jeśli punkt połączenia pokrywa się z jedną 
linią.

- Jeśli nie jest to w porządku, należy wykonać regulację nachylenia głowicy.

=>4.8.1.2. Regulacja (nachylenie) (str. 141)

 WSKAZÓWKA

Indeks => 4.8.1. Regulacja nachylenia głowicy drukującej
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4.8.1.2. Regulacja (nachylenie)

● Procedura regulacji

4 Przechyl dźwignię regulacji nachylenia, aby dokonać regulacji.
Po przesunięciu dźwigni należy popchnąć głowicę drukującą w poziomie. Po 

zwolnieniu głowicy drukującej porusza się ona pod wpływem sprężyny.

5 Dokręć śruby (x3).

6 Wydrukuj wzór regulacyjny.

- 4.8.1.1. Sprawdzanie (nachylenie) (str. 140)

1 Przesuń karetkę na płytę dociskową.

- Jak zwolnić blokadę wózka (str. 13)

2 Zdejmijcie osłony. (str. 14)

- 3.2.20. Pokrywa CR (str. 38)

3
Odkręć śruby (x3) na głowicy drukującej, którą chcecie wyregulować.

7 Proszę sprawdzić wzór regulacji.

- 4.8.1.1. Sprawdzanie (nachylenie) (str. 140)

 UWAGA

Powtarzajcie Państwo czynności [Drukuj] > [Sprawdź] > [Regulacja], aż regulacja nie będzie już potrzebna.



142

  POUFNE

● Metoda regulacji (nachylenie V-1)

Przykład 1) Aby dokonać regulacji, należy przechylić dźwignię regulacji nachylenia w lewo.

● Metoda regulacji (Skośność V-2)

Przykład 1) Aby dokonać regulacji, należy przechylić dźwignię regulacji nachylenia w lewo.

Uderzenie 1 

kropla 

Uderzenie 2 

krople

Potwierdz
enie 4 krople

Przykład 2) Przechyl dźwignię regulacji nachylenia w prawo. Przykład 2) Przechyl dźwignię regulacji nachylenia w prawo.

1 kropla 2 

krople

Potwierdz
enie 4 krople

 WSKAZÓWKA

Indeks => 4.8.1. Regulacja nachylenia głowicy drukującej
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Grubość: 170 um

Regulacja 5: Uni / Bi Low1

L1 1: UniD 320 VSD1

Parametr aktualizacjiParametr niezmieniony

L1 2: UniD 460 VSD1

Ustawić nośnikUniD 320 VSD1: Drukuj

UniD 320 VSD1: Konfiguracja

Aktualizować parametr?

Kontrola 3: Regulacja

Drukowanie dostosowań

4.8.2. Uni- Regulacja D

Proszę sprawdzić niewspółosiowość rozmieszczenia punktów w druku Bi-D rzędu dysz referencyjnych i wprowadzić wartość regulacji.

Proszę wybrać opcję „Auto”, aby automatycznie wprowadzić regulacje.

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

[Enter] 

[Enter] 

[Enter]
[80 um – 1300 um]

Aktualizacja

[Enter]

[Enter]

[Enter]

[-100 - 100]

[Enter]

[Enter]

Rozgrzewka: Pre1 38

[Enter]

····

Kod części Nazwa części Uwagi

Produkt ogólny Lupa Polecamy powiększenie 25x

zalecane

Produkt ogólny Latarka

- Nożyce do regulacji

UniD 320 V1 #1: A: 0

UniD 320 V1 #1: B: 0

UniD 320 V1 #1: C: 0

UniD 320 V1 #1: D: 0

UniD 320 V1 #1: E: 0

UniD 320 V1 #1: G: 0

UniD 320 V1 #1: H: 0

UniD Koniec

djust HeadGap => Niski

[Enter]
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H   G   F E    C   B A

・ ・ ・

Uni-L1 320 
cps

VSD1

- + - + - + - + - + - + - + - +

● Informacje o wzorze regulacyjnym

 UWAGA

-Wzór regulacji

-[Sprawdzenie 3: Regulacja]-[Regulacja 5: Uni / Bi Low1]

-Tryb drukowania:

Drukowanie Uni-D, wybrana prędkość drukowania i przebieg,

<Uni D Low1 320 VSD1>
Kierunek podawania nośnika

● Procedura regulacji

1

2

Proszę ustawić nośnik.

Aktywuje tryb autodiagnostyki.

 WSKAZÓWKA

=> Instrukcja konserwacji Oprogramowanie układowe (XPJ1641SRP2E-MF-xx)

Proszę dostosować ustawienia tak, aby te punkty były ze sobą wyrównane.

Proszę wydrukować wzory w kolejności od rzędu A do rzędu H.

* Tę samą procedurę stosuje się do regulacji UniD Low2, Middle i High.
6 Wprowadź wartość regulacji.

- [Regulacja] > [Uni/Bi Low] > [Grubość: 170 um] > [L1: UniD 320 VSD1]

> [UniD 320 VSD1: Konfiguracja]

7 Proszę ponownie wydrukować i sprawdzić wzór regulacji.
 UWAGA

- Powtarzajcie Państwo czynności [Drukuj] > [Sprawdź] > [Regulacja], aż regulacja nie będzie już potrzebna.

 WSKAZÓWKA

Indeks => 4.8. Regulacja głowicy drukującej

5 Proszę sprawdzić wzór regulacji.

- Jeśli górna i dolna linia są proste, regulacja nie jest konieczna.

- Jeśli górna i dolna linia nie są proste, przejdź do następnego kroku.

[OK] [Nieprawidłow

e]

- + - + -

3

4

Rozpocznij regulację. Proszę wprowadzić grubość nośnika.

- [Regulacja] > [Uni/Bi Low] > [Grubość: 170 um]
 UWAGA

- Zmienić grubość nośnika w zależności od nośnika używanego do regulacji.

Proszę wybrać tryb drukowania, który chce Pan/Pani dostosować.

- [Regulacja] > [Uni/Bi Low] > [Grubość: 170 um] > [L1: UniD 320 VSD1]

> [UniD 320 VSD1: Drukuj]
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Grubość: 170 um

Parametr niezmieniony

Sprawdzenie 3: Regulacja

Regulacja 5: Uni / Bi Low

Aktualizacja parametrów

Aktualizacja parametrów?

BiD   320 VSD1: Auto

   a BiD 320 V1 nr 1: 0

Koniec BiD

[-400 - 400]

   a BiD 320 VSD1: Konfiguracja

[Enter]
BiD 320 VSD1: Drukuj 1

BiD 320 VSD1: Drukuj 2

Ustaw nośnik

4.8.3. Regulacja Bi-D 

Sprawdźcie przesunięcie położenia punktów w druku Bi-D referencyjnego rzędu dysz i wprowadźcie wartość regulacji.

Wybierz opcję „Auto”, aby dokonać regulacji automatycznie.

● Narzędzia, przyrządy i części konserwacyjne

 UWAGA

[Enter] 

[Enter] 

[Enter]
[80 um – 1300 um]

Aktualizuj

[Enter]

[Enter]

[Enter]

[Enter]

Proszę dostosować odstęp głowicy => Niski

[Enter]

Rozgrzewanie: Pre1 38

[Enter]

 WSKAZÓWKA

Indeks => 4.8. Regulacja głowicy drukującej

Dostosowanie Drukuj

···

Kod części Nazwa części Uwagi

Element ogólny Lupa
Polecamy 
powiększenie 25x

zalecane

Produkt ogólny Latarka

- Nożyce do regulacji

L1 3 : BiD   320 VSD1

L1 4: BiD   460 VSD

L1 5: BiD   ALL
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-8 -6 -4 -2 B +2 +4 +6 +8
Bi-L1

320 cps 

VSD1
・ ・ ・

4.8.3.1. Regulacja Bi-D – sprawdzenie (Druk1) ● Procedura regulacji

● Informacje o wzorze regulacji

 UWAGA

-Wzór regulacji (BiD Print1)

-[Sprawdzenie 3: Regulacja]-[Regulacja 5: Uni / Bi Low1]

-Tryb drukowania:

Uni-D Print, wybrana prędkość drukowania i przebieg,

<BiD Low1 320 VSD1> Kierunek podawania nośnika

Proszę dostosować ustawienia tak, aby te punkty były ze sobą wyrównane.

Ten wzór jest drukowany przy użyciu rzędu dysz B.

* Ta sama procedura ma zastosowanie do regulacji BiD dla Low2, Middle i High.

 WSKAZÓWKA

Indeks => 4.8.3. Regulacja Bi-D

5 Proszę sprawdzić wzór regulacji.

- Wybierz wartość, dla której górna i dolna linia są proste.

6 Wprowadź wartość regulacji.

- [Regulacja] > [Uni/Bi Low] > [Grubość: 170 um] > [L1: BiD 320 VSD1]

> [BiD 320 VSD1: Konfiguracja]

7 Proszę wydrukować i ponownie sprawdzić wzór regulacji.
 UWAGA

- Powtarzajcie Państwo czynności [Drukuj] > [Sprawdź] > [Regulacja], aż regulacja nie będzie już potrzebna.

1

2

Proszę ustawić nośnik.

Aktywuje tryb autodiagnostyki.

 WSKAZÓWKA

=> Instrukcja konserwacji Oprogramowanie układowe (XPJ1641SRP2E-MF-xx)

3

4

Rozpocznij regulację. Wprowadź grubość nośnika.

- [Regulacja] > [Uni/Bi Low] > [Grubość: 170 um]
 UWAGA

- Zmienić grubość nośnika w zależności od nośnika używanego do regulacji.

Proszę wydrukować wzór regulacji.

- [Regulacja] > [Uni/Bi Low] > [Grubość: 170 um] > [L1: BiD 320 VSD1]

> [BiD 320 VSD1: Drukuj1]



147

  POUFNE

H   G   F E D   C   B A

Bi-L1

320 cps 

VSD3

・ ・ ・

- + - + - + - + - + - + - + - +

4.8.3.2. Regulacja Bi-D — sprawdzenie (Drukuj2) ● Procedura regulacji

● Informacje o wzorze regulacji

 UWAGA

-Wzór regulacji (BiD Print2)

-[Sprawdzenie 3: Regulacja]-[Regulacja 5: Uni / Bi Low1]

-Tryb drukowania:

Uni-D Print, wybrana prędkość drukowania i przebieg,

<BiD Low1 320 VSD1> Kierunek podawania nośnika

Proszę dostosować ustawienia tak, aby te punkty były ze sobą wyrównane.

Proszę wydrukować wzory w kolejności od rzędu A do rzędu H.

* Tę samą procedurę stosuje się do regulacji BiD Low2, Middle i High.

 WSKAZÓWKA

Indeks => 4.8.3. Regulacja Bi-D

5 Proszę sprawdzić wzór regulacji.

- Jeśli górna i dolna linia są proste, nie ma potrzeby dokonywania żadnych regulacji.

- Jeśli górna i dolna linia nie są proste, przejdź do następnego kroku.

6 Wprowadzić wartość regulacji.

- [Regulacja] > [Uni/Bi Low] > [Grubość: 170 um] > [L1: BiD 320 VSD1]

> [BiD 320 VSD1: Konfiguracja]

7 Proszę ponownie wydrukować i sprawdzić wzór regulacji.
 UWAGA

- Powtarzajcie Państwo czynności [Drukuj] > [Sprawdź] > [Regulacja], aż regulacja nie będzie już potrzebna.

1

2

Proszę ustawić nośnik.

Aktywuje tryb autodiagnostyki.

 WSKAZÓWKA

=> Instrukcja konserwacji Oprogramowanie układowe (XPJ1641SRP2E-MF-xx)

3

4

Rozpocznij regulację. Wprowadź grubość nośnika.

- [Regulacja] > [Uni/Bi Low] > [Grubość: 170 um]
 UWAGA

- Zmienić grubość nośnika w zależności od nośnika używanego do regulacji.

Proszę wydrukować wzór regulacji.

- [Dostosowanie] > [Uni/Bi Low] > [Grubość: 170 um] > [L1: BiD 320 VSD1]

> [BiD 320 VSD1: Drukuj2]
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Regulacja 6: Kopiowanie Uni / Bi

Sprawdzenie 4: Regulacja

Kopia 1: WSZYSTKIE
[Enter]

Kopia 3: BiD

Kopia 2: UniD

Kopia Niski parametr?

4.8.4. Uni- D / Kopia Bi-D

Wartości regulacji Uni-D / Bi-D ustawione dla wysokości głowicy drukującej Low są automatycznie korygowane do wartości regulacji dla 
wysokości głowicy drukującej Middle i High.

[Enter] [Enter]

 WSKAZÓWKA

Indeks => 4.8. Regulacja głowicy drukującej
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5.1. Wprowadzenie

W niniejszym rozdziale opisano planową konserwację, żywotność części, smarowanie i klejenie oraz transport produktu.

 WSKAZÓWKA

Indeks => 5. Konserwacja

5.2. Okresowe przeglądy

Opisuje planowane czynności konserwacyjne dotyczące produktu.
Celem planowej konserwacji jest zapewnienie stabilnego stanu pracy drukarki.

- Wymiana części wymagających okresowej wymiany

- Sprawdzenie działania drukarki

 WSKAZÓWKA

=> Instrukcja obsługi

 WSKAZÓWKA

Indeks => 5. Konserwacja
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Następujące części wymagają corocznej wymiany.

Kod części Nazwa części Uwagi

DH-42607 XPJ-1642SR2 Zestaw do okresowej konserwacji

 TIP

Indeks => 5.2. Okresowe przeglądy

5.2.2. Części wymagające kontroli/wymiany

Elementy Czas Zawartość Czynność

- Prowadnica papieru F

- Powierzchnia płyty dociskowej

Kilka razy w roku - Czy na powierzchni płyty gromadzi się pył papierowy

- Czy na powierzchni znajdują się obce materiały

- Czy są jakieś uszkodzenia

Proszę wyczyścić.

Jeśli pojawi się atrament, należy go wytrzeć wilgotną szmatką, a następnie wytrzeć czystą, suchą

szmatką.

- Ogranicznik czasowy

(płytka szczelinowa do wykrywania enkodera CR)

Kilka razy w roku - Czy na płytce znajduje się kurz papierowy

- Czy na urządzeniu znajdują się ciała obce

- Czy są jakieś uszkodzenia

Proszę wyczyścić.

Jeśli jest uszkodzony, należy go wymienić.

- Tylna powierzchnia czujnika papieru Kilka razy w roku - Czy nagromadził się pył papierowy

- Czy są na nim jakieś obce substancje?

Proszę je wyczyścić.

- Użytkownik sprawdza obszary wymagające codziennej 
konserwacji (płyta dociskowa, rolki dociskowe, 
wycieraczki, obwód głowicy drukującej)

Kilka razy w roku - Czy są na nim grudki atramentu?

- Czy na urządzeniu znajdują się obce materiały?

- Czy są na nim jakieś uszkodzenia

- Czy są one czyszczone codziennie

Jeśli zabrudzenia nie zostały usunięte, proszę poinstruować użytkownika, aby regularnie czyścił urządzenie zgodnie z 
instrukcją obsługi. Pozostawienie zabrudzeń spowoduje zwiększenie częstotliwości wymiany części.

- Taśma rolkowa Kilka razy w roku - Czy są na nim jakieś grudki atramentu?

- Czy są na nim jakieś ciała obce?

- Czy są na nim jakieś uszkodzenia?

- Czy jest nasmarowany?

Proszę go wyczyścić.

Jeśli konieczne jest smarowanie, należy je wykonać zgodnie z opisem w sekcji Konserwacja (str. 149).

- Rurka Kilka razy w roku Proszę wytrzeć wszelkie pozostałości środka czyszczącego, które dostały się na zewnątrz.

 WSKAZÓWKA

Indeks => 5.2. Okresowe przeglądy

5.2.1. Części zamienne wymagające okresowej wymiany
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Żywotność produktu można sprawdzić w rejestrze konserwacji (Test > Rejestr > Konserwacja). Wymieńcie Państwo produkt po każdym cyklu wymiany lub gdy na panelu pojawi 
się komunikat.

Nazwa części Cykl wymiany Cykl wymiany

Cykl wymiany

Komunikat na panelu Jak przywrócić Części zamienne Odniesienie

Urządzenie zamykające 12 miesięcy DH-42607 XPJ-1642SR2 Okresowa konserwacja

3.7.1.

3.7.1. Nakładka głowicy (str. 72)

Wycieraczka czyszcząca 12 miesięcy DH-42607 XPJ-1642SR2 Zestaw do konserwacji okresowej

zestaw konserwacyjny

3.7.6. Zespół wycieraczki (str. 81)

Głowica drukująca 6 miliardów uderzeń (zerowanie licznika) DH-42616 Głowica drukująca (I3200(8)-U1HD) 3.8.6. Głowica drukująca (str. 92)

Silnik CR 4,37 mln skanów Wyzerowanie licznika DG-42456 Silnik CR (Nidec) w zestawie 3.5.2. Silnik CR (str. 54)

Silnik PF 21 km Licznik wyzerowany DF-49020 Zespół silnika PF 3.4.3. Silnik PF (str. 48)

Zespół pompy 21888 impulsów Wyzerowanie licznika DG-43907 Zespół pompy membranowej 3.7.4. Pompa płynów odpadowych (str. 78)

W przypadku części innych niż wymienione powyżej proszę zapoznać się z sekcją [Żywotność części drukarki] w „Instrukcji konserwacji oprogramowania układowego (XPJ1641SRP2E-MF-xx)”.

 WSKAZÓWKA

Indeks => 5. Konserwacja

5.3. Informacje dotyczące żywotności części
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Opisuje narzędzia niezbędne do wykonania operacji.

 WSKAZÓWKA

Indeks => 5. Konserwacja

5.4.1. Narzędzie do wymiany części

Nr Nazwa części Kod części Uwagi

1 Śrubokręt krzyżakowy nr 2 Element ogólny Długość osi 250 mm lub więcej, długość osi 50 mm lub mniej

2 Śrubokręt krzyżakowy nr 1 Produkt ogólny

3 Śrubokręt płaski Element ogólny Do wymiany pierścienia E

4 Śrubokręt płaski Element ogólny

5 Klucz zapadkowy Produkt ogólny

6 Szczypce z ostrymi końcówkami (2,5 mm) Element ogólny

7 Pęseta Produkt ogólny

8 Klucz sześciokątny Produkt ogólny 1,5 mm do 6,0 mm

9 Klucz sześciokątny z końcówką kulistą Element ogólny 2,5 mm: do głowicy drukującej, 1,5 mm: do pokrywy głowicy

(Długość osi większa niż 150 mm)

10 Uchwyt pierścienia E JIS E-2,5 E-2,5, E-6

11 Latarka Produkt ogólny

12 Obcinak do rur Produkt ogólny Do głowicy zaworu, do wymiany rurki z atramentem

13 Miarka Element ogólny Stal typu 3 m lub więcej: Do taśmy stalowej

14 Lupa Element ogólny Do sprawdzania wzoru regulacji

15 Szczypce do pierścieni C Element ogólny

16 Nóż Produkt ogólny

 WSKAZÓWKA

Indeks => 5.4. Przyrządy i narzędzia

5.4. Przyrządy i narzędzia
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Nr Nazwa części Kod części Uwagi

1 Komputer osobisty Element ogólny Złącze sieciowe (RJ-45)

(interfejs Ethernet 10M/100M/1000M)

2 Kabel interfejsu sieciowego Element ogólny Kabel krosowy lub prosty do połączeń z koncentratorem

3 Specjalistyczne oprogramowanie sieciowe - Pomoc techniczna Mutoh

4 Miernik napięcia Element ogólny Maks. 40 N (4080 gf)

5 Miernik napięcia Element ogólny Maks. 2 N (204 gf)

6 Miernik napięcia pasa sonicznego Produkt ogólny U-507 (Gates UnittaAsia)

7 Poziom Element ogólny Do weryfikacji środowiska lokalizacji

8 Mocowanie napinacza taśmy stalowej DG-43197 Regulacja napięcia taśmy stalowej (str. 133)

9 Przyrząd do regulacji noża DG-43194 Regulacja położenia noża (str. 135)

10 Przyrząd do regulacji wysokości głowicy DH-40573 Regulacja wysokości głowicy drukującej (str. 136)

11 Przyrząd do regulacji wysokości czujnika koloru DH-40583 Regulacja wysokości czujnika koloru

12 MSA Można go pobrać z serwisu MUTOH Club (https://mutoh-club.com/mutoh/user/).

 WSKAZÓWKA

Indeks => 5.4. Przyrządy i narzędzia

5.4.2. Narzędzie regulacyjne

https://mutoh-club.com/mutoh/user/
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W niniejszym rozdziale opisano czynności związane ze smarowaniem i klejeniem tego produktu. Podczas demontażu lub montażu tego produktu należy smarować i kleić zgodnie z poniższą tabelą.

Część, której to dotyczy Miejsce zastosowania Producent Typ

Zastosować do otworów mocujących podstawę napędu Y Dow Corning Toray Co., Ltd. SMAR MOLYKOTE(R) EM-60LSchemat montażu szyny Y

Nałożyć na otwór mocujący montaż koła pasowego napędzanego

.

Dow Corning Toray Co., Ltd. SMAR MOLYKOTE(R) EM-60L

Kamera ciśnieniowa Zastosowanie do krzywek Dow Corning Toray Co., Ltd. MOLYKOTE(R) EM-60L GREASE

Napęd CR

Taśma rolkowa Nakładaj na powierzchnię listwy rolkowej JX Nippon Oil & Energy Corpora-

tion

Super Malpath 32

(Super Multi-Diamond Tetrat)

Kursor Głowica U/D cam Zastosowanie do głowicy U/D cam Dow Corning Toray Co., Ltd. MOLYKOTE(R) EM-60L GREASE

Napęd CR Śruba regulacyjna na napędzie CR

paskiem

Po wyregulowaniu stalowego pasa należy nałożyć środek do zabezpieczania gwintów

.

ThreeBond Co., Ltd. 1401

Śruby Obszar zastosowania kleju do zabezpieczania gwintów ThreeBond Co., Ltd. 1401Różne

W miejscach, gdzie mogą występować ostre krawędzie Proszę przykleić taśmę octanową do przewodów elektrycznych i wiązek przewodów

, które mogą powodować powstawanie ostrych krawędzi (w celu ochrony przed ostrymi 

krawędziami)

Nieokreślone -

 UWAGA

- Należy używać wyznaczonego smaru i oleju. Użycie olejów innych niż wyznaczone może spowodować uszkodzenie lub skrócenie żywotności elementów.

- Nie dopuśćcie do wycieku smaru poza obszar smarowania.

 WSKAZÓWKA

Indeks => 5. Konserwacja

5.5. Smarowanie i przyczepność
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5.6. Transport produktu

Podczas transportu produkt należy zapakować w taki sam sposób, w jaki został zakupiony, używając materiałów ochronnych i/lub 
opakowaniowych, aby zabezpieczyć produkt przed wibracjami i wstrząsami.

 WSKAZÓWKA

=> Przewodnik po uruchomieniu (XPJ1641SRP2E-Q-xx)

 WSKAZÓWKA

Indeks => 5. Konserwacja
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Strefa buforowa tolerancji

Strefa buforowa tolerancji

Strefa buforowa tolerancji

Strefa buforowa tolerancji

Strefa buforowa tolerancji

Strefa buforowa tolerancji

6.1.  CR FFC

1. Części

CR_FFC (całkowita długość 3420±20 mm)

2. Instrukcja składania Strona z nadrukiem jest stroną odwrotną.

—— Zagięcie górne

- - - - Zagięcie dolinowe

3. Instrukcja podłączania                                                        Proszę ułożyć linie zagięcia w 
kolejności (1), (2), (3), (4), (5) i (6) od dołu, tak aby pozycja każdej linii zagięcia była wyrównana.

Strona płyty CR Strona płyty MAIN

 WSKAZÓWKA

Indeks => 6. Instrukcje składania FFC
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6.2. Hea d FFC

1. Części

HEAD_FFC (całkowita długość 270±5 mm)

2. Instrukcja składania

Taśma octanowa

3. -1 Ułóż dwa elementy FFC w kolejności (1) i (2) od dołu

-2 Proszę połączyć dwa elementy FFC w pozycji „A, B, C” za pomocą taśmy octanowej (1,5 do 2 okrążeń)

Strona HEAD Strona płytki CR

Widok z boku Widok z boku

 WSKAZÓWKA

Indeks => 6. Instrukcje składania FFC

Brak nadruku

Nadruk
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6.3. Panel FFC

1. Części

Panel FFC (całkowita długość 1050±20 mm)

2. Instrukcja składania Strona z nadrukiem znaków jest stroną odwrotną.

—— Zagięcie górne

- - - - Zagięcie dolne

Strefa tolerancji

Strona płyty głównej

Strona panelu

 WSKAZÓWKA

Indeks => 6. Instrukcje składania FFC
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Strefa buforowa tolerancji

Strona płytki JUNCTION

6.4. Połączenie FFC

1. Części

POŁĄCZENIE_FFC (całkowita długość 2440±20 mm)

2. Instrukcja składania Strona z nadrukiem jest stroną odwrotną.

—— Zagięcie górne

- - - - Zagięcie dolne

3. Okablowanie Instrukcja dotycząca                          Tolerancja, 
jaką należy uwzględnić między prowadnicą kabla a płytką JUNCTION

Strona płyty MAIN

 WSKAZÓWKA

Indeks => 6. Instrukcje składania FFC
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