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Instrukcja obstugi

Metody obstugi i konserwac

+ Nieautoryzowane kopiowanie lub powielanie catosci lub czesci tresci niniejszej instrukgji jest zabronione.

« Tre$c niniejszej instrukcji zostata sporzadzona z najwyzsza starannoscia, ale prosimy o kontakt z firmg MUTOH lub sprzedawca, u
ktérego zakupiono urzadzenie jezeli znajdziesz w instrukgji niejasne, btedne lub w inny sposéb niezadowalajace tresci.

+ Nalezy pamieta¢, ze firma MUTOH nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za awarie lub wypadki wynikajace z obstugi urzadzenia
w sposéb niezgodny z procedurami opisanymi w niniejszej instrukcji.

+ Nazwy firm i nazwy produktéw pojawiajace sie w niniejszej instrukcji sa zastrzezonymi znakami towarowymi odpowiednich firm.



Dla uzytkownikdéw w Europie

Oznakowanie CE jest obowigzkowym europejskim oznaczeniem dla niektérych grup produktéw,

wskazujacym na zgodnos¢ z zasadniczymi wymaganiami w zakresie zdrowia i bezpieczenstwa
okreslonymi w dyrektywach europejskich.
Umieszczajac oznakowanie CE, producent, jego upowazniony przedstawiciel lub osoba

wprowadzajgca wyréb do obrotu lub oddajaca go do uzytku zapewnia, ze wyréb spetnia wszystkie
zasadnicze wymagania wszystkich majacych zastosowanie dyrektyw UE oraz ze obowigzujace
procedury oceny zgodnosci

zostaly zastosowane.

Dla uzytkownikow w Stanach Zjednoczonych

To urzadzenie zostato przetestowane i uznane za zgodne z normami dla urzadzen cyfrowych klasy A, zgodnie z rozdziatem
15 przepiséw FCC.

Normy te maja na celu zapewnienie rozsagdnej ochrony przed szkodliwymi zaktéceniami, gdy sprzet jest uzywany w
sSrodowisku komercyjnym.

To urzadzenie generuje, wykorzystuje i moze emitowac energie o czestotliwosci radiowej, a jesli nie jest zainstalowane i
uzywane zgodnie z instrukcja obstugi, moze powodowac szkodliwe zaktécenia w komunikacji radiowej.

Eksploatacja tego sprzetu w obszarze mieszkalnym moze powodowac zaktdécenia, w takim przypadku uzytkownik
powinien usunac¢ te zaktdécenia we wtasnym zakresie i na wtasny koszt.

Wymagania dotyczace lokalizacji instalacji

To urzadzenie nie nadaje sie do uzytku w miejscach, w ktérych moga przebywac dzieci.



Zawartosc¢

Rozdzial 1 Podstawowe operacje

WpProwadzenie ....cooeieereeieeeesseescesssssscssssssscsssssssasssscsscssssneed

Gtowne elementy TWojJej drukarki . ... ....oonon i e et et e 9
Podtgczanie do KOMPULEIA ... .t et e e e et e 12
Konfiguracje systemoOWe UrZadzenia. . . ... c.u et eunett ettt e e e e et e e e e 14
Uruchamianie/wyswietlanie/wytaczanie Monitora stanu MUTOH (MSM).........ooveiiiiiiiiiiiiinninn.. 15
Obszar druKOWaNIA. . . . .ottt e e 17
80404 = g ' T=To [T 11 17
Lo o (Lo Ao X o 19

Wiaczanie / wylaczanie zasilania ..........ccoviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeee. .. 20

tadowanie mediowrolowych ........ccovviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiincccncnnnnnsss2l

Montaz medidw roloWYCh. . . . ... e 21

TesticzyszczeniedySz .......ccoivvevrnnieecssnccscsssscssssssscssssssssssass 31

5 80 )V 31
(@74 Y7o 1 1= 33

Kalibracjadrukarki .... ..c.ccoviiiiiiiieeeenneesccesscescessscssccssscsscnnsee 34

Kalibracja drukarki . . . . ... 34
Regulacja POSUWU MEAIOW . . ... u ittt et e e et et et et e e e e aeans 37

Ustawienia ZaaWanSOWaANEe ... cvveeeeerececcccccecococssssssssssssssscscscese 38

WySOKOSE GQHOWICY ArUKUJGCE] . ..o v ettt et et e e e ettt et 39
Zamiana lewego i prawego uchwytu w zaleznosci od typu materiatu . .............. ... ... ... 44
Zmiana docisku za pomocg dzwigni podawania mediow . . ... ... .. 45
Indywidualne ustawienia docCiskU rolek. . .. ...t e 46

Obstuga panelu cyfrowego. ....covviiiieiiiierrerersessseccecsssssssscccncees . 48

Podawanie MEdiOW . ......c.uiu ittt et e 48
Wstrzymywanie / ponowne uruchamianie drukowania. .............ooiiii i 48
Anulowanie druKOWaNIa . ... ...oou i s 49
Rozpoczecie drukowania podczas NAgIZEWANIA . . . ...ttt ettt et e e e e e 49
[T T 50
Menu, do ktérych masz dostep podczas drukowania . ..........ovuiniiiin it 51

Rozdziat 2 Zaawansowane opcje obstugi

Wstep ouooo.oooooooooo--oo.ooooooo--oo.ooooou--oo.oooooo.o---o.oo0000000000059

Obstuga klawiszy w celu korzystania Z menu. . ... ...t e 59
MENU USTaWIEN PANEIU ...\ttt et et e e e e et ettt ettt 61



MenU T:UStaWienia . ccooveeeeeeeeeeeeseesecscccesccssesccssessessssccscssees OB

TYP UZYLKOWNIKA . ..ottt et e e et e e e et et e e e e e e e 65
SpIUWANIE (SPItEING). ..o v ettt e e e e 81
Marginesy DOCZNe .. ... e e 82
Dane poczatkowe materialu . ... .. ... s 83
SzZerokOSE MAteriatU. . . ..ot e 83
DaNE WYJSCIOWE. . . . o ettt e ettt ettt e e e e e e e e e 84
1 1=] o T - Yol =T ol - T 85

PUNKE POCZAtKOWY . . .ottt e et ettt et e e e 86
Zapobieganie sKIQJaniU . . .. .....o. i e 87
Grzanie W rybie GOTOWOSCI . . . vttt ettt e e ettt e et e et e e 87
PrZESUW GrOWICY .ttt e e e et 87
Uderzenie gtowicy (Multi Strike). . . ... .o e 88
ST o e e 88
Kontrola nachylenia . .. ... ... e e e e 88
AUTOMALYCZNE CZYSZCZENIE . . ettt e ettt ettt ettt e et et e ettt et et ettt e e eaaeaens 89
20 T 3 20
QL5 7Z  o T3 T 13 (o T N 91

(0o T Y= 7 Tl T T G 91

oYl =1 1.2 e - 1N 91

AEES P e e 92
T N o o T 1 1ol P 92
USTaWienia dOSTEPU . ...ttt ettt et e et e et e e e e e e e e et 93
ZrZUt NAGIOWKA .ttt e e e 93
SEEIOWANIE GIZatKa . o ottt e e 94
ROZPOCZNIj POAAWANIE . . . ..ttt e ettt e e e e e e e 94
SYGNAt AZWIGKOWY. . . . ettt et ettt e e e 95
Wewnetrzne oswietlenie LED . ... ...t e e e e e e e e 95
FrONt INtErace . . .ot et 2
LAY o T e )Y P 96
Auto Nozzle Check (Wymagany opcjonalny modul). ... et 98
POZOS e ... e 100

Menu 2: Wydruk testowy .....ccivveriiiiieersnecsesssccssssssccscsssncsssss 101

L 8022 101
TSt Y SZ F .ottt e e 101
Tryb WydrUKU . . .. e 102
I = U 1T 1= o TP 102
e =1 TN 103

Menu 3: CZYSZCZENI@ ..o vveveersoeesesssscssssssscssssssssssssssssssassssss 104

(@4 Yo=Y o1 = 104

Menu4:0pcjeMenuU .....ooiitiiiieeerssesecesssssscsssssssssssssssssssssss 105

(07 o of <IN 17/ 1= o PPt 105

Menu 5: Informacje o systemie.......cccceeeeerreencrecccccccccssscccccssssss 106

AN At M BN U L. e 106
(4= 134 Y/ ol - A 107



Menu6: Trybuspienia.......ccoiiiiiieriiiieeesscsssssssssscssssccscssssss 108

Tryb uspienia 1: UStawienie CZYSZCZENIA .. ... ouun ettt et ettt et ee e 108
Tryb USpienia 2: Start . . oot e e 109

Menu 7: Wyswietlacz........covovvtiirnrriieiessssscccccccsssssssssssscceees 110

WYSWIEIACZ T:JEZYK. . . ettt e et e e e e 110
WY SWIEtlatz 2: TEMPEIAtUIA . . o .ttt ettt ettt e ettt et e e e e et e e e e e e e 110
WYSWIEtlacz 3: DIUGOSE ..ottt e e e e e e 111

Menu8:Stan zadania ....cccvvieereeeeeeeeerecceeecscscccssascscssancsesessslll

Menu9: Zarzadzanie dtugosciarolki.......coovieeriiiiierrniieeessnceeensss 112

Zarzadzanie dtugoscig rolki 1: Drukowanie ... ......... ... e 113
Zarzgdzanie diugoscig rolki 2: Prosty druk . . . .. ... 113
Zarzgdzanie dtugoscig rolki 3: Skanowanie. . . .. ... .. 114
Zarzgdzanie dtugoscig rolki 4: Dlugo$Crolki. . . ... ... 115
Zarzgdzanie dtugoscig rolki 5: Automatyczne skanowanie. . .. ........ ... oo 116
Zarzgdzanie diugoscig rolki 6: Automatyczne drukowanie. . . ......... ... . . 117

SCheMaAat MENU ..iiiiitiiiieierieeeeeeeeeeeesescescsesssssssssascscsnenceesell8

LY LT LU T v= 1= o 118
MENU USTAWIEN 2 .ottt ettt ettt et e e et e e e e ettt 119
MENU USTAWIEI 3 L.ttt e ettt et et e et et 120
Menu Podczas ArUKOWANIA ... ...ttt ettt e et e ettt 121

Rozdziat 3 Konserwacja
KONSerwacja .. .cooveeerriieeeesoeeseesssesssssssssscssssssscssssssssssscess 124

Sprawdzanie atramentu i wymiana worka z atramentem ..................... 125

Sprawdzanie POZIOMU atramMENTU . ...ttt ettt e e e e e et e 125
Kiedy nadchodzi czas na wymiane worka zatramentem ... ... o i 125
Wymiana Worka z atramentem ... ...ttt e e 126

Oproznianie zbiornika na zuzytyatrament ............cciiiiiiiiiiieennnees. 129

Oproéznianie zbiornika Na zuzyty atrament . ... .. oot e 129

CZYSZCZONI@ .. vvvviiiieereneeeessonesscsssscssssssscsssssscsscsssscssasssns 131

CZYSZCZONIE GHOWICY . . e ettt ettt et e et e et e e e et e e e e e e e 131
CZYSZCZENIE WYCIEIACZKI . . .. ettt ettt et e e e e e e e e 134
Czyszczenie WOKO STaCji SEIWISOWE] ... u ittt ettt et e et eeneaenes 137
Czyszczenie WOkoOt Gtowicy druKUJACE] . ... .ve ettt 139
Czyszczenie czUJNIKa KOIOTU . . . ..ot 141
(@74 Y7o g TN 1= 4 4 T 143

Wymiana czesci eksploatacyjnych........cciiiieieeneririnceeess.. 144

Wymiana materiatu absorpcyjnego w spluWaczCe . ... ..ottt 144



Wymiana noza

Wymiana wycieraczki

Przenoszenie lub transportowaniedrukarki. .........cccovieiiiiiiiieeneeeaes 151

Przenoszenie drukarki . . .. .......o o e 151
TransPOrtArUKAIKI. . ..ottt e e et e et e e e, 152
Przestdj dtugoterminowy LONGSTOre .. ...ttt ettt e e e eaes 153
Wykonanie wstepnego tadowania Initial Charge po czyszczeniu gtowicy .........c.cooeiiiiiiiiiinen... 158

Rozdziat 4 Dodatek

Komunikaty o stanieiobtedach ...........cciiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieennnees. 162

Komunikaty 0 STanie .. ....oonie e e e 162
Wyswietlanie komunikatéw o btedach i metody postepowania..........coooviiiiiiiiiiiii i 164
Btedy wymagajace ponownego uruchomienia ...........c.iiuiuiiniin it 168

Rozwigzywanie problemow. ......c.ccovvvtttriinniiiicisssssccccscsssssnsss 169

Rozwigzywanie problemdw z instalacja i wstepnag konfiguracja..........oooveiiiiiii i 169
Rozwiagzywanie problemow z uruchamianiem ........ ... i e 170
Rozwigzywanie problemoéw zwigzanych zmateriatem ........ ... 171
Rozwigzywanie problemdw zwigzanych z drukowaniem .......... ..o 173
Rozwiazywanie problemoéw zwigzanych z zacieciem materiatu .......... ... ..o 176

Specyfikacje produktu ........covvviiiiiiiiiiiiesscccceesssssssssssccccccces 179

Lista specyfikacji
Opcje / Lista materialow eksploatacyjnych............cciiiiiiieeeennnnns .. 182

Historia Zmian ...cvveieieieieeereeeeeeeeeeseseseosssosesessssssnscsesesssss 183



Rozdziat 1 Podstawowe operacje

WPIrOWadzenie ... .ot e e 9
Gtéwne elementy Twojejdrukarki ... 9
Podtgczanie do komputera . .......oouvniniin i e 12
Konfiguracje systemowe tego produktu ........... .ot 14
Uruchamianie/wyswietlanie/wytaczanie Monitora stanu MUTOH (MSM) .......... 15
Obszardrukowania ..........ooouiiiiii i e 17
Rozmiar mediow ... ... 17
SPOAKI OStFOZNOSC . . v v v vt vttt 19

Wigczanie / wylaczanie zasilania . ... 20

tadowanie medidw rrolowych .......... ... ... i, 21
Montaz materiatu nadrukarce ....... ... i 21

Testiczyszczenie dySz ....oovui i 31
TSt Y Sz ettt e 31
(@4 or.d=] 1 33

Kalibracjadrukarki ........ ... 34
Kalibracja jakosci druku . .....o.vnini e 34
Regulacja posuwu mediow . .........cuiuiiniii i 37

Ustawienia zaawansowane ............oueiiiiiiiennneneenneenns 38
Wysoko$¢ gtowicy drukujacej . .......veeeenen i 39
Zamiana lewego i prawego uchwytu w zaleznosci od typu materiatu .......... 44
Zmiana nacisku za pomocg dzwigni podawania mediow ..................... 45
Indywidualne ustawianie rolek dociskowych............... .. ...l 46

Obstuga panelu cyfrowego .......covvein i 48
Podawaniemediow .........ouenii i e 48
Wstrzymywanie / ponowne uruchamianie drukowania ....................... ... 48
Anulowanie drukowania . ...........oiuiii i e 49
Rozpoczecie drukowania podczas nagrzewania ...........cooeieiiiniininnenn... 49
=T o = 50






Wprowadzenie

Gtowne elementy Twojej drukarki

Przednia strona

Wewnetrzne Swiatta LED
umozliwiajg kontrole wnetrza

Przednia pokrywa
Otworz pokrywe podczas tadowania
drukarki lub wydruku podczas materiatu lub usuwania zacietego materiatu.

drukowania. (Zamknigta w czasie pracy).

Przedni panel

O Panel przedni str. 11
Pokrywa konserwacyjna
Lewa

Otworz te pokrywe do
czyszczenia.

Prowadzenie
materiatu

Podgrzewacz
Wbudowana grzatka suszy
atrament.

Regulowane nézki

Gtowica drukujaca jest
zainstalowana na karetce.

Rolki dociskowe
Utrzymuja media w miejscu, aby
zapewni¢ prawidtowy posuw.
Site docisku mozna

indywidualnie regulowac za
pomoca suwakowych dzwigni
na rolkach dociskowych

Rowek do recznego -
¢ 9 Noz

Automatyczne odcinanie

materiatu po wydrukowaniu.

odcinania materiatu.

Dzwignia podawania
mediéw

Nacisnij dzwignie, aby
obnizy¢ rolki dociskowe i
przytrzymac media ptasko
podczas druku.

Pociagnij, aby zwolni¢ media.
Docisk mozna zmienia¢
pomiedzy Wysoki i Normalny
przy uzyciu tej dzwigni.

Pokrywa konserwacyjna
Prawa

Otworz te pokrywe w celu
wyczyszczenia lub wymiany
materiatéw eksploatacyjnych.

Zbiornik na zuzyty
atrament

Zbieraj zuzyty atrament
powstaty podczas cyklu
drukowania i czyszczenia.

Podstawa

Uchwyty krawedzi
zapobiegaja zwijaniu sie
materiatu podczas
drukowania.

Gdy nie drukujesz, przesun je
do lewej i prawej krawedzi

plyty.

~ Stot

Z wbudowanym
wentylatorem

Wprowadzenie 9



Tylna strona

Dzwignia podawania

I Wentylator wyciagowy ———Sloty na atrament
mediéw ) . ) Usuwa nadmiar powietrza z wnetrza Umie$¢ pojemnik z
Przytrzymaj lub zwolnij materiat. drukarki. workiem w gniezdzie.

Ta dzwignia jest potgczona z
dzwignia podawania mediéw z
przodu.

Prowadzenie

materiatu
Gniazdo podawania mediow
W16z przednia krawedzZ materiatu
do tego gniazda i przesun
go przodu.

Uchwyt na rolke

Zamocuj kotnierze na obydwu koncach rolki
i umies¢ w uchwytach.

Podtaczenie kabla
interfejsu sieciowego

D@

q
=
\\

Wejscie AC e

Przedni panel

Drukarka jest wyposazona w panel z ekranem dotykowym, ktéry znajduje sie z przodu po prawej stronie drukarki. Aktywne
klawisze sa podswietlone na panelu.

« Klikniecie: lekko dotknij klawisz palcem, a nastepnie natychmiast zwolnij.

« Dtugie dotkniecie: dotykaj dtuzej klawisz

10 Wprowadzenie



Przedni panel

o Pasek stanu

9 Wyswietlacz

©

Wskazuje stan drukarki za pomoca diody LED.
« Normalna praca: Swieci na zielono
- Stan btedu/alarmu: Staty czerwony (btad) lub migajacy czerwony (alert)

Wyswietla stan drukarki, menu ustawien, btedy i tak dalej.
Klawisz [Home]:
Dostep do menu lub wyjscie z menu gtéwnego.

Klawisz [Cancell:
e Wstrzymaj zadanie drukowania. Naci$nij ponownie przycisk, aby wznowi¢ drukowanie.
e Gdy drukarka nie drukuje, naci$nij klawisz aby odcig¢ materiat.
e (Wymagany opcjonalny modut sprawdzania dysz)
Podczas automatycznego sprawdzania dysz nacisnij przycisk aby anulowa¢ automatyczny test dysz.

Klawisze strzatek:

Po wejsciu do menu ustawien klawisze strzatek stuza do wybierania menu lub wprowadzania wartosci.
. klawisz: przejscie do poprzedniej pozyciji.
. Klawisz: powrét do menu wyzszego poziomu bez zapisywania zmian.

. Klawisz: Przejdz do menu.
. klawisz: Przejdz do nastepnego elementu.

Gdy drukarka znajduje sie w trybie gotowosci, stuzy do podawania materiatu, przeprowadzania testu dysz
lub czyszczenia gtowicy.

. klawisz: Przesurh materiat do tytu. Dtugie dotkniecie, fadowanie mediéw z wieksza predkoscia.
. Klawisz: Naci$nij, aby uruchomi¢ test dysz F.

. klawisz: Stuknij, aby wykonac czyszczenie.

. klawisz: Przesurh media do przodu. Diugie dotkniecie, fadowanie mediéw z wieksza predkoscia.

Przycisk zasilania [Power]:

e Dtugie naci$niecie powoduje wtaczenie drukarki. Dioda LED zasilania (nad przyciskiem zasilania) zacznie
Swieci¢ statym biatym swiattem.

e Gdy drukarka jest wtaczona, nacisnij i przytrzymaj przycisk, aby wytaczy¢ drukarke. W stanie wytagczonym
zasilanie iody LED jest wytaczone.

Symbol (1) oznacza ,czuwanie”. Nawet jesli dioda LED zgasnie, urzadzenie nadal pobiera troche energii,
chyba ze przewody zasilajace zostana odtgczone. Ten stan jest okreslany w niniejszej instrukgji jako
~wylaczenie zasilania”.

Przycisk [ENTER]:

Uzyj klawisza Enter, aby wybra¢ menu lub potwierdzi¢ wartos¢

e Gdy drukarka sie nagrzewa, nacisnij klawisz Enter, aby natychmiast rozpocza¢ drukowanie
przed catkowitym nagrzaniem.

Wprowadzenie
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Podtaczanie do komputera

Upewnij sie, ze komputer spelnia nastepujace wymagania.

» System operacyjny: Windows 11, Windows 10
» Procesor: Intel (R) Core (TM) i5 lub lepszy

+ Pamieé¢: minimum 8 GB

« Siec:

Uzyj portu sieciowego obstugujacego Gigabit Ethernet i kabla Ethernet kategorii 6 lub wyzszej.

e Okres wsparcia systemu operacyjnego dla oprogramowania MUTOH jest zgodny z zasadami cyklu zycia
pomocy technicznej firmy Microsoft.
[ ]

W przypadku korzystania z oprogramowania RIP nalezy réwniez zapoznac sie z wymaganiami systemowymi
oprogramowania RIP.

[1] Podtacz kabel Gigabit Ethernet do drukarki.

[2]

12 Wprowadzenie



[3] Uzyj opaski kablowej, aby przymocowac¢ kabel Ethernet do drukarki.

[4] Podtacz kabel Gigabit Ethernet do komputera.

[5] Uzyj panelu przedniego drukarki, aby przypisac adres IP, maske podsieci i brame.
33~ "Setup 20: IP Address" P. 92, "Setup 21: Subnet Mask" P. 92, "Setup 22: Gateway" P. 93
y

e Powyzsza ilustracja przedstawia pofaczenie peer-to-peer miedzy tym produktem a komputerem.
e Jesli korzystasz z potaczenia LAN, upewnij sig, ze drukarka i komputer znajduja sie w tej samej podsieci.

Wprowadzenie 13



“ Monitor stanu MUTOH (MSM)
Oferuje szeroki zakres ustug, w tym:

- monitorowanie stanu drukarki, poziomu atramentu i
pozostatego na rolce materiatu w czasie rzeczywistym.
---- - kontroluj swoja drukarke za pomoca zdalnego panelu.

- przeprowadzaj konserwacje drukarki

Zapisujac sie do MUTOH Club, mozesz uzyska¢ najnowsze informacje.

*Niektore ustugi wymagaja dostepu do Internetu.

Klubu MUTOH
Zaloguj sie do klubu MUTOH
https://mutoh-club.com/mutoh/guser/

Internet

*1 klub MUTOH Rejestrujac sie w MUTOH Club masz dostep do bezptatnych tresci, w tym do

- do najnowszej wersji aplikacji
- instrukcji obstugi
- profili kolorystycznych
- sprawdzenia informacji o drukarce.
(mozna wyswietli¢ informacje o drukarce przestane przez MSM)

<Oprogramowanie obstugi drukowania>
Aby w petni wykorzysta¢ mozliwosci tej opcji, uzyj programu MUTOH Status Monitor (MSM).
Mozesz pobrac najnowsza wersje MSM z Serwera Klubu MUTOH.

14 Wprowadzenie



Uruchamianie MSM

Windows 11/ Windows 10
o Kliknij dwukrotnie ikone MSM na pulpicie.

Uruchamianie z menu Start systemu Windows

+ Windows 11/ Windows 10
W menu [Start], kliknij [All Programs] (lub [All Apps]) - [MUTOH] - [MUTOH Status Monitor].

Wyswietlanie MSM

Kliknij dwukrotnie ikone MSM na pasku zadan.

915 AM
1/1/2019
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Wyswietlanie panelu zdalnego

Zdalny panel umozliwia przegladanie stanu drukarki lub zdalna obstuge drukarki.

Kliknij [Remote Panel].

e Otworzy sie panel zdalny.

VATOH Statis Wik
e ]
Manuy Lagni = [ Prsionsa
[ S Mo
Date and Time Update
User Type Edit e Forten Mkl -
Firmware Update assle-ot Parias L s - -
Check current firmware - bt
Fimmes Varsam /€ LR
Print History = B comine =y

Do bt [Grama e | bater e S0 | et oo b

Ectarinto: Bach
Printer Info. Upload 00 - 8 1

Exit{MSM Minimize)

Wyjscie z MSM

Kliknij prawym przyciskiem myszy ikone MSM na pasku zadan i kliknij [Exit].

Open
Printer Reqistration
Exit

B

£ oua_

Podczas korzystania z drukarki nie wychodz z programu MSM. Aby zamkna¢ okno MSM, kliknij [Settings] - [Close].

-

[ELL )

1472019
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Obszar drukowania

Drukowanie jest zawsze rozpoczynane od pozycji poczatkowej (punktu poczatkowego drukowania) z nastepujacym
marginesem ze wszystkich stron strony, jak pokazano tutaj.

a=5mm *!
C b=5 mm do 25 mm *?
c=5mm
d=5mm do 25 mm *2

*1 Wartoé¢ ,a” wyniesie 15 mm w nastepujacych przypadkach:

« Natychmiast po zatadowaniu materiatu
- Podczas przesuwania materiatu do tytu za pomoca

Wartos¢ ,a” wyniesie 40 mm w nastepujacych przypadkach:

e Kiedy menu Media Initial jest ustawione na ,Top&Width”
e Po cieciu materiatu

o
o
Kierunek podawania mediow

o
Obszar drukowania a ) ) L ) )
\ 4 *2 Margines mozna zmieni¢ w menu Side Margin.

Rozmiar materiatu

W tej drukarce mozna uzywac materiatéw spetniajacych ponizsze wymagania.

Srednica rolki 200 mm maksymalnie

2 cale: 50 mm do 52 mm

Srednica rdzenia rolki 3 cale: 75.5 mm do 79 mm

Waga 30 kg lub mniej
Szeroko$¢ 500 mm do 1,625 mm
Zalecana grubos¢ 1.0 mm lub mniej

« Domyslna wysokos¢ gtowy ,Low1”.
W ustawieniu ,Low1” na drukarke mozna tadowac materiaty o grubosci do 0,3 mm.

Skontaktuj sie z lokalnym sprzedawca MUTOH w sprawie materiatéw rolowych zalecanych do Twojej drukarki.
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Uwagi dotyczace uzywanych materiatow

Prosze zwréci¢ uwage na nastepujace rekomendacje.

e Korzystaj z mediéw w odpowiednim srodowisku.
Odpowiednia temperatura i wilgotnos¢ sag kluczowe.

Zalecane drukowanie  Temperatura od 22 do 30°C
Srodowisko  Wilgotnos¢ 40 do 60%, bez kondensaciji

Tempo zmian Temperatura: Nie wiecej niz 2 °C na godzine
Wilgotnos¢: Nie wiecej niz 5% na 1 godzine

¢ Nie uzywaj mediéw, ktére sa pogiete, przeciete lub podarte.

Rozmiar materiatu moze sie zmienia¢ w zaleznosci od zmian wilgotnosci w srodowisku drukowania.
Przed uzyciem materiatu pozostaw go na 1 godzine w srodowisku drukowania, aby dostosowa¢ go do srodowiska.
Bezposredni druk bez okresu adaptacji materiatu do srodowiska drukowania moze powodowac zaciecia nosnika z
powodu przerw lub marszczenia materiatu. Wptywa to réwniez na jakos¢ druku.

W przypadku korzystania z drukarki w sSrodowisku o niskiej wilgotnosci obciety materiat moze sie zacig¢. W tym przypadku
otworz przednia pokrywe aby wyja¢ materiat.

Nie pozostawiaj materiatu w drukarce przez dtuzszy czas.
Niektdére materiaty maja tendencje do wyginania sie, co powoduje zacinanie i pogorszenie jakosci druku. Unikaj uzywania
takich materiatow, zwtaszcza zima, w suchych warunkach i podczas drukowania dokumentéw formalnych.

¢ Nie wyrzucaj pojedynczego pudetka i opakowania. Uzyj ich do przechowywania materiatu.

Srodki ostroznosci przechowywania materiatu po zadruku

Przechowujac materiat po zadruku nalezy przestrzegac ponizszych srodkéw ostroznosci, aby unikna¢ defektéw wydruku
spowodowanych marszczeniem.

¢ Po wyjeciu materiatu nawin go prawidtowo na rolke i umies¢ w oryginalnej plastikowej torbie.
Nastepnie przechowuj go w opakowaniu, w ktérym zostat dostarczony.

e Podczas przechowywania materiatu nalezy unika¢ wysokiej temperatury, wysokiej wilgotnosci i bezposredniego swiatta
stonecznego

e Utrzymuj media w stanie suchym.
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Srodki ostroznosci

Prosze uzywac tego produktu przynajmniej raz w tygodniu

Jesli drukarka nie jest uzywana przez dtuzszy czas, dysze gtowicy drukujacej moga sie zapycha¢, powodujac uszkodzenie drukarki.

Obchodz sie ostroznie z workiem na atrament

Przed uzyciem worka z atramentem przeczytaj karte charakterystyki (SDS).

e Nie demontuj worka z atramentem.
Atrament moze wejs¢ w kontakt z oczami lub skéra, powodujac podraznienie lub reakcje alergiczna.

e Podczas obstugi workéw z atramentem nalezy nosi¢ rekawice ochronne, okulary i maske.

e Unikaj kontaktu z oczami lub skéra.
W przypadku dostania sie do oka lub na skére nalezy natychmiast przemy¢ je woda.
Moze spowodowac przekrwienie oczu lub lekki stan zapalny. W przypadku wystapienia jakichkolwiek nieprawidtowosci nalezy
natychmiast zwrdcic sie o pomoc lekarska.

e NIE upuszczaj ani nie uderzaj worka z atramentem.
Atrament moze wycieka¢ z worka.

e Pamietaj, aby zuzy¢ tusz przed jego uptywem.
Przeterminowany tusz nalezy utylizowac jako odpad przemystowy. Pustg torebke z atramentem nalezy umiesci¢ w plastikowej
torebce i zutylizowad zgodnie z lokalnymi przepisami.

e MUTOH zdecydowanie zaleca uzywanie oryginalnego atramentu.
Ta drukarka zostata zaprojektowana w taki sposéb, aby uzyskac¢ najlepsze efekty i wydajnos¢ przy uzyciu oryginalnego
atramentu. MUTOH. Atrament inny niz MUTOH moze spowodowac¢ wady wydruku lub uszkodzenie drukarki.

Przeprowadzaj okresowga konserwacje

Ten produkt wymaga regularnej konserwacji uzytkownika.

e Uruchom test dysz przed drukowaniem i po nim.
W przypadku stwierdzenia braku dyszy nalezy przeprowadzi¢ czyszczenie gtowicy.

e Raz w tygodniu czys¢ wycieraczke i okolice gtowicy drukujace;j.
e Jesli nie uzywasz drukarki przez dtuzszy czas*, raz w tygodniu wykonaj czyszczenie gtowicy.

Jeéli nie mozesz wykona¢ cotygodniowego czyszczenia gtowicy, wykonaj [Longstore] (%, Przechowywanie dtugoterminowe” str. 153).
(*"Dtuzszy czas" oznacza okres od jednego do czterech tygodni.

e Czy$c¢ wnetrze drukarki raz w miesigcu.
e Regularnie sprawdzaj zbiornik na zuzyty atrament i oprézniaj go w razie potrzeby.

Niektore czes$ci wymagajg okresowej wymiany

W tym produkcie niektére czesci wymagajag wymiany po diugotrwatym uzytkowaniu.
o (Czesci wymieniane przez uzytkownika: wktad odbiorczy ,ciasteczko”, n6z, wycieraczka

o Czesci wymagajace wymiany przez autoryzowany serwis: silniki, pompy, gtowice drukujace

Wprowadzenie
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Wiaczanie / wytaczanie zasilania

Wiaczanie zasilania

[1]  Zamknij przednia pokrywe.
Dtugo nacisnij przycisk zasilania [Power].

e Zaswieci sie dioda LED (nad przyciskiem zasilania).
o Drukarka rozpocznie mechaniczng inicjalizacje.

Gdy dioda LED zaswieci sie, zwolnij przycisk zasilania.

Wytaczanie zasilania

[1]  Upewnijsig, ze drukowanie zostato zakoriczone.

[2] . Dtugo nacisnij przycisk zasilania [Power].

¢ Drukarka zacznie sie wytaczac.

Gdy pojawi sie komunikat po lewej stronie, zwolnij przycisk zasilania.
e Dioda LED zgasnie.

Power Off
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Montaz rolki z materiatem

W zaleznosci od rozmiaru materiatu potrzebne sa dwie lub wiecej oséb.

Zataduj rolke z materiatem do drukarki

1. Attach flanges to the media

Wymagane elementy:
e Media w rolce
e Kotnierz medidw: x2

[1]

[2]

(Jesli uzywasz nosnika w rolce o $rednicy 2 cali) Usun 3-calowe
adaptery z kotnierza nosnika.

®: Wyciagnij dwie wypustki adaptera na zewnatrz, a nastepnie
wyjmij go z kotnierza.

@: Wyciagnij trzy wypustki adaptera na zewnatrz, a nastepnie
wyjmij go z kotnierza.

e Jesliadapter @ nie moze zostac usuniety, obré¢ uchwyt na kotnierzu w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara, aby go poluzowac (patrz krok 2), a nastepnie zdejmij go.

e Jesli uzywasz mediéw w rolce o $rednicy 3 cali, pomin ten krok.

(Podczas wymiany rolki z 2-calowym rdzeniem na 3-calowy rdzen)
Przymocuj 3-calowe adaptery do kotnierza.

@: Wyréwnaj wypustki (x3) na adapterze z wgtebieniami w podstawie
kotnierza, aby zatrzasnat sie na swoim miejscu.

@: Wyréwnaj wyciecia (x4) po wewnetrznej stronie adaptera z
wystepami (x4) na przedniej krawedzi kotnierza, jak pokazano po lewej
stronie, aby przymocowac go do krawedzi kotnierza.

e Jesli adapter @ jest zle wyréwnany, nie bedzie prawidtowo
przymocowany do kotnierza.

Wcisnij kotnierz (x2) w oba korice rdzenia rolki.

e Przed wtozeniem przekre¢ uchwyt na kotnierzu w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara, aby go odblokowac.
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Obré¢ uchwyt zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, aby zablokowa¢ kotnierz.

Sprawdz, czy kotnierz jest mocno zablokowany.
W przeciwnym razie rolka moze wysunac sie z kotnierza, co wptynie

na jakos¢ druku.

2. Wigcz moment obrotowy na uchwytach na media

Jedli chcesz zastosowa¢ moment obrotowy do uchwytéw nosnika, wykonaj ponizsze czynnosci.

[1] Przekrec srube pokretta po prawej stronie uchwytu na media
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, aby poluzowac.

Przekrec srube pokretta po lewej stronie uchwytu na media w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara aby poluzowac

[4] Dokrec $ruby pokretet na obu uchwytach nosnika.

22 tadowanie nosnika rolkowego



[5]

[6]

[7]

[8]

[9]

(Patrzac od tytu drukarki) Za pomoca srubokreta poluzuj dwie Sruby
mocujace ptytke prowadnicy watka rolki do prawego uchwytu na media.

Wsun do oporu ptytke prowadnicy watka rolki i dokrec ja.

Zréb to samo dla lewego uchwytu nosnika, aby przesuna¢ ptytke
prowadnicy watka rolki tak daleko, jak to mozliwe, i dokre¢ sruby.

(fin
© © Ksztatt, liczba $rub i miejsce montazu réznia sie w przypadku lewej i prawej
) ® ptyty prowadzace;j.

| N

Poluzuj sruby pokretet i przesun oba uchwyty nosnika z powrotem do pierwotne;j
pozycji.

Dokrec¢ sruby pokretta.
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3. Umieé¢ mediaw uchwycie

Przekre¢ srube pokretta po prawej stronie uchwytu

[1]

przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, aby poluzowac.

[2] Umiescrolke w lewym uchwycie. Ostroznie i delikatnie umiesc ja w uchwycie.
(Jesli wigczony jest moment obrotowy)
@: Patrzac z lewej strony, sprawdz, czy wypustka na plytce prowadzacej watek rolki jest spasowana miedzy
dwoma wypustkami na zaslepce kotnierza.

@: Patrzac od tytu drukarki, sprawdz, czy zaslepka koricowa kotnierza jest prawidtowo umieszczona na wypustce
na ptycie prowadzacej watek.

Nie upuszczaj ani nie uderzaj nadmiernie podczas umieszczania rolki. Spowoduje to uszkodzenie czesci.

(Jesli moment obrotowy jest wytaczony)
e Sprawdz, czy ogranicznik na watku jest dopasowany do szczeliny, jak pokazano na ilustracji (nie na uchwycie rolki).

bin

Podczas dostosowywania potozenia uchwytu rolki (lewego) nie odsuwaj go dalej niz 450 mm od lewego konca.
Drukarka nie bedzie w stanie wykry¢ rolki.
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[3]  Przesun prawa strong uchwytu rolki, aby umiescic prawa strong kotnierza w uchwycie.
Umiesc rolke w prawym uchwycie. Ostroznie i delikatnie umies¢ ja w uchwycie.
(Jesdli wtaczony jest moment obrotowy)

©: Patrzac z prawej strony, sprawdz, czy wypustka na ptytce prowadzacej watek rolki jest dopasowany miedzy
dwie wypustki na zaslepce kotnierza.
@: Patrzac od tytu drukarki, sprawdz czy jest przerwa miedzy wypustka na watku rolki a ogranicznikiem.

¢ Nie upuszczaj ani nie uderzaj nadmiernie podczas umieszczania rolki. Spowoduje to uszkodzenie czesci.

o Jesli ogranicznik zetknie sie z ptyta prowadzaca, jak pokazano na ponizszym przyktadzie ,Niedobrze”, moze to spowodowa¢
uszkodzenie czesci.

(@ Dobrze Niedobrze

(Jesli moment obrotowy jest wytaczony)

e Sprawdz, czy ogranicznik na watku jest dopasowany do szczeliny, jak pokazano na ilustracji (nie na uchwycie rolki).

[4]

Przekrec¢ srube pokretta po prawej stronie uchwytu zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara, aby dokrecic¢
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4., Zataduj materiat do drukarki

[1] Sprawdz, czy drukarka jest wigczona.

[2]

Z przodu drukarki pociagnij dzwignie podawania materiatu
maksymalnie do siebie, aby zwolni¢ rolki dociskowe.

[3]

[4]

[5]

Dostep do dZzwigni podawania mediéw mozna uzyskac z tytu drukarki.

¢ Aby zwolni¢ rolki dociskowe, nacisnij dzwignie podawania mediow.
¢ Aby zablokowac rolki dociskowe, pociggnij je do siebie.

Za pomoca tej dzwigni mozna zmieniac site docisku miedzy Wysokim a
Normalnym. Aby zastosowa¢ wysoki docisk, pociggnij dzwignie
maksymalnie do siebie.

(¥~ ,Zmiana sity docisku za pomoca dzwigni podawania mediow” str. 45

Otwoérz przednig pokrywe.

Od tytu drukarki wiéz przednia krawedz materiatu do gniazda mediow.

Przed wtozeniem odpowiednio przewin materiat.

Od przodu drukarki pociggnij materiat na okoto 1 m
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[6] Podczas gdy jedna osoba trzyma przednia krawedz materiatu, druga obraca kotnierz, aby lekko przewina¢ materiat na rolce
w celu wyréwnania materiatu

L ]

Jz

]

——

Jesli zdejmiesz rece z przedniej krawedzi materiatu podczas przewijania, materiat bedzie mozna wyjac z gniazda.

[7] Sprawdz, czy prawa krawedz materiatu znajduje sie na lewo od linii prowadzacej.

W przeciwnym razie moze to mie¢ wptyw na jako$¢ druku.

[8] W razie potrzeby uzyj dzwigni blokady suwaka na rolkach dociskowych, aby dostosowac docisk indywidualnych rolek.

¥ ,Indywidualna regulacja sity docisku rolek dociskowych” str. 46

Normalnie nie ma potrzeby regulacji docisku za pomoca dzwigni blokady suwaka. Aby

drukowac na cienkich lub miekkich materiatach, indywidualnie zmniejszaj site docisku.
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5. Po zatadowaniu materiatu...

Z przodu drukarki nacisnij dzwignie przesuwu materiatu, aby

[1]

przytrzymaé media ptasko za pomoca rolek dociskowych.

Za pomoca tej dzwigni mozna zmieniac site docisku miedzy Wysokim a Normalnym.

Zwykle naciskaj dzwignie, az ustyszysz klikniecie, aby zastosowaé normalny nacisk.

(¥ ,Zmiana sity docisku za pomoca dzwigni przesuwu mediow” str. 45

[2] Sprawdz, czy rolki dociskowe prawidtowo dociskaja obie krawedzie materiatu.
o Jesli materiat jest utozony jak w przyktadzie ,Niedobrze” ponizej, pociggnij dZzwignie przesuwu maksymalnie do siebie, a
nastepnie wyreguluj potozenie lewej lub prawej strony uchwytu, az obie krawedzie materiatu zostang prawidtowo docisniete
(patrz ,Montaz rolki do drukarki” str. 26, aby uzyskac wiecej informacji).

Nobrze Niedobrze

[3]  Umies¢ uchwyty krawedziowe na obu krawedziach materiatu.
o Podnie$ wypustke z przodu uchwytu krawedziowego, aby unies¢ srodek uchwytu krawedziowego. Przesuni i
umies¢ go na krawedzi materiatu, podczas gdy srodek uchwytu krawedziowego jest uniesiony.
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Sposéb mocowania uchwytéw krawedziowych rézni sie w zaleznosci od typu tadowanego materiatu
(5~ ,Zamiana lewego i prawego uchwytu krawedziowego w zaleznosci od typu mediow” str. 44

o Zwykle mocuj je w sposéb pokazany na ponizszym rysunku, tak aby otwér w uchwycie krawedziowym znajdowat sie na
zewnatrz uchwytu.

e Aby drukowa¢ na cienkich lub miekkich materiatach, zamien lewy i prawy uchwyt krawedziowy i przymocuj je tak, jak pokazano
na ponizszym rysunku, tak aby otwér w uchwyt krawedziowym znajduje sie po wewnetrznej stronie uchwytu.

Spowoduje to przytrzymanie szerszego obszaru materiatu.

W ustawieniach domysinych drukarka rozpoczyna drukowanie z marginesem 5 mm po bokach.
Ustaw margines boczny na co najmniej 10 mm zgodnie z ponizsza procedura, poniewaz zachodzaca na siebie
cze$¢ uchwytu krawedziowego i no$nika moze zosta¢ poplamiona tuszem.

Widnij E (Home).

[4]

[5] Weiénij Py

[6]

Weiénij R4 aby wybra¢ menu pokazane po lewej stronie.

Weiénij

Setup3

Side Margin
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Wprowadz margines boczny. Wymagany margines co najmniej 10 mm.
Weiénij PaYiubh¥4 aby wprowadzi¢ wartos¢.

(Enter), aby potwierdzi¢ ustawienie.

Side Margin :

(5-25)

Wecisnij

Margines boczny mozna ustawi¢ w zakresie od 5 mm do 25 mm.

[8] - Zamknij przednia pokrywe.

Wisnij E (Home).

+User Type ** OK?" pojawia sie na panelu dotykowym.

Type 1 OK?

Wcisnij PNIubl¥4 . aby wybra¢ whasciwy typ uzytkownika i stuknij (Enter) aby

rozpoczacd inicjalizacje medidw.
Zakoncz tadowanie mediow.

30 tadowanie nosnika rolkowego



Test dysz i czyszczenie

Przed rozpoczeciem codziennej pracy drukarki przeprowadz test dysz. W przypadku stwierdzenia braku
dysz przeprowadz czyszczenie. Ta drukarka oferuje 3 rodzaje testu dysz:
+ Nozzle Check: Wydrukuj wzor testu dysz "Setup 29: Select Nozzle".
(¥ Test dyszi czyszczenie str. 32

+ Nozzle Check F: Wydrukuj wzér testu dysz przy uzyciu wszystkich dysz gtowicy drukujacej.
¥ Kroki testu dysz F str. 31

+ Auto Nozzle Select (wymagany opcjonalny modut)
Korzystajac z wbudowanego czujnika kropli, drukarka regularnie przeprowadza automatyczng kontrole dysz bez zuzywania materiatu.
W przypadku wykrycia zatkanej dyszy urzadzenie przeprowadzi automatyczne czyszczenie i bedzie kontynuowac drukowanie lub
automatycznie wybierze segment gtowicy, ktéry dziata prawidtowo, aby kontynuowa¢ drukowanie.

. 5 "Setup 30: Auto Nozzle Check (wymagany opcjonalny modul) " str. 98, , Instrukcja obstugi modutu czujnika kropli

Test dysz

Kroki testu dysz F

[1] Zataduj materiat na rolce i sprawdz dysze.

¥ tadowanie materiatu str. 21

[2] Wainij

[3]

Nozzle Check F Wcidnij (Enter).

Start -> Enter

+ Drukarka wydrukuje wzér testu dysz.

[4]  Sprawdz wydruk testu dysz, aby zobaczy¢, czy wszystkie dysze sa drozne

« Jesli zauwazysz brakujace lub cienkie linie na wydruku, przejdz do Czyszczenie str. 33.
« Jesli wszystkie linie s3 wyraznie wydrukowane, mozesz rozpocza¢ drukowanie.

+ Informacje o drukarce (wydrukowana data i godzina, numer seryjny drukarki, wersja oprogramowania) sa drukowane na wzorze testu dysz.
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Czynnosci sprawdzania dysz

[1] Zataduj materiat w rolce do sprawdzenia dyszy.

(533~ tadowanie materiatu str. 21

Wcisnij E (Home).

Wcidnij aby wybraé menu pokazane po lewej stronie

Wiénij

Menu 2

Test Print

Test Print1

Wcisnij (Enter).

Nozzle Check

[5] Sprawdz wydruk testu dysz, aby zobaczy¢, czy wszystkie dysze sa drozne.

« Jesli zauwazysz brakujace lub cienkie linie na wydruku, przejdz do Czyszczenie str. 33.
+ Jesli wszystkie linie s3 wyraznie wydrukowane, mozesz rozpocza¢ drukowanie

om v N

+ Powyzszy wzér jest przyktadem, gdy opcja ,Wybierz gtowice” jest ustawiona na ,Wszystkie gtowice”.
« Aby uzyskac szczegétowe informacje na temat ,Wybér dysz”, patrz ,Ustawienia 29: Wybor dysz” str. 96.

« Informacje o drukarce (wydrukowana data i godzina, numer seryjny drukarki, wersja oprogramowania sprzetowego, ustawienie Select
Nozzle) sa drukowane na tescie dysz.
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Czyszczenie

Etapy czyszczenia

[1]

[2]

Clean Print Head?

Wcidnij

« Drukarka rozpocznie czyszczenie.

Clean Print Head?

Normal

Clean Print Head?

[3] Ponownie uruchom test dysz
(¥ Test dysz str. 31

« Jesli problem nie ustapi, powtérz normalne czyszczenie, az wszystkie dysze beda drozne.
« Patrz Czyszczenie glowicy str. 131, aby zapoznac sie z trybem czyszczenia.

Jesli czyszczenie ,Dtugie” lub ,krotkie " nie pomoze w przywrdceniu dysz, przejdz do ,Ustawienia 29: Wybor dysz str. 96, aby wybrac

dysze, ktére dziataja prawidtowo.

Kontrola i czyszczenie dysz

Weisnij PaYubh¥4 aby wybra¢ tryb czyszczenia.
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Kalibracja drukarki

Przed wydrukowaniem grafiki na drukarce po raz pierwszy wykonaj ponizsze czynnosci, aby skalibrowa¢ drukarke w celu
zapewnienia doktadnej jakosci druku.

Kalibracja jakosci druku

To menu stuzy do kalibracji rozmieszczenia punktéw w druku dwukierunkowym. Wydrukuj wzér wyréwnania, aby sprawdzic,
czy rozmieszczenie kropek jest idealnie réwne.

W przypadku nieprawidtowego wyréwnania wprowadz wartos¢ wyréwnania, aby poprawi¢ doktadnos¢ rozmieszczenia kropek.
Mozesz wybra¢ jedng z nastepujacych metod: Wykonaj automatyczna regulacje za pomoca wbudowanego czujnika koloru.
Umozliwia dostosowanie trybu druku innego niz tryb druku uzywany przez
biezacego uzytkownika.

*% : Adjust Print 1

Buso Ta metoda optymalizuje jako$¢ druku nawet w trybie druku po stronie RIP

rézni sie od trybu zdefiniowanego przez uzytkownika.

Opcja Standard wykonuje wyréwnanie rozmieszczenia punktéw dla trybu

** : Adjust Print 2
! druku zapisanego w aktualnie wybranym typie uzytkownika.

Standard

Korzystajac z tej opcji, upewnij sie, ze rozdzielczo$¢, liczba przebiegow i
kierunek trybu druku oprogramowaniu RIP sg takie same, jak tryb druku
zapisany w aktualnie wybranym typie uzytkownika.

** ; Adjust Print 3 Umozliwia dostosowanie trybu druku innego niz tryb uzywany przez
biezgcego uzytkownika.

Ta metoda optymalizuje jako$¢ druku nawet gdy tryb druku po stronie RIP
rézni sie od trybu zdefiniowanego przez uzytkownika.

Custom

o Jesli wystepuja problemy z jakoscig druku po zmianie miejsca instalacji lub zatadowaniu materiatu do drukarki, przeprowadz test dysz.

o Jesli zmienisz typ uzytkownika po przeprowadzeniu kalibracji standardowej, musisz przeprowadzi¢ kalibracje jakosci druku dla trybu
drukowania

¢ Poniewaz wszystkie tryby druku sa dostosowywane jednoczesnie po przeprowadzeniu opcji Adjust Print Custom (Dopasowanie
niestandardowe), regulacja drukowania nie jest wymagana nawet po zmianie trybu druku. W przypadku okreslania trybu druku dla
oprogramowania RIP, ktéry rézni sie od trybu ustawionego w ustawieniu typu uzytkownika, wykonaj regulacje gtowicy i sprawdz
wszystkie wzory, a nastepnie dopasuj wczesniej wszystkie wzory, ktdre sa Zle wyréwnane.
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Etapy kalibracji jakosci druku

[1] Wiacz drukarke i zataduj materiat.

> tadowanie materiatu str. 21

[2] -
Wocidnij (Home).
[3] waiéni Py .-
[4] Setup 1 Wcis'nij )
User Type
[5] WisnijPayiub R4 aby wybrac typ uzytkownika, ktérego chcesz uzyc.
User Type:
Wisnij (Enter).
[6] Tvoe 2 Wcisnij R¥4az pojawi sie menu po lewej stronie
ype **:
Weiéni
Adjust Print CIan
[7] Wprowadz grubos¢ materiatu.
e Weisnij PaylubR¥gaby okresli¢ grubos¢
(80-1300)
Wcisnij (Enter).
[8] Weiénij Py lub K¥daby wybra¢ metode kalibracji.

*¥* : Adjust Print 1

Wiénij

Auto

*% : Adjust Print 2

Standard

*%* : Adjust Print 3

Custom
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« W opcjach Adjust Print wystepuja rézne opcje.
Szczegotowe informacje znajduja sie ponize;j.
(33" Adjust Print 1: Auto str. 69
(¥ Adjust Print 2: Standard 69
(" Adjust Print 3: Custom str. 70

+ W celu sprawdzenia wstepnej regulacji wybierz opcje Confirm
Pattern”. Sprawdz wyniki drukowania w Confirm Pattern.

« Aby skorygowac duza niewspodtosiowos¢, wybierz Rough Pattern.

+ Aby skorygowac niewielka niezgodnos¢, wybierz Fine Pattern.

[9] Wykonaj ponizsze czynnosci i dostosuj jakos¢ druku.

0¥ Metoda automatycznej regulacji str. 71

(5" Standardowe lub niestandardowe metody regulacji str. 72

36 Kalibrowanie drukarki



Regulacja podawania mediéw

Regulacje te nalezy przeprowadzi¢, gdy:

. uzywasz drukarki po raz pierwszy.
. uzywasz nowego rodzaju materiatu
. zmienite$ docisk na rolkach dociskowych.

W innych przypadkach nizpowyzsze przejdz do Test dysz i czyszczenie str. 31.

Jesli na wydruku pojawi sie nastepujacy objaw, ta kalibracja moze poméc w rozwigzaniu problemu.

Naktadanie sie obrazu.

Poziome biate linie na wydruku.

Kroki regulacji podawania mediéw

[1] Zatadujmateriat na rolce.

(¥ tadowanie materiatu str. 21

[2]

Wcisnij E

[3] Waisnipg

[4] Setup 1 Waisnilpy

User Type

[5]

(Home).

User Type:
Wisnij
[6] Type **:3
Wiénii
PF Adjust e
7] **:PF Adjust 1 Weisnij

[8] Wykonajczynnosci i dostosuj jako$¢ druku.

¥ Metoda automatycznej regulacji PF str. 74

WcisnijR¥4 az pojawi sie menu po lewej stronie.

Weidnij Py lubR¥d by wybraé typ uzytkownika, ktérego chcesz uzyé.

(Enter).

Kalibracja drukarki
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Ustawienia zaawansowane

Zmien ustawienia drukarki zgodnie z typem lub stanem tadowanej rolki materiatu.
«+ Tarcie gtowica i rozmazany atrament na materiale
[y Wysokos¢ gtowicy drukujacej str. 39
. . Aby drukowac na cienkich lub miekkich materiatach

(33~ Zamiana lewego i prawego uchwytu krawedziowego w zaleznosci od typu materiatu str. 44
¥ Zmiana sity docisku za pomoca dzwigni podawania mediéw str. 45

¥ Indywidualne ustawienia docisku rolek str. 46

+ Podczas drukowania cienkich lub miekkich materiatéw mozna unikna¢ zagniecen, zmniejszajac podsys.

O mexs>7: Podsys str. 80
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Wysokosci Gtowicy drukujacej

Zwykle wybieraj opcje wysokosci gtowicy ,Low1” lub ,Low2” w zaleznosci od grubosci materiatu.
Im mniejsza odlegto$¢ miedzy materiatem a gtowica drukujaca, tym lepsza spdjnosc jakosci druku.

W zaleznosci od stanu rolki materiatu lub naprezenia materiatu spowodowanego ustawieniami drukarki, moze dojs¢ do kontaktu
z gtowica, co spowoduje rozmazanie atramentu na materiale. W takich przypadkach sprébuj wykona¢ nastepujace czynnosci:

« Obniz temperature grzatek wstepnych i grzatek stotu roboczego.
(¥ ,Ustawienia 1: Typ uzytkownika” s. 65 > ,**>4: Grzatka wstepna” s. 79, ,**>5: Grzatka stotu” s. 79

« Zmniejsz lub anuluj docisk poszczegélnych rolek, w ktorym wystepuje marszczenie.
3 ,Indywidualne ustawienia docisku rolek” str. 46

W ponizszej tabeli przedstawiono zaleznos¢ miedzy wysokoscia gtowicy a zalecang grubosciag materiatu.
Unikaj stosowania wyzszej wysokosci glowicy, chyba ze jest to absolutnie konieczne, poniewaz wieksza odlegtos¢ gtowicy spowoduje
pylenie atramentu z gtowicy drukujacej, co niekorzystnie wptynie na jako$¢ druku lub doprowadzi do uszkodzenia czesci drukarki.

Head height | Zalecane media - grubos¢ Maksymalna grubos¢ Opis
(1.0 mm lub mniej) mediéw jaka moze podac
drukarka
Low1 0.3 mm or below 0.3 mm Zwykle uzywaj tej wysokosci gtowicy.
Low2 0.3 mmto 0.8 mm 0.8 mm

Tej opcji nalezy Wybierz w przypadku materiatéw o grubosci od 0,3
mm do 0,8 mm lub gdy przy ustawieniu Low1 gtowica dotyka medi6w.

Middle 0.8 mmto 1.0 mm 1.3 mm Tej opcji nalezy uzy¢ w przypadku materiatéw o grubosci od 0,8 mm
do 1,0 mm lub gdy przy ustawieniu Low2 gtowica dotyka mediéw.

High - 2.8 mm Unikaj uzywania tej opcji, jesli glowica nie dotyka mediéw w
ustawieniu Middle.
Ze wzgledu na duzg odlegtos¢ miedzy gtowica drukujaca a
materiatem, drukowanie z ustawieniem ,High” spowoduje
generowanie mgty atramentowej, powodujac nastepujace objawy:
e Awaria natryskiwania z powodu braku dyszy
e Przyczepnos¢ atramentu do materiatu
e Przywieranie atramentu do wnetrza drukarki
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« Po zmianie wysokosci glowicy nalezy przeprowadzi¢ kalibracje jakosci druku.

* Nie otwieraj przedniej pokrywy i nie zmieniaj wysokosci glowicy podczas drukowania.
« Nie mozna zagwarantowac jakosci druku.

» Typ wycieraczki do czyszczenia r6zni sie w zaleznosci od wysokosci glowicy.

« Zmieniajac wysokosc gtowicy , sprawdz odpowiedni typ wycieraczki dla wybranej wysokosci glowicy wymien
w razie potrzeby.

Wycieraczka czyszczaca Wycieraczka do czyszczenia
(czarna, dolaczona podczas transportu) wysokosci glowicy
(szara, w zestawie z akcesoriami)
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1. Zmiana wysokosci gtowicy

[1] . Otworz przednia pokrywe.

[2]

Uzyj dZzwigni regulacji wysokosci glowicy (pomararnczowej), aby
zmienic¢ wysokos¢ gtowicy.
« High: Najwyzsze ustawienie wysokosci gtowicy.

« Middle: uzyj tej opcji w przypadku materiatéw o grubosci od 0,8 mm do 1,0 mm
lub kiedy gtowica dotyka mediéw w ustawieniu Low2.

« Low2: Uzyj tej opcji dla materiatéw o grubosci od 0,3 mm do 0,8 mm lub kiedy
gtowica dotyka mediéw przy ustawieniu Low1.

« Low1: Homeyslna wysokos¢ gtowicy. Najnizsze ustawienie wysokosci gtowicy.

[3]

Zamknij przednig pokrywe.

W przypadku zmiany wysokosci glowicy z ,Low1”, ,Low2” lub ,Middle” na ,High” i odwrotnie, zmien wycieraczke
czyszczaca na odpowiedni typ.

¥, Wymiana na wycieraczke odpowiednia do wysokosci gtowicy” str. 42"

[4] Wykonaj kalibracje jakosci druku.
¥, Kalibracja jakosci druku” str. 34
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2. Wymiana na odpowiednia wycieraczke do wysokosci gtowicy

[1] Przefacz drukarke w tryb konserwacji CR.

¥  ,Wprowadzanie drukarki w tryb konserwacji CR" str. 134

[2] Otworz przednia pokrywe.

Otwoérz pokrywe konserwacyjna po prawej stronie.

[4] Zakryj ptyte papierem, ktéry moze sie zabrudzic.

Z wycieraczki moze kapac atrament.
Zalecamy rowniez wytozenie podtogi papierem.

[5]
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Wyjmij wycieraczke czyszczaca.

+ Przesun zaczep wycieraczki do tytu, aby odczepi¢ go od gniazda wycieraczki.
+ Podnies$ hak i wyjmij wycieraczke.

Podczas zdejmowania wycieraczki nalezy uwaza¢ na krople atramentu.

Zuzyty Sciereczke czyszczaca nalezy umiesci¢ w plastikowej torbie itp. i zutylizowac
zgodnie z lokalnymi przepisami i instrukcjami wtadz lokalnych.

Podtacz odpowiednia wycieraczke do gniazda wycieraczki.

» Wsun przednia strone nowej wycieraczki do gniazda.

« Docisnij zaczep wycieraczki, az zatrzasnie sie na swoim miejscu.

NIE dotykaj gotq reka gumowej wycieraczki.
Jesli olej z palcéw dostanie sie na gumke, spowoduje to
uszkodzenie gtowicy drukujacej.



Zamknij pokrywe konserwacyjna.

[7]

[8] Zamknij przednig pokrywe.

[9]
CR Maintenance Wcisnij (Enter).
End -> Enter
[10]
CR Maintenance Wecisnij (Home) aby zakonczy¢ proces czyszczenia.

Start -> Enter
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Spos6b mocowania uchwytéw krawedziowych rézni sie w zaleznosci od typu fadowanego materiatu rolowego.
Aby zamieni¢ miejscami lewy i prawy uchwyt krawedziowy, wyjmij je ze stotu, zamien lewy z prawym i ponownie
przymocuj do stotu.

« Zwykle mocuj je w sposdb pokazany na ponizszym rysunku, tak aby otwér w uchwycie krawedzi znajdowat sie
na zewnatrz uchwytu.

« Spowoduje to lekkie przytrzymanie materiatu rolowego.

+ Aby drukowa¢ na cienkich lub miekkich materiatach, zamien lewy i prawy uchwyt krawedziowy i zamocuj je w sposéb pokazany

na ponizszym rysunku, tak aby otwér w uchwycie krawedziowym znajdowat sie po wewnetrznej stronie uchwytu. Spowoduje to
przytrzymanie szerszego obszaru na rolce materiatu.

Kroki

[1]  otwérz przednia pokrywe.

[2]  Przesun oba uchwyty krawedziowe maksymalnie w lewo wzdtuz stotu roboczego i zdejmij je z konca stotu.

[3]  zamien lewy i prawy uchwyt krawedziowy i przymocuj je do stotu.
« Wt6Zz uchwyty krawedziowe od strony pokrywy konserwacyjnej L i dopasuj je do rowka na stole, aby je zamocowac.
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Jedli zamienites miejscami lewy i prawy uchwyt krawedziowy, upewnij sie czy margines boczny jest ustawiony prawidtowo.

¥ ,Po zatladowaniu materiatu...” str. 28

¥ ,Ustawienia 3: Margines boczny” str. 82

Zmiana docisku za pomoca dzwigni podawania mediéw

Jesli chcesz zmienic site docisku stosowanga na catej szerokosci materiatu, uzyj dzwigni podawania materiatu.

W zaleznosci od potozenia dzwigni mozna wybrac docisk pomiedzy normalnym a wysokim.

« Normalny: Zalecany dla typowych materiatéw rolowych. Aby zastosowa¢ normalny docisk, nacisnij dzwignie z przodu

drukarki az kliknie.
+ Wysoki: Zalecany dla materiatéw o duzej gramaturze (takich jak plandeka). Aby zastosowac wysoki docisk, popchnij

dzwignie do oporu.

Kazdorazowo po zmianie docisku dZzwignia nalezy wykona¢ regulacje podawania mediéw.

¥ ,Regulacja podawania mediéw” str. 37
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Indywidualne ustawienia docisku rolek

Podczas drukowania na cienkich materiatach lub materiatach miekkich materiat ma tendencje do marszczenia sie, co moze
spowodowac kontakt gtowicy z materiatem.
Zmniejszajac docisk lub wytaczajac poszczegdlne rolki dociskowe, zmniejszamy ryzyko tarcia gtowicy.

Za pomocg dzwigni blokady suwaka na poszczegdlnych rolkach dociskowych mozna zmienia¢ site docisku miedzy normalnym,
niskim lub ja wytaczy¢.

« Normalny: Zalecany dla typowych materiatéw rolkowych. Homeysinym ustawieniem fabrycznym jest Normalny.

+ Niski: Zmniejsza docisk.

+ Anuluj: wytacza rolke dociskowa.

Jednakze, jesli dZzwignia podawania mediéw jest ustawiona na High, mozesz wybiera¢ tylko pomiedzy Normalnym i Anuluj
(nawet jesli ustawisz jg na Low, docisk nie zostanie zmniejszony).

Aby zwolni¢ poszczegdlne rolki dociskowe, pociagnij maksymalnie do siebie dZzwignie podawania materiatu.

Media feed lever Slide lock lever
Normal Normal/ Low/ Cancel
High Normal/ Cancel

Kazdorazowo po zmianie docisku za pomocg poszczegélnych dzwigni blokady suwaka nalezy wykona¢ regulacje
podawania mediow.

(3" ,Regulacja podawania mediéw” str. 37

« Cienkie materiay lub materiaty miekkie moga sie pomarszczy¢ podczas drukowania. Marszczenia moga stykac sie z dolng czescia gtowicy
drukujacej, powodujac zabrudzenie materiatu. Zwolnienie obu krawedzi rolek dociskowych materiatu moze zapobiec zagnieceniom.

Procedura

[1] Otworz przednia pokrywe.

[2] (Aby zwolni¢ poszczegdlne rolki dociskowe) Od przodu drukarki
pociagnij maksymalnie do siebie dZwignie podawania materiatu,
aby zwolni¢ rolki dociskowe.

(Aby ustawi¢ dzwignie blokady suwaka w pozycji Low) Ustaw

dZwignie podawania mediéw w pozycji Normal.

(¥ ,Zmiana sity docisku za pomoca dzwigni podawania mediéw” str. 45

+ Nie mozesz zwolni¢ poszczegdlnych rolek dociskowych, dopdki nie
zwolnisz za dzwigni podawania materiatu.
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[3]

[4]

[5]
[6]

Naci$nij zatrzask na dzwigni blokady suwaka, a nastepnie przesun ja do przodu.

» Aby zmniejszy¢ cocisk, przesun go do przodu, az ustyszysz klikniecie.
« Aby zdjac rolke dociskowa, przesun ja catkowicie do przodu, az zatrzasnie si¢ na swoim miejscu.

Najpierw sprébuj zmniejszy¢ docisk lub zwolni¢ docisk rolek na obu krawedziach materiatu. Jesli problem bedzie sie powtarzat,

zmniejsz docisk lub zwolnij kolejne rolki.

T
; .'\‘;—JS }“ L
s

FTED

T

Zamknij przednia pokrywe.

(Aby zwolni¢ poszczegdlne rolki dociskowe) Przesun dzwignie
podawania materiatu z powrotem do pierwotnego potozenia, aby
zablokowac rolki dociskowe.

Wykonaj regulacje podawania mediéw.

(3¥,Regulacja podawania mediow” str. 37
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Obstuga z panelu przedniego

Podawanie mediow

[1] [ — Sprawdz, czy rolki dociskowe przytrzymuja materiat.

Przytrzymaj Pa¥lubA¥d aby przewina¢ materiat do zadanej pozyciji.

. klawisz: Przesurh materiat do tytu.
. klawisz: Przesui media do przodu.

Nacisnij i przytrzymaj klawisz, aby przewing¢ materiat z duza predkoscia.

[3] Po osiagnigciu zamierzonej pozycji zwolnij klawisz.

Wstrzymywanie / ponowne uruchamianie drukowania

[1]

Wcisnij n (Anuluj) podczas drukowania.

« Drukarka wstrzyma zadanie.

Nie mozna anulowac zadania, dotykajac n (Anuluj)

e Aby anulowac zadanie, patrz nastepna sekcja.

¥ ,Anulowanie drukowania” str. 49

Pausing Print i$nij n (Anuluj), aby wznowi¢ drukowanie.

Cancel Print -> Enter

MUTOH nie moze zagwarantowac¢ jakosci druku po wznowieniu drukowania.
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Anulowanie drukowania

[1]

Wcisnij n (Anuluj) podczas drukowania.

« Drukarka wstrzyma drukowanie.

Aby wznowic¢ drukowanie, ponownie dotknij przycisku [Anuluj].

[2]

(Enter), aby anulowa¢ drukowanie. (Po anulowaniu nie mozna

wznowi¢ pracy).

Pausing Print Wcisnij

Cancel Print

+ Dane przestane do drukarki zostang usuniete.

Mozesz réwniez anulowac zadanie z panelu zdalnego w MSM.

Rozpoczecie drukowania podczas nagrzewania

[1] Sprawdz, czy na panelu przednim wyswietlany jest komunikat
~Warming Up”.

[2]

Wyslij zadanie do drukarki.

Skip Heater Warm Up?

+ ,Skip heater warm up? No” jest wyswietlany na panelu przednim.

No - Weisnij PayubR¥4 Aby wybraé "Yes".

+ Wcisnij (Enter).

[3] Rozpocznij drukowanie

A\ UWAGA
Gdy wyswietlany jest komunikat ,Warming Up”, nie dotykaj prowadnicy materiatu.
Mozesz sie oparzy¢.

Jesli rozpoczniesz drukowanie podczas rozgrzewania, jako$¢ druku nie jest gwarantowana.

Nawet jesli rozpoczniesz drukowanie podczas nagrzewania, drukarka kontynuuje nagrzewanie grzatki, az osiagnie okreslong temperature.
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Ciecie

Sprawdz, czy zadanie zostato wydrukowane.

Wcisnij n (Anuluj).

[1]

Cut Media? Weidnij (Enter).

Start -> Enter - Drukarka przesunie materiat do dolnego marginesu i odetnie go.

e Jedli przednia krawedz nowego materiatu rolowego nie jest prosta, odetnij ja przed drukowaniem.

e Gdy wykrywanie materiatu jest ustawione na ,Off”, drukarka nie odetnie materiatu automatycznie.
>3",Konfiguracja 4: Dane wejsciowe materiatu” str. 83

¢ Gdy menu trybu Wyjscie jest ustawione na ,Auto Cut”, drukarka automatycznie obcina materiat po wydrukowaniu.

= ,Konfiguracja 6: Dane wyjsciowe” str. 84

e Ostrze tnace jest czesdcig eksploatacyjna. Wymien je w razie potrzeby.

(> ,Wymiana noza” str. 146
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Menu dostepne podczas drukowania

[1]

Receiving Wcisnij E (Home), podczas gdy jeden z trzech komunikatéw po lewej stronie

PG: Low1 W: 1625 mm pojawia sie na panelu dotykowym.

Printing
PG: Low1 W: 1625 mm

Converting
PG: Low1

[2] WcisnijPaYLub ¥4 , aby wybra¢ menu, a nastepnie wybierz .

Menu 1

Temperature (> »Menu 1: Temperatura” str. 52

(" »Menu 2: Nagrzewanie wstepne” str. 52
Menu 2 (3”»Menu 3: Grzatka stotu str.53

Pre Heater ¥~ ,Menu 4: Suszarka” str. 53

(¥ ,Menu 5: Mikroregulacja PF” str. 54
Menu 3 ¥ ,Menu 6: Kopia zapasowa” str. 54

Platen Heater (¥~ ,Menu 7: Stan zadania” str. 55

Menu 5

PF Micro Adjust

Menu 7

Job Status
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Menu 1: Temperatura

Mozesz sprawdzi¢ temperature grzatki podczas drukowania.

[1] Wiénij

Menu 1

Temperature

[2]

WeisnijPaYlub ¥4 aby wybrac grzatke, ktorg chcesz sprawdzic.

Temperature 1 - Wyswietla aktualna temperature grzatki i ustawienie temperatury grzatki

Pre Heater: * w nawiasach kwadratowych.

Temperature 2

Platen Heater: 30°C [50°C]

Temperature 3

Dryer: 23°C[30°C]

» Wskazana temperatura jest przyblizona. Doktadno$¢ temperatury nie jest gwarantowana.

» Wyswietlacz aktualnej temperatury miga caty czas, nawet jesli grzatka nadal sie nagrzewa lub osiggneta temperature docelowa.

Menu 2: Nagrzewanie wstepne Pre-Heater

Mozna zmieni¢ ustawienie temperatury nagrzewania wstepnego dla biezgcego zadania drukowania.

+ Zobacz nastepujace powiazane sekcje Menu ustawien panelu:

iy »**>4: Pre Heater” str. 79

[1] Waidni

Menu 2

Pre Heater

[2] Wisnij PaYIubR¥d aby zmieni¢ wartos¢.

(Enter), aby potwierdzi¢ zmiane.

Pre Heater:

(30-50) WCIS’nU

« Wprowadzona zmiana dotyczy tylko biezacego zadania i nie jest
zapisywana w drukarce.

+ Aby zapisa¢ zmiane w aktualnie wybranym typie uzytkownika, przejdz
do ,Menu 6: Kopia zapasowa".

A\ UWAGA

Podczas pracy grzatek pojawia sie komunikat ,Warming Up”.
Gdy wyswietlany jest komunikat ,,Warming Up”, nie dotykaj prowadnicy materiatu.
Mozesz dozna¢ oparzen.
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Menu 3: Grzatka ptyty

Mozna zmieni¢ ustawienie temperatury grzatki ptyty dla biezacego zadania drukowania.

« Zobacz nastepujace powigzane sekcje Menu ustawien panelu:
(3 **>5: Platen Heater” str. 79

[1] Waisni by

Menu 3

Platen Heater

[2] Wcidnij Py Ilub ¥4 aby zmieni¢ warto$¢.

(Enter), aby potwierdzi¢ zmiane.

Platen Heater:

(30-50) Wisnij

« Wprowadzona zmiana dotyczy tylko biezacego zadania i nie jest
zapisywana w drukarce.

+ Aby zapisa¢ zmiane w aktualnie wybranym typie uzytkownika, przejdz
do ,Menu 6: Kopia zapasowa".

A\ UWAGA

Gdy wyswietlany jest komunikat ,Warming Up”, nie dotykaj prowadnicy materiatu.
Mozesz doznac oparzen.

® Podczas pracy grzatki pojawia sie komunikat ,Warming Up”.

Menu 4: Suszarka

Mozna zmieni¢ ustawienie temperatury suszarki dla biezacego zadania drukowania.

+ «Zobacz nastepujace powigzane sekcje Menu ustawien panelu:

¥, **>6: Suszarka” str. 79

[1] Weinijpy

Menu 4

Dryer

[2] Wiénij PN ubR¥4 aby zmieni¢ wartos¢.

Dryer:

(30 - 50) Weidnij (Enter), aby potwierdzi¢ zmiane.

+ Wprowadzona zmiana dotyczy tylko biezacego zadania i nie jest
zapisywana w drukarce.

« Aby zapisa¢ zmiane w aktualnie wybranym typie uzytkownika, przejdz
do ,Menu 6: Kopia zapasowa".

A\ UWAGA

Podczas pracy grzatki pojawia sie komunikat ,Warming Up”.
® Gdy wyswietlany jest komunikat ,Warming Up”, nie dotykaj prowadnicy materiatu.

Mozesz doznac oparzen.
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Menu 5: Mikroregulacja PF

Mozesz zmieni¢ warto$¢ mikroregulacji, aby poprawi¢ podawanie materiatu dla biezacego zadania drukowania

« Zobacz nastepujace powigzane sekcje Menu ustawien panelu
3,**>3: Regulacja PF” str. 74

Wiénij

Menu 5

PF Micro Adjust

Wcisnij PYlubR¥4 aby zmieni¢ wartos¢.

(Enter), aby potwierdzi¢ zmiane.

PF Micro Adjust:
(-5-5) Wisnij

+ Wprowadzona zmiana dotyczy tylko biezacego zadania i nie jest
zapisywana w drukarce.

« Aby zapisa¢ zmiane w aktualnie wybranym typie uzytkownika, przejdz
do ,Menu 4: Kopia zapasowa”.

Menu 6: Kopia zapasowa

Mozesz zapisa¢ zmiane dokonana w ,Menu2: Pre Heater”, ,Menu3: Platen Heater”, ,Menu4: Dryer” i ,Menu5: PF Micro Adj". w
aktualnie wybranym typie uzytkownika.

[1] e Weisnij g

Backup

Wcisnij P qiub ¥4 aby wybra¢ ,Yes”.

(Enter).

Zmiana zostanie zapisana w wybranym typie uzytkownika.

Update Parameter?

Wecisnij

* Parameter Updating*
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Menu 7: Stan zadania

Mozna sprawdzi¢ biezacy stan drukowanego zadania drukowania.

+ Zobacz nastepujace powiazane sekcje Menu ustawien panelu:
¥ ,Menu 8: Stan zadania” str. 111
[1] Wiéni

Menu 7

Job Status

[2]

Weisnij PaYiubh¥4 aby wybrac informacje, ktére chcesz sprawdzic.

Job Status
« ToDoLength: wyswietla dtugos¢ biezacego zadania (w kierunku podawania

ToDolLength: f mediow ).

+ Done: wyswietla dtugos¢ biezacego zadania, ktére zostato juz wydrukowane.
Job Status + Remain: wyswietla dlugos¢ pozostata do zakonczenia drukowania.

Done: + Remain time: wyswietla czas pozostaty do zakonfczenia drukowania.

Job Status

Remain:

Job Status

Remain Time:

- Podana wartosc jest przyblizona. Doktadno$¢ wartosci nie jest gwarantowana.

- Jedli dane zadania drukowania nie zawieraja informacji o dtugosci, w menu Stan zadania zostanie wyswietlone ,0".
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Wprowadzenie

Korzystajac z menu ustawien panelu, skonfiguruj rozne rodzaje ustawien drukarki.

Obstuga klawiszy w celu korzystania z menu

[1] Aby uzyskac¢ dostep
(Home).

do menu ustawien, wybierz

Nie mozna uzyskac¢ dostepu do menu ustawien podczas drukowania lub odbierania danych (miga przycisk zasilania).

[2]

WecisnijPaYlubR¥4 aby przejs¢ do poprzedniej lub nastepnej pozycji.

‘ Wciénijaby przejs¢ do podmenu.

Menu 2

Test Print

Menu 3

Cleaning

Menu 9

Roll Length Manage
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WecisnijPaYlubh¥4 aby wybrac opcje z podmenu lub wejs¢ do wartosci

Test Print 1

AL Aby potwierdzi¢ wybér lub wykona¢ wybrang funkcje,

Weiénii Ent
Test Print 2 cisnij (Enter)

Nozzle Check F

TestPrint 3 Uzyj L {by powréci¢ do menu wyzszego poziomu.

(W przyktadzie po lewej stronie wys$wietlacz powrdci do
Mode Print

»Menu2: Wydruk testowy”.)

Test Print 4

Setup List

Test Print 5
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Panel setup menu

Menu konfiguracji panelu

Menu konfiguracji panelu

Podmenu

Setup1
User Type

Setup 2
Spitting

Setup 3

Side Margin

Setup 4
Media Initial

Setup 5
Media Width

Setup 6
Output Mode

Setup 7
Method of Cut

Setup 8
Origin

Setup 9

Prevent Stick

oy
Setup 10

Standby Heating

Setup 11

Head Travel

Setup 12
Multi Strike

Setup 13

Strike Wait

Setup 14
Slant Check

Menu konfiguracji panelu

Konfiguracja 2: Spluwanie (Spitting)

Konfiguracja 3: Margines boczny

Konfiguracja 4: Dane poczatkowe

materiatu

Konfiguracja 5: Szerokos¢ materiatu

Konfiguracja 6: Dane wyjsciowe

Konfiguracja 7: Metoda ciecia

Konfiguracja 8: Punkt poczatkowy

Konfiguracja 9: Zapobieganie sklejaniu

Konfiguracja 10: Grzanie w trybie

gotowosci

Konfiguracja 11: Przesuw glowicy

Konfiguracja 12: Multi Strike

Konfiguracja 13: Strike

Konfiguracja 14: Kontrola nachylenia
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3> Konfiguracja 15: Automatyczne

Setup 15 czyszczenie

Auto Cleaning

5> Konfiguracja 16: Podsys
Setup 16

Exhaust Fan

> Ustawienie 17: Tryb Longstore
Setup 17

Longstore

> Konfiguracja 18: Konserwacja CR
Setup 18

CR Maintenance
> Konfiguracja 19: Inicjalizacja
Setup 19

Initialization

> Konfiguracja 20: Adres IP
Setup 20

IP Address

5> Konfiguracja 21: Maska podsieci
Setup 21

Subnet Mask

x> Konfiguracja 22: Ustawienia dostepu
Setup 22

Gateway

> Konfiguracja 23: Zrzut nagtéwka
Setup 23

Header Dump

> Konfiguracja 24: Sterowanie grzatka
Setup 24

Heater Control

3> Konfiguracja 25: Rozpocznij

Setup 25 podawanie

Start Feed

5> Konfiguracja 26: Sygnat dzwiekowy
Setup 26

Alert Buzzer

x> Konfiguracja 27: Wewnetrzne

Setup 27 oswietlenie LED

LED Light

> Konfiguracja 28: Front Interlace
Setup 28

Front Interlace
> Konfiguracja 29: Wybor dysz
Setup 29

Select Nozzle

x> SKonfiguracja 30: Automatyczna
Setup 30

Auto Nozzle Check kontrola dysz (Wymagany opcjonalny

modut czujnika)

5> Konfiguracja 31: Pozostate
Setup 31

Temporary
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Menu 2: Wydruk testowy

Menu 2

Test Print

Menu 3: Czyszczenie

Uruchom wydruk testowy, aby sprawdzi¢ stan dysz, biezace ustawienia drukarki,

konfiguracje drukarki, palete koloréw i wyréwnanie gtowicy drukujace;j.

Podmenu

Test Print 1
Nozzle Check

Test Print 2
Nozzle Check F

Test Print 3
Mode Print

Test Print 4

Setup List

Test Print 5
Palette

> Wydruk testowy 1: Test dysz

> Wydruk testowy 2: Test dysz F

> Wydruk testowy 3: Tryb druku

> Wydruk testowy 4: Lista ustawien

> Wydruk testowy 5: Paleta

Menu 3

Cleaning

Menu 4: Opcja menu

Wykonaj czyszczenie glowicy drukujacej i wstepne tadowanie atramentu.

3> Menu 3: Czyszczenie

Menu 4
Menu Option

Menu 5: Informacje o systemie

Wybierz, aby pokazac¢ lub ukry¢ menu, ktére sg wyswietlane w ,Menu 1: Ustawienia”.

(> Menu 4: Opcje menu

Menu 5

System Info.

Wyswietl informacje systemowe na drukarce.

(3 Menu 5: Informacje o systemie.
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Menu 6: Tryb uspienia

Wybierz tryb czyszczenia gtowicy i czestotliwos¢ przed wejsciem w tryb
Menu6 u$pienia lub w trybie uspienia.

Sleep Mode

Podmenu

x> Tryb uspienia 1: ustawienie

Sleep Mode 1 czyszczenia

Cleaning Setting

5> Tryb uspienia 2: Start
Sleep Mode 2

Start

Menu 7: Wyswietlacz

Zmien jezyk oraz jednostke temperatury i dtugosci wyswietlane na panelu
Menu 7

przednim.
Display

Podmenu

> Wyswietlacz 1: Jezyk
Display 1

Language

> Wyswietlacz 2: Temperatura
Display 2

Temperature

> Wyswietlacz 3: Dlugos¢
Display 3

Length

Menu 8: Stan zadania

Wyswietla stan ostatniego zadania drukowania.

Menu 8

Job Status 3> Menu 8: Stan zadania

Menu 9: Zarzadzanie dtugoscig rolki

Okresl pozostate ustawienia dtugosci rolki.

Menu9 > Menu 9: Zarzadzaj dtugoscia rolki

Roll Length Manage
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Menu 1: Ustawienia

Konfiguracja 1: Typ uzytkownika

Mozesz zdefiniowac do 15 grup typu uzytkownika, oznaczonych od ,Typ1” do ,Typ15”. Gdy
Setup1

UserType wybierzesz grupe typu uzytkownika (,Typ”), wybierz (Enter)

dla drukarki zostanie ustawiona grupa. Zostanie réwniez wyswietlone podmenu.

Ustawianie wartosci

Wybierz numer ,Typ”, od ,Typ1” do
A1yp15”.

User Type:

W przypadku zmiany na inny typ uzytkownika, wszystkie ustawienia, ktére mozna ustawi¢ za pomoca
typu uzytkownika, zostang zmienione. W typie uzytkownika mozna zapisac nastepujace ustawienia.

e .Ustawieniadla,Print Mode - Trybu drukowania”, , Effect”

o <Wartosci regulacji dla ,,Adjust Print”, ,PF Adjust”

e <Ustawienia dla ,Preheater - Podgrzewacz wstepny”, ,Platen Heater - Podgrzewacz ptyty”, ,Dryer - Suszarka”,
»Vacuum fan - Wentylator prézniowy” i ,Thickness - Grubos¢

Uzywajac drukarki po raz pierwszy lub uzywajac nowego materiatu, skonfiguruj ustawienia typu uzytkownika.
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Dokonywanie ustawiert multimedidw.

User Type:

Podmenu

¥ **>1:Tryb drukowania
Type **:1

Print Mode
3 **>2:Dostosuj druk
Type **:2

Adjust Print

¥ **>3:Regulacja PF

Type **:3

PF Adjust

¥ **>4: Grzatka wstepna
Type **:4

Pre Heater

¥ **>5:Grzalka ptyty
Type **:5

Platen Heater

¥ **>6:Suszarka
Type **:6

Dryer

> **>7:Podsys
Type **:7

Vacuum Fan
3 **>8: Grubos¢
Type **:8

Thickness

> **>9: Kopiuj typ uzytkownika
Type **¥:9

Copy User Type

**>1: Tryb drukowania

Wybierz tryb drukowania dla materiatu.

Type **:1

o Po wybraniu panel wyswietla menu efektow.
Print Mode

Ustawianie wartosci

Wybierz te opcje, jesli szukasz lepszej
High Quality jakosci druku niz w trybie Fine print.

Wybierz te opcje, aby drukowac w

Quality wysokiej jakosci.

Wybierz te opcje, aby drukowac z
duza szybkoscia.

Production

Wybierz te opcje, jesli chcesz
High Speed zmaksymalizowac¢ produktywnosc.
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Szczegoty trybu drukowania

Tryb drukowania Domyslne ustawienia efektéw
Wysoka jakos¢ i-Screen
Jakos¢ i-Screen
Produkcja i-Screen

Wysoka predkos¢ Fine&Fog

Efekty druku

Wybierz ustawienie specjalnych efektéw druku.
Skonfiguruj to menu, jesli chcesz poprawi¢ jakos¢ druku poprzez

High Quality

dostosowanie ustawionego trybu drukowania.

Ustawianie wartosci

— Efekty specjalne nie sg uzywane.

N Druk w trybie fali z przeplotem.

Drobna fala z przeplotem.

Fine & Fuzz

Efekt ,mgty”

Fine & Fog

E— Krawedzie miedzy kazdym przejsciem

i-Weave EX sg ledwo widoczne

—— Krawedzie miedzy kazdym przejsciem

iSereen sg ledwo widoczne

i bardziej ptynne.
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**>2: Dostosuj druk

Konfiguruje sie podczas regulacji drukarki w celu uzyskania optymalnej jakosci druku obrazu.

Type **:2 . I , L .
P Przed dostosowaniem tego ustawienia wprowadz grubo$¢ materiatu.

Adjust Print

Podmenu

Wykonaj automatyczng kalibracje, drukarka
automatycznie drukuje i skanuje wzér, aby
poprawi¢ pozycjonowanie kropli.

**: Adjust Print 1

Auto

Dostosowuje tylko tryb drukowania w
**: Adjust Print 2 ustawieniu typu uzytkownika, ktéry jest
Standard aktualnie ustawiony.

*+; Adjust Print 3 Dostosowuje tylko tryb drukowania w
Custom ustawieniu typu uzytkownika, ktory jest
aktualnie ustawiony.

Opcja ,Dostosuj wydruk” wymaga co najmniej 550 mm szerokosci do zadruku. Przed drukowaniem upewnij sie, ze materiat ma wystarczajaca szerokos¢.
Jesli szerokos¢ do zadruku jest mniejsza niz 550 mm, drukarka nie wykona drukowania. Szerokos¢ drukowania na materiale mozna dostosowac, zmieniajac
ustawienia poczatku CR i marginesu bocznego (lewego i prawego marginesu bocznego).

5 ,Konfiguracja 5: Szeroko$¢ materiatu” str. 83, ,Konfiguracja 8: Poczatek” str. 86, ,Konfiguracja 3: Margines boczny” str. 82
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Ustawienie Druku 1: Auto

Wykonaj automatyczna regulacje za pomocg wbudowanego czujnika koloru.

**: Adjust Print 1

Aut = »Metoda automatycznej regulacji” str. 71
uto

Podmenu

Wykonaj automatyczng regulacje dla wszystkich
wzoréw za pomoca czujnika koloru.

Wykonaj automatyczna regulacje dla aktualnie
wybranego trybu drukowania za pomoca czujnika
Standard koloru (skalibruj ten sam tryb drukowania,co "
Adjust Print 2: Standard").

1 Auto 3 Wybierz jeden wzér z opcji Dostosuj wzor w

) celu automatycznego dopasowania.
Adjust Pattern A

Ustawienie Druku 2: Standard

Dostosowuje tylko tryb drukowania w ustawieniach aktualnie wybranego typu uzytkownika.

**: Adjust Print 2

oo : } S
Standard 3y~ "Confirm pattern - Potwierdz wzér" P. 72

(" "Rough adjustment pattern - 0Ogélny wzér regulacji" P. 73

" "Fine adjustment pattern - Wzorzec precyzyjnej regulacji" P. 73

Podmenu

*%: Standard 1 Wydrukuj i sprawdz wzér przed

Confirm Pattern potwierdzeniem.

Wykonaj te czynnos¢, aby wyregulowad
*¥:Standard 2 . . . . L.

duza niewspotosiowosc.

Rough Pattern . ; .

Wydrukuj wzér Rough Adjustment
Pattern i wprowadz numer najlepszego

wyréwnania.

#%: Standard 3 Wykonaj te czynnos¢, aby skorygowac
Fine Pattern niewielka niewspétosiowosc.

Wydrukuj wzér Fine Pattern i wprowadz
numer najlepszego wyréwnania.
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Ustawienie Druku 3: Niestandardowy

Wykonaj regulacje dla wszystkich wzoréw.

**: Adjust Print 3

SI 11} H n ),
Custom 53~ "Confirm pattern" P. 72

(>3~ "Rough adjustment pattern" P. 73
(>3~ "Fine adjustment pattern" P. 73

Podmenu

Wydrukuj i sprawdz wzér przed

: Custom 1 . .
potwierdzeniem.
Confirm Pattern

Wydrukuj wszystkie wzory Rough
g Pattern.

Rough Pattern ALL

: Custom 3 Wybierz i wydrukuj jeden wzér
Rough Pattern A wybrany z opcji Rough Pattern.

: Custom 11 Wydrukuj wszystkie wzory Fine

Fine Pattern ALL Pattern

Wybierz i wydrukuj jeden wzér
:Custom 12

B A wybrany z opcji Fine Pattern.

Wzory dopasowania dla kazdego trybu drukowania

Tryb drukowania Wzér regulacji
Wysoka jakos¢ D
Jakos¢ D
Produkcja D
Wysoka predkos¢ D

Jedli w oprogramowaniu RIP opcja ,Head Speed” jest ustawiona na ,Low”, wybierz wzér dopasowania A, B, Club G.
Nazwa menu Head Speed r6zni sie w zaleznosci od uzywanego oprogramowania RIP.
Numer elementu menu i opcje wzoru dopasowania, ktére pojawiajg sie na panelu operacyjnym, réznig sie w zaleznosci od rodzaju

uzywanego atramentu.
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Metoda automatycznej regulacji
1. Wybierz wzér dopasowania z opgji ,All”, ,Standard” lub dowolny konkretny wzér z opcji Dostosuj wzor.
® Wybrany wzér dopasowania zostanie wydrukowany.

® Drukarka skanuje wydruk za pomocg wbudowanego czujnika koloru, a nastepnie automatycznie koryguje
rozmieszczenie punktéw.

2. pPo pomyslnym zakonczeniu na panelu pojawi sie komunikat ,Auto Adjust Succeeded End->Enter”.

® W przypadku niepowodzenia, na panelu pojawi sie komunikat ,Auto Adjust Failed End -> Enter”.

Wcisnij (Enter) aby zakonczy¢ regulacje.

® Sprébuj ponownie wykona¢ automatyczng regulacje lub wykonaj regulacje standardowa lub niestandardowa.

3. Wcisnij (Enter) aby wyjs¢ z menu.

« Jesli kalibracja nie powiedzie sie, wartos¢ korekty dla wzoru, ktéry zostat pomysinie skalibrowany, zostanie zapisany w drukarce, ale
wartosc¢ korekty dla wzoru, ktérego nie udato sie skalibrowac lub nie zostat jeszcze skalibrowany, nie zostanie zapisana w drukarce.

+ Rozgrzej grzatke przed wydrukowaniem wzoréw potwierdzenia i regulacji.
,Skip Heater Warm Up? No” jest wyswietlany na panelu przednim.

+ Mozesz rozpocza¢ drukowanie, gdy drukarka sie nagrzewa.
(X" "Starting printing during warming up" str. 49

« Jesli defekty wydruku (takie jak pasy lub ziarnisto$¢) nadal pojawiaja sie na wydruku, sprébuj ponownie przeprowadzi¢ automatyczna
kalibracje lub przejdz do

« Jesli rolka materiatu zacznie sie marszczy¢ podczas kalibracji, zataduj materiat ponownie.

A Uwagal!

Gdy wyswietlany jest komunikat ,,Heating”, nie dotykaj prowadnic materiatu.
® Mozesz sie oparzyc.
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Standardowe lub niestandardowe metody regulac;ji

1. Wydrukuj wzér potwierdzenia i sprawdz, czy nie ma btedéw drukowania.

2. Wydrukuj ,Rough Pattern” i poszukaj najlepszego wzoru wyréwnania w wynikach
drukowania.

® Jedli wybrates ,Adjust Print 3: Custom”, wybierz ,ALL" lub jedna z opcji Rough Pattern.

3. Wprowadz numer wydrukowany pod najlepszym wzorem wyréwnania.

4. Wydrukuj ,Fine Pattern” i poszukaj najlepszego wzoru wyréwnania w wynikach drukowania.

® Jesdli wybrates ,Adjust Print 3: Custom”, wybierz ,ALL" lub jedna z opcji Fine Pattern.

5. Wprowadz numer wydrukowany pod najlepszym wzorem wyréwnania.

+ Rozgrzej grzatke przed wydrukowaniem wzoréw potwierdzenia i regulacji.
,Skip Heater Warm Up? No” jest wyswietlany na panelu przednim.

+ Mozesz rozpoczac¢ drukowanie, gdy drukarka sie nagrzewa.

(>3~ "Starting printing during warming up" str. 49

A Uwaga!

O

Gdy wyswietlany jest komunikat ,Warming Up”, nie dotykaj prowadnic materiatu.
Mozesz sie oparzy¢.

Potwierdz wzor

Wcisénij

(Enter) aby wykona¢ drukowanie.

+ Sprawdz wyniki drukowania. Jedli wystepuja problemy z przesunieciem, przejdz do drukowania wzoru Rough Pattern.

+ Na ponizszym obrazku sa btedy.

Dobrze

Zle Zle

72 Menu 1: Ustawienia



Surowy wzor regulagji

Wecisnij | (Enter) aby wykona¢ drukowanie.

+ Sprawdz wyniki drukowania i wybierz najbardziej wyréwnana liczbe z zakresu od 1 do 21.
« Nazwy wzorow, takie jak ,Pattern D: 117,

s3 wyswietlane na wyswietlaczu. Wcisnij PaYiubh¥4 aby wprowadzi¢ numer najlepszego wyréwnania

Wcisnij (Enter)

« W przypadku ponizszego rysunku wpisz , 12", tak aby na wyswietlaczu pojawit sie napis ,Pattern D: 12",

Nazwa wzoru

| !
o Ny W i -

T 1 (L}
T T 16 15 14 13 12 11 10 8 5 4 3 2 1

Fine adjustment pattern

Wcisnij Enter) )Jaby wykona¢ drukowanie. W przypadku wzoru Fine te same wzory beda drukowane wielokrotnie
po obu stronach i posrodku mediow.

Sprawdz wyniki drukowania po obu stronach i na sSrodku materiatu i wybierz numer, ktéry wyglada na najbardziej wyréwnany z
przedziatuod 1i7.

+ Na wyswietlaczu pojawig sie nazwy wzorow, takie jak
~Pattern D: 4",

Wcisnij (Enter).

W przypadku ponizszego rysunku wpisz 6", aby na wyswietlaczu pojawit sie napis ,Pattern D: 6".

Wecisnij PaYubR¥d aby wprowadzi¢ numer najlepszego wyréwnania

Nazwa wzoru

| i o
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**>3: Regulacja PF

Type **:3

PF Adjust

+ Obrazy nakfadaja sie.

- Na obrazach widoczne sg biate linie.

Konfiguruje rézne ustawienia dotyczace korekty podawania mediow.
Gdy w wynikach drukowania zostang wykryte nastepujace defekty, mozna je
poprawic, przeprowadzajac korekte podawania materiatu.

Podmenu

**: PF Adjust 1

** : PF Adjust 2

Initial Print

** : PF Adjust 3
Initial Change

**: PF Adjust 4

Confirm Print

**: PF Adjust 5

**: PF Adjust 6
Micro Change

Micro Print

3 ,Regulacja PF 1: Auto” str. 76

¥~ ,Regulacja PF 2: Wydruk poczatkowy” str. 76

¥ ,Regulacja PF 3: zmiana poczatkowa” str. 77

¥ ,PF Adjust 4: Potwierdz wydruk” str. 77

¥ ,Regulacja PF 5: Mikrodruk” str. 78

¥, Regulacja PF 6: Mikrozmiana” str. 78

~Regulacja PF” wymaga szerokosci drukowania co najmniej 400 mm. Przed drukowaniem upewnij sie, ze materiat ma wystarczajaca szerokos¢.

Jesli szerokos¢ do zadruku jest mniejsza niz 400 mm, drukarka nie wykona drukowania. Szeroko$¢ drukowania na materiale mozna

dostosowac, zmieniajac ustawienia poczatku CR i marginesu bocznego (lewego i prawego marginesu bocznego).

= ,Konfiguracja 5: Szeroko$¢ materiatu” str. 83, ,Konfiguracja 8: Poczatek” str. 86, ,Konfiguracja 3: Margines boczny” str. 82

Metoda automatycznej regulacji PF:

1. Wybierz "Regulacja PF 1: Auto".

®Drukarka automatycznie wykona regulacje PF.

® Jezeli po automatycznej regulacji PF defekt wydruku nadal wystepuje, przeprowadz reczng regulacje PF.

(3" ,Metoda recznej regulacji PF z wykorzystaniem wydruku kalibracyjnego”. str. 75
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Reczna metoda regulacji PF z wykorzystaniem wydruku kalibracyjnego.

Reczna metoda regulacji PF z wykorzystaniem wydruku kalibracyjnego.
1. Wybierz “PF Adjust 2: Initial Print”.
® Na panelu przednim wyswietlany jest komunikat ,Feed length: 250 mm”.
2. 2. Po wydrukowaniu wstepnej regulacji odetnij materiat.
®Zmierz odlegtos¢ miedzy " + "za pomoca linijki.

3. Zapoznaj sie zrozdziatem 1 "Media feed adjustment steps” str. 37 i wybierz “ PF Adjust 3: Initial Change” na panelu
przednim.

4.wciénij lubh¥4 na panelu przednim i wprowadz zmierzong warto$¢ w kroku 2.

wcisnij (Enter) aby zapisa¢ poczatkowga wartos¢ regulacji.

5, weisnij lubgeg Na panelu przednim, aby “ PF Adjust 4: Confirm Print”.

Na panelu przednim wyswietlany jest komunikat ,Feed Length: 250 mm”.

6. ro wydrukowaniu potwierdzenia korekty odetnij materiat.

®Zmierz odlegtos¢ miedzy , +" za pomoca linijki. Nastepnie potwierdz czy odlegtosc jest zgodna
z dtugoscia podawania podczas drukowania.

®Jesli odlegtos¢ nie odpowiada dtugosci podawania, wykonaj procedure od kroku 1 do kroku 5 i ponownie wyreguluj.

®.Jesli odlegtosc¢ odpowiada dtugosci podawania, przejdz do kroku 7.

7. Zapoznaj sie z rozdziatem 1 ,Etap regulacji podawania mediéw” str. 37 i wybierz “ PF Adjust 5: Micro Print”
na panelu przednim.

®Sprawdz wzdr i wartos¢ mikroregulacji. Poszukaj we wzorze miejsca, ktére ma najmniej biatych linii lub
naktada sie na obrazy. Liczba wydrukowana pod odpowiednim wzorem to wartos¢ mikroregulacji.

« Rozgrzej grzatke przed wydrukowaniem wzoréw potwierdzenia i regulacja.
,Skip Heater Warm Up? No” jest wyswietlany na panelu przednim.

« Mozesz rozpocza¢ drukowanie, gdy drukarka sie nagrzewa.

(¥ ,Start printing during heating” str. 49

8. Wprowadz wartos¢ mikroregulacji zgodnie z wynikiem drukowania w kroku 7.

Gdy znasz wartos¢ regulacji (podczas zmiany materiatu lub podobnych operacji)

1. Wprowadz wartosc¢ regulacji dla “ PF Adjust 6: Micro Change”.

2. Wybierz, czy chcesz wydrukowad wzor potwierdzenia i zakoncz konfiguracje.
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PF Adjust 1: Auto

**:PF Adjust 1 Gdy pojawi sie menu po lewej stronie, wybierz (Enter).

Drukarka automatycznie wykona regulacje PF.

Po przeprowadzeniu automatycznej regulacji PF wartos¢ mikrozmiany zostanie automatycznie zaktualizowana.

>3 »Regulacja PF 6: Mikrozmiana” str. 78

Po przeprowadzeniu automatycznej regulacji PF poczatkowa warto$¢ zmiany moze zosta¢ wyzerowana.

= »Regulacja PF 3: zmiana poczatkowa” str. 77

PF Adjust 2: Initial Print

** . PF Adjust 2 Wykonuje wydruk poczatkowy. Wprowadz ,Feed Length”

i wciénij (Enter).

Initial Print

Setting values

100 mm to <250 mm> to 500 mm

*¥: Initial Print : . 2z
Ha <> wskazuje wartos¢ poczatkowa.

Feed Length:

+ Po wydrukowaniu wstepnej regulacji odetnij materiat.

« Za pomoca linijki zmierz odlegtos¢ miedzy,, 4+ " we wzorze.
Zmierzone miejsce jest pokazane pomaranczowymi przerywanymi liniami i strzatkami.

Dtugos¢ podawanego materiatu (dtugos¢ podawania) do wstepnego drukowania wyréwnawczego jest zwykle ustawiona na 250 mm.
Jesli zwiekszysz dtugos¢ podawania, poprawi sie doktadnos¢ regulacji podawania mediéw.
Aby zmieni¢ dtugos¢ podawania AN\ panelu przednim i zmien ustawiong wartosc.
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PF Adjust 3: Poczatkowa zmiana

**: PF Adjust 3 Weciénij PaylubR¥4 aby wprowadzi¢ wartos¢ regulacji, (Enter).

Initial Change

Ustawienia wartosci

Mozesz ustawi¢ wartos¢ z przedziatu +50

*#: Initial Change:

mm i -50 mm dtugosci podawania
Init.: 250.0 mm /250 mm

skonfigurowanej w ,Initial print”.

PF Adjust 4: Confirm Print

Wykonuje potwierdzenie wydruku.

**: PF Adjust 4

Confirm Print Wprowadz ,Feed Length” i dotknij (Enter).

Ustawienia wartosci

100 mm to <250 mm> to 500 mm

*# : Initial Print : . .
<> wskazuje warto$¢ poczatkowa.

Feed Length:

+ Po wydrukowaniu potwierdzenia korekty odetnij materiat.

« Za pomoca linijki zmierz dtugos¢ miedzy , + " we wzorze. W ponizszym przyktadzie zmierzone miejsce jest pokazane jako
pomaranczowe kropkowane linie i strzatki (pomaranczowe czesci nie sa w rzeczywistosci drukowane).

« Jedli zmierzona dtugos¢ nie odpowiada dtugosci podawanej, skoryguj ponownie za pomoca PF Adjust 2: Initial Print.

« Jesli zmierzona dtugos¢ odpowiada dtugosci podawania, przejdz do PF Adjust 5: Micro Print.

Dtugos¢ podawanego materiatu (dtugos¢ podawania) do wstepnego drukowania wyréwnawczego jest zwykle
ustawiona na 250 mm. Jesli zwiekszysz dtugos¢ podawania, poprawi sie doktadnos¢ regulacji podawania mediéw.
Aby zmieni¢ dlugo$¢ podawaniar PaYiubR¥4 na panelu przednim i zmieri ustawiona wartosc.
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PF Adjust 5: Micro Print

**: PF Adjust 5 Wykonuje wydruk mikroregulacji.

Micro Print Wprowadz odpowiednig warto$¢ mikroregulacji zgodnie z wynikiem drukowania.

+ Sprawdz wzoér i sprawdz wartos¢ mikroregulacji. Poszukaj we wzorze miejsca, ktdre ma najmniej biatych linii lub
nakfadajace sie na siebie obrazy. Liczba wydrukowana pod wzorem to warto$¢ mikroregulacji.
« Wprowadz warto$¢ mikroregulacji zgodnie z wynikiem drukowania.

4 N

Nieodpowiednie ~ Odpowiednie Nieodpowiednie

wartos¢ mikroregulacji

+1.20 +0.80 +0.50 +0.20 +0.10 -0.10 -0.20 -0.50 -0.80 -1.20

Po zapisaniu odpowiedniej wartosci mikroregulacji, wartos¢ ta bedzie wartoscig bazowa, ktéra zostanie wydrukowana na srodku wzoru.

Na przykifad, jesli wprowadzono ,-0,20" i wydrukowano wzér mikroregulacji, wartosci wydrukowane ponizej wzoru zostang zmienione na
(od lewej) +1,00, +0,60, +0,30, 0,00, -0,20 (wartos¢ bazowa), - 0,30, -0,40, -0,70, -1,00, -1,40.

PF Adjust 6: Micro Change

fRRRACIUSUS WcisnijPaYiub ¥4 aby wprowadzi¢ wartos¢ regulacji, (Enter).

Micro Change

Wybierz, czy chcesz wykonac wydruk potwierdzenia i dokorncz konfiguracje.

Ustawianie wartosci

-5.00% to <0.00%> to 5.00%<>
wskazuje wartos¢ poczatkowa.

0.00%
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**>4: Pre Heater: Grzatka wstepna

Type **:4

Pre Heater

**>5: Platen Heater: Grzatka ptyty

Ustawienia grzatek.

Wecisnij PaYlub R¥4 aby wprowadzi¢ wartosé (Enter).

Ustawianie wartosci

Off / <30°C> to 50 °C

**: Pre Heater :

(30-50)

<> wskazuje warto$¢ poczatkowa.

Type *¥*:5

Platen Heater

**>6: Dryer: Suszarka

Konfiguruje grzanie ptyty.

Wecisnij PayiubR¥4 aby wprowadzi¢ warto$é (Enter).

Ustawianie wartosci

Off / <30°C> to 50 °C

**: Platen Heater :

(30-50)

<> wskazuje warto$¢ poczatkowa.

Type **: 6
Dryer

A\ UWAGA!

Ustawienia suszenia.

Wcisnij PaYiubh¥d aby wprowadzié wartos¢ (Enter).

Ustawianie wartosci

Off / <30°C> to 50 °C

**:Dryer:

(30-50)

Podczas pracy grzatek pojawia sie komunikat ,Warming Up”.
® Gdy wyswietlany jest komunikat ,Warming Up”, nie dotykaj prowadnic materiatu.

Mozesz sie oparzy¢
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**>7:Vacuum Fan: Podsys

Wybiera poziom podcisnienia.

Type **:7

Vacuum Fan WcisnijPaY lubR¥4 aby wybrac¢ wartos¢, (Enter).

« Jesli uzywasz cienkiego lub delikatnego materiatu i istnieje ryzyko jego

pomarszczenia z powodu podsysu, ustaw nizszg wartos¢ dla podsysu.

Ustawianie wartosci

**:Vacuum Fan: Off / Low / Medium / <High> / Ex High
<> wskazuje warto$¢ poczatkowa.

**>8: Thickness: Grubos¢

Ustawia grubos$¢ uzywanego materiatu.

Type **:8

Thickness WcisnijPay lub ¥4 aby wybra¢ wartos¢, (Enter).

Ustawianie wartosci

**:Thickness : 80 pm to <170 um> to 1,300 pm
(CORREDD) <> wskazuje wartos$¢ poczatkowa.

 To menu stuzy do automatycznej regulacji jakosci druku do pewnego stopnia. Jesli chcesz poprawic jako$¢ druku, dostosuj ja recznie.
5 »**>2: Dostosuj druk” str. 68

« Jesli dostosowates$ ustawienia drukowania, nie musisz konfigurowac grubosci materiatu w tym menu.

**>9: Kopiuj typ uzytkownika

Stuzy do kopiowania aktualnie wybranego ustawienia typu uzytkownika do innego typu uzytkownika.

Type **:9
Copy User Type ; .
Elementy, ktdre zostang skopiowane to:
. Ustawienia dla ,Print Mode”, ,Effect”
. Wartosci regulacji dla ,Adjust Print”, ,PF Adjust”
. Ustawienia dla ,Preheater”, ,Platen heater”, ,Dryer” i ,Thickness”

Ustawianie wartosci

Userc Tutaj mozesz wybrac typ uzytkownika,
**: UserCopy : , . 3

dla ktérego chcesz skopiowac
ustawienia.

Jesli wybierzesz ALL, ustawienia zostang

**: UserCopy :

skopiowane do wszystkich typow

uzytkownikow.
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Konfiguracja 2: Spluwanie (Spitting)

Konfiguruje czestotliwos¢ spluwania atramentu podczas drukowania.
SR Wyswietlacz przetaczy sie do ustawienia liczby przejs¢ tylko wtedy, gdy ,Off” jest

Spitting

ustawione na ,Spitting”.
Ustawianie wartosci

Spitting: Wykonaj procedure spluwania do spluwaczki
znajdujacej sie w miejscu pakowania karetki.

Jest to wstepnie ustawiona wartosc.

Spitting: Wykonaj procedure na marginesach strony.
On Media Szybkos¢ drukowania zostanie poprawiona,

poniewaz zmniejszy sie czas ruchu karetki.

Spitting: Procedura spluwania nie jest wykonywana.

» Spluwanie to czynnos¢ konserwacyjna zapobiegajaca zatkaniu dysz gtowicy drukujacej. Zuzywa atrament.

« Kiedy spluwanie jest ustawione na ,Off”, dysze tatwo sie zatykaja, poniewaz spluwanie nie jest wykonywane. W takim przypadku jako$¢
druku nie moze by¢ gwarantowana

+ Gdy ustawienie spluwania to ,On media”, maksymalna szeroko$¢ materiatu do drukowania zmniejsza sie 0 16 mm.
W zwigzku z tym marginesy boczne stajg sie wartosciami ustawionymi w menu Margines boczny +8 mm.

. 3 »Ustawienia 3: Margines boczny” str. 82

Menu Licznik przebiegdéw

Stuzy do ustawiania przedziatu czasowego, w jakim gtowica drukujgca bedzie

Spitting:

wykonywac procedure spluwania.
Gtowica wykona procedure spluwania za kazdym razem, gdy wykona okres$long
Spitting: liczbe przebiegéw.

On Media

Wecisnij PaYiub K¥d aby wprowadzi¢ wartosc, (Enter).

Ustawienia wartosci

1 cnt/<2 cnt> 10 999 cnt

Pass Count: . . e
<> indicates the initial value.

(1-999)

W przypadku wybrania wiekszej liczby czas drukowania bedzie krétszy, ale zwiekszy sie ryzyko zatkania dyszy.

W takim przypadku nie mozna zagwarantowac jakosci druku.
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<Przyktad procedury spluwania>

Ustawienia spluwania Ustawienie liczby przebiegéow Operacje

On 1cnt Wykonuje procedure spluwania do spluwaczki za kazdym razem, gdy gtowica drukujaca
powraca do pozycji wyjsciowej. Procedura nie jest wykonywana na materiale.

On 5cnt Wykonuje procedure spluwania do spluwaczki co pie¢ przebiegéw. Gtowica drukujaca
powraca do pozycji wyjsciowej. Procedura nie jest wykonywana na materiale.

On Media 1cnt Wykonuje procedure spluwania do spluwaczki za kazdym razem, gdy gtowica drukujaca
powraca do pozycji wyjsciowej.

On Media 5cnt Wykonuje procedure spluwania do spluwaczki co pie¢ przebiegdw. Glowica drukujaca
powraca do pozycji wyjsciowej. Wykonuje procedure spluwania za kazdym razem, gdy
gtowica drukujaca powraca do pozycji wyjsciowe;.

Off — Spluwanie nie jest wykonywane na pole druku ani na materiat.

Konfiguracja 3: Margines boczny

Ustaw prawy i lewy margines (marginesy boczne) podczas drukowania.

Setup 3

Side Margin Wciénij PaYiub R¥4 aby wprowadzi¢ wartos¢, (Enter).

Ustawianie wartosci

Side Margin: <5 mm>to 25 mm
(5-25) <> wskazuje wartos$¢ poczatkowa.

W ustawieniach domysinych drukarka rozpoczyna drukowanie z marginesem 5 mm po bokach.
Ustaw margines boczny na co najmniej 10 mm zgodnie z ponizsza procedura, poniewaz zachodzaca na siebie czes¢
uchwytu krawedziowego i materialu moze zostac¢ poplamiona tuszem.

- Kiedy ,Spitting Menu” jest ustawione na ,On Media”, maksymalna szeroko$¢ materiatu do drukowania zmniejsza sie 0 16 mm.
+ W zwiagzku z tym marginesy boczne staja sie wartosciami ustawionymi w menu Margines boczny +8 mm.

* ¥ »Konfiguracja 2: Spitting” str. 81
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Konfiguracja 4: Ustawienia Poczatkowe

Ustawia wykrywanie szerokosci materiatu podczas inicjowania materiatu.

Setup 4

Media Initial

Ustawianie wartosci

Materiat nie zostanie wykryty.
Media Initial:

Wykryj szerokos¢ i krawedz materiatu

Media Initial: L . .
podczas inicjowania materiatu.

Top&Width

Wykryj szerokos¢ materiatu podczas

Media Initial: T ..
inicjalizacji.

Jest to wstepnie ustawiona wartos¢.

Gdy ,Media Initial Menu” jest ustawione na ,Off”, ustaw szerokos¢ materiatu biezgcego materiatu w menu Szerokos$¢ materiatu.

Konfiguracja 5: Szeroko$¢ materiatu

Ustawia szerokos¢ biezacego materiatu, gdy ,Media Initial Menu” jest ustawione na , Off".

Setup 5

Gdy ,Media Initial Menu” jest ustawione na ,Width", wykryta szeroko$¢ materiatu bedzie
Media Width

wyswietlona.

WecisnijPayiub ¥4 aby wprowadzi¢ wartos¢ (Enter).

Ustawianie wartosci

Media Width: 210 mm to <1,000 mm> to 1,625 mm
(210-1625) 1000 mm <> wskazuje warto$¢ poczatkowa.
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Konfiguracja 6: Dane wyjsciowe

Ustawia sposéb obstugi materiatu po wydrukowaniu.
Setup 6

Output Mode

Ustawianie wartosci

Jednostka odbiorcza nie bedzie uzywana. Jest

Output Mode:

to wstepnie ustawiona wartosc.

Ustaw w przypadku korzystania z jednostki

Output Mode: . .
odbiorczej.

Take Up

Output Mode: Ustaw podczas automatycznego ciecia

Auto Cut materiatu.
¥ ,Ustawienia 7: Metoda ciecia” str. 85

Kiedy ,,Dane wyjsciowe” sa ustawione na ,Take Up”

Output Mode: Gdy ,Dane wyjsciowe” s ustawione na ,Take Up”, menu zostaje przesuniete do ,Page
Gap”. W menu ,Page Gap” mozesz zmienic ustawienia margineséw miedzy obrazami.

Ustawianie wartosci

Zastosowane zostanie domyslne

Page Gap: Lo . . .
getap ustawienie marginesu miedzy obrazami.

Jest to wstepnie ustawiona wartosc.

Ustawienie marginesu miedzy obrazami
Page Gap: X . .

jest mniejsze niz Normal.

Narrow

Po ustawieniu odstepu miedzy stronami ustawia czas schniecia atramentu.

Wecisnij PaYlubR¥4 aby wprowadzi¢ warto$¢ (Enter).

Ustawianie wartosci

InkDryTimer: <0 sec>to 60 min
(0 sec - 60 min) <> wskazuje warto$¢ poczatkowa.

Gdy ,Dane wyjsciowe” jest ustawiony na , Off” lub ,, Auto cut”

Ustawia czas schniecia atramentu.
Output Mode:

Wcisnij PaY1ubR¥4 aby wprowadzi¢ warto$¢ (Enter).

Output Mode:

Auto Cut Ustawianie wartosci

InkDryTimer: <0 sec>to 60 min
(0 sec- 60 min) <> wskazuje wartos$¢ poczatkowa.
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Konfiguracja 7: Metoda ciecia

Setup 7

Ustawia procedure ciecia materiatu po wydrukowaniu.

Method of Cut

Ustawianie wartosci

T — Tnij z mniejsza liczba krokéw niz ,Pojedyncze
Single Cut - 2 steps CiQCie - 3 kroki".
Nadaje sie do mediéw o waskiej szerokosci.

Normalna metoda ciecia.
Method of Cut:

Single Cut - 3 steps

Jest to wstepnie ustawiona wartosc.

Ustaw, gdy ciecie nie jest mozliwe, za pomoca
opcji ,Pojedyncze ciecie — 2 kroki”.

Method of Cut:

Double Cut - 2 steps
Nadaje sie do mediéw o waskiej szerokosci.

Method of Cut: Ustaw, gdy ciecie nie jest mozliwe, za pomoca
Double Cut - 3 steps opcji ,Pojedyncze ciecie — 3 kroki"”.

« Kiedy wykrywanie materiatu jest ustawione na ,Off", materiat nie moze by¢ odcinany automatycznie.

5 »Konfiguracja 4: Dane poczatkowe materiatu” str. 83

« Niektére media moga nie by¢ ciete (nie moga by¢ ciete w ogole lub nie moga by¢ ciete doktadnie). W takim przypadku ustaw ,Output
Mode menu” na ,Off” i odetnij materiat recznie.

= »Konfiguracja 6: Dane wyjsciowe” str. 84

Ustawienie nacisku noza

Method of Cut: Ustawia nacisk noza.

Single Cut - 3 steps

Ustawianie wartosci

Przetnij media pod niskim naciskiem.
Cut Pressure: Nadaje sie do cienkich materiatow lub w

przypadku gdy ustawienie ,High” jest zbyt mocne.

Normalny nacisk noza.

Cut Pressure:

Jest to wstepnie ustawiona wartosc.
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Konfiguracja 8: Punkt poczatkowy

« Ustawia pozycje rozpoczecia drukowania (poczatek) na materiale.

Setup 8 o1s Ly . . . .
Jesli chcesz zmieni¢ pozycje rozpoczecia drukowania, aby wydrukowa¢

Origin

obraz na pustej przestrzeni materiatu, uzyj tego menu.
AL Zmien pozycje rozpoczecia drukowania (podawanie materiatu)

/ Zmien pozycje poczatkowa drukowania (poczatek) w CR (jazda karetki)

Wcisnij (Enter), aby potwierdzi¢ ustawienie.

Ustawianie wartosci

PF (kierunek podawania mediow):

Origin: -15 000 mm do 15 000 mm CR (kierunek jazdy
PF: -15000 CR: karetki)

Od 0 mm do 1405 mm (maksymalny zakres
Origin: ustawien rézni sie w zaleznosci od szerokosci
tadowanego materiatu).

Gdy pojawi sie komunikat po lewej stronie, wybierz

(Enter), aby zakonczy¢ ustawienia poczatku.

Strzatka na naklejce wskazuje biezaca pozycje rozpoczecia drukowania w kierunku CR.

Confirm Position
End

« W zaleznosci od ustawionej wartosci marginesu bocznego, maksymalna ustawiona warto$¢ CR (odlegtos¢ przebiegu gtowicy drukujacej) maleje.

> ,Ustawienia 3: Margines boczny” str. 82

+ Prawy margines boczny bedzie wyniesie jak ponizej w zaleznosci od ustawienia.
CR menu Origin + 8 mm (gdy plucie jest ustawione na On Media) + Wartos$¢ ustawiona w menu Side Margin.

= ,Konfiguracja 2: Spluwanie Spitting” str. 81, ,Konfiguracja 3: margines boczny” str. 82
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Konfiguracja 9: Zapobieganie sklejeniu materiatu

Sonfiguruj, aby zapobiec sklejaniu sie materiatu podczas druku.

Setup 9

P ick P P
revent Stic Ustawianie wartoéci

Procedura zapobiegajaca sklejaniu nie jest
Prevent Stick:
wykonywana.

Jest to wstepnie ustawiona wartos¢.

Wykonywana jest procedura zapobiegajaca

Prevent Stick:

sklejaniu.

Przesuwaj materiat tam i z powrotem, aby
zapobiec sklejaniu.

Kiedy ,Output Menu Mode” jest ustawione na ,Take-up”, ustawienie dla ,Zapobiegaj sklejeniu” jest wytgczone.

5 ,Konfiguracja 6: Dane wyjsciowe” str. 84

Konfiguracja 10: Suszenie w trybie gotowosci

Ustawia czas wstepnego nagrzania grzatek, gdy drukarka jest w trybie

Setup 10 . . . . L
czuwania. Po uptywie ustawionego czasu grzatki wylaczaja sie.
Standby Heating

Wecisnij PaYiub R4 aby wprowadzi¢ wartos¢, (Enter).

Ustawianie wartosci

Standby Heating: 10 min to <60 min>
(10-60) 60 min <> wskazuje warto$¢ poczatkowa.

Konfiguracja 11: Przebieg karetki

Ustawia zakres ruchu gtowicy drukujacej podczas drukowania.
Setup 11

Head Travel — —
cad Trave Ustawianie wartosci

Gtowica drukujaca przesuwa sie po
Head Travel: .

zadanym zakresie.

Data

Glowica drukujaca przesuwa sie od

Head Travel: j
Sacjiiave punktu poczatkowego do maksymalnej
Machine

szerokosci druku.

Head Travel: Gtowica drukujgca przesuwa sie w
obrebie szerokosci materiatu.

Jest to wstepnie ustawiona wartos¢.
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Konfiguracja 12: Multi Strike

Ustawia liczbe nadpisan na linie.

Setup 12

Multi Strike Wcisnij PaY lubh¥4 aby wprowadzi¢ wartos¢, (Enter).

Ustawianie wartosci

<lcnt>to9cent

Multi Strike: . >
<> WSkaZUJe wartosc pOCZE}tkOWQ.
(1-9) 1 cnt

Konfiguracja 13: Strike

Ustawia czas oczekiwania podczas drukowania.

Setup 13

EELOLALS Weisnij PaYiub R¥daby wprowadzi¢ wartos¢, (Enter).

Ustawianie wartosci

<0.0 sec>to 5.0 sec

Strike Wait: . .2
<> wskaZUJe wartosc poczqtkowq.
(0.0-5.0) 0.0 sec

Konfiguracja 14: Kontrola nachylenia

Konfiguruje wykrywanie nachylenia podczas fadowania materiatu.

Setup 14

Slant Check — —
ant thec Ustawianie wartosci

Media Slant: Kontrola nachylenia nie jest wykonywana.
off

Media Slant: Wykonywana jest kontrola nachylenia.

Jest to wstepnie ustawiona wartosc.
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Konfiguracja 15: Automatyczne czyszczenie

Skonfiguruj ustawienia operacji automatycznego czyszczenia.
Setup 15

Auto Cleaning

menu

> Menu trybu czuwania
Auto Cleaning 1

Standby Mode

> Menu Podczas drukowania

Auto Cleaning 2

While Printing

3> Menu Przed drukowaniem
Auto Cleaning 3

Before Print

Menu trybu czuwania

Wybierz tryb automatycznego czyszczenia i czestotliwos¢ czyszczenia w

Auto Cleaning 1

trybie gotowosci tryb.
Standby Mode y d 4

Ustawianie wartosci

Off / <Spitting> / Short / Normal / Long

Cleaning Type: . 2z
9P <> wskazuje wartos¢ poczatkowa.

Normal

Gdy typ czyszczenia jest ustawiony na inny niz Wyt

Jesli typ czyszczenia jest ustawiony na Auto, Krétkie, Normalne lub Dtugie,

Cleaning Type:

wyswietlacz przechodzi do ustawienia Cleaning Interval, aby ustawi¢ czestotliwos¢

automatycznego czyszczenia w trybie gotowosci.
(J Ustawianie wartosci

Po ustawieniu spitting (spluwania):

Cleaning Interval:

10 min to <180 min> to 1,440 min
(10 - 1440) 360 min

<> wskazuje wartos¢ poczatkowa.

Po ustawieniu opcji Krétki, Normalny lub Dtugi:
10 min to <360 min> to 1,440 min

<> wskazuje wartos$¢ poczatkowa.
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Menu Podczas drukowania

Auto Cleaning 2

While Printing

Wybierz tryb automatycznego czyszczenia i czestotliwos¢, ktére maja by¢
wykonywane podczas drukowania.

Ustawianie wartosci

Cleaning Type: <Off> / Short / Normal / Long
<> wskazuje warto$¢ poczatkowa.

Gdy typ czyszczenia jest ustawiony na inny niz Wyt

Cleaning Type:

Menu Przed drukowaniem

Jesli typ czyszczenia jest ustawiony na Kroétkie, Normalne lub Dtugie, wyswietlacz
przechodzi do ustawienia Cleaning Interval, aby ustawic czestotliwosc¢ czyszczenia
podczas drukowania.

Ustawianie wartosci

Cleaning Interval: 5 min to <180 min>
(5-180) <> wskazuje warto$¢ poczatkowa.

Auto Cleaning 3

Before Print

Konfiguracja 16: Podsys

Setup 16

Exhaust Fan

90 Menu 1: Ustawienia

Wybierz tryb automatycznego czyszczenia przed drukowaniem.

Ustawianie wartosci

Cleaning Type: <Off> / Short / Normal / Long
<> wskazuje warto$¢ poczatkowa.

Konfiguruje prace podsysu.

Wentyluje wnetrze drukarki, aby ustabilizowa¢ dziatanie czesci. Zmniejsza
réwniez zanieczyszczenie mgta atramentowa wewnatrz drukarki.

Zalecamy korzystanie z podsysu, szczeg6lnie w przypadku diugiego
drukowania.

Ustawianie wartosci

Exhaust Fan: Wytacz podsys.

Exhaust Fan: Uruchom podsys na niskim poziomie.

Jest to wstepnie ustawiona wartosc.

R A Uruchom podsys na wysokim
poziomie.



Konfiguracja 17: Tryb Longstore

Wyptucz gtowice drukujaca ptynem czyszczacym.
Setup 17

Longstore

Podmenu

Wyptucz gtowice drukujaca ptynem czyszczacym.

L t s ; . .
ongstore Wcisnij [Enter] ], aby wykona¢ czyszczenie gtowicy.

Start -> Enter

" »Long-term storage” str. 153

Pamietaj, aby uzy¢ dedykowanego plynu czyszczacego.

Konfiguracja 18: CR Maintenance

Wykonuje konserwacje. Stosowany w nastepujacych przypadkach.

Setup 18

« Czyszczenie i wymiana wycieraczki
CR Maintenance

« Czyszczenie wokot glowicy drukujacej
» Wymiana materiatu absorpcyjnego w stacji drukujacej
- Wymiana noza

(¥ ,Maintenance” str. 124

Podmenu

Wykonuje konserwacje.

CR Maintenance

Start -> Enter

Konczy konserwacje.
CR Maintenance

End Wykonaj operacje pompowania (start/
n

stop) za pomoca R4

Konfiguracja 19: Ustawienia fabryczne

Setup 19 Przywré¢ ustawienia drukarki do domysinych ustawien fabrycznych.

Initialization

Ustawianie wartosci

el Aby zainicjowac ustawienia wszystkich menu.
Initialization:

ALL

Initialization: Inicjuje ustawienia w typ uzytkownika

UserType menu.

Inicjuje ustawienia inne niz te w menu Typ

Initialization:
Except UserType uzytkownika.
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Konfiguracja 20: Adres IP

Ustawia adres IP drukarki.

Setup 20

Wcisnij aby zwiekszy¢ cyfre.
Wcisnij aby zmniejszy¢ cyfre.

IP Address

Wcisnij aby przesuna¢ kursor do poprzedniej cyfry.

Wcisnij aby przesuna¢ kursor do nastepnej cyfry.

Wcisnij (Enter) po wprowadzeniu kazdej cyfry.

Ustawianie wartosci

0.0.0.0 do <192.168.1.253> do
255.255.255.255
<> wskazuje warto$¢ poczatkowa.

IP Address:

192.  168.

Pamietaj, aby ustawi¢ adres IP, maske podsieci i ustawienia dostepu po konsultacji zadministratorem sieci.

Konfiguracja 21: Maska podsieci

Ustawia maske podsieci drukarki.

Setup 21

S Weiénij PaYaby zwiekszy¢ wartos¢ ustawienia.

Wecisnij R¥4aby zmniejszy¢ wartos¢ ustawienia.
Wecisénij L4aby przesunac kursor do poprzedniej cyfry.

Wcisnij aby przesuna¢ kursor do nastepnej cyfry.

Wcisnij (Enter) po wprowadzeniu kazdej cyfry.

Ustawianie wartosci

0.0.0.0 do <255.255.255.0> do
255.255.255.255
<> wskazuje wartos¢ poczatkowa.

Subnet Mask:

255.
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Konfiguracja 22: Ustawienia dostepu

Ustawienia dostepu
Setup 22
Wcisnij aby zwiekszy¢ wartos¢ ustawienia.

Gateway

Wecisnij aby zmniejszy¢ warto$¢ ustawienia.
Wcisnij aby przesung¢ kursor do poprzedniej cyfry.

Wcidnij aby przesuna¢ kursor do nastepnej cyfry.

Wecisnij

(Enter) po wprowadzeniu kazdej cyfry.

Ustawienia wartosci

0.0.0.0 do <192.168.1.254> do
255.255.255.255
<> wskazuje warto$¢ poczatkowa.

Gateway:

192.

Konfiguracja 23: Header Dump - Zrzut Nagtowka

Okresla, czy na wydruku majg by¢ drukowane nastepujace informacje.

Setup 23

Header Dump + Nagtéwek danych

+ Numer (drukowany tylko wtedy, gdy ustawienie druku nagtéwka jest ,On")
- Dataigodzina

+ Numer seryjny drukarki

» Wersja oprogramowania

« Czas druku (drukowany tylko wtedy, gdy ustawienie headera na ,Dump”)

+ Rozmiar pracy (drukowany tylko wtedy, gdy ustawienie headera na ,Dump”)

Ustawianie wartosci

Dane nie sg drukowane.

Header Dump:

Jest to domysinie ustawiona wartos¢.

Header Dump: Dane sa drukowane po wydrukowaniu

oryginalnego obrazu.

LSacenpine: Drukuje dane.

Drukuje ostatni zrzut nagtéwka.

Header Dump:

Jesli nie jest dostepna zadna historia,

na panelu przednim pojawi sie
komunikat ,No print data”.

¢ Dane bedg przydatne podczas kontaktu z pomocg techniczna.
e Wykonywanie drukowania, jesli drukarka jest podtgczona do komputera, ustawienia drukowania oprogramowania RIP,
ktérego uzywasz, sy drukowane w nagtéwku danych.
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Konfiguracja 24: Sterowanie grzatka

Setup 24

Heater Control

Wybierz odpowiedni tryb grzatki dla fadowanych mediow.
Jezeli na wydruku widoczne jest marszczenie sie materiatu, mozna je
zredukowa¢ wybierajac odpowiedni tryb grzatki.

Ustawianie wartosci

Heater Control:

Normal

Heater Control:

Heater Control:

Konfiguracja 25: Rozpocznij podawanie

Setup 25

Start Feed

ustawienie ,0".

Jesli uzywasz materiatu niewrazliwego na
temperature, wybierz tryb Normalny. Jest

to wstepnie ustawiona wartosc.

Jesli chcesz skrocic czas rozpoczecia
drukowania i sprawi¢, by marszczenie sie
materiatu byt o mniej widoczne, wybierz
tryb Fixer.

Jesli uzywasz nawijarki i chcesz, aby
marszczenie sie mediéw byto mniej
widoczne bez zmniejszania wydajnosci

suszenia,wybierz tryb Dryer.

Mozna zmieni¢ ustawienia marginesu miedzy obrazami.

« Wartos¢ wigksza niz 0: Ustawienie marginesu miedzy obrazami bedzie szersze niz

+ Wartos$¢ réwna 0: zastosowane zostanie domyslne ustawienie marginesu miedzy

obrazami.

+ Warto$¢ mniejsza niz 0: ustawienie marginesu miedzy obrazami bedzie mniejsze niz

podczas ustawienia ,0".

Ustawianie wartosci

Start Feed:

(-10-500)

Z systemem nawijania: jesli chcesz ustawic ,Start Feed” ponizej 0, ustaw ,Page Gap” na

+Narrow”. Jesli nie, ustawienie Start Feed nie bedzie prawidtowo odzwierciedlane.

(5 ,Gdy opcja ,,Output Mode” jest ustawiona na , Take Up”” str. 84
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Konfiguracja 26: Alarm dzwiekowy

Wybiera sposéb wytaczania sygnatu dzwiekowego drukarki w przypadku

Setup 26

wystapienia btedu.

Alert Buzzer

W przypadku drukowania nienadzorowanego mozna wybrac ustawienie ,Off",
aby unikna¢ ciggtego sygnatu brzeczyka.
Ustawianie wartosci

Nacisnij dowolny klawisz na panelu

Alert Buzzer:

przednim, aby wytaczy¢ sygnat dzwiekowy.

Jest to wstepnie ustawiona wartos¢.

Po kilku sygnatach dzwiekowych drukarka

Alert Buzzer:
automatycznie wytacza sygnat dzwiekowy.

Konfiguracja 27: Wewnetrzne o$wietlenie LED

Setun 27 Wybiera ustawienia wewnetrznego oswietlenia LED.
etup
Oswietlenie pomaga sprawdzi¢ wnetrze drukarki lub wydruk podczas drukowania.

LED Light

Podmenu

LED Light: Diody LED wiaczaja sie automatycznie podczas
drukowania, otwierania przedniej pokrywy,
inicjowania medidw, ciecia mediéw, okreslania
pozycji poczatkowej drukowania (poczatku) i

podawania materiatu. | Wartos¢ domyslna to Auto.

LED Light: Swiatta LED sa zawsze wigczone. Wytacza sie w
trybie uspienia lub po wyfaczeniu drukarki.

LED Light: Swiatta LED s wytaczone.
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Konfiguracja 28: Front Interlace

Wybierz, aby wiaczy¢ lub wytaczy¢ funkcje Front Interlace. | Automatycznie dostraja ilos¢

Setup 28

podawanego materiatu w pierwszym obszarze wydruku, aby poprawic jakos¢ druku.
Front Interlace

Uzyj ustawienia ,Auto” dla normalnego zadania drukowania.
W nastepujacych przypadkach sprébuj z ustawieniem ,Off”, aby sprawdzi¢, czy jakos¢
druku ulegta poprawie:

« Jesli defekt druku spowodowany brakiem dyszy wystepuje na pierwszym fragmencie wydruku.
« Jesli jakos¢ druku jest wyraznie ré6zna miedzy pierwszym pasem wydruku a resztg wydruku.

Podmenu

Automatycznie wtacz Front Interlace

Front Interlace:

Funkcjonuje w zaleznosci od potrzeb.
Domyslnie ustawiona jest opcja ,Auto”.

Whytacz funkcje Front Interlace.

Front Interlace:

Konfiguracja 29: Select Nozzle

Jedli po kilku prébach czyszczenia nadal brakuje dysz, mozesz sprawdzi¢ stan dysz,
drukujac wybrane wzory dysz i wybierajac do drukowania tylko dobre dysze.

Setup 29

Select Nozzle

Ustawianie warto$ci

¥ ,Potwierdz wzér” str. 97
Select Nozzle1 ¥ wierdz wz

- ,Ustawienia dysz” str. 97
Select Nozzle2 oy wienia dysz

Nozzle Settings

Nozzle Settings

Przechodzi do menu ustawien dysz.
Select Nozzle2

Nozzle Settings

Podmenu

<Nozzle All> / Nozzle A to Nozzle F

bzt <> wskazuje warto$¢ poczatkowa.

Nozzle ALL

kroki
® 1. Wydrukuj wybrane wzory dysz i znajdz wzér, w ktérym nie brakuje linii.

® 2.Przejdz do ,Ustawien dysz” i wybierz wzér wybrany w kroku 1.
« Wybierz ,ALL" lub jedna z opcji ,A” do ,F".
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Potwierdz wzor

Wcisnij | (Enter), aby wykona¢ drukowanie.

. Spéjrz na wydruk i znajdz wzor, w ktérym wszystkie linie wydaja sie czyste.
. W podanym przyktadzie wzér A, wzér B, wzoér D i wzér E nie majag brakujacych linii.
F
r
D
£" A
% ALL

Ustawienia dysz
Wcis’nij

Wcisnij P 1ubS¥4 aby wybrac wzor, ktéry nie ma brakujacych linii, a nastepnie (Enter).

« Jedli istnieje wiecej niz jeden wzér, w ktérym nie brakuje linii, wybierz ten, dla ktérego dostepnych jest wiecej dysz.
+ ALL ma najwiecej dostepnych dysz do drukowania, nastepnie A do CiD do F (Wiecej ALL > A =B = C > D = E =F Mniej).
+ Na przykfad, jesli wzér A i wzor D nie maja zablokowanych dysz, nalezy wybrac A.
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98

Konfiguracja 30: : Auto Nozzle Check (wymagany opcjonalny modut)

« Aby korzystac z tej funkgji, potrzebny jest opcjonalny modut czujnika dysz.
¥ Instrukcja obstugi modutu czujnika dysz

+ Aby skorzystac z funkcji Auto Nozzle Check, upewnij sig, ze wysokosc¢ gtowicy zostata ustawiona na ,Low1”, ,Low2" lub ,Middle” i
zamocuj czarng wycieraczke czyszczaca (normalny typ).

- Ta funkcja nie dziata z ustawieniem wysokosci gtowy ,High”. Ponadto Mutoh nie gwarantuje, ze ta funkcja bedzie uzywana z
zamocowang szara wycieraczka (dla wysokosci gtowicy High).

« W przypadku korzystania z drukarki w niezalecanym srodowisku (str. 180) lub w zaleznosci od rodzaju atramentu, moze wystapic:
«+ czyszczenie jest przeprowadzane za kazdym razem, gdy drukarka uruchamia automatyczny test dysz.
+ automatyczny test dysz trwa dtuzej niz zwykle.

- zatkane dysze utrzymuja sie nawet po wykonaniu automatycznego testu dysz.*
*Jesli problem bedzie sie powtarzat, recznie przeprowadz kontrole i czyszczenie dysz.

¥ ,Test dysz” str. 31, ,Czyszczenie” str. 33

« Ta funkcja nie gwarantuje stuprocentowej ochrony przed zatykaniem dysz.

Wybierz, aby wiaczy¢ lub wytaczy¢ funkcje automatycznego sprawdzania dysz.

Setup 30

W normalnym tescie dysz uruchomisz wydruk testu dysz i sprawdzisz brakujace linie.
Auto Nozzle Check

W przypadku wykrycia zatkania dyszy urzadzenie przeprowadzi automatyczne
czyszczenie i bedzie kontynuowac drukowanie lub automatycznie wybierze segment
dyszy, ktéry dziata prawidtowo, aby kontynuowa¢ drukowanie.

Wcisniecie n (Cancel) podczas automatycznego sprawdzania dysz powoduje
anulowanie automatycznego sprawdzania dysz

Ustawianie wartosci

Whytacz funkcje automatycznego
Auto Nozzle Check: . ,
sprawdzania dysz. Domyslne
ustawienie to ,Wylgczone”.

Drukarka przeprowadzi automatyczny

Auto Nozzle Check:

test dysz Kiedy:

« Jest wlaczona

« wybudzona z trybu uspienia

« wykonanie pierwszego wydruku po
okresleniu liczby zadan drukowania i
kazdorazowo przed wydrukowaniem
okreslonej liczby zadan

« Jesli przelaczysz ustawienie automatycznego sprawdzania dysz na ,Off"”, gdy niektére dysze sg zablokowane, drukarka przeprowadzi
czyszczenie przy kazdym uruchomieniu automatyczne sprawdzanie dysz, co skutkuje zwiekszonym zuzyciem atramentu.

« Aby tego unikna¢, wybierz segment dyszy, ktory dziata prawidtowo w Setup 29: Select Nozzle, a nastepnie wigcz funkcje
automatycznego sprawdzania dysz.
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Gdy funkcja ,Auto Nozzle Check” jest ustawiona na ,On”

Okre$l ustawienia automatycznego sprawdzania dysz.

Auto Nozzle Check:

Podmenu

Auto Nozzle Checkl ¥ ,Ustaw liczbe zadai drukowania” str. 99

Number of print job

(3> ,Ustaw wybrana dysze” str. 99
Auto Nozzle Check2

Select Nozzle

Ustaw liczbe zadan drukowania

Cykl automatycznego sprawdzania dysz mozna okresli¢ na podstawie liczby wykonanych zadan

Auto Nozzle Check1 drukowania. Po okresleniu drukarka przeprowadzi automatyczng kontrole dysz w nastepujacym czasie:

Number of print job

+ Przed wykonaniem pierwszego wydruku po okresleniu tego ustawienia.
+ Za kazdym razem przed wydrukowaniem okreslonej liczby zadan.

Na przykfad, Po ustawieniu na ,3 cnt™

Drukarka przeprowadzi automatyczna kontrole dysz przed pierwszym drukowaniem po
okresleniu ,3 cnt” i przed wydrukowaniem trzeciego zadania drukowania. Nastepnie co trzy
zadania przed drukowaniem przeprowadzana bedzie automatyczna kontrola dysz.

Ustawianie wartosci

Number of print job: Off / <1 cnt> to 30 cnt
<> wskazuje wartos¢ poczatkowa.

Ustaw wybrana dysze

IW przypadku ustawienia ON, jesli na wydruku testu dysz brakuje jakiejkolwiek linii
Auto Nozzle Check2 . . . . .
nawet po 3 czyszczeniach, drukarka automatycznie wybierze jeden segment dysz, ktéry

Select Nozzle

dziata prawidtowo, aby kontynuowac drukowanie

Ustawianie wartosci

Drukarka automatycznie wybiera jeden

Select Nozzle :

segment dyszy do drukowania.

Jest to wstepnie ustawiona wartos¢.
¥ »Jesli czyszczenie nie mogto przywrocic

zatkanych dysz” str. 100

Drukarka nie dokonuje automatycznego
Select Nozzle :

wyboru segmentu dyszy.

‘f"zj?,,Jeieli automatyczny wybor segmentu dysz
nie pozwala unikna¢ zatkania dysz” str.100
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Przebieg automatycznego sprawdzania dysz

1. Gdy automatyczny test dysz wykryt zatkanie dysz

W przypadku wykrycia zatkania dysz drukarka automatycznie uruchomi czyszczenie w

Cleaning

celu przywrdécenia droznosci dysz

Zostang wykonane maksymalnie 3 czyszczenia.
2. Jesli czyszczenie nie przywréci zatkanych dysz

Gdy wybrany jest ,Nozzle B": Jesli po 3 czyszczeniach dysza jest nadal zatkana, drukarka automatycznie wybierze
segment dyszy, ktéry dziata prawidtowo, aby unikna¢ zatkania dysz podczas drukowania.

Print Ready

+ Gdy drukarka jest gotowa do drukowania, na panelu pojawi sie segment dysz (znak
PG: Low1 Nozzle: B

alfabetyczny), ktéry drukarka automatycznie wybrata
« Jesli zmienites ustawienia w Setup 29: Select Nozzle, dtugos¢ mediéw zostanie wyswietlona
na panelu.

3.w przypadku, gdy automatyczny wybdér segmentu dysz nie pozwala uniknag¢ zatkania dysz

Jesli drukarka nie jest w stanie wybrac¢ gtowicy drukujacej lub segmentu dysz, ktére

Auto Nozzle Check - . . . S
dziatajg prawidtowo nawet po 3 czyszczeniach, na panelu operacyjnym pojawi sie

e e Bl sl komunikat ,Auto Nozzle Check Nozzle Clog Present”.

Zadanie drukowania, w ktérym wykryto zatkanie dysz, zostanie usuniete. Inne zadania
drukowania wystane do drukarki zostang wstrzymane.
+ Nalezy usunga¢ aktualnie wstrzymane zadania drukowania z kolejki wydruku i
uruchomi¢ recznie sprawdzenie i czyszczenie dysz.

(5 ,Test dysz” str. 31, ,Czyszczenie” str. 33

Mutoh zaleca odzyskanie zatkanych dysz, a nastepnie ponowne wydrukowanie zadania.

Wcisnij (Enter) usunie komunikat i bedzie kontynuowa¢ drukowanie dysze sg

Konfiguracja 31: Temporary

Wyswietla tymczasowo menu, ktére zostaty ustawione jako ukryte w ,Menu4:

Setup 31 .
P Menu Option”.

Temporary

Weisnij (Enter), aby powrdci¢ do poprzedniego menu z wyswietlonymi
wszystkimi elementami ustawien.
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Menu 2 : Test Print

Test Print 1: Nozzle Check

Uzyj tego menu, aby sprawdzi¢, czy wybrana gtowica drukujaca i dysze drukujace

Test Print 1 moga prawidtowo drukowac bez zatykania dysz i brakujacych lub zbyt jasnych linii.

Nozzle Check L. )
55 »Czynnosci sprawdzania dysz” str. 32

To menu wydrukuje wzor testu dysz wybrany z Select Nozzle menu.

05 ,Setup 29: Select Nozzle” str. 96

« Powyzszy wzér jest przyktadem, gdy opcja ,Select Nozzle” jest ustawiona na ,Nozzle All”.
+ Aby uzyskac szczegétowe informacje na ,,Select Nozzle”, patrz ,,Setup 29: Select Nozzle” str. 96.

« Informacje o drukarce (wydrukowana data i godzina, numer seryjny drukarki, wersja oprogramowania sprzetowego, ustawienie
Select Nozzle) sa drukowane na tescie dysz.

Test Print 2: Nozzle Check F

Uzyj tego menu, aby sprawdzi¢, czy wybrana gtowica drukujgca i dysze drukujace

Test Print 2

moga prawidtowo drukowac bez zatykania dysz i brakujacych lub zbyt jasnych linii.
Nozzle Check F

To menu wydrukuje wzér testu dysz przy uzyciu wszystkich dysz na wydruku

(5~ ,Nozzle Check F steps” str. 31

- Informacje o drukarce (wydrukowana data i godzina, numer seryjny drukarki, wersja oprogramowania uktadowego) sa drukowane na
wzorze testu dysz.

Menu 2: Wydruk testowy
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Test Print 3: Mode Print

Stuzy do potwierdzania nastepujacych warunkéw drukowania
Test Print 3

Mode Print

« Jakos$¢ druku
. Efekty

+ Warto$¢ ustawienia dla Dryer

+ Warto$¢ mikroregulacji dla korekty podawania

2021/1/01 0:00 Quality-i-Screen/Pre : 300 C/Ptyta : 300 C/Suszarka : 300 C/PF Regulacja : 0,00%

Test Print 4: Lista ustawien

Wykonywany jest wydruk listy ustawien.
Test Print 4

Uzyj tego, aby sprawdzi¢ zawartos$¢ biezacych ustawien i typ uzytkownika.
Setup List

Lista ustawien

Setup List

<nfor

2016/01/01 0:00
o

0:None! 2lone e
1:None! 5:None. 5

htLow Cleaning_ModeNormal

Lista typow uzytkownika

<UserTypeList>

Type 4

170um

High High High
70um 170um 170m
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Wydruk palety jest wykonywany w celu demonstracji kolorow.

Test Print 5

Palette

COLOR INKJET PRINTER

- e
L E X ]

Gdy wybrany tryb drukowania typu uzytkownika to Quality lub Production, menu Pallette nie jest wyswietlane
03~ "**>1: Print Mode" P. 66
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Menu 3 : Cleaning

Menu 3

Cleaning

104 Menu 3: Czyszczenie

Wybierz rodzaj czyszczenia.

Ustawianie wartosci

Cleaning Type1

Cleaning Type2

Cleaning Type3

Cleaning Type4

Cleaning Type5

Initial Charge

Little Charge

Zuzywa mniej atramentu niz zwykte czyszczenie.

Przeprowadza kontrole dysz przed i po

Drukowaniu, uzywaj gdy brakuje dyszy.

Zuzywa wiecej atramentu niz w trybie
normalnym. Jesli po normalnym czyszczeniu
nadal brakuje dyszy, przeprowadz dtugie
czyszczenie.

Chociaz mozna oczekiwac znacznie lepszych
wynikéw czyszczenia niz w przypadku opdji
Long, zuzywa ona duzg ilos¢ atramentu.

Daje raczej wyzszy efekt czyszczenia niz
LLittleCharge”, ale tez zuzywa wiecej atramentu.



Menu 4 : Menu Option

Mozesz wybrac¢, czy chcesz wyswietla¢ menu w ,Menu 1: Setup”.

Wybierz, czy chcesz wyswietli¢ menu, dotykajac (Enter).

[*]= pozycja zostanie wyswietlona
[ ]= pozycja nie zostanie wyswietlona

Menu Option 1: [*] Wyswietla ,menu typ uzytkownika”.
User Type Wartos¢ poczatkowa to [*].

Menu Option 2: ] Wyswietla menu ,Spluwanie”. Wartos¢
Spitting poczatkowa to [*].

Menu Option 3: ] Wyswietla ,Menu marginesu bocznego”.

Side Margin Wartos$¢ poczatkowa to [*].

Menu Option 31: Jesli dotkniesz (Enter), wszystkie pozycje w Opcjach menu zostang oznaczone [*]

(Wyswietla sie).

Menu Option 32:

Jesli dotkniesz (Enter), wszystkie pozycje w Opcjach menu zostang oznaczone [ ]

(nie wyswietla sie).
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Menu 5 : Informacje o systemie.

Menu 5

System Info.

Version

Ver.M/C XXX/ XXX

Printer Model

%k %k %k ok %k ok %k ok kK

Serial Number

%k 3k %k ok %k ok %k ok %k k

Ink Type

Total Print Area

kkskskkkkkskm2

Life Times

Ink Status

100/90/90/80

Wyswietl informacje systemowe na drukarce.

Wyswietla wersje oprogramowania,
ktéra jest aktualnie zainstalowana w
drukarce.

Wyswietla nazwe modelu Twojej
drukarki.

Wyswietla numer seryjny drukarki.

Wyswietla rodzaj atramentu uzywanego
w drukarce.

Wyswietla catkowity zadrukowany
obszar w drukarce od momentu zakupu.
Informacje te moga by¢ wykorzystane
jako odniesienie do konserwacji.

Wcisnij Enter) zostanie wyswietlony

poziom atramentu we wktadach.
> Ink Status

Wcisnij Enter) zostanie wyswietlona

zywotnos¢ kazdej czesci drukarki.
> Life Times

Wyswietla procentowy poziom atramentu w kazdym worku z atramentem.
Aby zidentyfikowa¢ gniazda atramentu odpowiadajace kazdemu pokazanemu tutaj
kolorowi atramentu, zobacz "Main components of your printer” P. 9.

- Aby wyswietlac¢ rézne informacje dotyczace atramentu, nalezy uzywac oryginalnego atramentu i kart S/C.

W przypadku uzywania workéw z atramentem innych niz oryginalne worki z atramentem stan atramentu nie bedzie wyswietlany prawidtowo.
« Jedli miga na poziomie 10%, na odpowiedniej karcie S/C przeprowadzane jest odzyskiwanie smartchip.

(5",,0dzyskiwanie karty Smartchip” str. 167
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Czas zycia

Wyswietla oczekiwany czas eksploatacji kazdej czesci.

Life Times

. Zywotnos¢ kazdej czesci jest oznaczona gwiazdkami (maksymalnie 5 gwiazdek: pozostato 100%).

W miare jak czes¢ sie zuzywa, liczba gwiazdek zmniejsza sie jedna po drugiej (20%).
+ Czes¢ nalezy wymieni¢, gdy znikng wszystkie gwiazdki i pojawi sie komunikat ,Change” jest wyswietlany.
Skontaktuj sie z lokalnym dealerem MUTOH, aby poprosi¢ o wymiane czesci.

+ Po wyswietleniu komunikatu ,Change” zostanie wyswietlony komunikat ,Life Times [Pump]” lub
podobny komunikat gdy nie jeste$ w tym menu.

Mozesz usunac te wiadomos¢, naciskajac n (Cancel)

Wyswietla zywotnos$¢ gtowicy drukujacej.
Life Times

Zywotno$¢ w tym przypadku wynosi 60%.
Head:

Wyswietla zywotnos$¢ pompy.
Life Times - > .
Zywotno$¢ w tym przypadku wynosi 60%.

Pump:

Wyswietla zywotnos¢ silnika CR.
Life Times

Zywotnos$¢ komponentu .
CR Motor:

W tym przypadku
wymien komponent.

Life Times Wyswietla zywotnos¢ silnika PF.

PE motor: Zywotnos$¢ w tym przypadku wynosi 80%.
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Menu 6 : Tryb uspienia

Menu 6

Sleep Mode

Sleep Mode 1

Cleaning Setting

108 Menu 6: Tryb uspienia

Uruchom tryb uspienia i ustaw czestotliwos$¢ czyszczenia gtowicy w trybie uspienia.

Podmenu

3" Tryb uspienia 1: ustawienie czyszczenia
Sleep Mode 1 y P y

Cleaning Setting

3~ Tryb uspienia 2: Start
Sleep Mode 2

Tryb uspienia 1: ustawienie czyszczenia

Ustaw timer, aby wykona¢ czyszczenie gtowicy w trybie uspienia.

Ustawianie wartosci

<Spitting> / Short / Normal / Long

Cleaning Type: . >
iy <>wskazuje warto$¢ poczatkowa.

Short
Wcis’nij| (Enter) aby potwierdzi¢ ustawienie i
wyswietlacz przejdzie do ustawienia zegara
czyszczenia.
Cleaning Timer: Po ustawieniu Spitting:
(1-24) ()

1/2/<3>/4/5/6/9/12/18/24h
<> wskazuje wartos¢ poczatkowa.

Po ustawieniu opcji Krétki, Normalny lub
Dtugi:1/2/3/4/5/<6>/9/12/18/24h
<> wskazuje wartos¢ poczatkowa.



Sleep Mode 2: Start

Przetacz drukarke w tryb uspienia.
start Weisnijpg

+ Wyswietlany jest komunikat ,Sleep Mode Start -> Enter”.

Wcisnij (Enter).

+ Wyswietlany jest komunikat ,Sleep Mode Wake Up -> Enter”.
Tryb uspienia zostanie uruchomiony

Sleep Mode 2

« Aby wyjs¢ z trybu udpienia, kliknij wybierz (Enter).

W trybie uspienia, nawet jesli minat ustawiony czas, czyszczenie gltowicy drukujacej nie jest wykonywane w
nastepujacych okolicznosciach.

« Kiedy przednia pokrywa jest otwarta.

« Gdy pokrywa konserwacyjna jest otwarta.

« Rolki dociskowe sg zwolnione.

» Pojemnik na zuzyty atrament jest pelny.

» Pojemnik na worek z atramentem zostat usuniety.

« Karta S/C zostala usunieta.

» Wlozona karta S/C nie jest oryginalna karta S/C itp.

Jesli podczas czyszczenia glowicy wystapi jeden z powyzszych warunkow, czyszczenie zostanie zatrzymane.
Gdy drukarka powréci do normalnego stanu, czyszczenie glowicy zostanie wznowione.
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Menu 7 : Wyswietlacz

Display 1: Jezyk

DI EVA]

Language

Display 2: Temperatura

Display 2

Temperature

110  Menu 7: Wyswietlacz

Wybierz jezyk wys$wietlacza z ponizszej listy.

Ustawianie wartosci

Language: Ustawienia domyslne.

English

Language:

Language:

Spanish

Language:

Language:

Italian

Language:

Portuguese

Language:

German

Language:

Japanese

Wybierz jednostke temperatury wyswietlang na panelu przednim.

Ustawianie wartosci

T Wyswietla temperature w stopniach Celsjusza.

Celsius ['C] Jest to wstepnie ustawiona wartosc.

Wyswietla temperature w stopniach

Temperature:

Ll Fahrenheita.



Display 3: Dtugos¢

Wybierz jednostke dtugosci wyswietlang na przednim panelu.

Display 3

Length

Ustawianie wartosci

Length: Wyswietla dtugos¢ w milimetrach (mm).

Jest to wstepnie ustawiona wartos¢.

Wyswietla dtugos¢ w calach (calach).

Menu 8 : Stan pracy

Zostang wyswietlone rézne informacje o poprzednim wydruku.
Menu 8

Job Status

Wyswietla, czy drukowanie zostato zakoriczone
Job Status . . .
« zakonczeniu drukowania: [Completed]

Status: Completed « Po anulowaniu drukowania: [Canceled]

Zostanie wyswietlona catkowita dtugos¢

Job Status . . .
danych drukowania (kierunek podawania
ToDolLength: .
materiatu).
Job Status Zostanie wyswietlona wydrukowana dtugos¢.
Done:
Job Status Zostanie wyswietlona pozostata dtugosc
Remain: danych drukowania.

- Wartosci wyswietlane w tej funkgji sg tylko wartosciami standardowymi i nie gwarantuja doktadnosci.

« Jesli dane drukowania nie zawierajg danych dotyczacych diugosci, wszystkie informacje beda wyswietlane jako ,0".

» Funkcja stuzy do sprawdzania informacji o danych drukowania po zakoriczeniu drukowania. Aby uzyskac szczegétowe informacje na
temat danych podczas drukowania, prosze patrz ,,Menu 7: Stan zadania” str. 55.
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Menu 9 : Zarzadzaj dtugoscig rolki

Przed wymiang materiatu na inny mozna wydrukowac informacje o pozostatej
Menu 9 L. . .
dtugosci rolki. (na mediach)

Roll Length Manage

Informacje te mozna wydrukowac za pomoca kodu, ktéry moze odczytac Twoja
drukarka. Nastepnym razem, gdy rolka zostanie zatadowana drukarka odczyta kod i
automatycznie okresli ustawienia dtugosci rolki.

Podmenu

¥ ,Zarzadzaj dlugoscia rolki1: Drukuj” str. 113
Roll Length Managel

Print

(¥ ,Zarzadzanie dlugoscia rolki2: druk prosty

Roll Length Manage2 " str.113

Simple Print

3~ ,Zarzadzanie dlugoscia rolki:

Roll Length Manage3 skanowanie” str. 114

(3" ,Zarzadzanie dlugoscia rolki4: Diugosé

Roll Length Manage4 rolki” str. 115

Roll Length

(¥ nZarzadzanie dtugosciq rolki5:

Roll Length Manage5 automatyczne skanowanie” str. 116

Auto Scan

3" ,Zarzadzanie dtugoscia rolki6: Druk
automatyczny” str.117

Roll Length Manage6

Auto Print

- ,Zarzadzanie dtugoscia rolki 1: Drukowanie” lub ,Zarzadzanie dtugoscia rolki 2: Proste drukowanie” wymaga szerokosci drukowania co najmniej 400
mm. Przed wydrukowaniem upewnij sig, ze jest wystarczajaca szerokos¢ materiatu

- Jedli szeroko$¢ do zadruku jest mniejsza niz 400 mm, drukarka nie wykona drukowania. Szeroko$¢ drukowania na nosniku mozna dostosowac,
zmieniajac ustawienia poczatku CR i marginesu bocznego (lewego i prawego marginesu bocznego).

" ,Konfiguracja 5: Szerokos$¢ materiatu” str. 83, ,Konfiguracja 8: Poczatek” str. 86, ,Konfiguracja 3: Margines boczny” str. 82
- Menu Zarzadza dtugoscia rolki nie zostanie wyswietlona, jesli opcja ,Dane poczatkowe materiatu” jest ustawiona na ,Off".

(=~ ,Konfiguracja 4: Dane poczatkowe materiatu” str. 83

« Menu Roll Length Manage nie zostanie wyswietlone, jesli nosnik nie jest zatadowany.
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Zarzadzanie dtugoscia rolki1: Drukuj

Wydrukuj pozostate informacje dotyczace zarzadzania diugoscia wraz z tekstem i kodem na nosniku rolkowym.

Roll Length Managel WCIst
Print + ,Do you want to cut?” jest wyswietlany.

Wcisnij (Enter).

- Drukarka nie moze wydrukowac tych informacji, jesli ,Roll Length” jest ustawione na ,Off".

¥ nZarzadzanie dlugoscia rolki4: Dtugosc rolki” str. 115

To menu spowoduje wydrukowanie nastepujacych informacji:
Rodzaj materiatu rolowego
Pozostata dtugos¢ rolki
Data
Kod

Weiénij Py lubh¥4 aby wybrac ,Yes” lub ,No”.

Zarzadzanie dlugosciq rolki2: Proste drukowanie

Print the remaining length management information with text only on the roll media.

Roll Length Manage2 Wciénij
Simple Print - ,Do you want to cut?” jest wyswietlany.
Wcisnij AN V) aby wybra¢ ,Yes” lub ,No".

Wcisnij (Enter).

« Drukarka nie moze wydrukowac tych informacji, jesli ,Roll Length” jest ustawione na ,Off".
(" ,Zarzadzanie dtugosciq rolki4: Diugosc¢ rolki” str. 115
+ To menu spowoduje wydrukowanie nastepujacych informacji:
Rodzaj materiatu rolowego
Pozostata dtugos¢ rolki

Data
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Zarzadzaj dtugoscia rolki3: Skanuj
Twoja drukarka moze zeskanowac pozostaty kod zarzadzania dtugoscia, ktéry zostat wydrukowany na nosniku rolowym za
pomoca " Roll Length Manage1: Print".

[ 1] Zataduj materiat rolowy, na ktérym zostat wydrukowany kod zarzadzania pozostatg dtugoscia.
" ,tadowanie materiatu rolkowego do drukarki” str. 21

¥ nZarzadzaj dtugosciq rolki1: Drukuj” str. 113

[2] Sprawdz, czy kod wydrukowany na nosniku przeszedt przez rolki dociskowe.

Wecisnij E (Home) .

WciénijPay az pojawi sie menu po lewej stronie.
Menu 9

Roll Length Manage

WciénijA¥4 az pojawi sie menu po lewej stronie.

(Enter).

Nacisniecie n (Cancel) podczas skanowania anulujesz skanowanie.

Roll Length Manage3

Wcisnij

[6] Po pomysinym zeskanowaniu drukarki nastepujace ustawienia zostang automatycznie okre$lone w opcji Dtugos¢ rolki:
+ Rodzaj materiatu rolowego
« Pozostata dtugos¢ rolki

(" ,Zarzadzanie dtugoscia rolki4: Dtugosc rolki” str. 115

« Drukarka moze nie zeskanowacg, jesli kod zarzadzania pozostata dtugoscia jest zabrudzony lub zgiety.

+ Twoja drukarka nie moze skanowac, jesli ,Output Mode” jest ustawiony na ,Take Up”.
3 ,Setup 6: Output Mode” str. 84

« Jesli drukarka nie zeskanowata kodu, recznie okresl ustawienia dtugosci rolki na podstawie wydrukowanych pozostatych informacji zarzadzania
dtugoscia na materiale.

(> nZarzadzanie dtugoscia rolki4: Dlugosc rolki” str. 115
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Zarzadzanie dtugoscia rolki4: Dtugosc rolki

Roll Length Manage4

Roll Length

Ustawia dtugos$¢ materiatu.

Ustawianie wartosci

Dtugosc rolki nie jest uzywana. Jest to

Roll Kind:

wstepnie ustawiona wartosc.

Ustawia dtugo$¢ materiatu.

Roll Kind: . L. P, .
Ustawione wartosci dtugosci materiatu
moga by¢ ustawione jako ,Roll1” na

4Roll3”.

Kiedy ,Rolka rodzaju” jest ustawiona na ,Roll 1”, ,Roll 2” lub ,Roll 3"

Menu dtugosci

Roll Kind:

Ustawia dtugos$¢ materiatu.

Ustawianie warto$ci

Tmto<30m>to 1,500 m <>

L h: . >
iz wskazuje wartos¢ poczatkowa.

(1-1500)

Length:
(1-1500)

Okresla, czy wyswietla¢ komunikat ,Roll Remain Error” i wstrzymuje
drukowanie, gdy dtugos¢ materiatu zliczanego w drukarce osiggnie wartos¢ 0.

Ustawianie wartosci

Licznik pozostatego materiatu nie jest uzywany do

Print Stop:

oceny wstrzymania drukowania. Drukowanie
zostaje wstrzymane, gdy zadziata tylny czujnik.
Jest to wstepnie ustawiona wartos¢.

Print Stop: Nawet jesli tylny czujnik nie dziata.

drukowanie zostanie wstrzymane, gdy licznik
pozostatego materiatu osiggnie wartosc 0.

« Zwykle mozna to ustawi¢ jako ,Off”, poniewaz tylny czujnik wykrywa koniec papieru rolowego.

« Jesli uzywasz materiatu, ktéry po zakonczeniu nie odchodzi tatwo od gilzy, drukowanie moze nie zosta¢ wstrzymane, gdy materiat

sie skonczy, jesdli ,Menu zatrzymania drukowania” jest ustawione na ,Off". Jesli tak sie stanie, ustaw te opcje na ,On".
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Near End menu

Ustawia wyswietlanie komunikatu ,Roll Near End: *m” (* jest zastepowane
Print Stop: . . ;. . . .
liczba od 1 do 10), zanim diugos¢ materiatu liczona wewnatrz drukarki

osiggnie wartosc 0.

Ustawianie wartosci

Near End: ,Near End” nie jest wyswietlany. Jest to
Off wstepnie ustawiona wartosc.

Komunikat ,Near End” jest wyswietlany,
gdy liczba pozostatych nosnikow

Near End:

Remain * m
osiggnie wybrang dtugos¢.

Zarzadzanie dtugoscia rolki5: Automatyczne skanowanie

Ustawienie ON automatycznie skanuje pozostaty kod zarzadzania dtugoscia, gdy

Roll Length Manage5

Auto Scan

« drukarka jest wiaczona.
« wymieniasz materiat.

Wciskajac n (Cancel) podczas skanowania anulujesz skanowanie.

Po pomyslnym zeskanowaniu nastepujace ustawienia zostang automatycznie
okreslone w opcji Dlugosé¢ rolki:

+ Rodzaj materiatu rolowego

« Pozostata dtugos¢ rolki

(¥ ,Zarzadzanie dlugoscia rolki4: Dlugosé rolki” str. 115

Ustawianie wartosci

Automatyczne skanowanie kodu
Auto Scan: . P

zarzadzania dtugoscia jest wytaczone.
Domyslnie jest wytaczone.

Automatycznie skanuje kod
Auto Scan: . s .

zarzadzania dtugosciag wydrukowanego
na rolce materiatu kiedy

« drukarka jest wtgczona.
+ wymieniasz materiat na nowy.

« Drukarka moze nie zeskanowa, jesli kod zarzadzania pozostata dtugoscia jest zabrudzony lub zgiety.
« Jesli drukarka nie moze odczyta¢ kodu, nawet jesli to ustawienie jest ON, sprawdz, czy nastepujace ustawienia sg ustawione na ,Off” lub ,Auto Cut".
(¥ ,Konfiguracja 4: Dane poczatkowe materiatu” str. 83, ,Konfiguracja 6: Dane wyjsciowe” str. 84

« Jesli drukarka nie zeskanowata kodu, recznie okresl ustawienia dtugosci rolki na podstawie wydrukowanych informacji zarzadzania dtugoscia.

(¥~ »Zarzadzanie dtugoscia rolki4: Dlugosc rolki” str. 115
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Zarzadzanie dlugoscia rolki6: Automatyczne drukowanie

Ustawienie ON spowoduje wyswietlenie komunikatu potwierdzajacego czy

Roll Length Manage6

podczas ciecia materiatu drukowac informacje o zarzadzaniu pozostata
Auto Print

dtugoscia na rolce. Ta opcja przyspiesza prace.

Ustawianie wartosci

Ten komunikat nie bedzie

Auto Print:

wyswietlany podczas ciecia materiatu.

Komunikat potwierdzajacy ,Print

Roll’'s Remain?” pojawia sie podczas
Auto Print:

ciecia mediow.

Wecisnij Pay lubR¥4 wybraé , Tak” lub ,Nie”.

Wcisnij (Enter).

» Gdy wybrano ,Tak".

Drukarka drukuje kod zarzadzania
pozostata dlugosciag na rolce po odcieciu
materiatu.

+ Gdy wybrano ,Nie".

Ten kod nie zostanie wydrukowany na
rolce po odcieciu materiatu.

« Funkgji automatycznego drukowania nie mozna wiaczy¢, jesli opcja ,Zarzadzanie dtugoscia rolki4: dtugosc rolki” jest wytaczona.

(= »Zarzadzanie dlugoscia rolki4: Dtugosc rolki” str. 115
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Schemat Menu

Menu ustawien 1

Menu 2
Test Print

Menu 3

Cleaning

Menu 4
Menu Option

Menu 5

System Info.

Menu 6
Sleep Mode

Menu 7

Display

Menu 8
Job Status

Menu 9
Roll Length Manage

118 Schemat menu

Do menu ustawien 2

Test Print 1

Test Print 2

Test Print 3

Test Print 4

Test Print 5

Cleaning Type1

Cleaning Type3

Cleaning Type4

Cleaning Type5
Initial Charge

Sleep Mode 1
Cleaning Setting

Sleep Mode 3
Start

Nozzle Check
Nozzle Check F
Mode Print
Setup List

Palette

Normal

Little Charge

Cleaning Type:

Cleaning Type:

Normal

Cleaning Type:

Cleaning Timer:

(1-24)




Menu ustawien 2

Z menu ustawien 1

Type **:1

Print Mode Production

**: Effect:

Type **:2 Thickness:
Adjust Print (80-1300)

Setup 3
Side Margin

Pass Count:
Setup 4 (1-999)

Media Initial
**: Adjust Print 1

Auto
Setup 5

Media Width

**: Adjust Print 2
Standard
Setup 6 Output Mode:

Output Mode Type **: 4 **: Adjust Print 3

Pre Heater Custon

Type **:5
InkDryTimer:

(0 sec - 60 min)

Platen Heater

Setup 7 Method of Cut:
Method of Cut Single Cut - 3 steps
Type **:7

Vacuum Fan

Cut Pressure: Type **: 8
Media Thickness

Type **:9
Copy User Type

Setup 9

Prevent Stick

Setup 10
Standby Heating

Setup 11

Head Travel

Setup 12
Multi Strike

Setup 13
Strike Wait

Setup 14 Auto Cleaning 1
Slant Check Standby Mode

Setup 15 Auto Cleaning 2
Auto Cleaning While Printing

Auto Cleaning 3

Before Print

Do menu ustawien 3
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Menu ustawien 3

Z menu ustawien 2

Setup 16

Exhaust Fan

Setup 17

Longstore

Setup 18

CR Maintenance

Setup 19

Setup 20
IP Address

Setup 21
Subnet Mask

Setup 22

Gateway

Setup 23
Header Dump

Setup 24

Heater Control

Setup 25
Start Feed

Setup 26

Alert Buzzer

Setup 27
LED Light

Setup 28

Frontinterlace

Setup 29 Select Nozzle1
Select Nozzle

Setup 30 Select Nozzle2

Auto Nozzle Check Nozzle Settings

Setup 31

Temporary
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Menu podczas drukowania

Menu 1

Temperature

Menu 2

Pre Heater

Menu 3

Platen Heater

Menu 5
PF Micro Adjust

Menu 6
Backup

Menu 7
Job Status

Temperature

Pre Heater:

Temperature

Platen Heater:

Temperature

Dryer:

Pre Heater:

4

Platen Heater:

4

PF Micro Adjust:
(-5-5)

4

Update Parameter?

V|

Update Parameter?

Job Status
ToDolLength:

Job Status

Done:

Job Status

Rema

Job Status

Remain

30°C[50C]

23°C[30°C]

5.00%

* Parameter Updating *

Schemat menu
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Konserwacja

Aby zachowa¢ wydajnos¢ tego produktu, nalezy samodzielnie przeprowadzic¢

konserwacje. Ponizej przedstawiono rodzaje konserwacji.

Przed i po codziennej pracy

»Sprawdzanie i czyszczenie dysz” str. 31

Na podstawie warunkéw uzytkowania

»~Czyszczenie glowicy” str. 131

»~Czyszczenie wycieraczki” str. 134

»Czyszczenie wokot glowicy drukujacej” str. 139
»Czyszczenie czujnika koloru” str. 141

~Wymiana worka z atramentem” str. 126

»Oproéznianie pojemnika na zuzyty atrament” str. 129
»Wymiana materiatu absorpcyjnego w spluwaczce” str. 144

»Wymiana noza” str. 146

Co tydzien »Czyszczenie wycieraczki” str. 134
»Czyszczenie wokét stacji serwisowej” str. 137
Co miesiac »Czyszczenie wnetrza” str. 143

Co dwanascie miesiecy

»Wymiana wycieraczki” str. 148

Gdy nie jest uzywany przez tydzien lub dtuzej

»Czyszczenie glowicy” str. 131 (raz w tygodniu)

Gdy nie jest uzywany przez dtuzszy czas

»Przechowywanie dlugoterminowe” str. 153

W ponizszych sytuacjach prosimy o kontakt z autoryzowanym dealerem MUTOH.

» Powtarza sie btad wymagajacy ponownego uruchomienia.

» Wyswietlany jest komunikat powiadamiajacy o zuzyciu gtowicy drukujacej, pompy i r6znych silnikow.

¥~ ,Komunikaty i komunikaty o btedach” str. 162
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Sprawdzanie atramentu i wymiana worka z atramentem

Sprawdzanie poziomu atramentu

[1]

Wisnij E (Home).

[2]

Wcidnij R¥4 az pojawi sie menu po lewej stronie.

Wiénij

Menu 5

System Info.

[3]

WcisnijR¥4 az pojawi sie menu po lewej stronie.
Wcisnij (Enter)

Poziom atramentu jest wyswietlany od 0% do 100%.

[4] 100/90/90/80

« Aby zidentyfikowa¢ gniazdo atramentu odpowiadajace kazdemu pokazanemu
tutaj kolorowi atramentu, zobacz ,Glowne elementy drukarki” str. 9.

K Black @ Cyan M Magenta Y Yellow

+ Jesli miga na poziomie 10%, na odpowiedniej karcie S/C przeprowadzane jest odzyskiwanie smartchip.
(¥",0dzyskiwanie karty Smartchip” str. 167

Kiedy nadchodzi czas wymiany worka z atramentem

Kiedy poziom atramentu jest niski, miga dioda LED btedu na panelu przednim i rozlega sie sygnat dzwiekowy.

[1]

[Y] S/CInkLow Wisnij (Enter).

PG: Low1 W:1625 m

» Sygnat dzwiekowy wycisza sie.
« Na rysunku po lewej stronie zétty atrament dobiega korica i powinien by¢
wkrotce zastgpiony.

[2] Przygotuj nowy worek z atramentem.

Sprawdzanie atramentu i wymiana worka z atramentem
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Wymiana worka z atramentem

Gdy w worku z atramentem skonczy sie atrament, na panelu pojawi sie komunikat o btedzie [Ink End] lub [S/C Ink End] z
migajaca dioda LED btedu i sygnatem dzwiekowym. Natychmiast wymien worek z atramentem. Drukarka nie wznowi
drukowania, dopoki worek z atramentem nie zostanie wymieniony.

A\ UWAGA

Nos rekawice ochronne - okulary - maske i unikaj kontaktu z oczami lub skora.
Kontakt z oczami lub skdra moze powodowac lekkie podraznienie lub przekrwienie oczu. W przypadku dostania
sie do oczu lub na skére natychmiast przemy¢ woda.

Jesli wystepuje podraznienie, natychmiast zasiegna¢ porady/zgtosic sie pod opieke lekarza.

» Nie wymieniaj worka z atramentem, gdy drukarka jest wylaczona.
Nie mozna prawidtowo wykry¢ poziomu atramentu.

« Jesli worek z atramentem zostanie przeniesiony z zimnego do cieptego miejsca, pozostaw go w temperaturze
pokojowej na co najmniej trzy godziny.

« Jesli nie masz wymiennego worka z atramentem, nie wyjmuj pustego worka z atramentem z drukarki.
Moze to spowodowac zatkanie dyszy.
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1.

Zdejmowanie pojemnika na worek z atramentem

[1]

[Y] Ink End Wciénij (Enter).

- Sygnat dzwiekowy ustaje.
« Na rysunku po lewej stronie nalezy wymieni¢ zotty atrament

[2] Wyjmij pojemnik na worek z atramentem i karte S/C, kt6ra chcesz wymieni¢, z kazdego gniazda.

=y

i

e —
T Tor—L [ —

[3]

Staraj sie nie stosowac nadmiernej sity, aby je odblokowa¢. Spowoduje
to uszkodzenie zatrzasku.

[4]

Wyjmij pusty worek z atramentem.

Umies¢ zuzyty worek z atramentem w plastikowej torbie lub podobnym pojemniku i
zutylizuj worek z atramentem zgodnie z lokalnymi przepisami.

2. Instalowanie worka z atramentem

[1]

3 Przygotuj nowy worek z atramentem i postepuj zgodnie z

sec.

ponizszymi instrukcjami, aby go odwréci¢ do mieszania atramentu.
« Skieruj wylot atramentu do géry na 3 sekundy.

« Odwré¢ go i policz przez 3 sekundy.

« Powt6rz to 3 razy.

Sprawdzanie atramentu i wymiana worka z atramentem

Odblokuj cztery zatrzaski i otwérz pojemnik na worek z atramentem.
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Wt6z worek z atramentem do kasety.

Podczas instalowania pojemnikéw na worki z atramentem o pojemnosci
1000 ml /2200 ml:

« Jesli uzywasz worka z atramentem o pojemnosci 2 |, zwolnij blokade
plytki rozdzielajacej w pojemniku, a nastepnie wtéz worek z
atramentem do pojemnika.

« Jesli uzywasz worka z atramentem o pojemnosci 1 |, zawsze blokuj
plytke rozdzielajaca.

Zamknij pojemnik na worek z atramentem.

Upewnij sie, ze dziobek worka z atramentem jest prawidiowo
osadzony w rowku.

Jesli nie jest zamontowany, drukarka nie moze prawidtowo wykry¢
worka z atramentem

Zamknij prawidtowo wszystkie zatrzaski (x4) obudowy.

Sprawdz, czy wszystkie zatrzaski (x4) sa zamkniete.
W przeciwnym razie moze dojs$¢ do rozlania atramentu.

[4]  wioz pojemnik na worek z atramentem z zainstalowanym nowym workiem z atramentem i nowa kartg S/C do

kazdego gniazda

+ Dopasuj kolory etykiety wskazujacej kolor atramentu na drukarce i etykiety na worku z atramentem.

« Skieruj strone zatrzasku do siebie i wtéz obudowe do kazdego gniazda.

« Upewnij sie, ze sg catkowicie wsuniete.
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Oproéznianie zbiornika na zuzyty atrament

Oproéznianie zbiornika na zuzyty atrament
W nastepujacych przypadkach spusc zuzyty atrament ze zbiornika na zuzyty atrament do pojemnika, aby oprézni¢ zbiornik.
+ Gdy zbiornik na zuzyty atrament jest napetniony w ponad potowie.

+ Gdy na panelu przednim wyswietlany jest komunikat ,Full WastelnkTank”".

Wyswietl komunikaty
Pojemnik na zuzyty atrament jest petny. Natychmiast oproznij zbiornik.

Full Waste Ink Tank - Drukarka nie bedzie dziata¢, dopéki zbiornik na zuzyty atrament
nie zostanie oprézniony.

Oproznij zbiornik na zuzyty atrament przed przeniesieniem drukarki.

1. Spus¢ zuzyty tusz do pojemnika

PN osTrzEZENIE

Zuzyty tusz zebrany z tego produktu jest klasyfikowany jako odpad przemystowy. Zuzyty tusz nalezy utylizowac
0 zgodnie z lokalnymi przepisami dotyczacymi usuwania odpadoéw.

A\ UWAGA

Nos rekawice ochronne, okulary, maske i unikaj kontaktu z oczami lub skéra
0 Kontakt z oczami lub skdra moze powodowac lekkie podraznienie lub przekrwienie oczu. W przypadku dostania

sie do oczu lub na skére natychmiast przemy¢ woda.
Jesli wystepuje podraznienie, natychmiast zasiegna¢ porady/zgtosic sie pod opieke lekarza.
[1] Przygotuj pojemnik do zbierania zuzytego atramentu.

Pojemnos¢ zbiornika na zuzyty atrament wynosi 2000 ml. Upewnij sig, ze przygotowates pojemnik o pojemnosci co najmniej 2000 ml.

[2] Zakryj podioge tuz pod zbiornikiem na zuzyty atrament papierem.

Oproznianie zbiornika na zuzyty atrament
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Otworz zawdr zuzytego atramentu i spusc zuzyty atrament do
pojemnika.

Aby uniknac rozpryskiwania atramentu, podczas spuszczania zuzytego atramentu przesun pojemnik blizej zaworu zuzytego atramentu.

[4]

Po opréznieniu zbiornika doktadnie zamknij zawér zuzytego atramentu.

+ Wytrzyj szmatka otwor zaworu.

[5] Zuzyty tusz nalezy utylizowac zgodnie z lokalnymi przepisami dotyczacymi utylizacji odpadow.
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Czyszczenie

Aby utrzymac drukarke w jak najlepszym stanie, czyszczenie nalezy przeprowadzaé zgodnie z instrukcja.

Czyszczenie gtowicy

Jedli zauwazysz brakujace lub cienkie linie na wydruku lub wydruku testu dysz,
przeprowadz czyszczenie gtowicy.
Dostepne sa nastepujgce tryby czyszczenia:

Short cleaning Zuzywa mniej atramentu niz zwykie czyszczenie.
Normal cleaning Jesli na wydruku testu dysz wida¢ brak dyszy, wykonaj normalne czyszczenie.
Long cleaning Jesli brak dyszy nadal wystepuje po normalnym czyszczeniu, wykonaj dtugie czyszczenie.

Zuzywa wiecej atramentu niz zwykte czyszczenie.

Little Charge Opcja Little Charge zapewnia skuteczniejsze czyszczenie niz czyszczenie Long, ale zuzywa duzg ilos¢ atramentu
Aby uzyskac dostep do tego menu, przejdz do ,Menu 3 Czyszczenie” > ,Typ czyszczenia”.

3~ »Menu 3: Czyszczenie” str. 104

Initial Charge Initial Charge zapewnia lepsze czyszczenie niz Little Charge, ale zuzywa duzg ilos¢ atramentu.
Aby uzyskac dostep do tego menu, przejdz do ,Menu 3 Czyszczenie” > ,Typ czyszczenia”.

5~ »Menu 3: Czyszczenie” str. 104

Kiedy wykonasz ,Little Charge” lub ,Initial Charge”,

» Nie wylaczaj drukarki.

« Nie odtaczaj przewodow zasilajacych.

« Nie otwieraj pokrywy przedniej i pokrywy konserwacyjnej podczas czyszczenia.

« Nie zwalniaj rolek dociskowych.

» Nie wyjmuj pojemnikéw na worki z atramentem ani kart S/C z drukarki.

» Upewnij sig, ze tuszu pozostatego w worku z tuszem wystarczy do wykonania czyszczenia.
Przerwanie czyszczenia moze spowodowac zuzycie wiekszej ilosci atramentu.

Czyszczenie 131



1. Wykonanie czyszczenia gtowicy

Wisnij PYlubR¥4 aby wybrac tryb czyszczenia.

Wcis'nij| (Enter).

» Drukarka wydrukuje wzér testu dysz.

Clean Print Head?

Clean Print Head?

Normal

Clean Print Head?

[3] Uruchom test dysz.

2. Przeprowadzanie testu dysz

[1] Zataduj materiat w rolce, aby wydrukowac¢ wzor testu dysz.

(¥ ,tadowanie materiatu w rolce” str. 21

waisnilq

[3] -
Nozzle Check F Wecisnij (J (Enter).

Start -> Enter - Drukarka wydrukuje wzér testu dysz.
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[4] Sprawdz wynik drukowania.
« Jesli na wydruku znajdziesz brakujace lub cienkie linie, przejdz do ,Wykonywanie czyszczenia gtowicy” str. 132.
« Jesli wszystkie linie s wyraznie wydrukowane, mozesz rozpocza¢ drukowanie.

« Powyzszy wzor jest przyktadem, gdy opcja ,Select Nozzle” jest ustawiona na ,Nozzle All”.
« Jesli brak dyszy nadal wystepuje po kilkukrotnym powtdrzeniu normalnego czyszczenia, wykonaj Long cleaning.

. Jesli kilkakrotne Long cleaning nie pomaga w przywrdceniu dysz, wykonaj ,,Czyszczenie wycieraczki” str. 134 lub ,,Czyszczenie
wokot glowicy drukujacej” s. 139

« Jesli brak dyszy nadal wystepuje, wykonaj Little Charge z ,Menu 3 Czyszczenie” > ,Typ czyszczenia” (5~ ,Menu3: Czyszczenie” str. 104

« Jesli czyszczenie ,Long” lub ,Little Charge” nie pomoze w przywréceniu dysz, przejdz do ,Ustawienia 29: Wybierz dysze” str. 96 aby wybra¢
dysze, ktére dziatajg prawidtowo.

Czyszczenie 133



Czyszczenie wycieraczki

Czestotliwos¢ czyszczenia:

e (o tydzien
e Gdy po zakonczeniu czyszczenia gtowicy nadal wystepuja rozmycia wydruku i brakujace punkty.

Przygotowanie:

o Patyczki czyszczace

Podczas czyszczenia nalezy zwrdci¢ uwage na nastepujace kwestie.

o Jesli usuniecie plamy jest trudne, wykonaj ,Short” czyszczenie glowicy, a nastepnie wyczy$¢ ponownie.

e Uzyj patyczka do czyszczenia na sucho. Wilgotny patyczek moze spowodowac uszkodzenie gtowicy drukujacej.
¢ Nie dotykaj czubka patyczka palcami. Thuszcz ze skory uszkodzi glowice drukujaca.

¢ Nie uzywaj ponownie patyczka do czyszczenia. Kurz na patyczku spowoduje uszkodzenie gtowicy drukujacej.

e Czyszczenie trwa okoto 5 minut. Jesli potrwa to dtuzej, patyczek wyschnie, powodujac uszkodzenie glowicy drukujacej.

1. Wprowadzenie drukarki w tryb konserwacji CR

Weishij E (Home).

Weiénij

Wcisnij az pojawi sie menu po lewej stronie.

Wiénij

[3]

Setup 18

CR Maintenance

CR Maintenance Wisnij (Enter).

Start - Karetka przesunie sie na lewa strone drukarki.
+ Wycieraczka przesunie sie w goére.

Pojawi sie komunikat po lewej stronie.

CR Maintenance - Drukarka rozpocznie czyszczenie.

End -> Enter

Jesli dotkniesz podczas wyswietlania komunikatu ,CR Maintenance End -> Enter” pompa zostaje uruchomiona, zasysajac atrament ze stacji.
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2. Czyszczenie wycieraczki

[1] Otwoérz przednia pokrywe.

Otworz pokrywe konserwacyjng po prawej stronie.

[2]

[3]

Wytrzyj wycieraczke za pomoca patyczka czyszczacego.

« +Przetrzyj lewa strone wycieraczki w obydwu kierunkach.

Jesli usuniecie plamy jest trudne, wykonaj ,Short” czyszczenie gtowicy,
a nastepnie wyczys¢ ponownie.

[4] Przetrzyj prawa strone wycieraczki w obydwu kierunkach.

[ 5] {\/ Zamknij pokrywe konserwacyjna.
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[6] ) Zamknij przednia pokrywe.

CR Maintenance Wcisnij (Enter).

End -> Enter

CR Maintenance iSnij (Home), aby zakonczy¢ proces czyszczenia.

Start

Zuzyty patyczek czyszczacy nalezy wtozy¢ do plastikowej torby itp. i zutylizowac zgodnie z lokalnymi przepisami i zaleceniami wtadz lokalnych.
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Czyszczenie wokot stacji serwisowej

Czestotliwos¢ czyszczenia:

«  Co tydzien

Przygotowanie:

« Patyczek czyszczacy

Podczas czyszczenia nalezy zwréci¢ uwage na nastepujace kwestie.
« Uzyj patyczka do czyszczenia na sucho. Wilgotny patyczek moze spowodowac uszkodzenie gtowicy drukujacej.

« Nie dotykaj czubka patyczka czyszczacego palcami. Thuszcz ze skéry uszkodzi glowice drukujaca.
« Nie uzywaj ponownie patyczka do czyszczenia. Kurz na patyku spowoduje uszkodzenie glowicy drukujacej.
« To czyszczenie trwa okoto 5 minut. Jesli potrwa to diuzej, patyczek wyschnie, powodujac uszkodzenie glowicy drukujacej.

[1] Przetacz drukarke w tryb konserwacji CR.
¥~ ,Wprowadzanie drukarki w tryb konserwacji CR” str. 134

[2] Otworz przednia pokrywe.

Otwoérz pokrywe konserwacyjng po prawej stronie.

[3]
[4] Za pomocg patyczka czyszczacego wyczys¢ okolice gumowej czesci
stacji serwisowej, aby usuna¢ osady atramentu i kurz.
Jesli usuniecie plam jest trudne, wykonaj ,Short” czyszczenie glowicy,
a nastepnie wyczy$¢ ponownie.
_
I:I Wyczysc tg czedc (szara)
I:I NIE dotykaj absorbera (z6tty)
[5] Zamknij pokrywe konserwacyjna.
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[6] Zamknij przednig pokrywe.

[7]

CR Maintenance Wcisnij (Enter).

End

[8]

CR Maintenance Tap E (Home), aby zakonczy¢ proces czyszczenia.

Start -> Enter

Zuzyty patyczek czyszczacy nalezy wtozy¢ do plastikowej torby itp. i zutylizowac zgodnie z lokalnymi przepisami i zaleceniami wtadz lokalnych.

138 (Czyszczenie



Czyszczenie wokot gtowicy drukujacej

Czestotliwos¢ czyszczenia:

« Gdy po zakonczeniu czyszczenia gtowicy nadal wystepuja rozmycia wydruku i brakujace punkty.
+ Gdy na wydrukach pojawiaja sie czesciowo smugi.

Przygotowanie:

+ Patyczek czyszczacy

Podczas czyszczenia nalezy zwréci¢ uwage na nastepujace kwestie.

« Uzyj patyczka do czyszczenia na sucho. Wilgotny patyczek moze spowodowac uszkodzenie glowicy drukujacej.
« Nie dotykaj czubka patyczka czyszczacego palcami. Thuszcz ze skory uszkodzi glowice drukujaca.
» Nie uzywaj ponownie patyczka do czyszczenia. Kurz na patyku spowoduje uszkodzenie gltowicy drukujacej.

» To czyszczenie trwa okoto 5 minut. Jesli potrwa to dtuzej, patyczek wyschnie, powodujac uszkodzenie gtowicy drukujacej.

[1] Przetacz drukarke w tryb konserwacji CR.
" .»Wprowadzanie drukarki w tryb konserwacji CR” str. 134

[2] Otworz przednia pkrywe

[3]

Otworz pokrywe konserwacyjng po lewej stronie.
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[4] Za pomoca patyczka czyszczacego usun osady atramentu lub kurz ze spodu karetki.
I:I Wyczysc tg czesc (szara)
I:I NIE dotykaj powierzchni gtowicy drukujacej (zétta)

« Powierzchnia wokot gtowicy drukujacej % Wyczys¢ przestrzen miedzy gtowica drukujacg a prowadnica gtowicy drukujacej.
Oczys¢ réwniez lewa i prawg strone gtowicy drukujacej.

+ Prowadnica gtowicy drukujacej #Wyczy$¢ przestrzen miedzy prowadnica glowicy drukujacej a doing czescig karetki.
(czarna czes¢ z tworzywa sztucznego)
‘ HJ[”7777 LI el |
I

Jesli usuniecie plamy jest trudne, wykonaj ,Short” czyszczenie glowicy, a nastepnie wyczys¢ ponownie.

Zamknij pokrywe konserwacyjna.

CR Maintenance Wcisnif (Enter).

End -> Enter

CR Maintenance Wcisnij E (Home), aby zakoAczy¢ proces czyszczenia.

Start -> Enter

Zuzyty patyczek czyszczacy nalezy wtozy¢ do plastikowej torby itp. i zutylizowac zgodnie z lokalnymi przepisami i zaleceniami wtadz lokalnych.

140 Czyszczenie



Czyszczenie czujnika koloru

Czestotliwos¢ czyszczenia:

« Jedli wielokrotnie nie udato sie wykona¢ automatycznej kalibracji jakosci druku (,Dostosuj wydruk 1: Auto”).

Przygotowanie:

« Patyczek czyszczacy
« Etanol (dostepny w handlu: uzywaj o stezeniu 50% lub wyzszym).

Podczas czyszczenia nalezy zwrdci¢ uwage na nastepujace kwestie.

» Nie dociskaj zbyt mocno szybki czujnika koloru za pomoca patyczka do czyszczenia. Spowoduje to uszkodzenie szybki.
» Nie uzywaj ponownie patyczka do czyszczenia. Kurz moze przylgnac do czujnika koloru, powodujac jego nieprawidtowe dziatanie

» To czyszczenie trwa okoto 5 minut. Jesli potrwa to diuzej, patyczek wyschnie, powodujac uszkodzenie gtowicy drukujacej.

[1] Przetacz drukarke w tryb konserwacji CR.
3~ ,Wprowadzanie drukarki w tryb konserwacji CR” str. 134

[2] Otworz przednia pokrywe.

[3] — Otworz pokrywe konserwacyjng po lewej stronie.

[4] Zapomocy patyczka czyszczacego lekko zwilzonego etanolem delikatnie wyczys¢ szybke czujnika koloru znajdujacego sie
na dole karetki, aby usuna¢ atrament i kurz.

I:I Wyczysc¢ te czes¢ (nie naciskaj szybki zbyt mocno.)

I:I NIE dotykaj powierzchni gtowicy drukujacej (z6tta)

- ,77UlﬁﬂJ,MﬁﬂbﬂM7777447¢,

© o
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Zamknij pokrywe konserwacyjna.

T

[6] Zamknij przednig pokrywe.

[7]

CR Maintenance Wcisnij (Enter).
End -> Enter

[8] . .
CR Maintenance (Home), aby zakonczy¢ proces czyszczenia.

Start -> Enter

Jesli problem nadal wystepuje, skontaktuj sie z lokalnym sprzedawca MUTOH lub obstuga klienta MUTOH.

Zuzyty patyczek czyszczacy nalezy witozy¢ do plastikowej torby itp. i zutylizowac zgodnie z lokalnymi przepisami i zaleceniami wtadz lokalnych.
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Czyszczenie wnetrza

Czestotliwos¢ czyszczenia:
+ Raz w miesigcu

+ Gdy widoczne sg plamy kurzu lub tuszu

Przygotowanie

+ Miekka szczoteczka
+ Recznik papierowy lub miekka $ciereczka
«+ Etanol (dostepny w handlu: uzywaj o stezeniu 50% lub wyzszym).

+ Rekawice

A\ WAZNE!

0 Odtacz kabel zasilajacy przy WYLACZONYM zasilaniu przed przystapieniem do czyszczenia wnetrza drukarki.

Kroki

[1]  Wyjmij materiat.
[2] Upewnij sie, ze drukarka jest WYLACZONA.

[3] otworz przednia pokrywe..

Bezposrednio po wylaczeniu zasilania temperatura grzalki drukarki jest bardzo wysoka.
Dotknij stotu lub prowadnicy materiatu i jesli sa zbyt gorace, pozwél im ostygnac przed
czyszczeniem.

[4]

Wyszczotkuj kurz na rolkach dociskowych miekka szczotka.

Nie wydmuchuj pytu z wnetrza produktu za pomoca gazowej miotetki.
Kurz moze osadzac¢ sie na ruchomych czesciach, powodujac
nieprawidlowy dzwiek lub nieprawidlowe dziatanie.

[5] Uzyj miekkiej sciereczki lub recznika papierowego lekko zwilzonego

etanolem, aby usuna¢ tusz z watka, prowadnicy materiatu i uchwytéw
krawedziowych.

Podczas czyszczenia nos rekawice ochronne.

[6] Zamknij przednig pokrywe.
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Wymiana czesci eksploatacyjnych

Wymiana materiatu absorpcyjnego w spluwaczce
Spluwaczka to czes¢, ktéra na biezaco odbiera atrament odprowadzany z gtowicy drukujacej. Nalezy okresowo wymieniac
materiat absorpcyjny spluwaczki. Brak jego wymiany moze spowodowac¢ uszkodzenie gtowicy drukujacej.
Okres wymiany:

+ Gdy grudki atramentu unosza sie z ramy modutu przeptukujacego (co okoto dwa miesigce).
*Poniewaz rézni sie w zaleznosci od czestotliwosci uzytkowania, nalezy okresowo sprawdzac.

Przygotowanie:
« Materiat absorpcyjny do spluwaczki (,ciasteczko”)

« Papier, ktéry mozna zabrudzi¢ (papier, z ktérego tusz nie przesiaka)

1. Sprawdzenie krokow

['] ] Otworz przedniag pokrywe.

Otworz pokrywe konserwacyjna po prawej stronie.

Sprawdz materiat absorpcyjny spluwaczki.
«Gdy z ramy skrzynki unoszg sie grudki atramentu, wéwczas jest czas na
wymiane.

Zamknij pokrywe konserwacyjna.

[5] Zamknij przednig pokrywe.
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2. Wymiana

[1] Otworz przednig pokrywe.

Otworz pokrywe konserwacyjng po prawej stronie.

[3] Zakryj ptyte papierem, ktory moze sie zabrudzic.

Atrament moze kapac¢ z materiatu absorpcyjnego pojemnika do ptukania.
Zalecamy réwniez wylozenie podlogi papierem.

[4]

Pociagnij za wypustke materiatu absorpcyjny spluwaczki i
zwolnij hak.

Nastepnie usurh materiat absorpcyjny ze skrzynki.

Podczas usuwania materiatu chtonnego z pojemnika do
ptukania nalezy uwaza¢ na krople atramentu.

Zuzyty materiat chtonny na skrzynke sptukujaca nalezy umiescic¢ w plastikowej

torbie itp. i zutylizowa¢ zgodnie z lokalnymi przepisami i instrukcjami witadz
lokalnych.

[5]

Zatdéz nowy materiat absorpcyjny na spluwaczke.

[6]

Zamknij pokrywe konserwacyjna.

[7] Zamknij przednia pokrywe.
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Wymiana noza
Czestotliwos¢ wymiany:

e Gdy media nie sg ciete ptynnie
e Gdy cieta powierzchnia jest pofatdowana itp

Przygotowanie:

¢ Wymienne ostrze noza

A\ UWAGA

+ Nie naciskaj i nie zwalniaj gwaltownie pokretta noza.
® Poniewaz pod nozem znajduje sie sprezyna, n6z moze wyskoczy¢.

+ Nie dotykaj ostrza tnacego.
Moze to spowodowac obrazenia.

Kroki

[1] Przetacz drukarke w tryb konserwacji CR.
3~ ,Wprowadzanie drukarki w tryb konserwacji CR"” str. 134

[2] Otworz przednia pokrywe.
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Otworz pokrywe konserwacyjna po lewej stronie.

Nacisnij lekko nasadke noza, obr6¢ uchwyt noza w kierunku jak
zilustrowano ponizej.

Nie naciskaj nasadki noza.
Moze to spowodowac uszkodzenie czesci.



Usun néz.

[5]

Zuzyty n6z nalezy umiesci¢ w plastikowej torbie itp. i zutylizowac zgodnie z lokalnymi przepisami
rozporzadzen i instrukcji wiadz lokalnych.

Zatdéz nowy noz.

[6]

Nacisnij lekko nasadke noza, przywrd¢ uchwyt noza do pierwotnej pozyciji.

[7]

Zamknij pokrywe konserwacyjna.

[8]

[9] Zamknij przednia pokrywe.

[10]

CR Maintenance Wcisnij (Enter).

End

[11]

CR Maintenance Wcisnij (Home), aby zakonczy¢ proces czyszczenia.

Start -> Enter
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Wymiana wycieraczki czyszczacej

Wycieraczka czyszczaca jest niezbednym elementem zapewniajacym spdjnosc drukowania. Nalezy ja okresowo wymieniac.

Czestotliwos¢ wymiany:

+ Mniej wiecej co dwanascie miesiecy
Przygotowanie
+ Rekawice polietylenowe, okulary, maska
+ Materiat absorpcyjny do spluwaczki
« Papier, ktéry mozna zabrudzi¢ (papier, z ktérego tusz nie przesigka)
A\ UWAGA
Kontakt z oczami lub skéra moze powodowac lekkie podraznienie lub przekrwienie oczu. W przypadku dostania

sie do oczu lub na skére natychmiast przemy¢ woda.
Jesli wystepuje podraznienie, natychmiast zasiegna¢ porady/zgtosi¢ sie pod opieke lekarza.

0 Nos rekawice ochronne, okulary, maske i unikaj kontaktu z oczami lub skéra.

» W zaleznosci od wysokosci gtowicy drukarki dostepne s dwa rodzaje wycieraczek czyszczacych; czarny i szary. Jesli
wysokos¢ glowicy jest ustawiona na Low1, Low2 lub Middle, uzyj czarnej wycieraczki (normalnego typu).
W przypadku ustawienia High, uzyj szarej wycieraczki (do wysokosci glowy High).

« Prawidlowe czyszczenie nie bedzie mozliwe, jesli w drukarce zostanie uzyty niewtasciwy typ wycieraczki.

(3~ ,Zmiana wysokosci gtowy” str. 41

» Ten produkt jest dostarczany z dotaczong czarng wycieraczka.

Woycieraczka czyszczaca Woycieraczka do czyszczenia wysokosci
(czarna, dotaczona podczas transportu) gtowicy High (szara, w zestawie z akcesoriami)
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Kroki

[1] Przetacz drukarke w tryb konserwacji CR.
3~ ,Wprowadzanie drukarki w tryb konserwacji CR” str. 134

[2] Otworz przednia pokrywe.

Otworz pokrywe konserwacyjng po prawej stronie.

[3]

[4] Zakryj ptyte papierem, kt6ry moze sig zabrudzic.

Z wycieraczki moze kapac atrament.
Zalecamy rowniez wytozenie podlogi papierem

[5]

Wyjmij wycieraczke czyszczaca.
e Przesun zaczep wycieraczki do tytu, aby odczepic go od gniazda

wycieraczki.
e Podnies hak i wyjmij wycieraczke.

» Podczas wymiany nos rekawice ochronne.
« Podczas zdejmowania wycieraczki nalezy uwazac na krople atramentu.

Zuzyty Sciereczke czyszczaca nalezy umiesci¢ w plastikowej torbie itp. i zutylizowac zgodnie z
przepisami z miejscowymi zarzadzeniami i instrukcjami wtadz lokalnych.

[6] Wykonaj ponizsze czynnosci, aby zainstalowa¢ nowg wycieraczke czyszczaca

« Slide the front side of the new cleaning wiper into its slot.
« Press the wiper hook down until it clicks into place.

NIE dotykaj gota reka gumowej wycieraczki.
Jesli olej z palcéw dostanie sie na gumke, spowoduje to uszkodzenie
glowicy drukujacej.
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Zamknij pokrywe konserwacyjna

[8] Zamknij przednig pokrywe.

[9]

CR Maintenance Wcisnij (Enter).

End -> Enter

[10]

CR Maintenance isnij (Home), aby zakoniczy¢ proces czyszczenia.

Start -> Enter
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Przenoszenie lub transportowanie drukarki

W tej czesci opisano sposéb przenoszenia lub transportowania drukarki.

Przenoszenie drukarki

W tej czesci opisano sposéb przenoszenia drukarki.

*Podczas przenoszenia drukarki nalezy zachowac pozycje pozioma.
«Nie przechylaj, nie opieraj o nic ani nie kladz tego produktu do géry nogami.
W przeciwnym razie moze dojs¢ do wycieku atramentu lub opisane powyzej czynnosci moga sprawic¢ nieprawidtowe dziatanie.

1. Przygotowanie przed przenoszeniem

[1] Upewnij sie, ze drukarka jest wytgczona ( OFF).

[2]  Usun zuzyty ptyn
> Oproéznianie pojemnika na zuzyty atrament str. 129

[3] Usun wszystkie kable, takie jak zestaw kabli zasilajacych.

[4] Poluzuj cztery regulatory podstawy, jak pokazano po lewej stronie.

[5] Przenies( przesun) drukarke.
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2. Ponowna instalacja

[1]  Wybierz odpowiednie miejsce do instalacji.

5~ Przewodnik uruchomienia (Startup Guide)

[2] Przenies | zainstaluj drukarke we wskazanym miejscu.
[3]  Podtacz kable, takie jak zestaw kabli zasilajacych.

(4] Wykona test dysz - Nozzle check, a nastepnie potwierdz, ze gtowica drukujaca nie jest zatkana .

3" Kontrola i czyszczenie dysz str. 31

[5] Wykonaj regulacje jakosci druku.
¥ Kalibracja drukarki str. 35

Transport drukarki

Podczas transport drukarki nalezy zapakowac ja w taki sam sposéb, w jakim zostata zakupiona, uzywajac materiatéw
ochronnych i opakowaniowych, by chroni¢ drukarke prze wibracjami | wstrzasami.

Przed transportem drukarki skontaktuj sie ze sprzedawca produktéw Mutoh.
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Przest6j dlugoterminowy Longstore

Jedli nie uzywasz drukarki przez dtuzszy czas, wykonaj [Longstore].

Przygotowanie:

« Przygotuj worki do czyszczenia: 4 sztuki

[1]  Oproznij zbiornik na zuzyty atrament.

¥ Opréznianie zbiornika na zuzyty atrament str. 129

Wcisnij E (Home).

[2]

[3] Weisnij

[4]

Setup 17

Wcis’nij

Longstore

[5]

Longstore Wecisnij (Enter).

Start -> Enter

Remove Bags

Przenoszenie lub transportowanie drukarki

Wcisnij az pojawi sie menu po lewej stronie.

Pojawi sie komunikat po lewej stronie: wymien worki.

153



[6] Wyjmij wszystkie pojemniki na worki z atramentami i karty chipowe.
+ Przechowuj worek z atramentami razem z odpowiednig karta chipowa.

1 —=
TTor—L [ —

Pojawi sie komunikat po lewej stronie
Discharging

» Rozpoczyna sie usuwanie atramentu.

Po zakonczeniu procesu usuwania atramentu, pojawi sie komunikat
Insert Cleaning Bags - zataduj worki z ptynem czyszczacym.

Odblokuj cztery zatrzaski i otwérz pojemnik na worek z atramentem

Staraj sie nie uzywac nadmiernej sity, aby je odblokowa¢. Spowoduje to
uszkodzenie zatrzasku.

Wt6z worek z ptynem czyszczacym do walizki .

Podczas instalowania pojemnikéw na worki z atramentami 1,000 ml / 220 ml:
» Zawsze blokuj ptytke rozdzielajaca.
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[9]

[10]

Zamknij pojemnik na worek z atramentem.

czyszczacym.

Zamknij prawidtowo wszystkie (x4) zatrzaski obudowy .

Sprawdz, czy wszystki zatrzaski (x4) sa
zamkniete. W przeciwnym razie moze to
spowodowac rozlanie ptynu czyszacego.

Wtoz pojemniki na worki z ptynem czyszczacym i kartami chipowymi do kazdego gniazda.

+ Skieruj strone zatrzasku do siebie i wt6Z obudowe do kazdego gniazda (slotu).
« Upewnij sie, ze sg catkowicie wsuniete.

W/

A%y
/ )/ %/\/ //

L_ —=
MTT]UH""" [

Pojawi sie napis po lewej stronie.

Washing Head - Rozpoczyna sie proces ptukania gtowicy.

Remove Bags

Przenoszenie lub transportowanie drukarki

Upewnij sie, ze dziobek worka z plynem do czyszczenia jest
prawidtowo osadzony w rowku obudowy (kasety).Jesli nie jest
zamontowany, drukarka nie moze wykry¢ worka z pltynem

Kiedy proces zakonczy sig, pojawi sie komunikat — wyjmij worki.
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[11] Wyjmij wszystkie worki i karty chipowe.

Nl A I
T T,
)
YAD/B Y/ )//// ) ‘
y ,/

Pojawi sie komunikat po lewej stronie.

Washing Head - Rozpoczyna sie opréznianie srodka czyszczacego.

Kiedy proces zakonczy sie, pojawi sie komunikat po lewej stronie.

Insert Cleaning Bags

[12] wioz kasete z ptynem czyszczacym i karty chipowe do kazdego gniazda (slotu).

« Skieruj strone zatrzasku do siebie i wt6z obudowe do kazdego gniazda (slotu).
« Upewnij sig, ze sg catkowicie wsuniete.

Napis pojawi sie po lewej stronie.

Washing Head « Rozpocznie sie proces tadowania érodka czyszczacego.

Po zakonczeniu pojawi sie napis po lewej stronie.

Remove Bags
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[13] Wyjmij wszystkie pojemniki i karty chipowe.

Ve
///
/ ]

/ Vi
/
Vy A/

Washing Head

[ALL] Discharged

[14]

y
/////‘ ;j
/,

/72l
/A %/“ V1
/ 1/ /

Pojawi sie napis po lewej stronie.

« Rozpoczyna sie proces oprézniania ze srodka czyszczacego.

Po zakonczeniu procesu pojawi sie napis po lewej stronie.

Dtugo przycisnij przycisk zasilania.
+ Rozpoczyna sie operacje wytaczenia.
« Gdy na wyswietlaczu pojawi sie napis “Power Off” zwolnij przycisk zasilania.

- Dioda przycisku zasilania Power LED zgasnie.
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Wykonanie wstepnego tadowania po czyszczeniu gtowicy

[1] ‘) Dtugo nacisnij przycisk zasilania.
‘ « Zaswieci sie dioda LED zasilanie (nad przyciskiem

zasilania) .
« Ten product rozpoczyna operacje inicjalizacji.

Gdy dioda LED zasilania zaswieci, zwolnij przycisk zasilania.

[2] Po wyswietleniu komunikatu po lewej stronie,
Ink Charge Weiénij (J (Enter).
Start -> Enter
Wash Retry? Po wyswietleniu komunikatu po lewej s\;tvrzzﬁj (Enter).
No

Jesli musisz wykonac¢ czyszczenie gtowicy i pojawi sie komunikat
“Wash retry? No” (czysci¢ ponownie? Nie) Wecisnij aby zmieni¢ na wyswietlaczu na “Wash retry? Yes”

(Czysci¢ ponownie? Tak) | dotkni [Enter] zapisz.Nastepnie postepuj zgodnie z intrukcjami wyswietlanymi na wyswietlaczu.
Po zakonczeniu procesu czyszczenia wyswietli sie komunikat wtéz worki “Insert Ink Bags” . Pzejdz do kroku 4 w tej sekgji.

Pojawi sie napis po lewej stronie — wt6z worki.

Insert Ink Bags

Upewnij sie, ze wstrzasasz workiem z atramentem.
3 sec. «» Skieruj wylot atramentu na 3 sekundy do géry.

+ Odwré¢ goi policz do 3 sekund.

« Powtdrz to 3 razy.

Pamietaj, aby uzywa¢ nowych workow z atramentemi .Jesli na wpoét
zuzytym worku z atramentem nie ma wystarczjacej ilosci
atramentu, podczas pierwszego tadowania atramentu zabraknie w
nim atramentu i zuzyje sie wiecej atramentu.

3 sec.

[5] Odblokuj cztery zatrzaski i otwérz pojemnik na worek z
atramentem.

Staraj sie nie stosowac nadmiernej sity, aby je odblokowa¢. Spowoduje
to uszkodzenie zatrzasku.
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[6] Wiéz worek z atramentami do pojemnika.

« Jezeli uzywasz 1 litrowych workéw zawsze zamykaj ptyte
rozdzielajaca.

Zamknij pojemnik na worek z atramentem.

@ Important!

Upewnij sie ze zaworek worka jest prawidlowo umieszczony w
zagtebieniu w kasecie. Jezeli zaworek zostanie nieprawidtowo
umiejscowiony, drukarka nie wykryje worka z atramentem.

[7]

Zamknij prawidtowo wszystkie zatrzaski obudowy (x4) .

Check that all the latches (x4) are closed.
If not, it may cause ink spillage.

[8] wioz pojemnik na worki z atramentem i karty chipowe do kazdego gniazda (slotu).

Dopasuj kolory etykiety wskazujacej kolor atramentu na drukarce i etykiety na worku z atramentem.
« Skieruj strone zatrzasku do siebie i wtéz obudowe do kazdego gniazda.
Upewnij sie ze s catkowicie wsuniete.

Przenoszenie lub transportowanie drukarki

Podczas instalowania pojemnikéw z atramentami o pojemnosci 1000 mi:
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Pojawi sie komunikat po lewej stronie.

Ink Refill « Rozpoczyna sie fadowanie atramentu.

A\ WAZNE

 Nie wylaczasz drukarki.

« Nie odtaczaj kabla zasilajacego drukarki.
« Nie otwieraj pokrywy przedniej drukarki.
« Nie otwieraj pokrywy serwisowej.

« Nie zwalniaj rolek dociskowych.

® Podczas tadowania atramentu upewnij sie ze:

Po zakonczeniu tadowania atramentu zostanie wyswietlony komunikat
Media End po lewej stronie.

PG: Low1

Jesli drukarka przeprowadzi drukowanie testu dysz natychmiant po zakonczeniu wstepnego uzupetniania atramentu,
moga wystapic nastepujace zdarzenia.

» Drukowane linie staja sie rozmyte.
» Dane czeéciowo nie sa drukowane.

W takich przypadkach postepuj zgodnie z Menu 3: Czyszczenie str. 104 i wykonaj “Little Charge”. Nastepnie sprawdz efekt
drukowania. Jesli nie ma poprawy efektéw drukowania nawet po wykonaniu “Little Charge”, nie uzywaj drukarki co najmniej
przez godzine. Nastepnie ponownie wykonaj “Little Charge” i sprawdz efekt drukowania.

Jesli nadal nie ma poprawy, skontaktuj sie z lokalnym sprzedawca Mutoh.
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Komunikaty o stanie i o btedach

W tej sekcji opisano komunikaty wyswietlone podczas normalnej pracy drukarki lub w przypadku wystapienia btedéw oraz
rozwigzanie tych komunikatéw.

Komunikaty o stanie

W tej sekcji opisano komunikaty wyswietlane podczas normalnej pracy drukarki.
Gdy drukarka dziata prawidtowo, stan kazdego dziatania jest wyswietlany na panelu przednim, jak pokazano ponizej.

Display Opis

Ready to Print
PG: Low1 W:XXXX mm

Tryb gotowosci (Media is loaded). Zaladowano media.

Media End Tryb gotowosci (Media is not loaded). Media nie sg zatadowane
PG: Low1 (x> tadowanie mediéw rolowych str. 21
Receiving Odbieranie danych.

PG: Low1l W:XXXX mm

Converting
PG: Low1 W:XXXX mm

Analizowanie danych.

Printing
PG:Low1 W:XXXX mm

W trakcie drukowania.

Remain: XXX.Xm

Wyswietla dlugos¢ danych, ktére nie zostaty wydrukowane w metrach dla
aktualnie drukowanego zadania.

Remain Time: XXX.Xmin

Wyswietla czas pozostaty do wydrukowania w minutach dla aktualnie
drukowanego zadania.

Media Remain: XXX m

Wyswietla pozostatg dtugos¢ aktualnie drukowanych mediéw w metrach.

Pausing Print
Cancel Print -> Enter

Wstrzymanie drukowania

(Cancel) Nacisnij aby wznowi¢ drukowanie.

(Enter) Nacisnij aby anulowac drukowanie.

Warming Up Nagrzewanie
Warming Up Odebrano dane drukowania podczas nagrzewania.
Skip -> Enter

Aby rozpocza¢ drukowanie przed nagrzewaniem (Enter)

Cleaning **%

Czyszczenie.
Prosze poczekaj chwile.

Auto nozzle checking

Zainstalowany jest opcjonalnie modut: Auto Nozzle Checking.
Prosze poczekaj chwile.

Ink Refill **%

tadowanie atramentu.
Prosze poczekaj chwile.

SubTank Refill **%

tadowanie subtankéw/zbiornikow
Prosze poczekaj chwile.
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Display

Opis

Busy-Washing

+ Wstepne tadowanie, wypetnianie ptynem czyszczacym
+ Ptukanie gtowicy drukujacej ptynem czyszczacym. Prosze poczekaj chwile.

During discharge

Wyptukiwanie atramentu z gtowicy drukujacej w procesie
czyszczenia gtowic. Prosze poczekaj chwile.

User: Type ** OK?

Media Initial

Inicjowanie mediow
Poczekaj prosze chwile.
(** reprezentuje ustawiony typ uzytkownika - User type.)

Move To
Origin Position

Glowica przesuwa sie do punktu startowego aby sprawdzi¢ poczatek pracy.
Prosze czekac

Confirm Position
End -> Enter

Gtowica drukujgca przesuneta sie do pozycji poczatkowe;j.

Wcisnij (Enter).

Power Off

Wytaczanie drukarki. Poczekaj chwile.

Insert Ink Bags

tadowanie atramentu, wtéz worki z atramentem.

Insert Cleaning Bags

Ptukanie gtowicy drukujacej. Zatdz worki z ptynem czyszczacym.

Remove Bags

Ptukanie gtowicy drukujacej lub wyciek atramentu.
Wyjmij worki z atramentem.

S/C Reading

Odczyt karty chipowej.

*** Remote Mode ***
End -> Enter

Tryb panelu zdalnego jest uruchomiony przez MSM lub podobny. W trybie panelu

zdalnego operacje z panelu nie s3 mozliwe. Aby zakonczy¢ tryb panelu zdalnego

Wcisnij (Enter) przez ponad dwie sekundy.

Roll Remain Error

Pozostata ilo$¢ materiatu spadta do 0. (Drukowanie zatrzymane)

Roll Near End: *m

Liczba pozostatego materiatu wynosi prawie 0. Pozostato *m.

Life Times [Pump] Zywotno$¢ silnika pompy prawie dobiegta konca.
OK -> Enter (Kontynuuj dziatanie)
Skontaktuj sie z lokalnym dealerem MUTOH
Life Times [CR Motor] Zywotnos¢ silnika CR Prawie dobiegta konca.
OK -> Enter (Kontynuuj dziatanie )
Skontaktuj sie z lokalnym dealerem MUTOH
Life Times [PF Motor] Zywotnos¢ silnika PF prawie dobiegta konca.
OK -> Enter (Kontynuuj dziatanie )

Skontaktuj sie z lokalnym dealerem MUTOH

Komunikaty o stanie i o btedach
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Wyswietlanie komunikatow o btedach i metody postepowania

W tej sekcji opisano komunikaty o btedach i metody postepowania.

Komunikaty o btedach sa wyswietlane, gdy podczas pracy drukarki wystapia pewne awarie.

Jesli wystapi btad, ktéry mozna wyswietli¢, drukarka moze wyswietli¢ nastepujace komunikaty o btedach na panelu
przednim i zatrzymac dziatanie.

Display Opis

Cover Open Dowolna lub wszystkie pokrywy (front cover - przednia, maintenance cover
right - prawa konserwacyjna, maintenance cover left - lewa koserwacyjna)
sg otwarte. Zamknij pokrywe.

Put Lever Back Rolki dociskowe zostaty zwolnione. Opus¢ rolki.

Hold Media Materiat nie jest
zatadowany. Zataduj media.

3 tadowanie materiatu str. 21

Undefined Media Wykrywanie mediéw nie powiodto sie.
(Zatrzymuje dziatanie) Ponownie zataduj media.

Media Slant Media zostaty zainstalowane w
nieprawidtowy sposéb. Nalezy poprawic.

Media Cut Error Materiat nie zostat odciety (Zatrzymaj dziatanie)
Change Head Gap *** Wysokos¢ gtowicy na drukarce nie odpowiada wysokosci okreslonej w
PG: ***  W: ¥**¥*mm danych drukowania.

= Wysokos¢ glowicy drukujacej str. 39

End Of Roll Media sie skonczyly. (Zatrzymaj
dziatanie ) Zataduj nowy materiat.

> tadowanie materiatu str. 21

[****] Ink End Atrament sie skonczyt. (Zatrzymaj dziatanie) Wymien
na nowy worek z atramentem.

x> Wymiana worka z atramentem str. 126

[****] No Bag Pojemnik na worek z atramentem nie jest wlozony (Zatrzymaj
prace). Wt6z pojemnik z atramentem

[****] No S/C Card Karta chipowa nie jest wtozona.
(Zatrzymaj prace). Wtoz karte chipowa

[***¥] S/C Ink Low Niski poziom atramentu.
Przygotuj zapasowy worek.

[****1S/CInk End Atrament sie skofczyt. (Zatrzymaj prace) Wymien na
nowy worek z atramentem.

>3 Wymiana worka z atramentem str. 126

[****] Discharged Nie wykryto atramentu.
Wykonaj wstepne tadowanie atramentu.

3> Wykonanie wstepnego tadowania po czyszczeniu glowicy str. 158

Full WastelnkTank Zbiornik na zuzyty atrament jest petny. (Zatrzymaj
dziatanie).
(>3~ Oproznianie zbiornika na zuzyty atrament str.129

[****] S/C ReadErr Odczyt karty chipowej nie powiddt sie.
W6z karte ponownie.
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Display

Opis

[****]1 S/C Col.Err

Pojemniki na worki z atramentem sg wtozone w niewtasciwe gniazda.
Ponownie wtéz prawidtowo pojemniki.

[****¥]1S/CInk Err

W tej drukarce nie mozna uzywac worka z atramentem.
Skontaktuj sie z lokalnym dealerem MUTOH .

[****] S/C CodeErr

Wtozony worek z atramentem nie jest wiasciwy. Skontaktuj
sie z lokalnym dealerem MUTOH.

[****] Broken Chip

Karta chipowa zostata uszkodzona.
W16z nowy worek z atramentem.

Cannnot Operate
Outside Print Area

Drukarka nie moze drukowa¢, poniewaz nie ma wystarczajacej szerokosci mediow.
Dostosuj szerokos$¢ druku, zmieniajac ustawienia poczatkowe CR margineséw
bocznych (lewego i prawego).

(33~ Ustawienia szerokosci materiatu str. 83, Ustawienia poczatku druku str.
86, Ustawienia marginesow str. 82

Wymagana szerokosc¢ druku rézni sie w zaleznosci od rodzaju wydruku testowego.
Dostosuj powyzsze ustawienia aby zapewni¢ odpowiednig szerokos¢.

3 **>2: Ustawienia druku str. 68 (co najmniej 550 mm)
oy~ **>3: Ustawienia PF str. 74 (co najmniej 400 mm)

> Zarzadzanie dtugoscia rolki 1: Drukowanie str. 113, Zarzadzanie
dhugoscia rolki 2: Prosty druk str. 113 (co najmniej 400 mm)

Cannnot Operate
Media Initial - Off

Drukarka nie moze wyswietli¢ menu "Roll Length Manage" poniewaz opcja
Poczatkowe materiata jest wytaczona "Off".

5" Dane poczatkowe materiatu str. 83

Przefacz ustawienia poczatkowe "goéra&szerokosc" lub "szerokos¢" otaz
wybierz "Menu 9 Roll Length Manage" — Zarzadzanie dtugoscia .

(x¥” Zarzadzanie dtugoscia rolki str. 112

Cannnot Operate
No Media

Media nie s zatadowane.
Zataduj media.

> tadowanie materiatu str. 21

Cannnot Operate
Roll Length - Off

Drukarka nie moze drukowa¢ poniewaz "Roll Length" jest ustawione "Off".

(>3~ Zarzadzanie dtugoscia rolki 4:Dtugosc rolki str. 115

Okresl ustawienia "Roll Length", a nastepnie wybierz opcje Print lub Simple Print.
>3 Zarzadzanie dtugoscia rolki 1: Drukowanie str. 113, Zarzadzanie dtugoscia
rolki 2: Prosty druk str. 113

Cannnot Operate
Output Mode - Take Up

Drukarka nie moze skanowac¢ poniewaz ustawiony jest tryb "Take Up".

3" Ustawienia Trybu druku str. 84
Przetacz na tryb "Off", a nastepnie wybierz menu Skanuj.

>3 Zarzadzanie dlugoscia rolki 3: Skanowanie str. 114

Drop Sensor Failed
Auto NozzleCheck Off

Gdy zaistalowany jest opcjonalny modut czujnika nozzle check
Ze wzgledu na awarie modutu czujnika nozzle check przetacz na tryb "Off".

0¥ ystawienia Auto Nozzle Check (wymagany opcjonalny modut str. 98
Skontaktuj sie z lokalnym dealerem MUTOH .

Komunikaty o stanie i o btedach 165



Display Opis

Auto Nozzle Check Kiedy zainstalowany jesy opcjonalny czujnik nozzle check:
Nozzle Clog Present Drukarka uruchamia automatycznie auto nozzle check aby usuna¢
zablokowane dysze, ale dysze nadal sg zatkane.

(J” Ustawienia Auto Nozzle Check (wymagany opcjonalny modut str. 98

Wcisnij (Enter) w celu usuniecia komunikatu

Reczne uruchamianie cyklu sprawdzania i czyszczenia dysz.
[ Test dysz str. 31, Czyszczenie str. 33

. "¥** W komunikacie “Change Head Gap ***" reprezentuje wysokos$¢ gtowicy High, Middle, Low2, or Low1.
« [****] w komunikacie o btedzie wskazuje docelowe gniazdo wktadu atramentowego.
« If “Ink End” lub “No S/C Card” and “No Bag"” priorytet ma “No Bag” .

166 Komunikaty o stanie i o btedach



Odzyskiwanie kart chipowych S/C

Gdy na panelu operacyjnym pojawi sie nastepujacy komunikat, mégt wystapi¢ btad karty chipowej taki jak uszkodzona karta
chipowa S/C.

Sprawdz, czy w gniezdzie (slocie) znajduje sie wtasciwy kolor i przeprowadz przywracanie karty chipowej. Umozliwi to dalsze
drukowanie. Aby wykona¢ odzyskiwanie karty chipowej, wykonaj jedng z ponizszych czynnosci zgodnie z wyswietlonym
komunikatem.

Display Description
[***¥] S/CRecog. E Wyjmij karte chipowa S/C i widz jg ponownie.

Jesli drukarka nadal nie moze odczyta¢, wtéz nowa karte S/C.

- Jesli pojawi sie komunikat “[**] Check Color OK ->Enter” postepuj zgodnie
z komunikatem “[**] Check Color OK ->Enter” aby wykonac operacje.

[**] Check Color Sprawdz czy kolor atramentu wtozonej karty S/C jest prawidtowy.
OK ->Enter
+ W przypadku wtozenia niewtasciwego koloru, wt6z prawidtowa karte S/C.

« Jedli kolor jest OK (Enter) wcisnij . Drukarka wykona

inteligentne odzyskiwanie karty i wznowi druk

[*] Chg. S/C Card W pojemniku z atramentem w ktérym wykonano odzyskiwanie karty
skonczyt sie atrament. Wymien na nowa karte S/C.

« [*] w komunikacie o bfedzie wskazuje docelowe gniazdo pojemnika na atrament
+ Podczas odsyskiwania karty smartchip, w Menu miga odzyskiwany wktad atramentowy.

(¥ Stan atramentu str. 106
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Btedy wymagajace ponownego uruchomienia

Btad wymagajacy ponownego uruchomienia jest wyswietlany w przypadku wystapienia krytycznej awarii operacyjnej, takiej jak:

« Gdy pojawi sie przeszkoda uniemozliwijgca drukowanie.
« Gdy wystapi problem z obwodem elektrycznym (PCB, silnik, czujnik, etc.) drukarki.
« Gdy wystagpi awaria programu sterujgcego drukarka.

Jesli wystapi btad wymagajacy ponownego uruchomienia, drukarka przestanie dziatac.

1. Zasilanie automatycznie sie wytaczy.
2. Wszystkie lampki na panelu przednim migaja, zostanie uruchomiony sygnat dzwiekowy w trybie ciaggtym.
3. Komunikat o btedzie jest wyswietlany na panelu przednim.

Nacisniecie dowolnego klawisza na panelu przednim wytacza sygnat dZzwiekowy.

W przypadku btedu wymagajacego ponownego uruchomienia dziatanie zostanie przywrécone do normy po usunieciu btedu i
ponownym uruchomieniu drukarki. Jesli ten sam btad jest nadal wyswietlany, skontaktuj sie z lokalnym dealerem MUTOH .
Pamietaj o podaniu kodu btedu i komunikatu o btedzie podczas kontaktu z nami.

Display Opis

E***Err [] Wystapit problem na ktéry nie ma rozwiazania

1. Usun przeszkody, takie jak skrawki papieru z uktadu.

2. Potwierdz, Zze wymienione elementy sa prawidtowo zamocowane.

3. Wylacz przycisk zasilania. Poczekaj chwile, a nastepnie wigcz przycisk
zasilania, aby ponownie uruchomi¢ drukarke.

« “¥*¥7 kod numeru wskazuje na rodzaj btedu
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Rozwigzywanie problemow

W tej sekcji opisano niewyswietlane usterki i awarie drukarki, mozliwe przyczyny i metody postepowania.

- Biezacy stan i informacje o bedach drukarki mozna sprawdzi¢ na karcie Printer Status tab > Informacje o stanie w MSM. Jesli
drukarka nie dziata prawidtowo, najpierw sprawdz informacje o stanie.

+ Upewnij sig, ze uzywasz najnowszej wersji MSM.

« Aby sprawdzi¢ najnowsza dostepna wersje przejdz do Help > Version > Check for updates on MSM - sprawdzanie akualizacji w
MSM.

- Jesdli na komputerze jest zaintalowana stara wersja, pobierz najnowsza wersje z MUTOH Club
. (03" MUTOH Status Monitor Operation Manual

Rozwigzywanie probleméw z instalacjg i wstepng konfiguracja

Opis Mozliwe przyczyny i rozwigzania

Czy przednie pokrywa, lub pokrywa konserwacyjna jest otwarta?

« Zamknij przednia pokrywe lub pokrywe serwisowg

Czy dzwignia fadowania materiata jest podniesiona?
Nie mozna przeprowadzi¢ wstepnego - Opus¢ dzwignie fadowania materiata.
tadowania atramentu.

Czy pojemniki na worki z atramentem I chipy sa catkowicie wlozone do

drukarki?
« Upewnij sie czy worki z atramentem i karty sa wtozone prawidiowo.

¥ Instalownie worka z atramentem str. 127

Czy worek z atramentem jest zbyt zimny?
« Pozostaw worek z atramentem w temperaturze pokojowej na conajmniej
trzy godziny i kilkakrotnie przeprowadz czyszczenie.
Atrament nie wyptywa po natadowaniu (3~ Czyszczenie glowicy str. 131
tuszu.

Czy zasilanie jest wylaczone podczas tadowania atramentu?

« Ponownie wigcz zasilanie i kontynuuj fadowanie atramentu. .

Czyscites glowice?

« Wykonaj czyszczenie i sprawdz wynik.
Brak dysz wystepuje po wstepnym (>3~ Czyszczenie gtowicy str. 131
napelnieniu atramentem. - Jeslipo pr.zeprowadzeniu czyszczgnia. nie nastapita poprellwa.w.yniké\./v

drukowania, pozostaw drukarke nieuzywanga przez co najmniej godzine.
Nastepnie wykonaj czyszczenie lub “Little Charge” i sprawdz wyniki ponownie.
« Jesli problem nadal wystepuje, skontaktuj sie z lokalnym dealerem Mutoh.

Czy kabel Ethernet jest podtaczony prawidiowo?
« Bezpiecznie podfacz kabel Ethernet do portu Ethernet.

Czy ustawienia sieciowe sg prawidtowo skonfigurowane?

- Skonfiguruj poprawnie ustawienia sieciowe

MSM lub RIP nie moze uzyskac¢

dostepu do drukarki. Czy ustawienia sieciowe drukarki odpowiadaja ustawieniom komputera?
Dopasuj ustawienia sieciowe tego produktu do srodowiska komputera.

> Podtaczenie do komputera str. 12, Ustawienia adresu IP str. 92,
Ustawienia maski podsieci str. 92, Ustawienia dostepu str. 93
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Rozwigzywanie probleméw z rozruchem

Objawy

Mozliwe przyczyny i rozwiagzania

Nie dziata po wlaczeniu zasilania.

Aktywacja/po zatadowaniu mediow.

Czy kabel zasilajacy jest podiaczony do wtyczki?
+ Podtacz kabel zasilajacy.

Czy zasilacz sieciowy zapewnia okreslone napiecie?

« Podtacz kabel do innego gniazdka

Czy przednia pokrywa lub pokrywa konserwacyjna jest otwarta?

« Zamknij przedniag pokrywe lub pokrywe konserwacyjna/serwisowa

Czy rolki dociskowe sg zwolnione?

« Zablokuj rolki dociskowe.

Czy media zostaty prawidlowo zatadowane?

« Zafaduj media w prawidiowy sposéb.

(3" Ladowanie materiatu str. 21

Czy pojemnik na worek z atramentem jest wiozony?

+ Wt6z pojemnik z zatramentem.

Czy uzywasz drukarki w zalecanych warunkach srodowiskowych?
« Upewnij sie , ze uzywasz drukarki w zakresie specyfikacji

(53~ Zapewnienie odpowiedniego miejsca do instalacji” w przypadku uruchomienia

Czy w MSM jest wyswietlany komunikat o bledzie ?

+ Przejdz do karty stanu drukarki w MSM i sprawdz, czy w informacjach o
stanie jest wyswietlany komunikat o btedzie.
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Rozwigzywanie probleméw zwigzanych z mediami

Objaw

Mozliwa przyczyna i rozwigzanie

Materiat slizga sig, jest rozdarty/
zgnieciony podczas inicjalizacji.

Czy materiat jest prawidtowo zaladowany?
« Zataduj materiat prawidtowo

5" tadowanie materiatu str. 21

Czy do rolek docikowych przyczepione sa jakies ciata obce, takie jak
podarty papier?
+ Oczysc rolki dociskowe.

(>3~ Czyszczenie wnetrza str. 143

Czy uzywasz drukarki w zalecanych warunkach srodowiskowych?
« Upewnij sie, ze uzywasz drukarki w zakresie specyfikacji.

= Zapewnij odpowiednie miejsca do instalacji w przewodniku “Startup Guide”

Czy na twoim materiale wystepuja zagniecenia lub uszkodzenia?

« Ustaw uchwyt krawedziowy na obu krawedziach materiatu.
+ Sprawdz, czy wybrate$ odpowiednie ustawienia podsysu.

¥ Po zatadowaniu materiatu str. 28, **>7: Podsys str. 80

Czy uzywasz pogniecionych, uszkodzonych, podartych lub pogietych materic

+ Wymien media.

atfow?

Czy ustawienie docisku jest odpowiednie dla materiatu?
« Uzyj dzwigni blokady na poszczegdinych rolkach dociskowych, aby
zmniejszy¢ lub anulowac¢ docisk.

¥ Indywidualne ustawianie rolek dociskowych str. 46

Jesli media sa zaciete lub podarte, wyjmij je zgodnie z Zaciecie materiatu str. 176

Objawy

Mozliwa przyczyna i rozwigzanie

Drukarka nie wykrywa materiatu.

Czy materiat jest prawidtowo zatladowany?
« Zataduj materiat prawidtowo.

(3~ Ladowanie materiatu str. 21

Czy materiat jest zaladowany pod katem?
« Zataduj materiat prosto.

(>~ tadowanie materiatu str. 21

Czy uzywasz drukarki w zalecanych warunkach srodowiskowych?

« Upewnij sie, ze uzywasz drukarki w zakresie specyfikacji.

¥ “Zapewnienie odpowiedniego miejsca do instalacji w “Startup Guide”

Czy zaladowales material, ktéry zostat wczesniej wydrukowany?

+ Uzyj nowego materiatu.
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Objawy

Mozliwa przyczyna i rozwigzanie

Czesto wystepuje zaciecie mediow.

Czy uzywasz drukarki w zalecanych warunkach srodowiskowych?
« Upewnij sie, ze uzywasz drukarki w zakresie specyfikacji.

(33 “Zapewnienie odpowiedniego miejsca do instalacji w “Startup Guide”

Czy na twoich materiatach wystepuja zagniecenia lub uszkodzenia?

+ Ustaw uchwyt krawedziowy na obu koricach materiatu.
+ Sprawd?z, czy wybrate$ odpowiednie ustawienie podsysu.

(>3~ Po zaladowaniu materiatu str. 28, **>7: Podsys str. 80

Czy uzywasz pogniecionych, uszkodzonych, podartych lub zwinietych
materiatow?
+ Wymien media.

Jesli media sg zaciete lub podarte, wyjmij je zgodnie z Zaciecie materiatu str. 176

Objawy

Mozliwa przyczyna i rozwigzanie

Material przekrzywia sie podczas
tadowania.

Czy materiat jest prawidtowo zatadowany?
« Zataduj materiat prawidtowo.

(> tadowanie materiatu str. 21
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Rozwigzywanie probleméw z drukowaniem

Objaw

Mozliwa przyczyna i rozwigzanie

Drukarka nie drukuje.

Czy kabel Ethernet jest podtaczony prawidiowo?
« Bezpiecznie podigcz kabel Ethernet do portu Ethernet .
(¥ Podiaczanie do komputera str. 12

Czy w MSM jest wyswietlany komunikat o btedzie?
« Przejdz do karty Stan drukarki w MSM i sprawdz, czy w informacji o
stanie jest wyswietlany komunikat o btedzie.

Karetka zatrzymuje sie po obu stronach

podczas drukowania.

Czy twoj komputer spetnia minimalne warunki?

+ System operacyjny: Windows 11, Windows 10

« Procesor: Intel (R) Core (TM) i5 lub wyzszy

+ Pamie¢: minimum 8GB

. Sie¢:

« Uzyj portu sieciowego obstugujacego Gigabit Ethernet, i kabla Ethernet
obstugujacego Gigabit Ethernet kategorii 6 lub nowszy.

«+ Okres wsparcia systemu operacyjnego dla oprogramowania MUTOH jest zgodny
z cyklem wsparcia Microsoft.

+ W przypadku korzystania z oprogramowania RIP, nalezy réwniez zapoznac sie z
wymogami instalacyjnymi oprogramowania .

Do you use a Gigabit Ethernet cable?
« Aby podtaczy¢ drukarke do komputera, uzyj kabla Gigabit Ethernet
kategorii 6 lub nowsze;j.

(5~ Podlaczanie do komputera str. 12

Pojawiaja sie czesciowo smugi lub

brakujacy obszar na nadrukach.

Czy na twoich materiatach wystepuja zagniecenia lub uszkodzenia?

+ Ustaw uchwyt krawedziowy na obu krawedziach
materiatu.
- Sorawdz, czy wybrate$ odpowiednie ustawienie podsysu.
’ Po zatadowaniu materiatu str. 28, **>7: Podsys str. 80

Czy grzatka drukarki odksztalca materiat?
« Jesli grzatka zdeformuje materiat zatadowany do drukarki przed drukowaniem,
przejdz do menu “START Feed” aby zwiekszy¢ ilos¢ podawanego materiatu .

(¥~ Start Feed str. 94

Czy media zawierajq wilgo¢ lub czy uzywasz zagniecionych lub
uszkodzonych materiatéw?
« Wymien media na nowe.

Czy wokoét glowicy drukujacej jest brud?
+ Oczys¢ ramke wokét gtowicy drukujace;j.

(5 Czyszczenie wokot glowicy drukujacej str. 139

Pozycja drukowania nie jest prawidlowa
(niektdre czesci materiatu nie sa

drukowane).

Czy materiat jest prawidtowo zaladowany?
 Zataduj materiat prawidtowo

(x"Ladowanie materiatu str. 21

Czy ustawiles ustawienia fabryczne?
+ Anuluj lub zresetuj ustawienia fabryczne.
(> Ustawienia fabryczne str. 86
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Objaw Mozliwa przyczyna i rozwigzanie

Czy materiat jest zadrukowywany na powierzchni przeznaczonej do druku?

« Sprawdz powierzchnig drukowania materiatu i ustaw ja prawidtowo.

Czy wykonales regulacje podawania mediéw ?
+ Wykonaj regulacje jakosci druku.

Wydruk jest rozmazany/nieostry. (5>*%>2: Ustawienia druku str. 68

Czy wykonates regulacje podawania mediow?
» Wykonaj regulacje podawania medidw.
(¥ **>3: Ustawienia PF str. 74

Czy materiat jest prawidtowo zatadowany?
« Zataduj materiat prawidtowo.

(5" tadowanie materiatu str. 21

Czy media zawieraja wilgo¢ lub czy uzywasz zagniecionych materiatéw?

+ Wymien materiat na nowy.

Czy dysze sq w dobrym stanie?

Na wydruku pojawiaja sie biate lub . Wykonaj test dysz - Nozzle check
+ Nastepnie w przypadku stwierdzenia braku dysz przeprowadz czyszczenie.

czarne linie. _
¥ Test dysziczyszczenie str. 31

Czy wykonates regulacje podawania mediow?
» Wykonaj regulacje podawania mediow.

(¥~ #*>2: Ustawienia druku str. 68

Czy wykonales regulacje podawania mediow?
» Wykonaj regulacje podawania mediéw
(¥~ **>3: Ustawienia PF str. 74

Czy dysze sq w dobrym stanie?

+ Wykonaj test dysz - Nozzle check.
+ Nastepnie w przypadku stwierdzenia braku dysz przeprowadz czyszczenie.

3 Test dyszi czyszczenie str. 31

Czy wykonales regulacje jakosci druku?
Drukowane linie nie sa proste/sa - Wykonaj regulacje jakosci druku.

. . . (53~ **>2: Ustawienia druku str. 68
zduplikowane lub niejednolite.

Czy wykonates regulacje podawania mediow?
+ Wykonaj regulacje jakosci druku
(3 ¥*>3: Ustawienia PF str. 74

Czy worek z atramentem jest w terminie waznosci?

« Uzywaj nieprzeterminowanego atramentu.
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Objawy

Mozliwa przyczyna i rozwigzanie

Wydrukowany kolor nie jest poprawny.

Czy dysze sq w dobrym stanie?
+ Wykonaj test dysz Nozzle check.
+ Nastepnie w przypadku stwierdzenia braku dysz przeprowadz czyszczenie.

(3 Test dysz i czyszczenie str. 31

Czy w kazdym pojemniku z atramentem zainstalowano worek z tuszem o
odpowiednim kolorze karty S/C?
« Sprawdz, czy kolor atramentu zapisany na karcie S/C jest zgodny z kolorem
atramentu zamontowanym w kazdym pojemniku.
« Jesli nie pasuje, wykonaj “Longstore” aby wyczyscic¢ glowice drukujaca, a
nastepnie przeprowadz wstepne tadowanie atramentu.

Po czyszczeniu brakuje dysz.

Czy na wycieraczce czyszczacej lub na obwodzie gtowicy drukujacej
znajdujaq sie plamy atramentu lub osady?
« Oczys$¢ wycieraczke czyszczaca i obwdd wokét gtowicy drukujacej.
x> Czyszczenie wycieraczki str. 134, Czyszczenie wokét glowicy
drukujacej str. 139

Czy uzywasz odpowiednich ustawien wycieraczki do wysokosci glowicy?

Zobacz nastepna sekcje dla odpowiedniej kombinacji.

& Ustawienie wycieraczki do odpowiedniej wysokosci glowicy
drukujacej str. 42

Czy wybrate$ odpowiednie ustawienia czyszczenia?
« Head Select: Wybierz “All” lub gtowice w ktérej brakuje dysz.

(3~ "Czyszczenie str. 104
+ Cleaning Mode: Tryb czyszecznia. Jesli brak dyszy nadal wystepuje po dwu lub

trzech préobach normalnego czyszczenia lub dtugiego czyszczenia, wykonaj

“Little Charge”. .
(3~ CzysZczenie str. 104

« Select Nozzle: Jesli Little Charge nie odzyska dysz, przejdz do Select Nozzle i
wybierz dysze.
3 Wybér dysz str. 96

Drukowany obszar nie wysycha
catkowicie.

Czy korzystasz z grzatek drukarki?

« Sprawdz ustawienia grzatek.
**>4: Pre Heater - nagrzewanie wstepne str. 79, **>5: Platen Heater -
nagrzewanie plyty str. 79, **>6: Dryer - suszarka str. 79

Czy wybrates odpowiedni tryb druku?
« Sprawdz, czy tryb druku jest prawidtowo ustawiony.
(¥~ **>1: Print Mode - Tryb druku str. 66

« Jesli grafika zawiera obszar o duzej gestosci atramentu, obszar ten

moze diuzej schnac.

« W zaleznosci od uzywanego materiatu, wydruk moze dtuzej schna¢.
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Zaciecie materiatu

Jesli materiat zaciat sie w drukarce, wykonaj ponizsza procedure, aby go usunac.

176 Rozwiazywanie probleméw

[1] Dtugo nacisnij przycisk zasilania.

+ Rozpoczyna sie procedura wytaczenia.

+ Gdy na panelu pojawi sie komunikat “Power Off”, zwolnij przycisk
zasilania.

- Dioda Power LED zgasnie

Otworz przednia pokrywe.

Przesun karetke od gory materiatu w prawo.

Gdy wysokos¢ glowicy jest ustawiona na Low1 lub Low2, zmien ja na
High, a nastepnie przesun gtowice. Po przesunieciu glowicy, zmien z
powrotem na Low1 lub Low2.

(¥ Wysokos¢ glowicy drukujacej str. 39

Przesun uchwyt krawedziowy w prawo.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek odksztatcen na
uchwycie materiatu nalezy zaprzestac jego uzywania |
skontaktowac sie z lokalnym dealerem MUTOH .

Z przodu drukarki pociggnij dzwignie podawania mediéw do
siebie, aby zwolni¢ rolki dociskowe.



[6]

f@j
[8]  Jesli wewnatrz drukarki pozostang skrawki lub kawatki papieru, usun je.

[9] Wigcz drukarke ON.

[10] Zataduj materiat na rolce i wykonaj test dysz Nozzle check.

- Ladowanie materiatu str. 21

[11] Wcignij

[12]

Nozzle Check F Widnij (Enter).

Start -> Enter

« Drukarka wydrukuje wzér testu dysz.

[13] Sprawdz wydruk testu dysz, aby sprawdzi¢ czy wszystkie dysze sa czyste.
« Jesli zauwazysz brakujace lub cienkie linie na wydruku, przejdz do Czyszczenie str. 33.

- Jesli wszystkie linie s3 wyraznie wydrukowane, mozesz rozpocza¢ drukowanie.

Pociagnij materiat do siebie i za pomoca noza odetnij rozdarta czesc
materiatu wzdtuz rowka.

Rozwigzywanie problemoéw
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Notatki
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Specyfikacja produktu

Lista specyfikacji

Nazwa modelu

XPJ-1641SR-P

Metoda drukowania

Metoda piezoelektryczna

Metoda pracy

Oprogramowanie napedu serwosilnika pradu statego

Metoda podawania mediéw

Wielopunktowy docisk - system rolek

System docisku mediéw

System rolek dociskowych sterowany reczng dzwignia

Warunki uzytkowania  Srednica wewnetrzna materiatu

®200 mm lub mniej

mediow - - - -
Srednica rdzenia materiatu

2 cale lub 3 cale

Waga materiatu

30 kg lub mniej

Szerokos¢ materiatu

0Od 500 mm do 1,625 mm

Zalecana grubos$¢

1.0 mm lub mniej

mediéw
Maksymalna szerokos¢ druku 1,615 mm
Maksymalna diugos¢ druku 1,500 m
Regulacja wysokosci gtowicy Czteropoziomowa regulacja Low1, Low2, Middle, and High
Interfejs Gb-Ethernet (1000BASE-T)
Zbiornik na zuzyty atrament Do drukarki dotaczony jest zbiornik o pojemnosci

2.000ml. Opréznij zbiornik w razie potrzeby.

Ink Kolor  Czarny, Cyan, Magenta, Yellow

Rodzaje 300 ml/ 1.000 ml worek (ptyn czyszczacy 300ml)
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Warunki srodowiska Obstuga drukarki
Srodowisko

Temperatura od 20 do 32 °C
Wilgotnos¢ od 40 do 60%, bez kondensacji

Zalecane drukowanie
Srodowisko

Temperatura od 22 to 30 °C
Wilgotnosc¢ 40 to 60%, bez kondensacji

Tempo zmian

Temperatura: Nie wiecej niz 2°C na 1h
Wilgotnos¢: Nie wiecej niz5%na1h

Warunki przechowywania

Przechowywanie bez tadowania atramentu: do 6 m-cy
Temperatura od -20 to +60 °C
Wilgotnos¢ od 20 to 80%, bez kondensacji

Przechowywanie z tadowaniem atramentu do 1 tygodnia Temperatura
od-10to 40°C

Wilgotnosc¢ od 20 to 80%, bez kondensacji

Przechowywanie do maksymalnie 4 dni w przypadku przechowywania
od 32°Cto 40 °C.

Warunki przechowywania

Czarny/Cyan/Magenta/zétty (300 ml lub 1.000 ml)

Atramentu  Temperatura -20 to 40 °C
Wilgotnosc¢ od 5 to 85%, bez kondensacji
Przechowywac w chtodnym, ciemnym | wentylowanym
miejscu.
Trzymaj product z dala od materiatéw fatwopalnych i zrédet
ciepta.Przechowywanie ponizej 40°C powinno nastapi¢ w
ciggu jednego miesiaca.
Worki z ptynem czyszczacym (300 ml)
Temperatura -5 to 40 °C
Wilgotnosc : do 80%, bez kondensacji
Przechowywanie maksymalnie do 6 m-cy w przypadku
przechowywania od -5 °C to 5 °C lub od 30 °C do 40 °C.
Specyfikacja zasilania Drukarka:
Napiecie AC 100V do 120V +£10% AC 200V
do 240V +10%
Czestotliwos¢ 50/ 60Hz £1Hz
Zabezpieczenie
AC 100V to 120V 9.0 A lub nizsze
AC 200V to 240V 6.0 A lub nizsze
Grzafki:
Napiecie AC 100V do 120V +10% AC
200V do 240V +10%
Czestotliwos¢ 50/ 60Hz +1Hz
Napiecie
AC 100V to 120V 10.0 A lub nizsze
AC 200V to 240V 5.0 Alub nizsze

Specyfikacja produktu



Zuzycie pradu Wytaczony
AC100Vto120v - Drukarka =
AC 200V to 240V ;:g w :zg m:gj
» Grzafki
AC100Vto 120V 0.1 W lub mniej
AC 200V to 240V 0.2 W lub mniej
Czuwanie

(Grzatki: OFF)

AC100Vto 120V 45 W lub mniej
AC 200V to 240y 45 W lub mniej

(Grzatki: ON)
AC 100V to 120V

1200 W lub mniej

AC200Vto 240V 1200 W lub mniej
Uspienie
AC100Vto 120V 30 W or below
AC200Vto 240V 30 W or below
Praca - Drukarka
AC 100V to 120V 1100 W
AC 200V to 240V 1100 W
+ Grzatka
AC 100V to 120V 1200 W
AC 200V to 240V 1200 W
Wymiary Wysokos¢ 1,428 mm
Po instalacji workdw 1,611 mm
1,000 ml
1,000ml/2,200ml 1,712 mm
Szeroko$¢ 2,770 mm
Gtebokos¢ 895 mm
Waga Gtéwny korpus 141 kg
Podstawa 32 kg

Specyfikacja produktu
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Opcje/Dodatkowa lista

Aby uzyskac¢ wiecej informacji na temat opcji i materiatéw eksploatacyjnych, skontaktuj sie z lokalnym sprzedawcg MUTOH .

MUTOH zdecydowanie zaleca uzywanie oryginalnych workéw z atramentem.

Ta drukarka zostata zaprojektowana tak, aby uzyskac najlepsza wydajnos¢ prz uzyciu oryginalnego atramentu
MUTOH.

Atrament inny niz MUTOH moze spowodowa¢ wady wydruku lub uszkodzenia drukarki.
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Historia wersji oprogramowania

Date Wersja Manual code Supported Firmware
2021.10 00 XPJ1641SRPE-A-00 V.1.00
2022.2 01 XPJ1641SRPE-A-01 V.1.01
2022.6 02 XPJ1641SRPE-A-02 V.1.03
2022.10 03 XPJ1641SRPE-A-03 V.1.04
2023.01 04 XPJ1641SRPE-A-04 V.1.05 or later
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Czyszczenie, Konserwacja, Wymiana czesci eksploatacyjnych.
Wymagania ogdlne.

Niezaleznie od informacji i zalecen zawartych w powyzszej instrukcji nalezy czysci¢ dane czesci (jesli urzadzenie je posiada) nie
rzadziej, niz w podanej ponizej czestotliwosci.

Ponadto nalezy codziennie przeprowadzac kontrole zabrudzenia poszczegdlnych czesci i przeprowadzac ich czyszczenie jesli ulegng
zabrudzeniu.
Czyszczenie nalezy wykonywac specjalnymi ptynami.

Niezaleznie od zalecen powyzszej instrukcji dotyczacych czestotliwosci czyszczenia lub wymiany poszczegdlnych elementéw
urzadzenia, nalezy pamietad, ze druk na réznych podtozach oraz w réznych warunkach pracy moze powodowac potrzebe czestszego
przeprowadzania czyszczenia, konserwacji lub wymiany czesci eksploatacyjnych. Nalezy zwracaé szczegélng uwage na ogdlny stan
panujacy w pomieszczeniu (temperatura i wilgotnos¢) oraz jakosé materiatow uzywanych w pracy z urzgdzeniem.

Nazwa czesci* Czestotliwos¢ czyszczenia Uwagi

Gtowica Codziennie, po kazdym dniu pracy bez dotykania lustra gtowicy
podczas czyszczenia, specjalnym
narzedziem

Woycieraczka Codziennie, po kazdym dniu pracy specjalnym narzedziem

Uszczelka gumowa i kotnierz (ramka) wokot Codziennie, po kazdym dniu pracy specjalnym narzedziem

gtowicy

Materiat, wktad absorpcyjny (gabka, ciasteczko) - Codziennie, po kazdym dniu pracy

w stacji serwisowej (spluwaczce, ptuczce)

Opréznic zbiornik na zuzyty atrament Raz w tygodniu lub czesciej - opréznic gdy jest
petny

N6z odcinajacy (odcinacz)- Raz w tygodniu sprawdzi¢ stan techniczny

Rolki dociskowe Raz w tygodniu czyszczenie srodkiem bez
silikonu

Rurki odprowadzajace atrament Raz w tygodniu wizualnie i manualnie czy nie s
zatkane

Urzadzenie wewnatrz wraz z obudowg Raz w tygodniu

Encoder Raz w miesigcu TYLKO ALKOHOL IZOPROPYLOWY
LUB IPA, NA WYLACZONYM
PLOTERZE.

Czujniki optyczne Raz w miesigcu NA SUCHO LUB ZA POMOCA IPA.
NA WYtACZONYM PLOTERZE.

Lampa UV Raz w miesigcu specjalnym narzedziem

Pas transmisyjny Raz w miesigcu specjalnym ptynem

Niektdre czesci wymagaja okresowej wymiany.

Niezaleznie od informacji i zalecen zawartych w powyzszej instrukcji nalezy wymienia¢ czesci eksploatacyjne (jesli urzadzenie je
posiada) nie rzadziej niz w podanej ponizej czestotliwosci.

Uwaga. Wymiane niektdrych czesci winien przeprowadzi¢ autoryzowany serwis (sprawdz karte gwarancyjng lub instrukcje obstugi).

Nazwa czesci* Czestotliwos¢ wymiany Wymienia
Materiat, wktad absorpcyjny (gabka) ciasteczko w | Co miesiac Uzytkownik
stacji serwisowej (spluwaczce)
Woycieraczka Co 3 miesigce Uzytkownik lub Autoryzowany serwis
gdy wycieraczka jest niewymienna.
Filtry (dampery) Co 6 miesiecy - wczesniej w Autoryzowany serwis
razie potrzeby
Stacja serwisowa Co 6 miesiecy — wczesniej w Autoryzowany serwis
razie potrzeby
N6z odcinajacy (odcinacz) Co 1 rok lub po stepieniu Uzytkownik
Pompy Co 1 rok lub po zuzyciu Autoryzowany serwis
Lampa UV Co 1do 2 lat lub po Autoryzowany serwis
zakoniczeniu czasu pracy
Gtowica Co 1do2latlubpo Autoryzowany serwis
zakonczeniu czasu pracy

Kazde urzadzenie winno wykonywaé nie mniej niz 10m? wydrukdw dziennie. Jesli urzadzenie nie jest komercyjnie uzywane, nalezy
zalac gtowice, stacje serwisowg, rurki oraz filtry ptynem czyszczacym.

Przeglady urzadzenia nalezy wykonywa¢ w autoryzowanym serwisie nie rzadziej niz co 6 miesiecy.

*wytqgcznie w przypadku, gdy wystepuje w urzgdzeniu

Uwaga:

Przy wysokich predkosciach druku lub przy niektérych plikach moze wystepowac paskowanie.
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