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 Ważne!

•  Zużyte ręczniki papierowe i wszelkie pozostałości płynu konserwacyjnego 
w plastikowym kubku stanowią odpady przemysłowe. Należy je 
utylizować zgodnie z lokalnymi przepisami i instrukcjami władz 
miejskich.

•  Jeśli wielokrotne czyszczenie przez namaczanie nie rozwiąże problemu 
z wyrzutem, proszę skontaktować się ze sprzedawcą produktów 
MUTOH, u którego zakupiono produkt, lub z najbliższym biurem 
sprzedaży MUTOH.

■  Okres wdrażania:
•  Raz w tygodniu (zalecane)

•  Gdy czyszczenie nie usuwa zatorów dysz lub odchyleń toru lotu

■  Wymagane przedmioty:
 Specjalistyczny środek konserwujący, plastikowy kubek, zakraplacz, ręczniki 
papierowe (lub ściereczki z poliamidu), rękawiczki winylowe, okulary ochronne

 Napełnijcie nakrętkę do pełna płynem konserwacyjnym.

•  Za pomocą zakraplacza napełnijcie płynem konserwacyjnym i wlejcie go do 
nakrętki, aż będzie prawie pełna.

 Za pomocą ręcznika papierowego dokładnie wytrzyj atrament 
przylegający do powierzchni zaworu powietrznego (części ① i ②).

 Przygotuj następujące elementy.

•  Proszę założyć rękawiczki i okulary ochronne.

•  Wlej odpowiednią ilość płynu konserwacyjnego do plastikowego kubka.

 Naciśnij przycisk [Home].

  Naciśnij przycisk, aby wyświetlić [Menu* Czyszczenie bez 
spłukiwania].

•  * Numery menu mogą się różnić w zależności od modelu.

  Naciśnij przycisk.

•  Wyświetli się komunikat [ Czyszczenie końcowe -> Enter ].

 Naciśnij klawisz [Enter].

•  Wózek przesunie się do pozycji konserwacyjnej (po lewej stronie drukarki).

 Gdy wyświetli się komunikat [Front Cover Open -> Enter] (Otwórz 
przednią pokrywę -> Enter), powoli otwórz kolejno przednią 
pokrywę, a następnie prawą pokrywę konserwacyjną.

•  W niektórych modelach, jeśli pokrywy pozostaną otwarte przez 10 minut, 
wyświetli się komunikat [Proszę zamknąć pokrywy]. W takim przypadku zamknij 
wszystkie pokrywy i powtórz czynności od kroku 6.

 Powoli zamknij kolejno prawą pokrywę konserwacyjną i przednią 
pokrywę, a następnie naciśnij klawisz [  ] [Enter].

•  Wózek powróci do pierwotnego położenia i zamknie się.

[C z a s  k r e d y t o w y  (1-99)  10 m i n ] 
wyświetla się, proszę nacisnąć klawisz [  ] [Enter].
•  Rozpocznie się odliczanie czasu namaczania.

•  Zalecany czas namaczania wynosi 10 minut.

 Po upływie czasu namaczania automatycznie rozpocznie się 

czyszczenie.

 Czyszczenie namaczające dobiegnie końca.

•  Proszę wytrzeć papierowym ręcznikiem wszelkie pozostałości płynu 
konserwującego przylegające do zakraplacza.

•  Wylej płyn konserwacyjny z plastikowego kubka i wytrzyj go do sucha 
papierowymi ręcznikami.

•  Przechowuj roztwór konserwacyjny z dobrze zamkniętą nakrętką butelki.

Czyszczenie metodą namaczania i 
pozostawiania  Procedura

 Ważne!

•  Proszę używać dołączonych ręczników papierowych lub sprzedawanych 
oddzielnie ściereczek Polynit.

•  Opisane czynności dotyczą modeli z dwiema głowicami. W przypadku modeli z 
jedną głowicą należy postępować w ten sam sposób.

 Uwaga
 Podczas pracy należy nosić rękawiczki i upewnić się, że płyn 
konserwacyjny lub atrament nie dostaną się na dłonie.
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 Uwaga
 Należy założyć rękawiczki winylowe, aby uniknąć kontaktu 
skóry z atramentem lub środkiem czyszczącym.

 Ważne!

•  Zużyte ręczniki papierowe i pozostałości środka czyszczącego w 
plastikowym kubku stanowią odpady przemysłowe. Należy je 
wyrzucić zgodnie z lokalnymi przepisami.

•  Jeśli problem z wydrukiem nadal występuje nawet po kilku próbach 
czyszczenia metodą namaczania, proszę skontaktować się z 
lokalnym dystrybutorem firmy MUTOH.

■  Kiedy należy wykonać:
•  raz w tygodniu (zalecane)
•  zatykanie lub odchylanie dysz utrzymuje się po próbie 

czyszczenia.

■  Potrzebne materiały:
 Specjalny środek czyszczący, plastikowy kubek, zakraplacz, ręczniki 
papierowe (lub ściereczki z dzianiny poliestrowej), rękawiczki winylowe, 
okulary ochronne

 Napełnij nasadkę głowicy środkiem czyszczącym.

•  Za pomocą zakraplacza napełnij go środkiem czyszczącym do 
konserwacji, aż środek prawie przeleje się przez nasadkę.

 Za pomocą ręcznika papierowego całkowicie wytrzyj atrament z 
powierzchni zaworu powietrznego (części ① i ② ).

 Przygotowania.

•  Proszę założyć rękawiczki winylowe i okulary ochronne.
•  Wlej odpowiednią ilość środka czyszczącego do plastikowego 

kubka.

 Naciśnij przycisk [Home] na urządzeniuyo

 Za pomocą przycisku [ H o m e ]  wybierz opcję [Menu* 

Czyszczenie namaczające].

•  * Numer menu różni się w zależności od modelu drukarki.

 Naciśnij przycisk „  ”.

•  Pojawi się komunikat [Czyszczenie namaczaniem /Start ->Enter].

 Naciśnij przycisk [  ] [Enter].

•  Wózek przesunie się do pozycji konserwacyjnej (po lewej 
stronie drukarki).

Gdy pojawi się komunikat [Wlać płyn czyszczący/ Koniec -> 
Enter], proszę powoli otworzyć przednią pokrywę, a 
następnie pokrywę konserwacyjną po prawej stronie.

•  W niektórych modelach drukarek, jeśli pokrywy pozostaną
otwarte dłużej niż dziesięć minut, pojawi się komunikat
„Close cover” (Zamknąć pokrywę). W takim przypadku należy 
zamknąć wszystkie pokrywy i rozpocząć ponownie od kroku 6.

 Powoli zamknij kolejno pokrywę serwisową po prawej stronie, 
a następnie przednią pokrywę. Naciśnij przycisk [  ] [Enter].

•  Wózek powraca do stacji zakręcania.

 Gdy pojawi się komunikat [Czas namaczania: (1–99) 10 
min], proszę nacisnąć przycisk [  ] [Enter].
•  Rozpocznie się odliczanie.

•  Zalecany czas namaczania wynosi 10 minut.

 Gdy licznik osiągnie 0, automatycznie rozpocznie się czyszczenie.

 Zakończ czyszczenie namaczające.

•  Proszę usunąć środek czyszczący z zakraplacza za pomocą
ręcznika papierowego.

•  Wylej środek czyszczący do plastikowego kubka i wytrzyj kubek 
papierowym ręcznikiem.

•  Proszę szczelnie zamknąć butelkę środka czyszczącego i przechowywać 

ją w odpowiednim miejscu.

 Procedura czyszczenia przez namaczanie

 Ważne!

•  Należy używać dostarczonych ręczników papierowych lub 
opcjonalnych ściereczek z dzianiny poliestrowej.

•  Na ilustracjach przedstawiających tę procedurę jako przykład 
wykorzystano model z podwójną głowicą drukującą. Procedura 
dla modeli z pojedynczą głowicą drukującą jest taka sama.
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