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Whprowadzenie

Dzickujemy za wybranie naszego laminatora serii Artemis Lam. Sprzet ten to nowo opracowany

laminator cisnieniowy. Funkcje jakie posiada ten laminator to: funkcja zimnej laminacji,

niskotemperaturowa laminacja na gorgco. Nowo$¢ w tym modelu to zwigkszony docisk laminowania.

Takie rozwigzanie poprawia efekt finalny laminacji.

Ponizsza instrukcja zawiera wszystkie informacje dotyczace, obstugi, konserwacji oraz
bezpieczenstwa podczas pracy z laminatorem Artemis serii LAM.

Funkcje

e Prosty i intuicyjny panel sterowania -

e Uklad podnoszenia za pomoca jednej korby recznej

e Belki rozwijajace - wymienne 3-calowe(aluminiowa)

e Zdejmowany przedni stot

e Mozliwos¢ laminacji catej dtugosci rolki przy jednym przebiegu
e Regulacja predkosci

e Sterowanie kierunkiem do przodu i do tytu

e E-stop i fotokomorka zainstalowana dla bezpieczenstwa uzytkownika(tryb przetaczania

pedatu)
e Zdejmowana ptyta dociskowa
e Stojak montowany u klienta
e  Zakres temperatur watka laminujgcego: od 0 do 40 °C

Zastosowanie

Artemis Lam to tzw. laminator na ciepto pracujacy w temp. 0-40’C. Laminacji mozna poddawa¢

wydruki na folii, papierze, a takze materiatach sztywnych. Dzigki pokryciu wydruku odpowiednim
laminatem uzyskasz prace odporniejsze na uszkodzenia mechaniczne oraz na czynniki zewnetrzne

takie jak: swiatto stoneczne czy deszcz.
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Instalacja
1.1 Srodki ostroznosci podczas instalacji

1. Przed rozpakowaniem nalezy doktadnie sprawdzi¢, czy opakowanie i maszyna nie zostaty
uszkodzone podczas transportu.

2. Po rozpakowaniu sprawdz, czy czesci serwisowe sg zgodne z lista.

3. W miejscu instalacji nalezy zapewni¢ dostateczng ilo$¢ miejsca do pracy i wolne od pylu, oparow,
gazu korozyjnego, substancji tatwopalnych lub wybuchowych. Trzymaj maszyn¢ z dala od miejsca, w
ktorym wieje wiatr, w przeciwnym razie wptynie to na temperatur¢ watka, a w konsekwencji moze
doprowadzi¢ do obnizenia jakosci laminowania.

4. Po zakonczeniu instalacji wyreguluj laminator tak aby stat stabilnie na podtozu. Laminator jest
wyposazony w kotka do poruszania na krétkich dystansach. Uwaga: prosze poruszaé sie ostroznie,
poniewaz jest to ciezki sprzet.

1.2 Montaz podstawy
1) Wyjmij czg$ci z opakowania.
2) Montaz dwoch nog i wszystkich watkéw zgodnie z rysunkiem.

3) Zamontuj kotka na lewej i prawej nodze.

A
(=4
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1.3 Montaz urzadzenia

1) Wyjmij maszyng¢ ze skrzyni, uzyj 4 srub M10, aby polaczy¢ maszyne i walek zgodnie z ponizszym
obrazem, zwro¢ uwage na kierunek obrotu rolki dociskowe;.

4 $ruby na rogach podstawy

Uwaga: Podczas przenoszenia dotknij dolnej ptyty, nie przesuwaj pokretia.

2) Instalacja stotu roboczego

A) Przytrzymaj srodkowg cze$¢ oraz dokre¢ po przekatnej $ruby mocujace
B) Delikatnie umies¢ stot roboczy
C) Wcisnij zatrzask $ruby i zablokuj rygiel stotu.
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3) Montaz watka (patrz 4.3).

4) Zdejmij czerwone elementy podtrzymujace na obu koncach rolki (zobacz A).

5) Podtacz pedat i okablowanie jak na ponizszej ilustracji.

4o

Niebiski wigcznik cisnienia, czarny kabel/zasilanie, szary kabel podigczenie pedata.

6) Wlacz maszyng. Sprawdz czy rolka obraca si¢. Wykonaj laminowanie probne, jesli wszystko jest w
porzadku to sprawdz wynik laminowania.
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II. Instrukcja bezpieczenstwa

Przeczytaj instrukcje bezpieczenstwa i zapoznaj si¢ z gldowna struktura, parametrami i dziataniem

przed uruchomieniem maszyny. Szkolenie i badanie stanu technicznego jest zalecane co 6miesigcy.
Podczas obstugi i konserwacji nalezy pamigta¢ o symbolach ostrzegawczych na maszynie i
postgpowac ostroznie, aby zapobiec zagrozeniom i zwiekszy¢ bezpieczenstwo.

2.1 Symbole Ostrzegawcze

Nalezy pamigta¢ o ponizszych symbolach ostrzegawczych, aby zapobiec zagrozeniom

A WARNING A WARNING

AATTENTION| AATTENTION
MUCHO

aMUcHo "1 || Acuipabo

HOT ROLLERS.
CRUSH HAZARD.

HOT ROLLERS.

CRUSH HAZARD.

Keep hands and
fingers away.

ROULEAX
CHAUDE.
RISQUE DE
BROYMENT.
Tenir mains et
doligts a I'écart.

RODILLOS
CALIENTES.
RIESGO DE
PINCHAMIENTO.
Mantener manos y
dedos a distancia.

Keep hands and

RISQUE DE
BROYMENT.
Tenir mains et
doigts a I'écart.

PINCHAMIENTO.
Mantener manos y
dedos a distancia.

AWARNUNG

AMUCHO
CUIDADO

AATTENTION |
[AWARNING |

5

CHAIN EXPOSED.

Do not operate without
guards in place.
EXPOSER DE CHAINE.
Ne pas utiliser sans
les capots installes.
CADENAS EXPUES

No operar sin
cubiertas instaladas.

KETTE UNGESCHUTZT.

Nur mit geschlossener
Schutzvorrichtung

AWARNING AVAVARNING

MUCHO

&libkbo || || CliD&bS
AATTENTION | | | [AATTENTION
AWARNUNG | | | [AWARNUNG

CRUSH HAZARD
hands and
clot ing away fr
rollers.
RISQUE DE
BROYEMENT.
Tenir mains et
vétements a I'écart

RIESGO DE
PINCHAMIENTO.
Mantener las manos
y prendas de vestir
a distancia.

QUETSCHGEFAHR.
Hénde und
Kieidung fernhalten.

CRUSH HAZARD
Keep hands and
clothing away from
rollers.

RISQUE DE
BROYEMENT.
Tenir mains et
vétements a I'écart

RIESGO DE
PINCHAMIENTO.
Mantener las manos
y prendas de vestir
a distancia.

QUETSCHGEFAHR.
Hénde und
Kleidung fernhalten.

ACUIDADO

AATTENTION

ACAUTION

J

Superficie
caliente.

Amucno

A ATTENTION

électrique.

Ne pas ouvrir.

Pas. de piéces
réparables par
I'utilisateur.
Entretien par
personnel qualifié.

Mantenimiento
solamente para
personal calificado

}

A. Oparzenia. Powierzchnia watka moze poparzy¢ dton. Nalezy trzymac je z dala od rolki
grzewczej.

Electrical shock
Do not open.

parts inside.
Refer servicing to
qualified service
personnel.

Niet openen.
No user serviceable|Vervang geen
originale onderdelen|riparabile
len voer zelf geen
reparaties uit aan de|Chiamare un servizio[Fiir Service bitte an
machine. di riparazioni

[Door bevoegd
servicepersoneel
laten herstellen.

Kans op elektrische Pencolo di scarica
ischokken. lettric:

Non agtire.

dall'utente.

qualificato,

Nessuna parte

Nicht &ffnen.
Enthalt keine vom
Endverbraucher zu
wartende Teile.

qualifiziertes
ServicePersonal
wenden.

“gRGE;‘,

Spannungsfithrende il
Teile. Q

J- .

sTOP

B. Niebezpieczenstwo wciggnigcia rgki przez fancuch. Trzymaj rece z dala
od silnika oraz tancuchéw napedowych: Dhugie wtosy oraz odziez moze
zosta¢ rOwniez wciggnieta.

C. Dlonie wciagnigte przez watki: ta uwaga oznacza, ze palce i dtonie mogg zosta¢ uwiezione i
zgniecione w rolkach, ubrania i dtugie wlosy moga rowniez zosta¢ wciagnigte przez rolki.

m O

Gorgca powierzchnia: Uwaga na wysoka temperature.
Niebezpieczenstwo porazenia pragdem. Ostrzezenie to wskazuje na wysokie napigcie.
Urzadzenie powinno by¢ wylaczone przed regulacja.

F. WYLACZNIK AWARYIJINY: W razie niebezpieczenstwa nacisnaé¢ czerwony przycisk, aby
wylaczy¢ zasilanie elektryczne
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2.2 Czesci zabezpieczajace
Wylacznik awaryjny

Maszyna wyposazona jest w jeden wytacznik
awaryjny. Po jego wcisnigciu, zasilanie natychmiast
zostanie odcigte. Po przekreceniu w lewo przycisk
automatycznie si¢ zwolni, a maszyna zostanie
uruchomiona ponownie. Sterownik silnika zostanie
uruchomiony ponownie po wtaczeniu przycisku
zasilania na panelu sterowania. Natychmiast naci$nij
przycisk awaryjny, gdy jest to potrzebne. Uwaga:
Przycisk awaryjny jest jednym z podstawowych kluczy
bezpieczenstwa. Prosze regularnie sprawdzac jego
dziatanie.

Uwaga: Prosze nacisnaé wylacznik awaryjny
natychmiast po wystapieniu sytuacji awaryjnej!

Fotokomorka(automatyczny wylacznik bezpieczenstwa)

Laminator wyposazony jest w2 fotokomorki
umieszczone po obu stronach przedniego stotu
laminaujacego. Gdy sygnat zostanie przerwany(np.
przez obcy obiek lub reke), urzadzenie zostanie
zatrzymane. Ponowneuruchomienie maszyny nastapi

dopiero po aktywowaniu jej na panelu sterowania.

Uwaga: Urzadzenie optyczne jest nieaktywne po naci$nieciu pedatu.

Optyczne urzadzenie zabezpieczajace jest jedna z podstawowych czesci bezpieczenstwa.
Sprawdz jego czulo$¢ optycng, aby zapewnic¢ bezpieczna prace.
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2.3. Uwaga:

1) Zasilanie sieciowe musi by¢ zgodne z informacja podang na tabliczce znamionowej

urzgdzenia.

2) Odlacz zasilanie przed otwarciem obudowy w celu uniknigcia porazenia

pradem elektrycznym. Wiacz zasilanie po zakonczeniu operacji.

3) Upewnij si¢, ze kabel zasilajacy i/ lub przedtuzajacy nie jest przygnieciony

przez.

4) Zainstaluj urzadzenie w suchym i dobrze wentylowanym miejscu. Upewnij
si¢, ze podtoga jest wolna od wody lub wilgoci. Trzymaj maszyne z dala od
tatwopalnych i wybuchowych przedmiotow

5) Nie umieszczaj zadnych narzedzi ani innych przedmiotow na stole laminujacym, takich jak:
srubokret, Sruby, gwozdzie, nakretki itp. Moga one wpas¢ do rolek tocznych i spowodowaé

uszkodzenie maszyny.

7) Czyszczenie poprzez obracanie rolki. Aby zapobiec czesciowemu uszkodzeniu rolki, nie czys$¢ jej w

jednym punkcie.

8) Sprawdz, czy kabel zasilajacy i kabel potaczeniowy pedatu noznego nie sg regularnie tamane, aby
unikng¢ porazenia pradem elektrycznym

111 Specyfikacja

Max. Szer. Lam.

Predkosé

Max. grubos¢ mediow

Srednica Rolki
Rolka dociskowa
Dolna Rolka
Silnik/moc

Pobor mocy

Zasilanie

Wymiary urzadzenia

Wymiary opakowania

Waga

1400mm(55”)
0-6m/min
35mm(1.38in)
102mm
Silikonowa
Guma
oW

1400W

AC110V/50-60Hz
AC230V/50-60Hz

1820*550*1250mm
1890*620*790mm
150kg

1600mm(63”)
0-6m/min
35mm(1.38in)
102mm
Silikonowa
Guma
90w

1400W

AC110V/50-60Hz
AC230V/50-60Hz

2020*550*1250mm
2090*620*790mm
180kg
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Dtugos¢

i,
I

IV. Identyfikacja czgsci
4.1 Widok z przodu

5 6 7

11
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1. Koika podstawy 2. Podstawa 3. Rolka na wydruk 4. Lewy pojemnik z mechanizmem.

5. Wylacznik awaryjny 6. Stot przedni 7. Panel pokrywajacy wydruk

8.Rolka laminujaca 9. Walek na papier10. Panel kontrolny

11. Prawy pojemnik mechanizmu 12. Koto dociskowe 13. Przelacznik nozny bezpieczenstwa

4.2 Widok tyt

1. Zasilanie 2. Rolka pobierajgca nos$nik 3. Rozwijarka laminatu
4. Koto cierne 5. Elementy elektryczne.
4.3 Adnotacja

Nozny wlacznik bezpieczefistwa

Pedat nozny to kolejny sposob sterowania obracaniem si¢
walka startowego oraz stopu. Na panelu ustaw predkosé, a
nastgpnie wcisnij pedat nozny. Gdy walek jest luzny
urzadzenie si¢ zatrzymuje.

/

A7

£
UWAGA: Czujnik bezpieczenstwa nie moze by¢ uzywany

razem z pedalem noznym. Zwro¢ szczegélng uwage, aby
chronié¢ dlon podczas pracy na pedalach
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Stot roboczy i ptyta dociskowa

Stot roboczy (A) 1 ptyta dociskowa (B) stuza do
napinania mediow rownolegte do krawedzi folii. A i
B s3 ruchome. Zdejmij stot roboczy podczas
instalowania / odinstalowywania no$nika lub
czyszczenia rolki. Zdejmij ptyte dociskowa podczas
przygotowywania laminatu, odt6z ja, gdy
przygotowanie bedzie gotowe.

Zdejmowanie Stotu roboczego

1. Nacis’hij przycisk, aby otworzy¢ wtyczke.
2. Przytrzymaj srodek i podnies.
3. Przytrzymaj srodek i wyciagnij.

Zamontuj przedni stot obrotowy (patrz rozdziat 1.3) Tablica ci$nieniowa

Podnies 1 zdejmij deske dociskowa. Wlozy¢ srube w
otwory plyty dociskowej, aby zatozy¢ z powrotem.
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Gorna i dolna rolka

Gorne i dolne rolki sg kluczowym komponentem laminatora
i bezposrednio wplywaja na jako$¢ laminowania i
/ utytutowanego obrazu. Zaré6wno gora, jak i dot to rolka
#silikonowa do tej maszyny. Zaletg jest dobre ogrzewanie i
~ odpornos¢ na kwasy i zasady, zapobieganie przyleganiu
-« folii do laminowania na zimno. Dolna rolka jest sterowana
‘ przez silnik, gérna rolka obraca si¢ poprzez tarcie

‘

Uwaga: Nie ktadz reki ani palca migdzy gorng i dolng rolka, na wypadek, naci$nij Wytgcznik
bezpieczenstwa ,,stop”.

Pasek jalowy/posredniczacy

P

i
' )

Pasek posredniczacy stuzy do wygtadzania folii
przy przejsciu w kierunku "S", aby folia byta
mozliwie ptasko mig¢dzy rolkami.

Odwijanie / przewijanie nawojow

~l EDw
S h y 8
C
B
C
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Cztery walki do tej maszyny, to nawijacz folii (A), watek odwijania folii (B), nawijak (C), watek
odwijania no$nika (D), s3 one wzajemnie zmienne.

Koto cierne to A, B, C D. Obrét w prawo, aby zwigkszy¢ tarcie, obrot w lewo, aby zmniejszy¢ tarcie.
Dostosuj predkos¢ za pomoca kota ciernego, aby uzyska¢ dobry efekt laminowania.

Koétka

L .gcznie cztery kotka.

Dwa kotka (A) mozna zablokowaé, aby uniemozliwi¢
/ruch, dwa kotka sg (B) bez hamulcow.

Detekcja temperatury kontaktu. Materiatem
kontaktowym jest mosigdz. Jest wrazliwy, maty i
trwaty.
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Limit ci$nienia

To urzadzenie ogranicza przestrzen plyty
dociskowej. Aby zabezpieczy¢ regulator
predkosci, reczna korba nie moze by¢ uzyta gdy
osiagnie ograniczona przestrzen, co oznacza
maksymalne ci$nienie rolek.

Uwaga: Jest to pozycja domyslna, nie dostosowu;j

Nagrzewnica

Jeden podgrzewacz ze stali nierdzewnej 1300W
wewnatrz rolki, nie dotykaj koncowki ztacza
poniewaz grozi porazeniem pradem.

UWAGA: Okresowo sprawdzaj nakretki, jesli sa
luzne, dokre¢, aby unikna¢ uszkodzenia
podzespotow. Wylacz przy zmianie grzejnika.

Folia odwijana przejezdza przez koto
zgbate. Predkos¢ jazdy jest zmienna,
poniewaz liczba zgbdw obu kot jest rdzna,
mozna ustawic¢ pokretto naprezenia
dwuramiennego. Mozesz tez wyregulowac
pokretto naciagu z dwoma hamulcami
zmieniajac wspotczynnik predkosci.

Rolka napedu oraz pasek napedu
znajduja si¢ na dole.
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Panel sterowania

A-: stuzy do ustawiania wartos$ci temperatury
A ogrzewania

Laminowanie na gorgco: "Ciepto" dioda zapalona na tej
B nazwie jesli na ,,:zimno” to dioda zapalona na tej
nazwie.

Temperatura osigga ustawiong warto$c¢: §wieci
wskaznik "Gotowy/ready"

p B-Wyswietlacz: wskazywanie aktualnej temperatury i
nastawy temperatury.

Zaktadka C-Up i Down: stuzy do regulacji temperatury
ustawien(gora i dot).

Przycisk przetaczania kierunku D: Steruj kierunkiem
obrotdw silnika.

E-C-Uruchom lub zatrzymaj funkcje ogrzewania. Przetacznik konwersji F-Auto i pedatu:
Przycisk kontroli predkosci G: kontroluj predkos¢ rolki.
Ustawianie temperatury

Ustawienia parametréw: Naci$nij i ""przez 3 sekundy, aby wej$¢ do ustawien specyfikacji.
Naci$nij, aby wyswietli¢ kolejno D-1, D-2, D-3, D-4. Nacis$nij przycisk géra / dét, aby

reguluj wartos¢ specyfikacji, Jesli przyciski nie zostana nacisniete w ciagu 1 minuty, stan
ustawien specyfikacji zostanie automatycznie zakonczony.

Tryb | Opis Przedziat Domyslnie
D-1 Jedn. Temp. 0-°C, 1-°F 0-°C
D-2 Ustawianie temp. -30---30 0
D-3 Temp Alarm 10-80°C 60°C
D-4 Temp max 10-60°C 40°C
Set End Exit

Uwaga: Specyfikacje sg ustalane w momencie wysytki z fabryki. Nie zmieniaj losowo danych
technicznych.

[ Zwykle watek gorny potrzebuje 20 minut, aby osiagnaé¢ temperature 40 °C.

"1 Jest rzecza normalng, ze wskazanie temperatury rozni si¢ od temperatury pomieszczenia podczas
rozruchu.
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V. Uzytkowanie urzadzenia
Podtaczenie zasilania

Kabel zasilajacy: Zainstalowano standardowa wtyczke zasilania, przed podtaczeniem sprawdz, czy
napiecie zasilania jest takie samo, jak znamionowe napiecie robocze urzadzenia, réwniez sprawdz, czy
dostep do gniazdka jest odpowiedni i czy masz dobre uziemienie, a pojemnos$¢ jest wystarczajaco
duza.

Wylacznik gléwny: Jest zainstalowany z tylu maszyny, przelacznik ma dwie pozycje zamkniety i
wlaczony.

Pedal nozny: to kolejny sposob sterowania obracaniem si¢ waltka startowego i zatrzymujacego.
Wcisnij przycisk kierunkowy, aby wyregulowac predkos¢, nastepnie rolka dziata, rolka zatrzymuje
si¢, gdy jest luzna. Podtacz i zablokuj $rube przed uzyciem

Uwaga: Czujnik bezpieczenstwa nie moze by¢ uzywany razem z pedalem noznym

Wylacznik bezpieczenstwa

W razie niebezpieczenstwa, nacisnij czerwony przycisk, aby zatrzymaé natychmiastowo urzadzenie.
By zwolni¢ go zwolni¢ przekre¢ przycisk w prawo, przycisk podniesie si¢ automatycznie. Nacisnij
"wilaczony/On" z panelu sterowania. Watek moze zacza¢ si¢ obraca¢. Wylacznik bezpieczenstwa to
wazne funkcje bezpieczenstwa, okresowo sprawdzaj jego dzialanie.

Uzytkowanie walkow

Otworz uchwyt na pokretle recznym (rys. Nr 1), obro¢ w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek
zegara, aby podnies¢ rolke, w kierunku przeciwnym do ruchu wskazdéwek zegara, aby odtozy¢ rolke.
W momencie, gdy walec w gore przy dolnym walcu, odczuwa si¢ utrate kota recznego. Kontynuuj
obracanie w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, aby powickszy¢ prase miedzy
rolkami. Ci$nienie kontrolowane przez operatora na podstawie réznych materiatow i specyfikacji.

Uwaga: Zdejmij reczng korbe przed podniesieniem. Nie obracaj bezposrednio.
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Walek funkcyjny Instalacja i uzytkowanie
Latwa instalacja i demontaz walu poprzez ustawienie wspornika "I1" (patrz 4.3).

TR Trzy gumowe paski na kazdym watku stosowane do mocowania papierowej
rurki. Umies¢ rurke 3 "na watku, a nastgpnie obro¢ rurke papieru, aby
zamocowac ja na wale.

Sprawdzenie i wymiana podkladki ciernej
Sprawdz i wymien wkladke cierna w okresie 6 miesiecy(to czes¢ eksploatacyjna).

System tarcia do rozwijania no$nikéw: jest on taczony za pomoca wspornika, metalowej podktadki
ciernej, podktadki z wtokniny, sprezyny, wspornika resorowego i czarnego uchwytu. Wyreguluj
nacisk sprezyny, obracajac uchwyt. Gdy wal obraca sig, klucz taczy podktadke i klocek z widkniny,
aby wytworzy¢ tarcie, a wat obracajacy si¢ jest kontrolowany przez tarcie. Tarcza cierna tworzy tarcie,
podktadka cierna bedzie zuzywac si¢ podczas uzytkowania. Wymien podktadke cierna, gdy tarcie
zniknie.

Sposoby wymiany: zdejmij uchwyt, sprezyne, podktadke z wiokniny, metalowg podktadke cierng, a
nastepnie zmien nowg metalowg podktadke cierng.

System cierny zwijania nosnika: Jest on taczony za pomoca wspornika, metalowej podktadki ciernej,
podktadki ciernej z widkna, sprezyny, wspornika resorowego i czarnego uchwytu. Wyreguluj nacisk
sprezyny, obracajac uchwyt. Gdy wat obraca si¢, klucz taczy podktadke i klocek z widkniny, aby
wytworzy¢ tarcie, a wal obracajacy sig¢ jest kontrolowany przez tarcie. Watek nawrotny sterowany
przez silnik, jednocze$nie odwraca kolto zgbate napedzane przez obrot tarcia. Gdy wal obraca sig,
klucz taczy podktadke i klocek z wtdkniny, aby wytworzy¢ tarcie, a wal obracajacy sig¢ jest
kontrolowany przez tarcie. Tarcza cierna tworzy tarcie, podktadka cierna bedzie zuzywac si¢ podczas
uzytkowania. Wymien podktadke cierna, gdy tarcie zniknie.

Sposoby wymiany: zdejmij uchwyt, sprezyne, podktadke cierng z widkna, a nastepnie zmien nowy
metalowy podktad cierny.
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Mechaniczne ustawianie docisku

1. wspornik ci$nieniowy 2. Lewe mocowanie 3. Sprezyna 4. géorny wspornik dociskowy
5. Sruba dociskowa 6. Sruba

Gorne 1 dolne rolki sg kluczowym elementem laminatora i majg bezposredni wptyw na jako$¢
laminowania i utytulowanego obrazu. Rolki sa réwnolegte przed wysytka. Walec begdzie niezréwnany
ze wzgledu na drgania w transporcie. Nast¢pnie wykonaj krok w celu dostosowania rownoleglosci
rolek.
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regulacja nacisku rolki

Cisnienie niewywazenia dla gornego i dolnego walca moze powodowac problem z przechylaniem i
marszczeniem, Sposob regulacji:

1) Zréb zapis dla pochylonej strony. Wytacz maszyne i zdejmij boczng pokrywe.

UWAGI: Ilo$¢ komponentéw na lewej pokrywie bocznej jest mniejsza niz prawg pokrywe
boczna. Aby uniknaé uszkodzen podzespoléw spowodowanych niewlasciwg obstuga, nalezy
najpierw sprawdzic¢ lewa pokrywe.

Sruby tacza lewy wspornik i gorny wspornik ze sprezyna i nakretkami u gory. Gorna nakretka jest
przyspawana za pomoca wspornika goérnego, dolne nakretki mozna regulowac.

2) Gdy obraz jest pochylany z lewej strony, nacisk lewej strony musi by¢ wigkszy niz prawy.
Wyreguluj $ruby, aby zmniejszy¢ nacisk. Powinno by¢ mozliwe utrzymanie tej same;j
regulacji dla $rub po obu stronach.

UWAGI: Zmierz dlugos¢ dwéch sprezyn i zachowaj te sama wysokos$¢.

3) Gdy obraz jest przechylony z prawej strony, nacisk lewej strony musi by¢ mniejszy niz prawy.
Wyreguluj $ruby, aby zwiekszy¢ cis$nienie.
UWAGI: Sprawdz zmiany sprezyny, gdy uzyjesz maksymalnego nacisku na maszyne
po regulacji. Jesli nie ulegnie zmianie, spowoduje to uszkodzenie sprezyny podczas
laminowania. Je$li nie ma dodatkowej przestrzeni do regulacji po lewej stronie sprezyny,
sprobuj ustawi¢ po prawej stronie.

4) Po zakonczeniu regulacji dokre¢ nakretki.

5) Zat6z na lewa boczng pokrywe.
Zasada dopasowania: jesli obraz nie jest $ledzony po lewej stronie, nacisk lewej strony jest
wiekszy niz po prawej stronie. Poluzuj sprezyng¢ po lewej stronie, aby zmniejszy¢ jej ugigcie.

Regulacja Réwnoleglos$ci rolki:

Szczelina wynosi 1-2 mm migdzy dolng a gorna rolka, jesli roznica nie jest taka sama, wez zapis dla
mniejszej strony szczeliny. Rozluznij koto rgczne, wytacz maszyng, otworz lewg (prawg) pokrywe
boczng. Poluzuj nakretki, wyreguluj potozenie $rub, az watek bedzie rownolegly. Na koniec zal6z

lewa boczng pokrywe.

UWAGA: Walec jest rownolegty przed wysytka. Rolki rownolegle nie moga by¢ zmienione.
Ci$nienie nalezy najpierw skorygowac, gdy mamy problem z przechyleniem. Regulyj tylko $rube, gdy
rolka nie jest rownolegla. Cisnienie rolek nalezy odpowiednio ustawi¢ po zmianie $ruby.
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Narzedzia: klucz ptaski sze$ciokatny 5 mm,
Klucz 8 mm.

V1. Proces laminowania

6.1 Zasady laminowania

6.2 Dziatanie

Laminowanie jest bardziej techniczng praca. Przystawki powinny by¢ pod nadzorem do$wiadczonego
technika. Ponizej znajduje si¢ instrukcja laminowania

1. Podnie$ gérng rolke i zdejmij listwe dociskowa.

2. Wilacz maszyne, naci$nij wlacznik, predkosc 1.

3. Wilacz ogrzewanie, ustawiona temperatura wynosi 40-60 °C dla zimnej folii do laminowania.
Wyltacz rolke obracajacg si¢, gdy osiagnie temperaturg.

4. W1oz rolke folii na wat, wtoz walek do wspornika bocznego. Wyciagnij kilka metréw reka i
upewnij si¢, ze pewne napigcie na wale. W razie potrzeby wyreguluj tarcie za pomocg kota
bocznego.

5. Owing¢ folig wokot rolki i paska posredniego zgodnie ze schematem. Uwazaj, aby film byt
napigty, a nawet rowny.

6. Rozcig¢ folig, aby oddzieli¢ ja od wktadki w odpowiednim miejscu, i odstoni¢ wktadke, aby
umiesci¢ jg na watku do przewijania folii.
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7. Umie$¢ media na watku i wyreguluj tarcie. Wtz no$nik w przestrzen miedzy rolkami. Nalezy
pamigtac, ze no$nik powinien znajdowac si¢ nawet na stole roboczym, krawedz no$nika musi
by¢ wyrownana wzgledem krawedzi folii, aby uniknga¢ odchylenia odlegtosci. (zawsze
obslugiwany za pomocg pedatu noznego).

8. Utoz ptytke dociskowa w stabilnym procesie laminowania, zal6z wytacznik, potdz
laminowane media na watku, wyreguluyj tarcie, aby automatycznie podniesc.

Uwaga: wydajnos¢ laminowania jest zwigzana z regulacja tarcia calego watu.

6.3 Uwagi do uzytkowania

1. Umies$¢ laminator na stabilnej ptaskiej powierzchni z dobra wentylacjg. Nie umieszczaj zbyt wielu
pracownikéw wokol urzadzenia, aby unikna¢ koniecznego problemu.

2. Przewdd zasilajacy nie powinien by¢ przegnieciony zadnymi przedmiotami.

3. Upewnij si¢, ze tarcie jest odpowiednie dla wszystkich watéw. Wyreguluj tarcie przektadki
liniowej, aby oddzieli¢ folie.

4. Zachowaj gtadka powierzchnig nosnika i rolki folii.
5. Nie ruszaj tak szybko na poczatku. Zwigksz predkosc, gdy wszystko dziata dobrze.
6. Upewnij si¢, ze media sg suche, aby zagwarantowa¢ efekt laminowania.

7. Ksztalt "U" odzwierciedla normalne ci$nienie, jesli "U" jest zbyt duzy, zmniejsz ci$nienie, aby
uzyska¢ dobry efekt laminowania.

8. W przypadku problemu na powyzszym rysunku oznacza to, ze ci$nienie jest zbyt male, nalezy
zwigkszy¢ nacisk w celu poprawy
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9. Jesli obraz nie jest rowno prowadzony po lewej stronie maszyny, oznacza to, ze ciSnienie po
lewej stronie jest wyzsze niz po prawej stronie, prosz¢ zmniejszy¢ cisnienie (patrz rozdziat 4).

VII. Problemy i rozwiazania

Przede wszystkim sprawdz, czy nie niszczysz cze$ci maszyny, jesli tak, napraw uszkodzong czes¢, a
nastgpnie uruchom maszyng.

Problem Powdd Rozwiazanie

Mimo ze  glowny _ jest

podtaczony i przycisk zasilania| Kabel zasilajacy nie jest Sprawdz podtaczenie
]S%g%egms'mqty, 1oda LED nief 4obrze podpiety. wtyczki.
' Napigcie  gtowne nie S]l;raWdZ napiecie grownego,
przystosowuje ~ _ si¢ do|aby zapewnic jego
wymaganego napigcia. dostosowanie do maszyny.

Wyltacznik awaryjny nie jest |Wlacz przycisk awaryjny
wlaczony. stop

Wktadka bezpiecznikowa Sprawdz bezpiecznik, aby
obok kabla zasilajacego jest |upewni¢ sie, Ze nie jest on
nieinstalowana uszkodzony.

Moc jest podiaczona; przerwa , .
powiétrzr?a jegt quczcl))na, ale |Crzatka w gornym watku jest

dochodzi do przerw w pracy | yszkodzona, co prowadzi do
zwarcie.

Silnik ni¢ moze zostac . . Wymien regulator predkosci.
uruchomiony. Kontroler predkosci nie dziata.

Sprawdz 1 wymien grzatke.

Silnik pracuje szybko, a Jego . . . .
redko$¢ nie moze byé Potencjometr zawodzi. Wymien potencjometr
ontrolowana.
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Rotacja rolek zatrzymuje si¢ od
czasu'do czasu.

Lancuchy sg zbyt luzne

Naciagnij tancuchy

Punkt oddzielania laminatu jest
zbyt wysoki.

Ttumienie rolki Ig)apleru
liniowego jest zbyt duze.

Zmniejsz  jego  tlumienie,
obracajac pokretto regulacji
naciagu.

Punki odrywania Taminatu jest
zbyt maty.

Thumienie rolki papieru

podktadowego jest zbyt mate.

Zwigksz  jego  tlumiente,
obracajac pokretto regulacji
naciagu.

Zimna folia laminowana
oddzielona od papieru
transportowego ma przekatne
linie.

Nacisk na dwie strony folii
jest
Niewywazony.

wygtadz folie recznie

Obraz na stole podawczym ma
linie w ksztatcie litery U.

Zbyt duzy nacisk pomiedzy
rokami.

Zmniejsz nacisk.

Obraz na stole podawczym
zawiera linie rzutow.

/byt staby nacisk rolek

Zwiegksz nacisk

Obraz nie jest dobrze

Nacisk na lewg 1 prawg strong

Patrz rozdziat Wyrownaj

prowadzony

glowne rolki.

VIII. Konserwacja

1.

Tylko do$§wiadczony operator moze otworzy¢ obudowg laminatora, nalezy zwroci¢ uwagge na
nastgpujace srodki;

Nie uzywaj sciernych srodkoéw czyszczacych do czyszczenia powierzchni urzadzenia.
Regularnie sprawdzaj czesci obrotowe 1 wypelnij smarem wysokotemperaturowym, aby
nasmarowa¢ oba tozyska watkow grzewczych.

Nie my¢ maszyny wodg. Moze to spowodowac uszkodzenie obwodow elektrycznych,
porazenie pradem lub korozje.

Podczas konserwacji nie uruchamiaj urzadzenia

Podczas konserwacji nie nalezy zmieniaé, przesuwac i demontowac czesci zabezpieczajacych.
Upewnij si¢, ze czeg$ci zabezpieczajace sg uzywane.

Odcia¢ zasilanie przed demontazem i montazem.

8.1 Konserwacja Rolek

Gléwne rolki sq kluczowymi czeSciami maszyny. Odnosza si¢ bezposrednio do jakoSci
wyjsciowej laminowania. Nalezy regularnie wykonywa¢ czynnoS$ci konserwacyjne.

1.
2.
3.

Podnie$ gorne rolki po pracy, aby zapobiec deformacji rolek

Upewnij sie, ze n6z lub ostre przedmioty nie porysuja rolek

Aby przedhuzy¢ zywotnosc¢ rolek, upewnij sie, ze rolki sg czyste. prosze usungé resztki kleju
za pomocg kawatka flaneli z alkoholem, detergentem lub gumka.
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4. Usun resztki kleju za pomocg kawatka flaneli z alkoholem, detergentem Iub gumka.

e Zatrzymaj ogrzewanie podczas wycierania rolek i upewnij sie¢, ze temperatura jest
nizsza niz 40 stopni Celsjusza.

e Delikatnie przetrzyj obracajace si¢ rolki i unikaj koncentracji wycierania jednego
punktu, aby zapobiec czesciowemu uszkodzeniu powierzchni rolki.

o Wyczys¢ resztki kleju na rolkach, w przeciwnym razie wptynie to na efekt

Wymiana rolki

2.
3.
4.
5.
6.
7.

Otworz obudowe po ubu stronach laminatora

Odtacz przewody grzejne, urzadzenie powinno by¢ najpierw wytaczone;
Usun przektadnie

Wymontuj caty zestaw tozysk bloku i grzatke;

Zdejmij kotnierze z lewej szafki;

Zdejmij watek

Zainstaluj nowy watek

8.2 Czyszczenie
1. Aby przedtuzy¢ zywotno$¢ maszyn, upewnij si¢, ze urzgdzenie jest czyste.
2. Upewnij sig, ze srodowisko jest czyste 1 trzymaj z dala od przeszkod.

8.3 Kontrola

Aby zapewni¢ sobie bezpieczenstwo, nalezy regularnie sprawdza¢ bezpieczenstwo maszyny.
Jesli znajdziesz btedy w kontroli, zapoznaj si¢ z rozdzialem Rozwigzywanie problemow i
rozwigzanie. Jesli chcesz zresetowaé ci$nienie, zapoznaj si¢ z sekcja Ustawienia cisnienia.

8.3.1 Sprawdzanie wizualne

Kontrola wzrokowa przed konserwacja.
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1. kabel zasilajacy nieuszkodzony
2. Walek jest stabilny
3. Brak uszkodzen

8.3.2 Sprawdzanie czesci bezpieczenstwa
Wylacznik awaryjny

1. Wilacz maszyne

Woeisnij ten przycisk i sprawdz czy urzadzenie si¢ wylaczy
Sprobuj wlaczy¢ maszyne

Zwolnij przycisk i wlgcz maszyne

Mo
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