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SPIS MASZYN | TYPOW

Niniejsza instrukcja dotyczy nastepujgcych modeli maszyn Mutoh Valuelet:

Mutoh Value Jet 1204
Mutoh Value Jet 1204 A
Mutoh Value Jet 1304
Mutoh Value Jet 1304 A
Mutoh Value Jet 1304 W
Mutoh Value Jet 1324
Mutoh Value Jet 1324 A
Mutoh Value Jet 1324 J
Mutoh Value Jet 1324 X
Mutoh Value Jet 1604
Mutoh Value Jet 1604 AG
Mutoh Value Jet 1604 K
Mutoh Value Jet 1604 W2
Mutoh Value Jet 1604 WX
Mutoh Value Jet 1604 X
Mutoh Value Jet 1604 W
Mutoh Value Jet 1614 / 1614 E
Mutoh Value Jet 1617 H
Mutoh Value Jet 1624
Mutoh Value Jet 1624 A
Mutoh Value Jet 1624 J
Mutoh Value Jet 1624 W
Mutoh Value Jet 1624 WX
Mutoh Value Jet 1624 X
Mutoh Value Jet 1624 UH
Mutoh Value Jet 1638
Mutoh Value Jet 1638 J
Mutoh Value Jet 1638 UH
Mutoh Value Jet 1638 WA
Mutoh Value Jet 1638 W EU
Mutoh Value Jet 1638 WX
Mutoh Value Jet 1638 X
Mutoh Value Jet 1924
Mutoh Value Jet 1924 W
Mutoh Value Jet 1924 WX
Mutoh Value Jet 1938 TX
Mutoh Value Jet 1938 WX
Mutoh Value Jet 2628 TD
Mutoh Value Jet 2638
Mutoh Value Jet 2638 W EU
Mutoh Value Jet 2638 X
Mutoh Value Jet VJ-1204 J
Mutoh Value Jet VJ-1304 J
Mutoh Value Jet VJ-1604 J
Mutoh Value Jet VJ-1614 J

Litery na koncu oznaczenia modelu wskazuja kolejng aktualizacje, badz wersje plotera.


Marketing
Tekst maszynowy
Litery na końcu oznaczenia modelu wskazują kolejną aktualizację, bądź wersję plotera.

Marketing
Tekst maszynowy


1. Instrukcje bezpieczenstwa

Wprowadzenie
Ten rozdzial wyjasnia instalacje plotera, zakres dziatania, o ktéorym operator powinien
wiedzie¢, ostrzezenia 1 oznakowania na ploterze.

apgeeee .

W czasie wykonywania instalacji i operacji na ploterze, upewni¢ si¢, ze postepuje si¢ zgodnie z ukierunkowaniami i ostrzezeniami
wspomnianymi w tej instrukcji.



2. Ostrzezenia

Informacje dotyczace ostrzezen, zawarte w instrukcji, umieszczone na ploterze, s3
sklasyfikowane na trzy kategorie, w zaleznosci od poziomu zagrozenia.

Ostrzezenia Znaczenie

W przypadku zignorowania, prowadzi do
niebezpiecznej sytuacji, ktéra moze spowodowadé

BWAHN|MG powazny uraz lub $mieré.

W przypadku zignorowania, prowadzi do
niebezpiecznej sytuacji, ktéra moze spowodowac

‘.L. CAUT'G N chorobe lub zniszczenie produktu lub jego czesci

Uzywane dla specjalnych ostrzezen i informacji,
ktére muszg by¢ zaakcentowane.

( NOTE )




3. Wazne instrukcje bezpieczenstwa

!:!WARNING

Onie instaluj plotera w wymienionych ponizej miejscach:

e Na chwiejnej podstawie;
e W pochylonym miejscu.
e W miejscu, gdzie znajdujg sie urzadzenia, powodujgce wibracje.
Onie umieszczaj zadnych ciezkich rzeczy na ploterze. Ploter moze zostac uszkodzony.

®Przykrywaj ploter kocem lub obrusem, ale nie zastaniaj otworu wentylacyjnego. W przeciwnym razie, kiedy
otwor wentylacyjny zostanie zastoniety, ciepto nagromadzone we wnetrzu plotera moze spowodowaé pozar.

Onie instaluj plotera w miejscu zakurzonym i o duzej wilgotnosci.
Onie uzywaj uszkodzonych kabli zasilajgcych. Moze to prowadzi¢ do porazenia pragdem lub pozaru.
Onie umieszczaj wtyczki zasilajacej przy uzyciu mokrych rak. Moze to prowadzi¢ do porazenia pragdem.
Onie podtgczaj przewodu uziemienia w ponizszych miejscach:
e  (dzie sg rury gazowe. Moze to spowodowac pozar czy wybuch.
e Do przewoddw uziemienia centralki telefonicznej czy piorunochronéw.
e (Gdzie sg rury z wodg i krany. Plastikowe czesci rur mogg spowodowac niewtasciwe dziatanie
uziemienia.

®Nie umieszczaj tatwopalnych materiatdw na ploterze, moze to powodowadé, przy wzroscie temperatury, do
pozaru.

®Kiedy obce substancje czy ciecze, takie jak woda dostana sie do wnetrza plotera, nie uzywaj maszyny. Moze
to prowadzi¢ do porazenia pragdem lub pozaru. Natychmiast wytacz ploter, odtgcz wtyczke i skontaktuj sie ze
sprzedawcg Mutoh-a.

Opodczas ustawiania plotera, upewnij sie, ze ploter jest wytgczony a wtyczka wyciggnieta. Moze to prowadzi¢
do porazenia prgdem.

oRodzaje kabli sg wyjasnione w tej instrukcji. Zte przewodzenie moze spowodowaé pozar.

0Upewnij sie, ze uzywane sg kable dotgczone do plotera. W przypadku uzywania innych kabli, skutkiem moze
by¢ porazenie pragdem lub pozar.

0Upewnij sie, ze ploter jest zasilany wtasciwym napieciem (AC 100V — 120V lub 220V - 240V), w przypadku
zasilania innym napieciem, skutkiem moze by¢ porazenie pragdem lub pozar.

oPodiacz sie bezposrednio do gniazda ((AC 100V — 120V lub 220V — 240V). Nie podtaczaj innych wtyczek, moze
to spowodowacd generowanie sie ciepta i w rezultacie pozar.



0Upewnij sie, ze uzywane jest gniazdo z uziemieniem. W przeciwnym razie moze to prowadzi¢ do porazenia
pragdem lub pozar.

OZuiyta ciecz z drukarki jest zuzytym atramentem i jest odpadem przemystowym.

AL\ CAUTION

Ozwré¢ uwage na ponizsze punkty, przy obstugiwaniu kabla zasilajacego:

e Nierob niczego forsownego z kablem;

o Nie umieszczaj zadnych ciezkich rzeczy na kablu;

e Nie skrecaj kabla;

e Nie umieszczaj kabla blisko urzagdzen grzewczych.
O zwré¢ uwage na ponizsze punkty, przy obstugiwaniu wtyczki:

e Upewnij sie, ze na wtyczce nie znajdujg zadne obce substancje, czy kurz;

e Upewnij sie, ze wtyczka jest mocno osadzona w gniazdku.
®Przy obstugiwaniu kaset z atramentem, zwrd¢ uwage, aby atrament nie dostat sie do oczu i na skére. W takim
przypadku zalecane jest przemycie tego miejsca woda. Moze to spowodowac zapalenie spojéwek a w tym
przypadku konsultacja lekarska jest niezbedna.

Onie demontuj kaset z atramentem, moze top spowodowac dostanie sie atramentu do oczu i na skore.
®Uwaiaj na palce przy otwieraniu i zamykaniu pokrywy.
®Nie dotykaj prowadnicy mediow podczas drukowania, jest ona nagrzana i moze spowodowac poparzenie.

Onie dotykaj otworu prowadnicy mediéw, watka i prowadnicy mediéw kiedy sg obstugiwane grzatki, moze to
spowodowac poparzenie.

®Nie uzywaj lotnych rozpuszczalnikow takich jak rozcienczalnik, benzyna czy alkohol.. Mogg one zniszczy¢
farbe.

®Ba)dé ostrozny, aby wilgo¢ nie dostata sie do srodka plotera

®Nie otwieraj pokryw przymocowanych srubami bez wyraznych powoddéw. Moze to spowodowac porazenie
pradem lub zepsucie sprzetu.

®Podczas czyszczenia szmatka:
e Nie dotykaj pokrywy gtowicy. Czyszczenie gtowicy moze wtedy odbyc¢ sie nieprawidtowo;
e Upewnij sie, ze gtowica jest czyszczona przy uzyciu szmatki poly-knit dotagczonej do plotera.
®Nie umieszczaj plotera w pozycji pionowej, moze to spowodowad wyciek atramentu do wnetrza maszyny.

oPrzy przewozeniu plotera w miejsce instalacji, powinny brac udziat 2 lub wiecej osdéb.



0Przy wycigganiu plotera z kontenera, upewnij sie, ze warstwa winylowa zostata usunieta i nalezy korzysta¢
z uchwytow.

0Przy instalowaniu plotera na stojak musza by¢ przynajmniej 2 osoby.

oPrzy instalowaniu stojaka, upewnij sie, ze ploter jest wytaczony a wtyczka wyciggnieta. Moze to prowadzi¢ do
porazenia prgdem.

0 Jegii ploter nie jest uzywany przez dtuzszy czas, ze wzgleddw bezpieczenstwa nalezy wyciaggnaé wtyczke.
0Upewnij sie, ze ploter podtaczony jest do gniazdka zasilajgcego posiadajgcego uziemienie.
ODobrze wentyluj pomieszczenie, w ktdrym jest ploter.
0Kiedy drukowanie jest skoriczone, prowadnica medidow ma wysoka temperature. Poczekaj az wystygnie.
oPrzy odcinaniu mediéw w rolce bierz pod uwage ponizsze uwagi.

e  Kiedy trzymasz medium, nie umieszczaj palcéw w wyztobieniu, gdzie odcinane jest medium;

e  Poprowadz ostrze wzdtuz wyztobienia, do odcinania mediéw.

Orodczas czyszczenia plotera upewnij sie, ze jest on wyfgczony a wtyczka wyciggnieta z gniazdka.

0Transportuj ploter w pozycji poziome;.



4. Obstuga

W tym rozdziale sg wyjasnione obstuga i umiejscowienie etykiet ostroznosci. Znajdujg sie one na
czesciach  plotera, ktére wymagajg szczegdlnej uwagi. Zrozumienie umiejscowienia
i opis zagrozenia jest zwigzany z poszczegdlna etykiets.

Podczas obstugi etykiet ostroznosci, wskazane jest postgpowanie zgodnie z ponizszymi
uwagami.

NOTE

e Sprawdz czy etykiety sg czytelne. Jesli litery czy ilustracje sg zabrudzone — oczysc je.

e Uzywaj materiatu, wody i neutralnych detergentdw w celu usuniecia zabrudzenia. Unikaj
rozpuszczalnikdow czy benzyny.

e W razie potrzeby wymien etykiety gdy sg zniszczone, zgubione czy nieczytelne.
Jesli etykiety musza by¢é wymienione, skontaktuj si¢ z lokalnym dealerem firmy
Mutoh.




5. Umiejscowienie i typy etykiet ostrzegawczych

Umiejscowienie i typy sa przedstawione na ponizszych rysunkach.
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Steel belt
. AF—=IL~NL

WETOTHLELT SN,
HALESIBAABYES.

Nr Typy etykiet ostrzegawczych Wyijasnienie
R— Nie podnosi¢ przedniej pokrywy podczas druku. Nie
: A dotyka¢ medium podczas druku. W przypadku
e dtuzszego nieuzywania plotera — usuA medium. Nie
iwﬂi:i umieszczaj nawiewu bezposrednio na ploter.
Skt Normalne czyszczenie powinno by¢ robione raz w
1 tygodniu, jezeli maszyna jest nieuzywana przez dtuzszy
czas.
Prowadnica medium i stét sg gorace — uwazaj.
A Caution
N no5=Rettetd Dot imert yar fingrs
Przy otwieraniu/zamykaniu przedniej pokrywy, zwrdé
uwage aby nie przycigé palcéw pokrywa.
2
Wysoka temperatura
3
% . CAUTION N Ostre krawedzie
X B
#5Sharp Edges
Do not touch steel belt.
3 You may be injured.
4 SRF =LA FEEAE RS T
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6. Panel sterowania

W tym rozdziale zostang wyjasnione wszystkie klawisze funkcyjne oraz ich zastosowanie.

89 10

&

Power Error

I # Receiving Data # Ik Low
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Klawisze panelu sterowania

Nr Nazwa Funkcja
1 Menu Przejscie do menu plotera, ustawienia plotera
2 Enter Zatwierdzenie wprowadzanych zmian

Cutting Odcina wydruk po 2sek przytrzymaniu klawisza
3 Pause Pauzuje wydruk

Cancel Przerywa wydruk oraz anuluje funkcje w menu
4 Left Porusza w lewo w menu plotera

Nozzle check Generuje testowy wydruk dysz
5 Right Porusza w prawo w menu plotera

Cleaning Aktywuje procedurg czyszczenia automatycznego
6 Przewijanie mediow Przewija media do tylu

_"_”

29

Zmienia parametr w menu plotera na dodatni

7 Przewijanie mediow Przewija media do przodu
Zmienia parametr w menu plotera na ujemny
8 On/off Wiaczanie i wylaczanie plotera

Diody panelu sterowania

Nr Nazwa Kolor Status Funkcja
9 | Zasilanie Niebieski Swieci Zasilanie wlaczone
Mruga e Przyjmuje dane z komputera
e Inicjalizuje media
Nie $wieci | Zasilanie wylgczone
10 | Btad Pomarancz | Swieci Zaistniat btad. Nr btedu wyswietlany jest na panelu
LCD.
Mruga Mata ilo$§¢ atramentu
11 | Glowica Zielen Swieci Karetka podniesiona
wysoko Nie $wieci Karetka opuszczona
12 | Glowica Zielen Swieci Karetka opuszczona
nisko Nie $wieci | Karetka podniesiona
13 | Taku-up Zielen Swieci Media sg ustawione na zwijanie
Nie swieci Media ustawione sg na odcinanie
14 | Odcinanie | Zielen Swieci Automatyczne odcinanie
Nie swieci Automatyczne odcinanie wytaczone lub wiaczony
system take-up
15 | Czyszczenie | Zielen Swieci e Ustawienie dlugiego czyszczenia
dhugie e Jesli $wieci lampka krotkie czyszczenie to
ploter jest w trybie czyszczenia delikatnego
Nie $wieci Ustawione normalne czyszczenie
16 | Czyszczenie | Zielen Swieci e Ustawienie krotkiego czyszczenia
krotkie Jesli $wieci lampka dlugiego czyszczenie to ploter
jest w trybie czyszczenia delikatnego
Nie swieci Ustawione czyszczenie diugie
17 | Wyswietlacz | --- - Wyswietla komunikaty plotera
LCD

13




Opcje menu

Funkcja Ustawienie Informacja

User type Off Odpowiada za ustawienie 30 uzytkownikoéw
<On>

Spitting Off Odpowiada za wybor spluwania atramentu,
<on> spluwaczka lub media

Side margin Off Ustawia margines strony
<On>

Mdia initial Off Wybér rodzaju pomiaru medium
<On>

Media width Off Umozliwia wprowadzenie szeroko$ci medium
<On>

Output mode Off Ustawienia funkcji output mode
<On>

Method of cut Off Typ odcinania medium
<On>

Orgin Of Ustawienie nowego poczatku
<On>

Prev. stick of Ustawienie kontrolnego przesunigcia medium
<On> przed drukiem

Standby heating of Czas podtrzymania wlaczonych grzatek
<On>

Head travel Of Ustawianie funkcji head travel
<On>

Multi strike of Ustawianie podwojnego krycia atramentem
<On>

Strike wait of Parametr opdzniania ruchu karetki
<On>

Slant check of Kontrola prowadzenia mediéw
<On>

Auto cleaning of Automatyczne czyszczenie
<On>

Ink status Of Kontrola stanu atramentow
<On>

Roll length Of Nastawy dtugosci rolki medium
<On>

Exhaust fan Of Wentylacja ustawienia
<On>

Longstore Of Czyszczenie dtugoterminowe
<On>

CR Maint. Of Obstuga czyszczenia manualnego
<On>

Initialization Of Ustawienia fabryczne
<On>

Life Times Of Podglad o okresie waznosci czesci plotera
<On>

IP Address Of Karta sieciowa adres ip
<On>

14




Subnet Mask Of Karta sieciowa maska podsieci
<On>

Gateway Of Karta sieciowa brama
<On>

ALL On Wybdr menu

ALL Off Wybdr menu

15




7. KALIBRACJA GLOWICY w VJ serii 13/16/19 /26

W tym Menu mozesz wydrukowaé wszystkie rodzaje testu od A do F aby sprawdzié¢
ewentualne rozbieznosci.

1. Wiacz ploter 1 zatoz rolke z mediami
2. Wyszukaj opcji Adjust Print (kalibracja) na wyswietlaczu panela sterowania

a) Nacisnij MENU na panelu sterowania

'
S =~

, ,
\bfu“' Errar
o

rhened 1 pive Corpai Mods | Eparing Mees
[I:va- B [I:Im-w:j v (T
O & e T

- Menu 1: Setup > zostanie wyswietlony na wyswietlaczu
- Z panelu sterownia wejdz strzatka w prawo do Setup

b) Nacisnij + lub — by przej$¢ do Set 1: User Type (typ mediow)

- ™
i
-] Frrar
e

Faadraaghl | | Cudpart Muske |du g Made

Long

nl.-n- E .-w-l:.i-ﬂ- lﬁnmi&.
Shert (3,

Clasnieg T

C) Nacisnij ENTER na panelu sterownia
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Wyswietli si¢ typ mediow : Type XX (XX to numery pomigdzy 1 a 30)

Naci$nij + lub — by wybraé¢ dany typ mediow

e) Nacis$nij ENTER na panelu sterowania

wyswietli si¢ >1: Print Mode

f) Nacisnij + lub — by przejs¢ do >2: Adjust Print >

e

g) Nacis$nij strzatk¢ w prawo > na panelu sterownia

17



wyswietli si¢ Adjust Print 1 : Standard

h) Nacisnij + lub — by przej$¢ do Adjust Print 2: Custom >

m. -
e

ET Chsipra] e | Zharing Ucca
ﬂmn | w b asp 'SaL.

l.mc-: '°""‘E|-
tot (G

Nacisnij ENTER na panelu sterowania

¢'Punr . Frrar
s

i

e gt Cad gl Miske |lon= Wm

==y [= [ Lung

u [E o e nur-i&.
et (T

b,
b

wyswietli si¢ Adjust 1: Confirm Ptn
przejdziemy do Adjust Print

Naci$nij ENTER na panelu sterowania
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- wyswietli si¢ Warming UP (nagrzewanie grzatek) oraz informacja o pominigciu
nagrzewania Warming UP Skip >E

- Aby rozpoczqé drukowanie w czasie nagrzewania grzatek, nacisnij ENTER w
momencie wyswietlania si¢ Warming UP Skip > E

- Wszelkie drukowanie testow stuzqcych do kalibracji powinno sie odbywac przy
rozgrzanych grzatkach aby zachowac¢ odpowiedniq jakos¢

- Zostanie wydrukowane 6 testow od A do F

- wydruk testow nastepuje po wyswietleniu si¢ Adj.1: Confirm Ptn

19




4) Upewnij si¢ czy testy zostaty prawidtowo wydrukowane

- Sprawdz kazdy test od Ado F

TN

O x >< A
Attt ittt |

a. jezeli test jet wydrukowany prawidtowo — OK
nie musisz przeprowadzac kalibracji, procedura ta jest juz ukonczona

b. jezeli na tescie widzimy przesunig¢cia — X
trzeba wykonac tzw wyrownanie — podac odpowiednie wartosci

- dla duzych przesuni¢¢ wykonujesz przyblizong regulacje: Rough Adjustment Pattern
- dla matych przesuni¢¢ wykonujesz precyzyjna regulacje

(jezeli regulacji wymagaja wszystkie testy, uzywasz : Adj.PatternALL
jezeli regulacji wymaga ktory$ z testow, uzywasz : Each Adjust Patterns)

Przyblizona kalibracja przy duzych przesuni¢ciach : Rough Adjustment Pattern
Sprawdz wydrukowane testy, jezeli przesunigcia sg duze, musisz wykona¢ przyblizong
kalibracj¢ - Rough Adjustment Pattern.

Wydrukuj testy dla przyblizonej kalibracji 1 zapisz ustawienia

1. Przejdz do kalibracji Adjust Print tak samo jak w pkt 2

2. Naci$nij + lub — by przejs¢ do Adj.2 : Rough Pattern

20



"
-
; ®
2 power Ermor
T ]

Fuarl Swgtt (I | Tanzing Mads

Orosipes E'tﬂ )
[ L Hemal{EL,

Smari (T
.,,.' 3y

3. Naci$nij ENETR na panelu sterowania
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- wyswietli sie Warming UP (nagrzewanie grzatek) oraz informacja o pominieciu
nagrzewania Warming UP Skip >E

- Aby rozpoczqé drukowanie w czasie nagrzewania grzatek, nacisnij ENTER w
momencie wyswietlania sie Warming UP Skip > E

- Testy kalibracja przyblizonej Rough Adjustment powinny by¢ wydrukowane przy
nagrzanych grzatkach aby zachowa¢ odpowiedniq jakos¢

- Testy sq drukowane na obu krawedziach oraz w centralnej czesci mediow

- Wydrukowane zostanie 6 testow. Dla kazdej proby mozna wprowadzi¢ nowe
ustawienia

21




4. Sprawdz wydruk testow na obu krawedziach i w centralnej cze¢$ci medidw 1 wybierz
warto$¢ od 1 do 11 ktéra nie ma przesunigcia.

- dla testu A najbardziej prawidtowa jest wartos¢ nr 3
- dla testu B najbardziej prawidlowa jest wartos$¢ nr 5
- dla testu F najbardziej prawidtowa jest wartos¢ nr 4

R R ) A A AN A A A A -

- - " - " 1 1 1 T
17 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1

warto$¢ nr 6 — to biezace ustawienie

5. Pattern 6A: zostanie wy$wietlony na panelu sterowania

6. Nacisnij + lub — by zmieni¢ wartosci z odczytu na prawidlowe tak jak pkt 4.

22



U .
Recveraten
e ght | [ Cudpan Meske | em=ing siade
O & ﬂ“—wn Long e
I:I“"' E J-ml:.--ﬂ- FemrliTi,
shert T

W momencie kiedy naci$niesz CANCEL na panelu sterowania, zostanie anulowana
mozliwo$¢ wprowadzenia zmian, na wyswietlaczu pojawi si¢ Adj.2:Rough Pattern.

7. Wecisnij ENTER na panelu sterowania

Haad Haght Crstpunt Musds [ r—r—
o [= L Lond (g
Low e . el
Bnert (E,
s b
i
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A .
Passs S
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T e e s Sl l
L i et L e

o _ #

- dana wartos$¢ jest przypisana do Pattern A (wartos¢ od 1 do 11)
8. Te same czynno$ci wykonujemy dla kolejnych testoéw Pattern B do F
- naci$nij ENTER aby ustawi¢ wartos$ci

- wybrane wartosci zatwierdzamy naciskajagc ENTER dla wszystkich testow : Pattern A

do Pattern F
- na wys$wietlaczu nastapi powrot do Adj.2: Rough Pattern

Precyzyjna kalibracja przy malych przesunieciach : Micro Adjustment Pattern
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Sprawdz wydrukowane testy, jezeli przesunigcia sg mate, musisz wykona¢ precyzyjna
kalibracj¢ - Micro Adjustment Pattern.
T¢ kalibracje mozna przeprowadzi¢ na dwa sposoby:

- Adj.Pattern ALL (kalibracja calo$ciowa — wszystkie testy)
- Each Adj.Pattern (kalibracja wybidrcza — wybrane testy)

Adj. Pattern ALL

Wydrukuj testy dla precyzyjnej kalibracji 1 zapisz ustawienia

1. Przejdz do kalibracji Adjust Print tak samo jak w pkt 2

2. Nacisnij + lub — by przejs¢ do Adj.3: Fine Ptn. ALL

3. Naci$nij ENTER na panelu sterowania
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A

- wyswietli sie Warming UP (nagrzewanie grzatek) oraz informacja o pominieciu
nagrzewania Warming UP Skip >E

- Aby rozpoczqé drukowanie w czasie nagrzewania grzatek, nacisnij ENTER w
momencie wyswietlania si¢ Warming UP Skip > E

- Testy kalibracji precyzyjnej Micro Adjustment powinny by¢é wydrukowane przy
nagrzanych grzatkach aby zachowa¢ odpowiedniq jakos¢

- Wydrukowane zostanie 6 testow. Dla kazdej proby mozna wprowadzi¢ nowe
ustawienia

- Testy sq drukowane na obu krawedziach oraz w centralnej czesci mediow

4. Sprawdz wydruk testow na obu krawedziach i w centralnej cze$ci medidw 1 wybierz
warto$¢ od 1 do 7 ktéra nie ma przesunigcia.
- dla testu A najbardziej prawidtowa jest wartos¢ nr 3

- dla testu B najbardziej prawidlowa jest wartos$¢ nr 5
- dla testu F najbardziej prawidlowa jest warto$¢ nr 6
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warto$¢ nr 4 — to biezace ustawienie

5. Pattern A 4: zostanie wyswietlony na panelu sterowania

6. Naci$nij + lub — by zmieni¢ wartosci z odczytu na prawidlowe tak jak pkt 4.
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W momencie kiedy naci$niesz CANCEL na panelu sterowania, zostanie anulowana
mozliwo$¢ wprowadzenia zmian, na wyswietlaczu pojawi si¢ Adj.3: Fine Patn ALL.

7. Nacis$nij ENTER na panelu sterowania

- dana warto$¢ jest przypisana do Pattern A (warto$¢ od 1 do 7)

8. Te same czynno$ci wykonujemy dla kolejnych testow Pattern B do F

- naci$nij ENTER aby ustawi¢ wartosci

- wybrane warto$ci zatwierdzamy naciskajac ENTER dla wszystkich testow : Pattern A
do Pattern F

na wyswietlaczu nastgpi powrdt do Adj.3: Fine Patn ALL
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Each Adj.Pattern

Wybierz i wydrukuj jeden z testow od A do F 1 zapisz ustawienia.
Postepuj zgodnie z procedurami ponizej tak aby wprowadzi¢ ustawienia tylko dla Pattern A.

1. Przejdz do kalibracji Adjust Print tak samo jak w pkt 2

2. Naci$nij + lub — by przejs¢ do Adj.4: Fine Pttern A

m_. (O

Culpait Misbe | ha=irg Mads
O s Loy (e
nhmc.i e Hemdl 5,

Smart L,

- wyswietli si¢ Warming UP (nagrzewanie grzatek) oraz informacja o pominigciu
nagrzewania Warming UP Skip >E

- Aby rozpoczqé drukowanie w czasie nagrzewania grzatek, nacisnij ENTER w
momencie wyswietlania sie¢ Warming UP Skip > E

- wydruk testowy powinien by¢ wydrukowany przy nagrzanych grzatkach tak aby
zachowac odpowiedniq jakos¢

- Testy sq drukowane na obu krawedziach oraz w centralnej czesci mediow
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4. Sprawdz wydruk testow na obu krawedziach 1 w centralnej cz¢sci mediow 1 wybierz
warto$¢ od 1 do 7 ktéra nie ma przesunigcia.

- dla testu A najbardziej prawidlowa jest wartos¢ nr 6

S Y N A A _lA

/ 6 5 4 3 2 1

wartos¢ nr 4 — to biezgce ustawienie

S. Pattern A 4: zostanie wySswietlony na panelu sterowania

6. Nacisnij + lub — by zmieni¢ wartosci z odczytu na prawidtowe tak jak pkt 4.

-
. b
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e n

W momencie kiedy naci$niesz CANCEL na panelu sterowania, zostanie anulowana
mozliwos¢ wprowadzenia zmian, na wyswietlaczu pojawi si¢ Adj.4: Fine Pattern A.
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Nacisnij ENTER na panelu sterowania

dana wartos$¢ jest przypisana do Pattern A (warto$¢ od 1 do 7)

naci$nij ENTER aby wprowadzi¢ warto$¢ dla FINE PATTERN A
na wyswietlaczu nastapi powr6t do Adj.4: Fine Pattern A
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8. Mutoh Drop Master - nowa technologia druku dla maszyn VJ-.... X

Drop Master to nowa technologia druku, ktéra ma na celu automatyczng kompensacje
grubos$ci medium. Uzytkownik nie musi si¢ juz zaymowac kalibracjg, niezaleznie czy drukuje na
cienkim papierze czy grubym papierze — wydruk zawsze bedzie precyzyjny.

W momencie gdy drukujemy na cienkim papierze, odlegtos¢ od materialu do glowicy jest
inna niz w przypadku druku na grubym bannerze, czego efektem moze by¢ rozrzut kropli tuszu, a

co za tym idzie
nieprecyzyjny (rozmyty)
druk. Opracowana przez
firm¢ Mutoh technologia
Drop Master, eliminuje ten
problem i potrzebg regcznej
kalibracji. W sposob
automatyczny dostosowuje
sposob wystrzeliwania
poszczegdlnych kropli
atramentu aby trafialty w cel
zarobwno podczas  druku
jedno- i dwu-kierunkowego
niezaleznie od materiatu,
rozdzielczos$ci i predkosci!

NOWOSC!

RUCH KARETK1
Z LEWEJ STRONY NA PRAWA

> > >

RUCH KARETKT
Z PRAWEJ STRONY NA LEWA

- ¢ ¢

1
Drop Master

PN N grubszy materiof (np. baner)

punkt kalibracji

|
/ '\ dieriszy materiof (np. popier)

B A

Drop Master stif grzewczy

Ploter Mutoh ValueJet 1638X zostal wyposazony w 8 slotow (2 x CMYK).
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Ustawienia grubosci materiatu do Drop Master

- Ustaw grubos¢ biezgcego medium

- Gdy grubo$¢ medium zostanie wprowadzona , jako$¢ druku zostanie automatycznie dostosowana

--->>> aby Drop Master prawidtowo dziatato nalezy wpisaé¢ doktadnie gruboS¢ materiatu.

Konfiguracja Ustawienia Opis
Grubos¢ materiatu 80 um do 170 pum, Wpisz grubos$¢ uzwyanego medium od 10 pm.
do 2800 pum

* [Enter]: zapisuje ustawienia i zmiany

* [Anuluj]: anuluje ustawienia i zmiany

Ta funkcja automatycznie dostosowuje jakos¢ druku ale tylko do pewnego stopnia, Jezeli

chcemy mimo wszystko poprawic tg jako$¢ nalezy to zrobi¢ recznie
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9. Zmiana posuwu mediéw

Dtugos¢ podawania zalezy od rodzaju mediow

Objawy ztego podawania mediéw mozna zaobserwowaé widzgc:

Drukowane obrazy sg naktadane za pomocg pasow po ktorych to widac czy pasy te sie nachodzg czy
jest miedzy nimi przerwa

Dokfadnos¢ podawania medidw mozna zmienia¢ w nastepujacy sposob:
1. Ustawiajgc wartos¢ posuwu

2. zmieniajgc moc docisku medidw

Procedura ustawianie posuwu mediéw

1. Wyswietlenie DistAdj, na wyswietlaczu

a. Przycisnij przycisk MENU na panelu sterowania

- Menu 1: Setup> (zostanie wyswietlone na panelu sterowania)
- Bedziemy mogli zmieni¢ ustawienia

b. Przycisnij przycisk ,>” na panelu sterowania

- Set1: UserType (zostanie wyswietlony na panelu sterowania)
c. Przycisnij przycisk ENTER na panelu sterowania

- User: Type XX (XX jest to numer — rodzaj mediéw od 1 do 15) zostanie wyswietlony na panelu
sterowania

d. Przyciasni przycisk ,+’lub ,-" na panelu sterownia by wybraé¢ dane medium ktére chcemy zadrukowac
e. Przycisnij przycisk ENTER na panelu sterowania

-,.*>1: Print Mode (zostanie wyswietlony na panelu sterowania)

f. Przycisnij przycisk ,+” lub ,-” na panelu sterowania by wybrac¢ ,**>3: PF Adjust”

g. Przycisnij przycisk ,>” na panelu sterowania

- PF1: Initial Print (zostanie wyswietlony na panelu sterowania)
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Wydrukowanie testu
a. Przyciasni przycisk ENTER na panelu sterowania

- Feed Lenght: 250mm (zostanie wyswietlone na panelu sterowania)

TIP

Dtugosc testu posuwu medidow normalnie wynosi: 250mm, jezeli dtugosc¢ testu zwiekszymy
to dan ma to wiekszg doktadnosé. Jezeli chcesz zwiekszy¢ dtugosé testu nalezy przycisnagé
przycisk ,,+" lub ,-” by zmieni¢ wartos¢

b. Przycisnij przycisk ENTER na panelu sterowania

- ,Printing” (zostanie wyswietlony na panelu sterowania)

- S

—
1% ]

_|___~.¢_ __~..r___|_

- Ploter rozpocznie drukowanie testu

Lp |Nazwa

1 Dhugos¢ testu

2 Kierunek druku

- Kiedy ploter zakohczy druk powréci do startowego Menu

c. po zakonczonym druku odetnij media

3. zmierz odlegtos¢ pomiedzy znakami ,+" za pomoca linijki

34



4. Wejdz do menu Initial Adjust Change

a. Przyciasni przycisk ,,+"” lub ,-” na panelu sterowania by wybrac¢ ,PF2: Initial Change”
b. Przyciasni przycisk ENTER na panelu sterowania

- ,Init: 250.0/250 (zostanie wysSwietlony na wyswietlaczu

c. Przyciasni przycisk ,,+"” lub ,-” na panelu sterowania by wprowadzi¢ nasz pomiar z kroku
3

d. Przyciasni przycisk ENTER na panelu sterowania
- wartos¢ zostanie zapisana

- PF2: Initial Change (zostanie wyswietlone na panelu sterowania)
5. Wydrukowanie potwierdzenia wprowadzonych zmian

a. Przycisnij przycisk ,,+"” lub ,-" na panelu sterowania by wybra¢ ,PF3: Confirm Pritn”

b. Przycisnij przycisk ENTER na panelu sterowania

- Feed Lenght: 250mm (zostanie wyswietlone na panelu sterowania)

TIP

Dtugosc testu posuwu medidéw normalnie wynosi: 250mm, jezeli dtugos¢ testu zwiekszymy
to dan ma to wiekszg doktadnosé. Jezeli chcesz zwiekszy¢ dtugosc testu nalezy przycisnagé
przycisk ,,+" lub ,-” by zmieni¢ wartos¢

C. Przycisnij przycisk ENTER na panelu sterowania

- ,Printing” (zostanie wysSwietlony na panelu sterowania)

- ploter rozpocznie drukowanie testu
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Lp |Nazwa

1 | Dhlugosc¢ testu

2 Kierunek druku

- Kiedy ploter zakonczy druk powréci do startowego Menu

c. po zakonczonym druku odetnij media

6. Zmierz odlegto$¢ pomiedzy znakami ,,+"” za pomoca linijki i upewnij sie ze wprowadzona
poprawka zostata zapisana

Jezeli NIE:

- wykonaj procedure od kroku 1 do kroku 5

Jesli odlegtosc jest prawidtowa, przejdz do kroku 7.

7. Wykonanie testu Mikrowyréwnania

a. Wejdz do Menu posuwu DistAdj jak w kroku 1

b. Przycisnij przycisk ,,+"” lub ,-" by wybrac¢ ,PF4: Micro Print”

C. Przycisnij przycisk ENTER na panelu sterowania

- dla Valuejet 2638 oraz 1638X - ,, Warming Up Skip” - wyswietli sie na panelu sterowania.

( W modelu 1638 WX taki komunikat sie nie wyswietli poniewaz maszyna nie posiada systemu
grzatek)

4\ cAUTION | I

W momencie kiedy wyswietla sie komunikat WARMING UP (grzalki sg w fazie rozgrzewania) , nie
dotykaj stotu grzewczego jak i mediow, moze to grozi¢ poparzeniem.

- Mozna rozpoczg¢ druk na maszynie w momencie jej rozgrzewania

- ,Printing” (zostanie wyswietlone na panelu sterowania)

- zostanie wydrukowany test dla MicroAdjustment
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h Current adjustment value

|
=] | |
o & = )

+0.05

+0.2

- po wydrukowaniu testu zostanie wyswietlony na panelu sterownaia ,PF4: Micro Print

8. Przyjrzyj sie rysunkowi ponizej by sprawdzi¢ efekt

O X X

-

Input the adjustment value
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9. Ustawienie zmiany Mikrowyréwnania

a. Przycisnij przycisk ,,+" lub ,,-"na panelu sterowania B=by wybra¢ ,PF5: Micro Change”
b. Przycisnij przycisk ENTER na panelu sterowania

- ,Micro Change : 0.00%" (zostanie wysSwietlone na panelu sterowania)

. Przycisnij przycisk ,,+" lub ,-” na panelu sterowania i wprowadz wartos¢ z testu z kroku
nr7

Optymalna warto$¢ ma najmniej biatych linie lub naktadajacych sie paséw
Uzyj numer na

dolny prawy wyniku drukowania jako ustawionej wartosci.

d. Przycisnij przycisk ENTER na panelu sterowania

- wprowadzone zmiany zostang zapisane

- PF5: Micro Change (zostanie wyswietlone na panelu sterowania)

10. Przycisnij przycisk MENY na panelu sterowania

- ploter powréci¢ do ekranu gtéwnego

- Ustawienia posuwu sa zakonczone
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Kalibracja glowicy w ploterzach ValueJet VJ-.... z oznaczeniem X
Kalibracja jest mozliwa tylko wtedy gdy maszyna jest w trybie ,User Type”

1. Wigcz maszyne i zatéz rolke mediow

2. Wyswietl funkcje ,Micro adjustment” na panelu sterowania:

a. Przycisnij MENU na panelu sterowania

- n
i

B e .

# Rocenving Duta

gt s | { Chearieg Mot

O E nml::—'— lmr-:ﬂ@L.

- MENU 1 ---->>> Setup> ( zostanie wyswietlone na panelu sterowania)

b. Przycisnij przycisk ,+” albo ,-” na panelu sterowania by wybra¢ MENU 2 : Test Print>

C. przycisnij ,>" na panelu sterowania
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- TEST 1: test dysz (zostanie wyswietlony na panelu sterowania)

d. Przycisnij ,+” lub ,-” na panelu sterowania by wybra¢ ,TEST 6: Head Adjust”

e. Przycisnij ,>” na panelu sterowania

di'.,.,g ]>

[ et gt EhaIail Busla

(m [T _E Tua Ly 5
&

\ A

— Head Adj 1: Standard (zostanie wyswietlone na panelu sterowania )

3. Przycisnij ,ENTER” na panelu sterowania

y
& Power Errar
* Racuiving Dut & ik Lo

Hand Halght [a.‘p_l Voze |u‘.....‘,|.m.
O = | m [ [E.
- G Dt st ol L,
dhart la,.

— oo Ty
(I Charieg TL

=
E
g

[ |
a3
& 2
]

r I
' !
i i .
H
=

. [1‘_»':
- dla Valuejet 2638 oraz 1638X - ,, Warming Up Skip” - wyswietli sie na panelu sterowania.

(W modelu 1638 WX taki komunikat sie nie wyswietli poniewaz maszyna nie posiada systemu
grzatek)
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!:!WARNING

W momencie kiedy wyswietla sie komunikat WARMING UP (grzatki sg w fazie rozgrzewania) , nie
dotykaj stotu grzewczego jak i mediéw, moze to grozi¢ poparzeniem.

NOTE

- Mozna rozpoczg¢ druk na maszynie w momencie jej rozgrzewania

- W VJ 2638 oraz 1638X warto zaczyna¢ drukowanie zaraz po skonczonym nagrzewaniu sie grzatek

- Zostanie wydrukowane potwierdzenie dla danego typu w postaci testu (wzorniku)
_ ~Pattern name
I_ I_ I_ e B a B ‘/ \_{ -
"] \ B !
~_
- - - —_ —_ —_— - T T === 1
r i | 03/04/61/62 |
7 6 9 4

~ Current Print Mode

- zostanie wydrukowany jeden test od A do C — dla danego trybu druku i aktualnego medium

4. Wybierz najbardziej réwna linie¢ od 1 do 7

- w tym wypadku numer 6 jest najlepszym wyborem

Not good Good Not good

_——— e — o — — — _———— e ————

e e = ———

M



NOTE

,4” 0znacza biezgce ustawienia

- Kiedy linia jest wyrdwnana, pogrubiona linia po lewej stronie jest gtadka i nie pokrywa sie z zadng
biatg linig

5. Typ wzornika (ponizej tabelka) : zostanie wyswietlony na panelu sterowania

- Nazwa wzornika bedzie sie réznita w zaleznoéci od ustawionego trybu drukowania|

Tryby druku i nazwy przedstawiono ponizej:

Tryb druku Nazwa
Quality 1,2
Quality 3,4
Graphics 1,2

Banner 1,2

> Wm0

Banner 3.4

6. Przycisnij ,+” lub ,-” na panelu sterowania by wybra¢ odpowiednig liczbe z punktu ,4”

i

i

NOTE

Kiedy przycisniesz przycisk ,CANCEL” na panelu sterowania , wprowadzone zmiany nie sg
zatwierdzone a maszyna wraca do funkcji Head Adj 1: Standard
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7. Przycisnij .ENTER” na panelu sterowania

- zmiany zostang zatwierdzone

- Head Adj 1: Standard zostanie wyswietlone na panelu sterowania

43



Obszar wydruku

Ponizej obszar wydruku:

g

Printable Area

a=5mm *1
b =5mm do 25mm
c =5mm

d =5mm do 25mm

*1
Wartos¢ dla ,a” bedzie 15mm w nastepujacych przypadkach:
- natychmiast po inicjalizacji mediéw

- w przypadku uzywania przycisku przesuwania medidéw do tytu

Wartos¢ dla ,@” bedzie 40mm w nastepujacych przypadkach:
- Gdy poczatkowy pomiar medium jest ustawiony na "Top&Width"

- Po zakohczeniu cigcia medium
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10. Ustawienie wysokosci gtowicy

Drukowanie z duzg predkoscig lub drukowanie krzywych materiatéw moze dorpowadzi¢ do tego , ze
gtowica moze potrze¢ o materiat.

Zmiana wysokosci glowicy moze uchroni¢ jg od pocierania o materiat.
Wysokos¢ gtowicy jest regulowana w trzech poziomach

Aby zmieni¢ wysokos$¢ gtowicy, nalezy wykonac ponizsze czynnosci:

TIP

llustracje przedstawiajg maszyne VJ 1638X

Glowica w potozeniu sSrodkowym

Nie otwieraj pokrywy przedniej i nie prébuj zmieniaé wysokos¢ gtowicy podczas druku

Jezeli zmienimy wysoko$¢ gtowicy , zmienimy rowniez nasze ustawienia a wtedy nie jest
gwarantowane utrzymanie dobrej jakosci druku

1. Otworz przednig pokrywe

Lp |Nazwa

1 Przednia pokrywa
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2. Zmien wysokos¢ gtowicy uzywajgc do tego pomaranczowej dzwigni

Lp |Nazwa

1 Dzwignia do zmiany
wysoko$ci gtowicy

- w momencie zmiany - lampka na panelu sterowania ktéra méwi o wysoko$ci gtowicy zaswieci sie na
zielono

3. Zamknij przednig pokrywe

Lp |Nazwa

1 Przednia pokrywa
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Glowica w potozeniu wysokim

Jedli dzwignia regulacji wysokos$ci gtowicy jest podniesiona, wysoka jakos$¢ druku nie jest
gwarantowana.

Nie otwieraj pokrywy przedniej i nie prébuj zmieniaé wysokos¢ gtowicy podczas druku

Jezeli zmienimy wysokos¢ gtowicy , zmienimy rowniez nasze ustawienia a wtedy nie jest
gwarantowane utrzymanie dobrej jakosci druk

1. Otwérz przednig pokrywe

Lp |Nazwa

1 Przednia pokrywa
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2. Zmien wysokos¢ gtowicy uzywajgc do tego pomaranczowej dzwigni

Nie podnos dzwignie regulacji wyzej niz jest to zaznaczone na rysunku

Moze spowodowa¢ to uszkodzenie drukarki.

Lp |Nazwa

1 Dzwignia do zmiany
wysokosci gtowicy

- lampka na panelu sterowania ktdra moéwi o wysokosci glowicy zaswieci sie na zielono w pozycji
,HIGH”

3. Zamknij przednig pokrywe

Lp |Nazwa

1 Przednia pokrywa
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Glowica w potozeniu dolnym (niskim)
Nie otwieraj pokrywy przedniej i nie prébuj zmienia¢ wysokos¢ gtowicy podczas druku

Jezeli zmienimy wysokos$¢ gtowicy , zmienimy rowniez nasze ustawienia a wtedy nie jest
gwarantowane utrzymanie dobrej jakosci dr

1. Otwérz przednig pokrywe

Lp |Nazwa

1 Przednia pokrywa

2. Zmien wysokos¢ gtowicy uzywajgc do tego pomaranczowej dzwigni

25| -
=S4 iy
W L

Lp |Nazwa

1 Dzwignia do zmiany
wysokosci gtowicy
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- lampka na panelu sterowania zaswieci si¢ na zielono w pozycji LOW

3. Zamknij przednig pokrywe

Lp |Nazwa

1 Przednia pokrywa
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11. Wskaznik poziomu atramentu w ploterze ValueJet

W momencie kiedy wejdziemy w funkcje ,Remain Ink Menu” a funkcja ta bedzie wtgczona ,On”,
maszyna wyswietli nam na Panelu LCD informacje o stanie atramentu lub statusie kasety z
atramentem.

Funkcja , Remain Ink menu” uzywa sie w:

- normalnym uzytkowaniu

- podczas druku

- aby sprawdzi¢ poziom atramentu lub czy nie ma btedow dotyczgcych kaset

Wskaznik poziomu atramentu jaki i kolory sg przedstawione na rysunku ponize;j

UWAGA:
Etykiety kolor tuszu sg umieszczone w gornej czesci slotéw

T vy RIFA [T TP

(T4 I3 i a0l 77 )4 Color
[ e e ([cL| KM v W@ |7 Color

Ip Nazwa
Wyswietlacz LCD

Wskaznik poziomu atramentu

Oznaczenia atramentu
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Oznaczenia poziomu atramentu

Ip

Wskaznik

Stan atramentu / kasety

Pozostalo:
Wigcej niz 80%, mniej niz 100%

Pozostalo:
Wigcej niz 60%, mniej niz 80%

Pozostalo:
Wigcej niz 40%, mniej niz 60%

Pozostato:
Wigcej niz 20%, mniej niz 40%

Pozostato:
Mniej niz 20%

Zbliza si¢ koniec atramentu

Koniec atramentu

A ECELECELCERK

Bark kasety
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UWAGA!!!

Podczas napetniania , nalezy scisle przestrzegaé ponizszych zasad, w momencie przerwania
napetniania zaciggniety atrament zostanie utracony a proces zaciggania zataczy sie na nowo.

- Nie nalezy wytaczaé zasilania drukarki.
- Nie nalezy odtacza¢ przewodu zasilajgcego z drukarki
- Nie nalezy otwiera¢ pokrywy przedniej.

- Nie nalezy otwiera¢ pokryw przeznaczonych do czyszczenia maszyny
- Nie nalezy podnosi¢ dzwigni tadowania mediow.

VJ 2638-1638x sam potrafi oceni¢ jakg konfiguracje uzy¢ :4 kolorowg lub 7 kolorowa, na
podstawie kaset z atramentem ktére instalujemy na poczatku w maszynie

- Nie mozna zmieniaé konfiguracji kolorow po napetnieniu uktadu atramentem
Aby moéc zmieni¢ nalezy skontaktowac sie z lokalnym sprzedawca MUTOH-a

Pierwszy test dysz zaraz po napetnieniu uktadu atramentem moze wyjs¢ nastepujaco:

- linie testu sg nie wyrazne
- dane s3 czesciowo nie wydrukowane

W takim wypadku nalezy wejsé w funkcje ,,Cleaning” i lekko powtérzy¢ zaciagnie, po czym
ponownie zrobi¢ test dysz.

Jezeli nie bedzie w dalszym ciagu poprawy nalezy pozostawi¢ maszyne przez godzine, po
czym ponowi¢ Funkcje Cleaning-u

Jesli nadal nie ma poprawy, nalezy skontaktowac sie z lokalnym sprzedawcg MUTOH-a
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12. Konfiguracja atramentu w ValueJet 1638 / 1638X
Konfiguracja 8 — kanatowa , 4 kolory (CMYK) w VJ 1638X

4 colors 4 colors

W N

Nazwa

—
o

Kaseta z atramentem

Kaseta z atramentem , SLOT — K1 (Black)

Kaseta z atramentem , SLOT — k2  (black)

Kaseta z atramentem , SLOT — C1 (Cyan)

Kaseta z atramentem , SLOT —c2  (cyan)

Kaseta z atramentem , SLOT — M1 (Magenta)

Kaseta z atramentem , SLOT —m2 (magenta)

Kaseta z atramentem , SLOT - Y1 (Yellow)

O |00 | 9| N |k~ W N =

Kaseta z atramentem , SLOT —y2 (yellow)
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Konfiguracja 7 — kolorowa w VJ 1638X

7 colors

M B e

Ip Nazwa

1 Kaseta refill (adapter)

2 Kaseta z atramentem , SLOT — 1
3 Kaseta z atramentem , SLOT — 2
4 Kaseta z atramentem , SLOT — 3
5 Kaseta z atramentem , SLOT — 4
6 Kaseta z atramentem , SLOT — 5
7 Kaseta z atramentem , SLOT — 6
8 Kaseta z atramentem , SLOT — 7
9 Kaseta z atramentem , SLOT — &

- Zataduj kasety z atramentem od 1 slot-u wzwyz

- W momencie kiedy kasety zostang zatadowane, na wyswietlaczu pojawi sie ,, Ink refill **%”, ukiad
atramentowy rozpocznie sie napetnia¢

- Czas przewidziany na napetnienie sie uktadu to:

Valuedet 2638: okoto 20 minut
ValueJet 1638X: okoto 17 minut

- Napetnianie i pauza w napetnianiu bedg sie powtarzaty podczas catego procesu

- Kiedy na wyswietlaczu pokaze sie ,100%” proces napetniania zostanie zakoriczony
- Po skohczonym procesie napetniania na wyswietlaczu pojawi sie napis ,, Media End”
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mutoh@mutoh.be
MWOH Tel +32 59 56 14 00
Faks + 32 59 80 71 17
DEKLARACJA ZGODNOSCI

MUTOH Belgium N.V. - autoryzowany przedstawiciel MUTOH Indurtries Ltd. (Japonia)
Arachimedesstraat 13, 8400 Ooetende, Belgia

oswiadcza, ze wszystkie produkty grupy

InkJet Printer MUTOH VALUEJET
VJ 1204, 1304, 1324, 1604, 1614, 1617, 1624, 1638, 1924, 1938

pod warunkiem wykorzystywania w
sposoéb zamierzony i zgodnie z
obowigzujgcymi normami i standardami
oraz z zaleceniami producenta sg
zgodne z

- -

A. dyrektywami:
Dyrektywag niskiego napiecia: 2006/95/EC Dyrektywag
EMC: 2004/108/EC
Dyrektywg RoHS2: 2011/65/EU

B. Normami zharmonizowanymi lub dokumentami
normatywnymi:

EN60950-1 : 2006 + A11 : 2009+ A1 2010 + AC :2011
EN55022 :2006

EN61000-3-2 :2006

EN61000-3-3 : 1995 + A1: 2001 + A2 : 2005
EN61000-6-1 2007

EN55024 : 1998 + A1 :2001 + A2 : 2003
EN61000-4-2 : 1995 + A1 : 1698 + A2 : 2000
EN61000-4-3 : 2006

EN61000-4-4 : 2004 + A1: 2010
EN61000-4-52006

EN61000-4-8 :2007

EN610004-8 :1993 + A1 : 2001

EN61000-4-1 : 2004

Rok umieszczenia oznakowania CE: 2007 Data i miejsce wydania: Ostende, 20 kwietnia 2013

Datum und Orf der Aussteliun.  Oost N ™3

MUTOH BEL GIUM N.V.
Erwin Baert

Factory
Ted, 32 (0)59 58 1420

N

Fax 32 87117
EM'"%UMI e .

Erwin Baert

& Kierownik fabryki
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Instrukcja okresowego czyszczenia

ploterow serii Mutoh

VJ-1324
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Instrukcja okresowego czyszczenia - Seria ploteréw Mutoh Valuelet.

Okresowe czyszczenie ploterow VJ-13XX oraz VJ-16XX

Strona | 2
Czestotliwos¢ czyszczenia zgodnie z uzywanym atramentem:

1. Atrament Eco

Tygodniowe Miesieczne Dwumiesieczne W razie potrzeby
Czyszczenie Czyszczenie Wymiana Utylizacja ptynnych
gtowicy plotera spluwaczki odpadéw
Czyszczenie Wymiana noza
wycieraczki
Czyszczenie stacji
serwisowej

2. Atrament UMS

Co 2 dni Tygodniowe | Miesieczne | Dwumiesieczne W razie
potrzeby
Czyszczenie Czyszczenie  Czyszczenie Wymiana Utylizacja
przewodow gtowicy plotera spluwaczki ptynnych
odprowadzajgcych Czyszczenie odpaddw
Zlewki wycieraczki Wymiana
Czyszczenie noza
stacji
serwisowej
Wazne!

Nalezy pamietaé, ze oprocz okresowej konserwacji plotera, wymagany jest przeglad
gwarancyjny po 6 miesigcach uzytkowania, wykonany przez certyfikowany serwis Mutoh’a.
Prosze skontaktowac sie z Autoryzowanym Przedstawicielem firmy Mutoh aby uzyska¢ wiecej
informacji.

Wazne!
Do prawidtowego czyszczenia plotera nalezy uzywac tylko pltynu zgodnego ze specyfikacja
uzywanych atramentow.




Instrukcja okresowego czyszczenia - Seria ploteréw Mutoh Valuelet.

Wazne!

Niezaleznie od zalecen producenta dotyczacych czestotliwosci czyszczenia
poszczegolnych elementéw plotera, nalezy pamietaé, ze druk na réznych
podiozach oraz w réznych warunkach pracy moze powodowaé potrzebe
czestszego przeprowadzania czyszczenia lub konserwaciji.

Nalezy zwracaé szczeg6lng uwage na ogolny stan panujagcy w
pomieszczeniu oraz jakos¢ materialdow uzywanych w pracy z ploterem.

Zalecana lista produktéw potrzebnych do przeprowadzenia okresowej
konserwacji plotera. O szczegétly pytaj w dziale mediow.

Nr czesci Opis llos¢
PJ-GLOV Rekawiczki 100
PP-10001 Sciereczki 50
PP-10030 Pipety 10ml 6
VJ16-FB-SO3 Ciasteczko absorbcyjne 5
VJ-CB N6z 1
KY-14044 Patyczki czyszczgce 30
CL-90250 Ptyn czyszczacy 250ml

RJ80UMS-100-CLN Ptyn czyszczacy 1000ml
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Instrukcja okresowego czyszczenia - Seria ploteréw Mutoh Valuelet.

Procedura Tubing Flush

Czyszczenie przewoddéw odprowadzajgcych zlewki.

Strona | 4

Wazne!
Wykona¢ tylko w przypadku uzywania atramentow UMS.

1. Czestotliwosc

Co dwa dni.

2. Procedura

e Upewnij sie, ze w trakcie czyszczenia ploter nie jest w trybie druku.

e Wejdz do Menu plotera do zaktadki CR Maintenance (Menu > Setup > CR
Maintenance > Start > Enter)
Karetka automatycznie przesunie sie na lewo, a na wyswietlaczu pojawi sie
komunikat: End.

e Wocisnij klawicz kursora ¥ - zostanie uruchomiona pompa plotera

e Otwoérz prawg pokrywe dokera




Instrukcja okresowego czyszczenia - Seria ploteréw Mutoh Valuelet.

Strona | 5

e Za pomoca pipety wypetnionej ptynem czyszczacym UMS wkroplic ok 5ml
ptynu do ssawki plotera, jak pokazano na rysunku.




Instrukcja okresowego czyszczenia - Seria ploteréw Mutoh Valuelet.

e Przy pomocy tej samej pipety i ptynu czyszczgcego zakropi¢ niewielkg jego
cze$¢ do tzw. spluwaczki plotera, jak pokazano na rysunku.

Strona | 6

e Wocisnij ponownie klawisz kursora W aby zatrzymac¢ prace pompy plotera.
Jesli nie wytgczysz pompy, pompa wytgczy sie automatycznie po 60 sek.
pracy.

e Wocisnij klawisz Enter. Karetka powroci do miejsca parkowania.

e Procedura czyszczenia Tubing Flush zostata ukonczona.



Instrukcja okresowego czyszczenia - Seria ploteréw Mutoh Valuelet.

Czyszczenie gtowicy i elementow wokét gtowicy.

1. Czestotliwos¢

Jeden raz w tygodniu lub czesciej, w zaleznosci od potrzeby. Jesli zauwazysz
fizyczne zabrudzenia w sgsiedztwie gtowicy to nalezy wyczySciC gtowice i
sgsiadujgce z nig elementy.

2. Procedura

Uwaga!

Zanim zaczniesz czyszczenie glowicy nalezy przeczyta¢ uwaznie niniejsza instrukcje.
Pozostawienie glowicy na czas diuzszy niz 15 min moze powaznie uszkodzi¢ dysze
gtowicy.

Do czyszczenia uzywaj dedykowanego plynu czyszczacego oraz patyczkow
czyszczacych.

o Upewnij sie, ze w trakcie czyszczenia ploter nie jest w trybie druku.
e Wejdz do Menu plotera do zaktadki CR Maintenance (Menu > Setup > CR
Maintenance > Start > Enter

Karetka automatycznie przesunie sie na lewo, a na wyswietlaczu pojawi sie
komunikat: End.
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Instrukcja okresowego czyszczenia - Seria ploteréw Mutoh Valuelet.

Strona | 8

Podczas czyszczenia gtowicy moze przydaC sie latarka w celu doktadnego
sprawdzenia wszystkich elementéw sgsiadujgcych z gtowica.
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Instrukcja okresowego czyszczenia - Seria ploteréw Mutoh Valuelet.

Czyszczgc gtowice postepuj zgodnie z ponizszymi rysunkami. Do czyszczenia nalezy
wykorzystywac tylko dedykowany ptyn czyszczgcy oraz patyczki czyszczace.

Nalezy pamietac, ze powierzchnia samej gtowicy czyszczona jest automatycznie,
zatem zgodnie z ponizszymi rycinami czyscimy tylko krawedzie gtowicy i elementy w
bezposrednim sgsiedztwie gtowicy.
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Instrukcja okresowego czyszczenia - Seria ploteréw Mutoh Valuelet.
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Instrukcja okresowego czyszczenia - Seria ploteréw Mutoh Valuelet.

Czyszczenie wycieraczki glowicy

1. Czestotliwos¢ Strona | 11

Jeden raz w tygodniu lub czesciej, w zaleznosci od potrzeby. Jesli zauwazysz
fizyczne zabrudzenia na wycieraczce lub w jej sgsiedztwie to nalezy wyczysci¢
wycieraczke.

Wazne!

Zaleca sie regularne sprawdzanie stanu wycieraczki. Wycieraczka na zdjeciu ponizej nie
bedzie wlasciwie czyscita i usuwata atramentu z glowicy co przetozy sie na fatalng jakosé
druku.

[ |




Instrukcja okresowego czyszczenia - Seria ploteréw Mutoh Valuelet.

2. Procedura

e Upewnij sie, ze w trakcie czyszczenia ploter nie jest w trybie druku.

e Wejdz do Menu plotera do zaktadki CR Maintenance (Menu > Setup > CR
Maintenance > Start > Enter Strona | 12
Karetka automatycznie przesunie sie na lewo, a na wyswietlaczu pojawi sie
komunikat: End.




Instrukcja okresowego czyszczenia - Seria ploteréw Mutoh Valuelet.

Uwaga!

Nie nalezy dotyka¢ wycieraczki golymi palcami. Ttuszcz i zanieczyszczenia znajdujace sie
na palcach moga negatywnie wptyna¢ na efektywnos$¢ czyszczenia glowicy przez wycieraczke.

Do czyszczenia uzywaj patyczkow czyszczacych i tylko ptynu czyszczacego dedykowanego
do danego rodzaju atramentu.

Nie uzywaj wody, gdyz ta moze uszkodzi¢ dysze gltowicy.

e Wykonaj czyszczenie zgodnie z ponizszymi rysunkami.
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Instrukcja okresowego czyszczenia - Seria ploteréw Mutoh Valuelet.
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Instrukcja okresowego czyszczenia - Seria ploteréw Mutoh Valuelet.

Czyszczenie ssawki stacji serwisowej
1. Czestotliwos¢ Strona | 15

Dwa razy w tygodniu lub czesciej, w zaleznosci od potrzeby (jesli zauwazysz fizyczne
zabrudzenia na ssawce lub w jej okolicy).

2. Procedura

e Upewnij sie, ze w trakcie czyszczenia ploter nie jest w trybie druku.

e Wejdz do Menu plotera do zaktadki CR Maintenance (Menu > Setup > CR
Maintenance > Start > Enter
Karetka automatycznie przesunie sie na lewo, a na wyswietlaczu pojawi sie
komunikat: End.




Instrukcja okresowego czyszczenia - Seria ploteréw Mutoh Valuelet.

Do czyszczenia ssawki wykorzystaj dedykowane patyczki czyszczgce oraz ptyn
czyszczacy, zgodny z uzywanymi atramentami.

Na ponizszych zdjeciach przedstawiono elementy ssawek, ktore nalezy przeczyscic.
Czysci¢ nalezy boczne, gumowe elementy ssawki, ktére stuzg do ochrony gtowicy
przed niekontrolowanym dostepem powietrza. Ewentualne zabrudzenia znajdujgce
sie na omawianych gumowych czesciach ssawek, uniemozliwiajg dokfadne
przyleganie ssawki do dolnej powierzchni gtowicy.

Uwaga!
Nie ma potrzeby czysci¢ wewnetrznej, sSrodkowej czesci ssawki, chyba ze znajduje sie tam
ewentualny element, ktéry moze uszkodzi¢ lub zabrudzi¢ gtowice.
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Instrukcja okresowego czyszczenia - Seria ploteréw Mutoh Valuelet.
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Instrukcja okresowego czyszczenia - Seria ploteréw Mutoh Valuelet.

Automatyczne czyszczenie gtowicy drukujacej

Przyczyng paskowania i niewyraznych wydrukéw moze by¢ zabrudzona gtowica. Strona | 18
Nalezy wtedy wykonaé automatyczne czyszczenie gtowicy plotera zgodnie z
ponizszymi instrukcjami.

e Upewnij sie, Zze dzwignia tadowania mediow jest opuszczona.

¢ Nacisnij klawisz >w trybie gotowosci do druku w celu wyboru rodzaju i sity
czyszczenia. Na wyswietlaczu zobaczysz diody sygnalizujgce rodzaj i site
czyszczenia: Little, Normal i Long

e Przytrzymaj klawisz czyszczenia ponad 2 sek aby uruchomi¢ automatyczne
czyszczenie. Na wyswietlaczu zobaczysz Cleaning **%

e Procedura automatycznego czyszczenia konczy sie pojawieniem @ sie
komunikatu ,Ready to Print”

Koniec





