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# Konserwacja wykonywana przez autoryzowany serwis

Rozdziat opisuje zywotnos¢ czgsci wymiennych i okresowos¢ wymaganych przegladow.
Przestrzeganie podanego czasu zapewnia stabilno$¢ jakosci druku plotera.

# Periodyczna wymiana czeSci

Okres potrzebny do wymiany czes$ci odpowiada ponizszej tabeli. Przestrzeganie czasu wymiany
czesci pozwoli na utrzymanie drukarki w prawidlowym stanie.

Nazwa czesci OKres

Stacja serwisowa Od 6 do 12 miesiecy
Wycieraczka Co 6 miesiecy
Damper (filtr) Co 6 miesiecy

# Periodyczne przeglady czesci

Wykonuj przeglady nastepujacych czesci zgodnie z ponizsza tabela. Jesli to konieczne dokonaj
czyszczenia lub wymiany czesci, ktore tego wymagaja

Nazwa czesci OKkres przegladu Co nalezy sprawdzié¢

Prowadnica mediow L Co 12 miesigcy *Gromadzenie si¢ kurzu

Powierzchnia przedniego *Ciata obce

stolu *Zabrudzenia

Regulacja i kontrola Co 12 miesiecy *Gromadzenie si¢ kurzu

CR enkodera *Ciata obce
*Zabrudzenia

Czujnik CR enkodera Co 12 miesiecy *Ciala obce

Czujnik PF enkodera Co 12 miesiecy *Gromadzenie si¢ kurzu
*Ciata obce

Regulacja 1 kontrola PF Co 12 miesiecy *Gromadzenie si¢ kurzu

enkodera *Ciata obce
*Zabrudzenia

W celu utrzymania urzadzenia w nalezytym stanie wymagane jest przeprowadzanie przegladéw
okresowych po kazdych 6 miesigcach od dnia instalacji sprz¢tu. Urzadzenie winno by¢ podtaczone
do zasilacza UPS.


Marketing
Tekst maszynowy
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1.1 PRZEPISY

Oznaczenie CE jest obayzkowym w Europie oznaczeniem dla grup produktow wekae
zgodnos¢ z zasadami zdrowotnymi | bezpieageva wymaganymi przez Europejskie
dyrektywy.

Poprzez daiczenie znaku CE, producent, jego autoryzowany ptaedsel lub osoba
umieszczajca produkt na rynku, gaiadcza,ze produkt posiada wszystkie zalecane wymogi,

zgodne z dyrektywami EU.

Ten produkt byt testowany i zatwierdzony przez Canadian Standards Association (CSA),
co ma prowadZzido zapewnienia jakas i bezpieczéastwa.

Testowano go zgodnie z IEC60950.

Te standardowe proby chranivszystkie aspekty bezpiedstwa

* Mechaniczne, elektryczne

* Wybor komponentéw

* Wybér materiatow

* Pohczea, kabili...

» Ochrona przeciwogniowa

To oznacza, e produkt jest bezpieczny dlaytkownika, serwisantéw i personelu z produkciji

@&

CSA International Certification nie jest jednostkprawng ale gwarantuje jakosé
| bezpieczéstwo maszyny.

Twoj produkt zostat zaprojektowany i wyprodukowany z wysokiej klasy komponentéw, ktore
moa by¢ poddawane recyclingowi.

Jezeli do produktu daeiczona jest porsza etykieta oznacza ta, produkt jest zabezpieczony
przepisami przez European Directive 2002/96/EC —~WEEE.
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1.2 GOSPODAROWANIE LOTNYMI ZWI AZKAMI ORGANICZNYMI

Kiedy w drukarkach firmy MUTOH g&ywany jest solwentowy atrament, tatwo paruptne
Zwiazki Organiczne.

W celu ochrony zdrowia drodowiska, musz by¢ one zniszczone. To oznacza, musz by¢
one kontrolowane i w catym lokalu musay¢ przestrzegane zasady bezpiéstea.

[los¢ uwalnianych Lotnych 2ZwizkOw organicznych zaky m. in od: wielko€i
pomieszczenia, swobodnej wentylacji, trybéw druku, dioploterbw w pomieszczeniu,
ogrzewania, rodzaju mediéw, suszarek, druku produkcyjnego...
Wymagane s urzadzenia wentylujce, zapewniace tym samym bezpieazstwo dla zdrowia
I srodowiska.

1.3 ATRAMENTY + ZLEWKI

Przed transportem atramentéw / ptynow czyszereych i zlewek prosg zapoznaé sie
Danymi na temat bezpieczéstwa materiatdbw (MSDS) i etykietami. MSDS g okresowo
aktualizowane i moza je znalezé na: www.mutoh.eu/Products/Downloads/extra/msds.
» Uzywaj tylko oryginalnych atramentow i ptynéw czyszcych, lekko wstrzsnij przed
uzyciem. Posipowanie w ten sposéb zapewni vdava jakos¢druku.
 Kiedy atrament jest przenoszony z zimnego do cieptego miejsca, przed drukiem powinien
on pozosta> 3 godziny w warunkach otoczenia drukowania
* Nie demontuj pojemnika z atramentem, w przeciwnym razieeroozsg dostd do oczu lub
na skoe. Pojemnik po atramencie nie peoby¢ uzyty ponownie.
 Kiedy uzupetniasz atrament, réb to przyciz oryginalnych atramentow Mutoh. Plotery
Mutoh zostaty zaprojektowane pod duk tym dmia atramentem. W przypadku stosowania
atramentéw z innegoradia:

— druk moz by nieostry

— moga Sig pojawic problemy ugtkowania — i klient wszelkie naprawy drie musiat

pokrywat z wkasnych sodkow, poniewato spowoduje utratgwarancji na maszyn

» Transport zlewek — patrz rozdziat 13 MSDS-sheet
» Atramenty / Zlewki:
- Wi6z okulary i kkawice ochronne
— Po przeniesieniu wyrzuznieczyszczongdziez
— W przypadku zainhalowania - wyjdha dieze powietrze
— W przypadku kontaktu ze ski+ przemyj woda i mydiem
— W przypadku kontaktu z oczami — przemyj je przez 15 minutbéewoda
- W przypadku potknicia — przeptukaj usta i wypij da ilos¢ wody — nigdy nie
wywotuj wymiotow.
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1.4 OSTRZEZENIA | UWAGI

Informacje dotycace ostrzeen, zawarte w instrukcji, umieszczone na ploterze, s
sklasyfikowane na trzy kategorie, w zalesci od poziomu zagra@nia.

Ostrzezenia Znaczenie

W przypadku zignorowania, prowadzi do
A Important & _ _ : v

niebezpiecznej sytuacji, ktora o
spowodowd powany uraz lub gier.

W przypadku zignorowania, prowadzi do
niebezpiecznej sytuacji, ktora te

spowodowd chorobelub zniszczenie produkiu
lub jego czsci

& Notes & Uzywane dla specjalnych ostiza i
informacii, ktére muszbyé zaakcentowane.

1.5 WAZNE INSTRUKCJE BEZPIECZEN STWA

Ploter musi by¢ zainstalowany zgodnie z instrukcjami zawartymi w Muoh’s Installation
Guide (rowniez w przypadku przeniesienia maszyny w inne miejsce)

- W celu unikng¢cia poaru lub wstrasu elektrycznego zawsze ywaj zrodia mocy
odpowiedniego w danym kraju.

— uzywaj zawsze predefiniowanego kabla zasdago i:

- nie tnij kabla;

- nie umieszczaj ¢kkich rzeczy na kablu;

- nie rozcagaj i nie zwijaj kabla;

- nie przywiazuj kabla do urzdzer generujcych ciepto;
- nie trzymaj za kabel mokrymi dtofi.

— Zwracaj uwag na etykiety ostrzegawcze.

— W celu unikngcia poaru lub szoku elektrycznego, maszyna musi ppydhczona do
uziemionego zrodia zasilania (upewnij & ze gniazdko nie jest niczym
zanieczyszczone).

— Nie uzywaj uradzenie przed jego catkowitym zmontowaniem.

10
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ONie instaluj plotera w wymienionych pamj miejscach:

* Na chwiejnej podstawie;

* W pochylonym miejscu.

W miejscu, gdzie znajdaljsic urzadzenia, powoduace wibracje.
ONie umieszczajadnych atzkich rzeczy na ploterze. Ploter neozosta uszkodzony.
OPrzykrywaj ploter kocem lub obrusem, ale nie zastaniaj otworu wentylacyjnego. W
przeciwnym razie, kiedy otwér wentylacyjny zostanie zastygniciepto nagromadzone we
wnetrzu plotera moe spowodowapozar.
ONie instaluj plotera w miejscu zakurzonym i o djwilgotnogi.
ONie dotykaj stotu podczas druku — nesz st poparzy
ONie uzywaj uszkodzonych kabli zasit@ych. Moz to prowadz do poraenia padem lub
pozaru.
ONie umieszczaj wtyczki zasilgiej przy uiciu mokrych sk. Moze to prowadz do
porazenia padem.
ONie podhczaj przewodu uziemienia w pasizych miejscach:

» Gdzie & rury gazowe. Mge to spowodowapozar czy wybuch.

» Do przewodow uziemienia centralki telefonicznej czy piorunochrondow.

» Gdzie g rury z wodai krany. Plastikowe egci rur mogaspowodowa niewtaciwe

dziatanie uziemienia.

ONie umieszczaj tatwopalnych materiatéw na ploterze, entozpowodowd, przy wzrogie
temperatury, do p@tu.
OKiedy obce substancije czy ciecze, takie jak woda dostam® sindrza plotera, nie aywaj
maszyny. Mae to prowadz do poraenia padem lub paaru. Natychmiast wytz ploter,
odtacz wtyczk; i skontaktuj st ze sprzedawcMutoh-a.
OPrzed czyszczeniem plotera upewndj, sie kabel zasilagy jest oddczony. Nie ugywaj do
togo rozpuszczalnikow, benzenu czy alkoholu lub innych aktywnych czynnikow.
ONie ciagnij, nie zaginaj przewoddw na zlewki.
OPrzy odcinaniu mediéw — uvaj na palce.
OPodczas transportu — przewmaszyr W pozycji horyzontalne;.
ONie przenosw inne miejsce maszyny bez powiadomienia autorynega przedstawiciela
Mutoha.
OUpewnij sk, ze wywane g kable doiczone do plotera. W przypadkuywania innych
kabli, skutkiem moe by poraenie padem lub paar.
0Zuzyta ciecz z drukarki jest zytym atramentem i jest odpadem przemystowym.

11
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1.6 ETYKIETY OSTRZEGAWCZE

NUMER OTOCZENIE

ETYKIETA

OPIS

1 STALOWY PASEK

TEN PASEK JEST BARDZO
OSRTY, UWAZAJ NA PALCE

JEZELI PRACUJESZ W TEJ
OKOLICY ZAWSZE UZYWAJ
OKULAROW OCHRONNYCH |
REKAWICZEK

3 PRZEDNI STOL

MOZE BYC ON NAGRZANY
NAWET DO 70 °C, NIE POPARZ
SOBIE DLONI

4 TYLNE ROLKI DOCISKOWE

PRZY ZAKLADANIU

MEDIOW, UWAZAJ, ZEBY NIE
WLOZYC PALCOW
POMIEDZY ROLKI
DOCISKOWE

4
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bliéard

wWYC

IERACZKA

JEZELI PRACUJESZ W TEJ
OKOLICY ZAWSZE UZYWAJ
OKULAROW OCHRONNYCH |
REKAWICZEK

BUTLA NA ZLEWKI

JEZELI PRACUJESZ W TEJ
OKOLICY ZAWSZE UZYWAJ
OKULAROW OCHRONNYCH |
REKAWICZEK

. Harmful

TEN PLYM MOZE BYC
ZAGROZENIEM ZDROWIA,
ALE NIE JEST TOKSYCZNY

1.7 ETYKIETA Z NUMEREM SERYJNYM

1

MUTOH

MUTOH Europe .V, )
raat 13

Archimedasst

UNIT - SPB30Oxx """

27

-SerialN°® BTxK-xxxxxx

Made in BELGIUM

Manufactured : 2007

33—

| Voltage: AC 100-120V / 220-240V
Frequency : 60 /50 Hz SP ( €
—

Current: 11A/5.5A

4 5 [S]
NUMER NAZWA INFORMACJA
1 NAZWA MASZYNY XX = 65 LUB 90 (ROZMIAR MASZYNY)
2 NUMER SERYJNY x=1LUB 2 (1= 65" 2=90")
3 SPECYFIKACJA ELEKTRYCZNA 65" 11A/5,5A | 90™: 12A/6A
4 ZNAK CSA -
5 ZNAK CE -
6 ZNAK WEEE -

13
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2.1 PLOTER

2.1.1 Przod

10 9

Numer Nazwa Funkcja

1 Lewa pokrywa Chronica pokrywa

2 Stot Uzywa sk, do tatwego ustawiania mediéw i kiedy drukujemy. Jest tadetalboudowana,
grzatka susza media po wydruku.

3 Przednia pokrywa To pokrywa chroni operatora przecté@ami drukarki kiedy ta jest
Whtaczona. Otwdrz i/lub zamknij pokrytylko kiedy wykonujesz nagbujace
operacje.

* Ustawienie mediéw i ich zmiana
* Zmiana n@a odcinajcego

» Czyszczenidciereczek

» Zackcie st mediow

4 Karetka Osadzoneasw niej glowice drukujce

5 Panel sterapy Do operowania drukask

6 Miejsce na kasety z atramentem, tzw.W slotach umieszczacskasety z atramentem

sloty
7 Podstawa Umieszczona na niej jest maszyna
Butla na zlewki Pojemnik na zzyty atrament
9 Panel do kontroli nawijarki Stwzy do kontrolowania systemu nawjaggo
10 Rozwijarko/Nawijarka do 100kg System rozwg@j/nawijapcy media o udwigu do 100kg
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2.1.2 Tyt

Numer Nazwa Funkcja

1 Miejsca podiczenia APS-6w Sty do zamontowania systemu puryfikacji
Oczyszczenia) powietrza / wymaganej
wentylacji. Mutoh posiada réwnigaki system
— zapytaj handlowca o cen

1

Podhkczenie do sieci

2

Miejsce odczytywania kart chipowych
3

To jest wtyczka, do ktorej pagizany jest kabel interfejsu.
4Gniazdo pedatu

gniazdo kabla zasilagego

§V+qcznik / wykcznik lamp

Gniazdo podiczenia opcjonalnego systemu BIS (state zasilanie)

17
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2.2 PANEL OPERACYJNY

12 —e osnon
o Q@D

18— QY (B reora ser
15 46 @HEA‘I’ER
16 46.‘0&
e QY@

I 8
) g

PRZYCISKI GLOWNY WY SWIETLACZ SETUP MENU
NUMER NAZWA
1 WEACZNIK/WYL ACZNIK WEACZA/WYLACZA PLOTER
PLOTERA
2 F1 WYKONUJE FUNKCE WYKONUJE FUNKCE
WYZNACZONA DO F1 WYZNACZONA DO F1
3 F2 WYKONUJE FUNKCE WYKONUJE FUNKCE
WYZNACZONA DO F2 WYZNACZONA DO F2
4 F3 WYKONUJE FUNKCE WYKONUJE FUNKCE
WYZNACZONA DO F3 WYZNACZONA DO F3
5 F4 WYKONUJE FUNKCE WYKONUJE FUNKCE
WYZNACZONA DO F4 WYZNACZONA DO F4
6 = ZMIANA STATUSU ZMIANY W MENU W
EC WYSWIETLANIA NA LCD KOLEJNOSCI DO TYrU
7 MENU Ll ZMIANA STATUSU ZMIANY W MENU W
WYSWIETLANIA NA LCD KOLEJNOSCI DO PRZODU
8 ENTER - DECYDUJE O NOWEJ
WARTOSCI PARAMETRU | JE
ZATWIERDZA
9 CANCEL - DECYDUJE O NOWEJ
WARTOSCI PARAMETRU | JE
ANULUJE

18
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WY SWILETLANE INFORMACJE | KOLOR STATUS FUNKCJA
LAMPKI
NUMER |NAZWA
10 NIEBIESKI - MONITOR WYSWIETLA STATUS |
IOERACYJNY | BLAD WIADOMOSCI NA
DRUKARCE
11 ZIELONY ON PLOTER WIACZONY
g OFF PLOTER WYLACZONY
12 CZERWONY MRUGANIE POJAWIL SE BEAD — JEGO WEACIOWOSCI
ERROR BEDA WYSWIETLANE NA LCD
OFF ALBO NIE MA BLEDU ALBO NIE MA
ZASILANIA
13 POMARANCZOWY | ON DRUKARKA OTRZYMUJE DANE
Q @ B MRUGANIE DRUKARKA PRZETWARZA DANE
OFF DRUKARKA OCZEKUJE NA DANE DO DRUKU
14 B POMARANCZOWY | ON ROLKI DOCISKOWE S\ W UDOSTEPNIONEJ
Q MEDIA SET POZYCJI, MEDIA NIE ZOSTALY
ZALADOWANE
OFF ROLKI DOCISKOWE S\ W ZABEZPIECZONEJ
POZYCJI, MEDIA NIE ZOSTALY
ZALADOWANE
15 POMARANCZOWY | ON TEMPERATURA ELEMENTOW GRZEJNYCH
Q HEATER JEST WEASCIWA. PRAWDZIWA
TEMPERATURA JEST TAKA SAMA JAK
WYMAGANA
MRUGANIE ELEMENTY GRZEINE OGRZEWAJA $1
PRAWDZIWA TEMEERATURA ROZNI SE OD
WYMAGANEJ
OFF ELEMENTY GRZEJNE WYtACZONE
16 Q . . POMARANCZOWY | ON WYBRANE MEDIA Z ROLI
OFF WYBRANE MEDIA Z ARKUSZA
17 Q \ POMARANCZOWY | ON WYBRANE MEDIA Z ARKUSZA
SHEET
OFF WYBRANE MEDIA Z ROLI

19
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2.3 SYSTEM GRZALEK

Pod platformami druku umieszczone gasma grzatek, ktory temperatury mo@yc

indywidualnie ustawiane

Prosz zwrdéci uwagaponizej na maksymalne temperaturygggine przez grzatki.

Blizzard Mild Solvent series printer

Blizzard Eco-Solvent Ultra printer

i HEATER SYSTEM k HEATER SYSTEM
- —m= MEDIA DIRECTION = MEDIA DIRECTION
REAR - 7y ~__FRONT REAR T YT T T T~ FRONT
A B c D A B c o\
A: max.50°C A: max.50°C
B: max.40°C B: max.70°C
C: max.50°C C: max.50°C
D: max.50°C D: max.50°C
\
Element grzejny Temperatura Funkcja
Pre-heater (grzatka A) 20 - 50°C Otwiera pory w medium, w celu tatwego
przyswojenia atramentu
Fixer (grzatka B) 20 - 40°C Zaktada optymalna fiksagptramentu w
(Mild Solvent) medium
20 -70°C
(Eco-Solvent Ultra)
Post-Fixer (grzatka C) 20 - 50°C Zakacza proces fiksacji
Dyer (grzatka D) 20 - 50°C Wysusza kompletnie wydruk

D Notes &

Jest maliwos¢ dokupienia grzatek dosuszeych na podczerwiei IR Heaters.
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2.4 OTOCZENIE INSTALACYJNE

Bardzo wanym elementem jest otoczenie instalacyjne, w celagagcia wiaciwej jakogi

druku.

2.4.1 Wymogi otoczenie instalacyjnego

Powierzchnia

65"

23,5 m2 lub wgksze

90"

25,7 m?2 |ub wgksze

Udzwig podtogi: 2940Pa (300kg/m?) lub gliszy.

Elektryka

65" 90"
napkcie AC100-120V AC100-120V
AC 220-240V AC 220-240V
czestotliwosé 60/50Hz 60/50Hz

pojemnosé

AC100V-120V : 11 A
AC220V-240V : 5.5 A

AC100V-120V : 12 A
AC220V-240V :6 A

W celu ochrony plotera instalacja budynku powinn& lyyposaona w dwubiegunowy
automatyczny wydcznik na 20A i uziemiony rozpraszacagu 300mA.

Warunki otoczenia

Rekomendowane warunki

Temperatura:23°C
Wilgotnos¢:55% bez
kondensacji

Warunki operacyjne dla atramentu e
i mild

Keemperatura:23°C -do 30°C
Wilgotnos¢:40% do 65% bez
kondensacji

Stopiegr zmian

Temperatura:nie wcej niz
2°C na godzing
Wilgotnosénie wigcej niz 5%
na godzing

Warunki przechowywania i transport

u Temperatura:4f€50°C
Wilgotnos¢:4% do 80% bez
kondensacji

D Notes &

Unikaj ponizszych warunkow temperaturowych i wilgotoaiwych:
— miejsc naraonych na nagte zmiany temperatur i wilgottips
— miejsc szczegolne daietlonych;
— miejsc, gdzie klimatyzacja dmucha bezgainio na ploter
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2.4.2 Wymiary Mutoh Blizzard

2.4.2.1 Blizzard 65”

3074 . == 79 =

289

L
=
==

I5ss)

.......

=l o
289
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2.4.3 Odpowiednia przestize

2.4.3.1Potrzebna wolna przestize

P74

b
c x a=15m
B ""/-/*//i b=15m
- S c=25m

= A

- A d=06m
o A e=13m

Odlegtoséc i d jest zamienna.

2.4.3.2 Odpowiednie otoczenie

Dla Blizzarda 65

szerokoséx glebokos¢ = (O 6m+3,074m+25m)x(1,5m+0,791 m5rh)
= 6,174 mx 3,791 m
= 23,4 m?

Dla Blizzarda 90

szerokoséx glebokosé = (O 6m+3,677m+25m)x(1,5m+0,791 m5rh)

= 6,777 mx 3,791 m
= 25,7 mz
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25



INSTRUKCJA OBSLUGI blifzard

‘3.1 WLACZANIE / WYLA CZANIE ON /OFF

Przed whczeniem plotera upewnijize zostat prawidtowo zainstalowani i pacttony
pojemnik na zlewki.

3.1.1 Whczanie ON

Postpuj nastpujaco:

Krok 1: Nacénij [POWER] na panelu operacyjnym, powinna zapsk zielona lampka

Krok 2: Ploter zaczynaguruchamia
Krok 3: ploter zada pytanie — czy chcesz przécgywycieraczki. Jeeli jest to pierwsze od
kilku godzin uruchomienie, zaleca; $irzeczyszczenie przy yzu Mutoh Solvent Cleaning
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Krok 4: Po zakonczeniu uruchamiania maszyna jest gotowa do pracganelu pokazujesi
ponizsze okno

[

F1|

<

F3|

|
D Notes D

W przypadku, kiedy maszyny uruchomg siepoprawnie — pojawi siodpowiedni
komunikat.

Krok 5: Przed rozpoeziem druku zainicjuj test dysz.

3.1.2 Wyhczanie OFF

Przy wylaczaniu plotera pogbuj zgodnie z porsz procedus.

S Notes D

Prosz upewnij s¢, ze przed wyiczaniem plotera zostaly przeprowadzone nidnbe
czynno<i — detale cgi¢ 4.

Krok 1: Upewnij st, ze zadna praca nie jest w trakcie druku i na panelémugtla s menu
gtdbwne.

Krok 2: Nacknij [POWER] na panelu operacyjnym.

Krok 3: [POWER OFF] bdzie wywietlato sk przez kilka sekund.

Malt for 6 mhile

Wszystkie lampki ha panelugsivytacza.
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3.2 ZAKLADANIE MEDIOW

3.2.1 Zaktadanie mediow z roli
Odnies sig do informacji o Nawijarce/rozwijarce 100w paszej instrukcji.

3.2.2 Zakfadanie mediow arkuszowych
Postpuj zgodnie z porszymi krokami

Krok 1: Whcz drukarke
Krok 2: Roztaduj media @i zachodzi taka potrzeba.

Krok 3: Upewnij st, ze rolki dociskowe gpodniesione przed wiehiem medium
arkuszowego.

Krok 4: Kiedy nie zostaly wizone media i :
...rolki dociskowe g uniesione — w§wietli si¢ nastpujacy komunikat:

Krok 5: Uni& pokrywe ochronna

Krok 6: Zataduj medium arkuszowe po prawej stronie plotera. Maksymalna odlegtakzy
linia prowadzenia i medium to 5 cm.

Ploter Min. szer. mediéw Max. szer. medidéw Szerokosdruku

Mutoh Blizzard 65 A4 (210 mm - 8,27”) 1651 mm (65.00") 1640 mm (64.56")
Mutoh Blizzard 90 A4 (210 mm - 8,27”) 2240 mm (88.18") 2230 mm (87.79’)
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Krok 7: Wykonaj pomiar wg ponszego Menu;
SetupMenu (1/7) » MediaSet [F4] » SheetSize

]
5

=

Przycisk | Wybér Menu | Opis

F1 Auto Sekwencja pomiaru medium:

» REAR - RIGHT — LEFT — TOP
tyl-prawo-lewo-géra

F2 Lenght Sekwencja pomiaru medium:
» RIGHT — LEFT — TOP
prawo-lewo-gora

utozenie medium

F3 Width Sekwencja pomiaru medium:
» RIGHT — LEFT — TOP
prawo-lewo-géra

utozenie medium

Krok 8: Zamknij pokryw ochronna
Krok 9:Rozpocznij Media Initialisation

Przycisk | Wybdr Menu Opis

F2 Sheet/Roll Wybor rodzaju mediow

F3 Lever Up Jezeli jest potrzeba zwkszenie docisku rolek
F4 User 1-8 Wybér wytkownika

ENTER | Rozpocgcie Media Initialisation

Krok 10: Media zostanzmierzone wg danych wprowadzonych paejy
Krok 11: Jeeli media zostaty zatadowane prawidtowo pojawiminizszy komunikat:
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3.3 KASETY Z ATRAMENTEM

Zanim uyjesz kaset z atramentem lub kaset z plynem czysyor upewnij si, ze
przeczytaté i zrozumiaté karty charakterystyki detzone do atramentow oraz ptynow
czyszcacych.

3.3.1 Zachowanie sikaset z atramentem

Prosz przeczyté ten rozdziat uwznie by dowiedzié si¢ jak postpowa z kasetami do
plotera Blizzard.

Kasety z atramentem zawieg&20ml lub 440ml, iloséatramentu w kasetach monitorowana
jest przez inteligentny chip zainstalowany na kasecie. W trakcie drukie rnosta
wyswietlony nas¢pujacy komunikat:

Ink Near End — komunikat

Feady to print

ot & e

i

=
-

s g

e

Komunikat taki zostanie vgyvietlony w sytuacji kiedy w kasecie tizie tylko 6% atramentu.
Numer w nawiasach kwadratowych [ ] to numer(y) kaset, w ktérych kongatrasiment.

Mozesz drukowéa do momentu wwietlenia komunikatu [Ink End]. &1z pewien,ze masz
kasety z atramentem na wymiang
Ink End — komunikat

rw]

ra]

Ten komunikat informuje, ze w kasecie nr 2 zabrakio atramentu. W jak najszybszy sposob
postaraj si wymieni pust kase¢ na now. Drukarka wstrzyma wszystkie procesy. Dalsza
praca z urzdzeniem bezie motiwa dopiero po wymianie kasety na naw

=t

——

1

=

i
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3.3.2 Rodzaje atramentéw

Ten ploter zaprojektowany jest tak aby mogt korzyzt&aset Muton Mild Solvent (Plus) lub
Muton Eco Solvent Ultra.

J&ili bedziesz uywat innych kaset z atramentem to:
3. Utracisz gwarane¢jna uradzenie
4. Ploter mog nie osigna¢ oczekiwanej jakasi druku
5. Uszkodzeniu magulec gtowice
6. Ploter mo# nie rozpoznanieoryginalnych kaset z powodu nieoryginalnych ohip

3.3.3 Procedura zamiany atramentow

Krok 1: Wyjmij pust/e kasety z atramentem, $wietlony zostanie nagbujacy
komunikat:

Krok 2: Umies¢ kaset w szczelnym opakowaniu. Utylizuj kasety zgodniekalnym
prawem utylizacji niebezpiecznych odpadow.

Krok 3: Wyjmij nowa kaset z opakowania.

Krok 4: Umies¢ kaset w odpowiednim slocie. Sloty oznaczono jak na rysupé&niej:

[ BEea 1 1 1 B - |

BadZ pewien, 2 odpowiednio wigytes kaset do slotu.

=t

’”:,j
— Al

|

Krok 5: Ploter belzie gotowy do druku.
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3.4 WYMIANA NO ZA ODCINAJ ACEGO

Przeczytaj ten rozdziat aby dowiedzige jak wymient ostrze noa odcinagcego wydruki.
3.4.1 Kiedy wymient ostrze?
Wymiang ostrza odcinacego wykonuje gigdy:

— Miejsce cicia jest poszarpane

— Medium nie zostato przege dokladnie
3.4.2 Procedura wymiany
Postpuj zgodnie z instrukcjami aby wymi€nostrze noa odcinajcego
Krok 1: Jali ploter jest whczony, upewnij s, ze:

e Druk lub inne operacje nieg svykonywane

* Panel sterowania jest w trybie gotowoflruku
* Dioda Media Set na panelu sterowania jest nieaktywna.

Krok 2: Wybierz H.Unlock w menu (Setup Menu 5/7) i odblokuj karetke

Krok 3: Podnié przedna pokryws.

Krok 4: Podnié uchwyt noa do gory i przesugo w prawo.

Krok 5: Wymiehr ostrze wycigajac stare do gory i wktadag nowe ostrze w odwrotny
Sposob.

Krok 6: Przesun d&ignig ostrza w oryginalna pozygj

Krok 7: Zamknij przedri pokrywe plotera.

Krok 8: Wcknij klawisz Enter na panelu sterowania. Karetka daga na stacji
serwisowe).

Krok 9: Wymiana ostrza zostata zakonczona.
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3.5 OPRONIANIE BUTLI NA ZLEWKI

3.5.1 Kiedy oprénic¢?

Oprémij butelke na zlewki kiedy zostanie wwiietlony nastpujacy komunikat:

F2

F4

3.5.2 Procedura opraiania butli na zlewki

Postpuj zgodnie z porszymi instrukcjami jéi chcesz oprdai¢ butle na zlewki.

Krok 1:

Krok 2:

Krok 3:

Krok 4:

Krok 5:

Krok 6:

Podnié wieko i wyjmij butk ze zlewkami.

Kiedy wyjmiesz butf ze zlewkami zostanie Wwietlony nastpujacy
komunikat:

Wylej zlewki. Utylizuj zlewki zgodnie z lokalnym prawem utylizacji
niebezpiecznych odpaddw.

Zamontuj butf na zlewki w oryginalnej pozycji.
Zamknij wieko butli.

Wcisnij klawisz Enter na panelu sterowania potwierdzajpromnienie butli.
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3.6 PRACA Z SYSTEMEM CHIPOWYM SMARTCHIP

3.6.1 Wprowadzenie

Na kadej kasecie z atramentem zostat umieszczony intghgechip kontrolujcy zuwycie
atramentu w kasecie.

Kiedy ploter wyposzony jest w system podawania atramentu z litrow MistdBulk Ink
System, chipy nie as umieszczane na kasetach do systemu. Przy zakugimeattu w
litrowych butelkach chipy o pojemnaisl litra dostarczanea®sobno.

Z tytu urzadzenia umieszczono czytnik chipdw wykorzystywanytidmsferu danych z chipa
podczas druku z wykorzystaniem Mutoh’s Bulk Ink System.

Przy pomocy tylnego slotu mpa:
e Sprawdzt zawartoséchipa
e Zeskanowai przesta zawartoséchipa do drukarki

o Irnpt:-rtant@:s

Nie odklejaj chipow z kaset w celu wiedia ich do tylnego slotu. Zawartoébipow zostaje
przeniesiona do plotera i ilo&hipow litrowych powinna zgadzasie z iloscia zakupionego
aramentu w celu kontroli zywania s¢ go. W nasfpnych rozdziatach znajdziesz qwe]
informaciji.
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3.6.2 Whczenie systemu SmartChip

Poskpuj zgodnie z porszymi instrukcjami jéi chcesz wiczye system SmartChip:

Krok 1: Wicz ploter klawiszem On/Off.

Krok 2: |dz do InkMenager—> ChipMgr i wybierz ,Printeatby whczy¢ slot kard
chipowych.
7

Parametr Wiasciwosci

Kaseta Ploter wymaga czytania chipéw umieszczonych na
kasetach z atramentem.

Drukarka Ploter wymaga czytania chipéw gtonych do
atramentow litrowych, czytnik z tytu plotera.

D Notes &

Ploter nie posiadagy chipdw na kasetach z atramentem nidzie w stanie sprawdziczy
poprawnie zatadowanea kasety do slotow. Z tego wiaie powodu w menu ChipStatus
wyswietlany jest rodzaj konfiguracji koloru plotera, sbypyt pewny, ze kasety zostaly
odpowiednio umieszczone w ploterze.

'le

ugfl

3.6.3 Transfer chipow do plotera

3.6.3.1 Slot czytnika kart chipowych

Postpuj zgodnie z porszymi instrukcjami jéi chcesz wykoné transfer z karty chipowe;j
do plotera.

Krok 1:

F4

| &
LF

Krok 2: Wsun kar¢ chipowa do gniazda czytnika i wiij klawisz ENTER.

, -
L%Fl T EA;

.F‘Il £
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Krok 3:

W tym momencie system zeskanuje &attipowa.

Krok 4:

Zastosuj si do polecé wyswietlanych na panelu sterowania.

Woéwczas...

zostanie wykryty chip z ptynu czyszgzego
[ 1

T
o

'le

® |

Wyjmij karte chipowa i wcisnij klawisz
ENTER.

powa

wykryta zostanie wana karta chi

'le

brl

F4

Wecisnij klawisz ENTER by wykonatransfer
karty do plotera.
Wecisnij klawisz CANCEL by opugi¢
operacg.

wykryta zostanie niewaa karta chipowa

'le

Wyjmij karte chipowa ze slotu. Zostaniesz
zapytany czy wykonaskanowanie karty
chipowej. Wkcej informacji w nasfpnym
rozdziale. Wdinij klawisz CANCEL by
Opusci¢ operaacs.

Transfer zostanie anulowany automatyczn

Krok 5:

Usunkark chipowy po tym jak zostanie wykonany transfer i sij klawisz
ENTER.

Krok 6:
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3.6.3.2 Skanowanie szczelin na atrament

Kiedy w slocie nie ma karty lub karta chipowa jest nigweato ploter zapyta czy zeskanawa
wszystkie szczeliny kaset z atramentem i prZéregventualne dane do plotera.

Krok 1: Wecisnij klawisz ENTER aby zeskanowavszystkie sloty na atrament.

Krok 2: Jali zostanie wykryta karta chipowa w slocie, zostanigswietlony

nastpujacy komunikat. Wdinij ENTER aby wykoné transfer lub CANCEL
aby anulow& operac.

.

Jeli nie zostanie wykryta karta chipowa zostanie swigtlony nastpujacy
komunikat:

A

Krok 3: System bdzie analizowé&/skanowé sloty tak diugo, a nie znajdzie karty
chipowej.
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3.7 PRZENOSZENIE | TRANSPORTOWANIE

3.7.1 Przenoszenie plotera

Postpuj zgodnie z poaszymi instrukcjami jéi chcesz przemigié¢ ploter (w tym samym
budynku).

a Impc-rtantff}

Transportuj ploter poziomo. Nie transportuj plotera do géry nogami, gabzi to wyciekiem
atramentéw do wewrtsz plotera. Transportuj ploter w dwie lubewej osoby.

(1) Zanim belziesz transportowgploter:

Krok 1: Upewnij s¢, ze ploter jest wydczony.

Krok 2: Upewnij st, ze karetka zaparkowana jest po prawej stronie plataratacii
serwisowe).

Krok 3: Odhcz kabel zasilagy ploter, kabel od systemu podawania mediéw oraz
wszystkie inne kable od plotera.

Krok 4: WKkreé¢ cztery stopki poziomuage ploter.

Krok 5: WKkre¢ pozostate stopki znajcige sé na systemie podawania mediow.

Krok 6: Mazesz teraz bezpiecznie przetransporioplater w nowe potognie.

D Notes &

Do plotera przymocowane zostalyoite uchwyty do transportowania na krotkich
odlegtociach, np. w olabie jednego pomieszczenia, budynku.

(2) Po przetransportowaniu plotera

Postpuj zgodnie z porszymi instrukcjami aby przygotowaploter do ponownego
uruchomienia.

Krok 1: Upewnij s¢, ze howe miejsce jest odpowiednio przygotowane dlaugbs
Krok 2: E’lgézzzaz. kable zasilace ploter oraz wszystkie inne kable.

Krok 3: Wykonaj test dysz aby upewrsig, ze gtowice ploterasgotowe do druku.
Krok 4: Wykonaj ponownkalibracg, plotera.

3.7.2 Transport plotera

Kiedy zamierzasz transportowaloter, zapakuj go w oryginalne opakowani&sl{jgest to
mozliwe). Zamontuj wszystkie fabrycznie przygotowanéezspieczenia, tj. blokada gtowicy,
folia zabezpieczaga ...

Ploter powinien by w trybie Long Store.

38



INSTRUKCJA OBSLUGI blifzard

3.8 LONGSTORE (TYLKO DLA PLOTEROW Z SERII
MILDSOLVENTU)

Kiedy zamierzasz transportowaloter lub pozostawiploter na 5 dni lub wiej, wysoce
zaleca s} przestawienie ugdzenia w tryb LONGSTORE, w ten prosty sposob napelyi
ukiad atramentu tagodnym ptynem czysgyan (rozpuszczalnikiem) i zabezpieczamy m.in.
gtowice.

Zapoznaj si z konfiguracy zestawu LONGSTORE:

Konfiguracja Mutoh MildSolvent KY-80230

1 | Mutoh Mild Solvent ptyn 8

Mutoh Mild Solvent atrament
Black

2 Cyan

Magenta

Yellow

Konfiguracja Mutoh MildSolvent Plus KY-81730
Nr Opis llog¢

1 | Mutoh Mild Solvent ptyn 8

Mutoh Mild Solvent Plus atramerit
Black

2 Cyan

Magenta

Yellow

NDNDNDN

NDNDNDN

3.8.1 Procedura LONGSTORE

BadZ pewien, 2 ...

... wykonatg reczne czyszczenie/zabezpieczanie plotera
... Zwilzytes ssawki na stacji serwisowej

zanim uruchomisz procedut ONGSTORE

ldz do menu LONGSTORE (SetupMenu &7  InkManage~2i2ngStore F2)

|

|' Fa ] ci oaqe | | F4

Proces skilada @iz kilkukrotnego zaeigania ptynu czyszeazego oraz powietrza w uktad
atramentowy plotera. Na panelu sterowanigwigtlany bgzie post¢p czasu w czwartej linii.

Komunikat
1. Prose wyciagnij kasety

2. Prosz czekaj, trwa zagganie powietrza

3. Prosz wiozy¢ nowe ptyny czyszeee Mild Solvent

4. Wytacz ploter
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D Notes &

W trakcie LONGSTORE mia dog¢ do oprénienia kaset/ly z ptynem czysazcym. Naley
zatem wyh¢ push kaset | wiozy¢ nowa. Tylko ostatni cykl zostanie powtdrzony mime, na
wyswietlaczu wywietlony zostanie znowu komunikat — 19 min.

3.8.2 Start plotera po LONGSTORE

Krok 1: Wiacz ploter

Krok 2: Odblokuj karetkdSetuMenu 6/2 H.Unlooy Y&y F2).

Krok 3: Zwilz ssawki stacji serwisowej ptynem Mild Solventowym.

Krok 4: Wyjmij z plotera kasety z ptynem czysacym.

Krok 5: WiGz kasety z atramentem Mild Solvent (plus) w odpowiedioty.
Krok 6: Wykonaj procedurinkLoad.

Krok 7: Wykonaj test dysz i ewentualne automatyczne czyszczenie gtowic.
Krok 8: Gotowy do druku.
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4 OKRESOWE UTRZYMANIE
CZYSZCZENIE PLOTERA BLIZZARD
MILD SOLVENT

4.1 WyKonywane Przez OPEratOral ........oveevererierienieiieeneeieeneenenaenennennennensnnens 42
4.2 Czyszczenie/zabezpieczanie COUZIENNE .......c.iiiiie i e 43
4.3 Czyszczenie/zabezpieczanie tygodniowe ............cooveiiiiiiiiiiiiiiiiicne e e a0 45

4.4 Czyszczenie/zabezpieczanie 2-tygodniOWe ..........ccovniiiriieiie e e e aae e een 47
4.4.1 Wymiana SpluwWacCZKi ..........cooiiiiiiiiii e e W AT
4.4.2 Czyszczenie przednie] POKIYWY ..o e e e e e 48

4.5 Czyszczenie/zabezpieczanie MIESINE .........oovieie it ii i e e e 49
4.5.1 Wymiana wycieraCzek glOWIC .........coouiiiii i i i e e e 49
4.5.2 Wymiana elementu zapobiegago chlapaniu za karetka ........................ 50

N 74 Yy 074 = 1 | - N 51
4.6.1 Czyszczenie zeWIrNEe) ODUAOWY .......vviiiii it v ee e e 51
4.6.2 Czyszczenie WIIZA PIOTEra ... ..o e e et e e e e e ens 51
4.6.3 CZYSZCZENIE GHOWIC .. u e et et ce et e e e et et e e e e e te et e e e e e e e anas 52

4.7 Czyszczenie przez autoryZowany SEIWIS ..........cuveereeieeieareaneeesienieinennenenen. 04
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4.1 WYKONYWANE PRZEZ OPERATORA PLOTERA

Ten rozdziat opisuje okresowe czyszczenia plotera. Okresowe czyszczenia plotera zapewniaj
stab wysoka jako$¢ druku. W okresowych czyszczeniach niektorescz moga zostd
wyczyszczone, sprawdzone, wymienione.

Nr  Akcja Czestotliwos¢

Czyszczenie wycieraczek Przed i po pracy
Plukanie ssawek stacji serwisowej

Ptukanie krawdzi ssawek

Czyszczenie okolic ssawek

Czyszczenie okolic glowicy

Czyszczenie pokrywy przedniej

Wymiana spluwaczki

Wymiana wycieraczek

Wymiana gbki za glowia przy stacji serwisowej

D Notes &

Cate czyszczenie musi odbygvsic za pomoag oryginalnego ptynu czyszgzego Mutoh Mild
Solvent. Czasy czyszcagodane g dla zatoenia,ze ploter drukuje 8godz. dziennie, 5 dni w
tygodniu i 44 tygodni w roku.

Codziennie po pracy

Co tydziea

Co 2 tygodnie

OO (NO|OA|WIN(F

Raz w miesicu

Doskpne zestawy czyszaeze:
1. Kit czyszcacy dostarczany wraz z nowym ploterem, na 6 ra®si

Nr Opis llos¢

1 | Plyta z ghka 6
2 | Wycieraczki 24
3 | Spluwaczki 12
4 | Plyn czyszcacy 250ml 3
5 | Instrukcja obstugi 1
6 | Zestaw ekawiczki, pipety, itp. 1

2. Zestaw ¢kawiczki, pipety, itp.

Nr Opis llos¢

1 | Rekawiczki 300
2 | Pipetki 60

3 | Patyczki 150
4 | Sciereczki 300

3. Rozpuszczalnik czyszgzy w butlach
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Badz pewny, & masz ¢kawiczki ochronne i ochronne okulary podczas czysaezplotera.

4.2 CZYSZCZENIE CODZIENNE

Jezeli test dysz nie wygba poprawnie, wykonaj czyszczenie automatyczne aygka
prawidtowy wydruk testu dysz. Do tego celu zaleca wykona normalne lub mocne
automatyczne czyszczenie.

Na pocatku dnia wykonaj czyszczenie wycieraczek,clzitemu wycieraczki bda bardziej
elastyczne i bedziesz miat pewnos¢ze castki pozostatego starego atramentu zostaty
usunkte.

Czytaj dalej jak wycz$ci¢ wycieraczki.

Pod koniec dnia usurczastki pozostalego atramentu z pozostatycksciz plotera, ktore
pozostawione mogstwardni€ i spowodowé ewentualne uszkodzenie plotera.

S Notes D

W zestawie znajdziesz wszystko co potrzebne do codziennej konserwacji plotera,
wystarczajcy na 6 miesicy uzytkowania. W przypadku skonczenia $itu czyszczcego,

zwré¢ sig do autoryzowanego dostawcyeéa do plotera w celu zamdwienia nowego zestawu
czyszcacego.

Krok 1: Wihcz ploter i wejdzdo WiperClean-Menu w SetupMenu 6/7 i wij F2
— To spowoduje odblokowanie karetki.

_________ -
flo1y| W
Krok 2: Otworz przednia pokrygy
Krok 3: Wyczy¢ wycieraczki przy uyciu sciereczek i ptynu czyszezego Mild

Solventowego.

Krok 4: Zamknij przedry pokrywe.
Krok 5: WcEnij ENTER aby powrod karetkana stagj serwisov.
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Krok 6: Wilej ptyn czyszcacy do ssawek stacji serwisowe;.
— Wiacz TubingFlush w SetupMenu 6/7.
— Karetka zostanie odblokowana i émyetlony zostanie komunikat:

— Zaczekaj a ustyszysz jak zaczrpracowg pompy.

— Otworz przedri pokrywe.

— Zalej ptynem czyszexym ssawki od 1 do 4 (cykl 1). Zachowaj
ostromos¢ aby nie rozlewéptynu czyszcacego za ssawki.

e Jak skonczysz to waiij klawisz ENTER i zalej ssawki od nr 5 do 8
(cykl 2).
» Jak skonczysz to wénij klawisz ENTER aby zakonc#yprocedug.

Krok 7: Wyczy¢ krawgdzie ssawek i do tego celu koniecznie zastosuj ptyn
czyszcacy.

Krok 8: Zamknij przednia pokryw

Krok 9: Czyszczenie dzienne zostato zakonczone.
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4.3 TYGODNIOWE CZYSZCZENIE

Pod koniec roboczo tygodnia na stacji serwisowej i w okolicach gtowiemgromad#i sic
atrament, ktoéry mge twardni€ i w rezultacie uszkodzi ploter ewentualnie wptywa
niekorzystnie na jakosdruku.

Krok 1: Wiacz ploter i idzdo H.Unlock Menu 6/7 i wénij F2.
— To spowoduje odblokowanie karetki.
Krok 2: Otworz przednia pokrygy
Krok 3: Wyczy¢ okolice ssawek. 3k widzisz resztki atramentu, kurz lub inne

zanieczyszczenia to usug@ natychmiast, gdy w innym przypadku moga

niekorzystnie wptya¢ na 'Iako_ééQruku.
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Krok 5: Przesun karetkaa lewg strongplotera.

Krok 6: Wyczyé okolice glowic przy pomocy pateczek oraz plynu @ygscego.
Uwazaj aby nie dotknaépateczkami powierzchni gtowic, gdymazesz
uszkodz¢, zatka dysze gtowicy.

h.—‘_—_. .

Krok 7: Zamknij lewa oraz przedni pokrywe plotera.

Krok 8: Wcknij klawisz ENTER kiedy skonczysz. Karetka sama powroci na ¢stacj
serwisov.

Krok 9: Teraz wykonaj codzienne czyszczenie jak opisano w poprzednim rozdziale.
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4.4 CZYSZCZENIE DWUTYGODNIOWE

4.4.1 Wymiana spluwaczki

Krok 1: Wiacz ploter i idzdo H.Unlock Menu 6/7 i wénij F2.
— To spowoduje odblokowanie karetki.
i f P
Krok 2: Przesun ostraiie karetkew lewa strongaby odstond spluwaczke
Krok 3: Otworz przednipokrywe plotera.
Krok 4: Wyjmij stary absorbent ze spluwaczki za pompensety.
Krok 5: Zainstaluj nowy absorbent w pojemniku spluwaczki w taki sposéb aby dwa
otwory (1) znalazty sipo prawej stronie.
Krok 6: Zamknij przedri pokrywe plotera. Wadnij klawisz ENTER. Karetka
automatycznie powrdci na stacerwisow.
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4.4.2 Czyszczenie przedniej pokrywy

Jeli chcesz widzié wyraznie wszystkie szczegoéty druku, toddapewny,ze masz czysty
wizjer przedniej klapy plotera. C&ywizjer przynajmniej raz na dwa tygodnie.

Krok 1: Zatozrekawiczki w celu ochronyak.

Krok 2: Wyczy¥¢é zewndrzna strone wizjera klapy delikatnym ecznikiem lub
sciereczkaantystatycza.

D Notes &

Nie wolno czyci¢c przedniego wizjera ptynem czyszacym, gdy moz zostd on
uszkodzony.

Krok 3: Otworz przedni pokrywe plotera.

Krok 4: Wyczy¥¢é wewngdrzna strone wizjera klapy delikatnym ecznikiem lub
sciereczkaantystatycza.

D Notes &

Nie wolno czyci¢c przedniego wizjera ptynem czyszacym, gdy moz zostd on
uszkodzony.
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4.5 CZYSZCZENIE MIESI ECZNE

4.5.1 Wymiana wycieraczek gtowic

Krok 1:

Krok 2:

Krok 3:

Krok 4:

Krok 5:

Krok 6:

Wiacz ploter i idzdo H.Unlock Menu 6/7 i wénij F2.
— To spowoduje odblokowanie karetki.

Otworz przedni pokrywe plotera.
Wyjmij stare, zaayte wycieraczki za pomagensety.

Zanim zainstalujesz nowe wycieraczki wymyj gniazda wycieraczek ptynem
czyszcacym Mutoh Mild Solvent.

W6z nowe wycieraczki w miejsce starych za pompensety.

Badz pewny,ze wkiadasz wycieraczki Badz pewny,ze wycieraczka
w odpowiedni spos6b solidnie siedzi w mocowaniu

s LI
To jest widok wycieraczki, kiedy stoisz

frontem do plotera

Zamknij przedri pokrywe. Wcisnij klawisz ENTER. Karetka automatycznie
powrQci na stacje serwisaw

S Notes D

Unikaj kontaktu wycieraczek zkami, gdy. mozesz zostawi ttuszcz z gk na powierzchni
wycieraczek i tym sposobem wplynsgegatywnie na intensywno&zyszczenia. Zawsze w
tym celu ubieraj ¢kawiczki i wykorzystuj penset do instalacji nowych wycieraczek.
Ewentualne zabrudzenia wymygiereczkami nagzonymi ptynem czyszazym.
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4.5.2 Wymiana elementu zapobiegago chlapaniu za karetka

Krok 1:

Krok 2:

Krok 3:

Krok 4:

Krok 5:

Wiacz ploter i idzdo H.Unlock Menu 6/7 i wénij F2.
— To spowoduje odblokowanie karetki.

Otworz przedni pokrywe plotera.

Odkeg dwire s’rub.y.(l_) ph_rlz‘ytrzymw;ce gdbke.

iy left maintenance cover.

Wymien stan gabke na nowa i przykre¢ ja dwiemasrubami w ten sam sposob
jak zuxta gabke.

Zamknij przedri pokrywe plotera. Wdnij klawisz ENTER. Karetka
automatycznie powroci na stacgerwisov.
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4.6 CZYSZCZENIA

Musisz czyci¢ ploter okresowo aby ploter zawszeagsit 100% jakosdruku.

a Important&

- Nie wkiadajzadnych elementéw metalowych lub tatwopalnych do plotera, otworéw wentylacyjnych,
itp. Mozesz zostaporaony padem lub maéesz wzniedi pozar.

- Whytacz ploter jéli zostanie rozlany ptyn czyszgzy na ploter lub jakikolwiek inny ptyn. Mesz
zost& poraony prdem lub wznied pozar. Odhcz ploter odzrédia zasilania i skontaktujesize swoim
lokalnym dystrybutorem spei Mutoh.

o Important&

. Odfacz ploter odzrédia zasilania kiedy c£gisz obudow plotera.

. Do czyszczenia plotera, obudowy i innychestz plotera nie wywaj alkoholu, benzyny i innych
agresywnychirodkow/detergentow, gdymozesz uszkodziploter.

. Nie wywaj do czyszczenia wody, gaygrozi to dostaniem sijej do ésrodka uradzenia i zwarcia

uktadow elektronicznych.
Postpuj zgodnie z porszymi instrukcjami jéi chcesz wyczycic ploter.
6.6.1 Czyszczenie zewtnznej obudowy
(1) Czstotliwos¢ czyszczenia
Czys¢ raz w miesicu.
(2) Procedura czyszczenia
Usun zewntrzne zabrudzenia i kurz nkka delikatna szmatka
4.6.2 Czyszczenie wikza plotera
(1) Czstotliwos¢ czyszczenia
Czys¢ raz w miesicu.
(2) Procedura czyszczenia
Wykonaj nasfpujace czynnosi.
Krok 1: Otworz przedni pokrywe.

Krok 2: Uzyj migkkiej szczoteczki aby usunganieczyszczenia z rolek dociskowych.

D Notes &

Nie uzywaj powietrza pod énieniem do czyszczenia winza plotera. Moesz w ten sposob
zanieczyci¢ uklady elektroniczne plotera. Podczas konserwanjgtma plotera uwzaj aby
nie uszkodzt enkodera, cienkiej przezroczystejryy.

Krok 3: Uzyj migkkiej szmatki i ptynu czyszazego do czyszczenia stotu grzejnego.
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4.6.3 Czyszczenie gtowic

Istnieje mohwos¢, ze zostangabrudzone dysze gtowic drukaych. Moz sk tak zdarzy w
trakcie druku lub jeszcze przed drukiem.zele zaistnieje takie zjawisko, to wykonaj
czyszczenie gtowicy. Masz mibkos¢ wykonania czyszczenia delikatnego, normalnego lub
mocnego, w zalenosci od stopnia zabrudzenia gtowic.

Postpuj zgodnie z porszymi instrukcjami jéli chcesz wyczyci¢ glowice plotera.

Krok 1: ldzdo SetupMenu 1£) TestPrinting (E8) Nozzle@h(F2).

Krok 2: Zanalizuj wydrukowany test i wykonaj czyszczenie. Nad testem wydrukowane
zostananr gtowic dla wyboru, ktére gtowice nalewyczyscic.

O

e——

=} & T 7 a] G 5 5 4 L E] 3 2 2 1 1
H EIEENEN i ‘nn
Krok 3: Wecisnij klawisz F2 aby wég do procedury czyszczenia.
: L i F2
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Krok 4: Wybierz ktéy sekcg gtowic bdziesz czycit [F1]-klawisz oraz intensywnosé
czyszczenia [F2]-klawisz.
e, gt

Wybor Wybor Opis
All Czyszczenie wszystkich glowic (rekomendowane)
Glowice 1-2 | Czyszczenie tylko glowicy 12
F1 Glowice 3-4 | Czyszczenie tylko gtowicy 3i4
Glowice 5-6 | Czyszczenie tylko glowicy 5 6
Glowice 7-8 | Czyszczenie tylko glowicy 7i 8
Little Wybor delikatnego czyszczenia
F2 Normal Wybdr normalnego czyszczenia
Powerful Wybdr mocnego czyszczenia
ENTER | Start procedury czyszczenia

Krok 5: Pozostaly czas czyszczeniaswietlony zostanie na panelu.
Krok 6: Wykonaj ponownie test NozzleCheck po czyszczeniu.
Krok 7: Jéli dalej test dysz jest niewzorowy, to wykonaj kakejczyszczenie gtowic,

jesli zas test jest poprawny to ploter jest gotowy do druku.

D Notes &

Kiedy wielokrotnie zdarza sj ze dysze ulegaj,wypadaniu” to istnieje mdiwos¢, ze ukiad
atramentu jest nieszczelny. Aby rozw& ten problem zwil krawedzie ssawek na stacji
serwisowej i wyczy¢ je doktadnie ptynem czyszgzym.
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4.7 CZYSZCZENIE PRZEZ AUTORYZOWANY SERWIS

Autoryzowany technik Twojego lokalnego dostawcy sprzpowinien regularnie przegla
Twoj ploter (po 6 miegcach oraz 12 miegiach uytkowania spretu).

BadZ pewny, £ przestrzegasz tych terminow.

Od tego zaley doskonata jakos@ruku Twojego plotera oraz wymaga tego gwarancg po
grozba jej utraty.

Zapoznaj si z informacjami poridej aby dowiedzieé sig jakie czynnog&i wykonuje
autoryzowany technik.

1 Wymiana filtrow gtowic

2 Wymiana gniazda spluwaczki + rurki odprowadeaj

3 Natozy¢ smar na mechanizm podnoszenia karetki

4 Natozy¢ smar na bienie tozysk w kierunku Y Po kazdych 6
5 Natozy¢ smar na teyska watka prowadcego media miesicach

6 Natozy¢ smar na elementy stacji serwisowej

7 Wymienic pompy

8 Wymienit tackewycieraczek jéi istnieje taka potrzeba

9 Wymllenlf rurk! doproyvadzaqce atrament z pomp Po kazdych 12
10 Wymieni wycieraczki miesiacach
11 Wymienk stacg serwisow jesli istnieje taka potrzeba

S Notes D

Cate czyszczenie w obszarze uktadu zasilania w atrament musi sy&i@nane przy wciu
oryginalnego ptynu czyszazego Mutoh Mild Solvent.

Czasy konserwacyjne zostaty obliczone przy zesach, &:

Ploter drukuje 8 godz. dziennie, 5 dni w tygodniu, 44 tygodnie w roku.

Jezeli ploter drukuje cgiciej to czas przegtlow ulegnie zmianie.

Zestawy czsci wymiennych oraz ich oznaczenia:

Zestaw na 6-cio miesizny cykl konserwacyjny KY-81700

Zestaw na 12-to miegizny cykl konserwacyjny KY-81702
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5 OKRESOWE UTRZYMANIE,
CZYSZCZENIE PLOTERA BLIZZARD
ECO SOLVENT

5.1 Wykonywane przez OPeratOra ..........cc.eeueeireiieeneaeaesesieiisiiesiesseeaieeneeness. DO
5.2 Czyszczenie/zabezpieczanie tygodniowe ..........ccovviiiiiiiiiiieniiie e e e 07
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5.3.1 Czyszczenie ZeWIMNE] ODUAOWY ........ovvnieiie e et e e e e eees 60
5.4 Czyszczenie/zabezpieczanie MIESINE ........o.iieiiiiies et e e e e aeneenns 61

5.4.1 Wymiana SPIUWACZKI .......c.uiuuiiiiii i i i i B
5.4.2 Wymiana WYCIEIaCZEK .........ovtiiiiie it e e e e e e e e B2
5.5 Czyszczenie CO PO TOKU ......uii e e e e e e e e e e e 63

5.5.1 Wymiana elementu zapobiegago chlapaniu za karetka........................ 63

N I 0745 7.{07.=1 o |- 64
5.6.1 Czyszczenie zeWINE] ODUAOWY ......oooiei it e e e 64
5.6.2 Czyszczenie WITZA PlOTEra ......ov i e et e e e e e e eas 64
5.6.3 CZYSZCZENIE GHOWIC ...vn e iet et et et et e e e e et e s e e e et e e e enas 65

5.7 Czyszczenie przez autoryZOWany SEIWIS .........eveereeieereareaeseenienieienianeneenee .07
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5.1 WYKONYWANE PRZEZ OPERATORA PLOTERA

Ten rozdziat opisuje okresowe czyszczenia plotera. Okresowe czyszczenia plotera zapewniaj
stab wysoka jako$¢ druku. W okresowych czyszczeniach niektorescz moga zostd
wyczyszczone, sprawdzone, wymienione.

Nr  Akcja Czestotliwos¢

Czyszczenie wycieraczek
Ptlukanie ssawek stacji serwisowej
Ptukanie krawdzi ssawek Co tydzien
Czyszczenie okolic ssawek
Czyszczenie okolic glowicy
Czyszczenie pokrywy przedniej
Wymiana spluwaczki

Wymiana wycieraczek
Wymiana gbki za gtowia przy stacji serwisowej Co 6 miesicy

D Notes &

Cate czyszczenie musi odbytvaic za pomog oryginalnego ptynu czyszgeego Mutoh Eco
Solvent. Czasy czyszcagpodane g dla zatoenia,ze ploter drukuje 8godz. dziennie, 5 dni w
tygodniu i 44 tygodni w roku.

Co 2 tygodnie
Raz w miesicu

OO (NO|OA|WIN(F

Doskpne zestawy czyszgze:

1. Kit czyszcacy dostarczany wraz z nowym ploterem, na 6 ra®si

1 | Piyta z ghka 1
2 | Wycieraczki 24
3 | Spluwaczki 6
4 | Plyn czyszcacy 250ml
5
6

Instrukcja obstugi
Zestaw ¢gkawiczki, pipety, itp.

LY

2. Zestaw ¢kawiczki, pipety, itp.

Nr Opis llos¢

1 | Rekawiczki 100
2 | Pipetki 20
3 | Patyczki 50
4 | Sciereczki 300

3. Rozpuszczalnik czyszazy w butlach Eco Solvent Ultra
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UWAGA!
Podczas konserwacji aywaj gogli i rekawic ochronnych.

5.2 TYGODNIOWA KONSERWACJA

J&li niektore dysze g zatkane, bdz nie pah, uzywaj czyszczenia, dopoki wszystkie dysze
nie beda drome. Radzimy ywaé czyszczenia Normal lub Powerfull, aby odzyskeepahce
dysze.

Na pocatku pracy pamigtaj, aby wyczyscié wycieraczki. To jest wymagane, aby usunaé
wszelki maliwe drobinki zaschritego atramentu z gumek zanim przejgoa gtowicy.
Zobacz poriej jak czyci¢ wycieraczki.

Na koniec tygodnia, kiedy bgiesz wyhczat drukark, atrament musi zostarowniez
usungty z innych czsci, aby nie zasecht. W inny przypadku niektoresczmog sie popsucé
lub jakas¢ druku mo# sk pogorszy.

D Notes &

W pudetlku znajdziesz Good shape kit - zestaw do konserwacji periodycznej plotera.
Normalnie powinien on starcgyna 6 m-cy. Jéi zestaw st skonczy, moesz zamowd
nowy u swojego dealera. Kod produktu to KY-80305.

Krok 1: Wtacz drukarkei przejdzdo ,Wiperclean menu” w setup 6/7 i wiij F2. To
spowoduje zwolnienie karetki drukigej.

—t abel Bal g e 1" F wn s pmain .
F i e e F2 ]
bl b

Krok 2: Otworz przedni klapke.

Krok 3: Wyczy¢ wycieraczki €iereczkaz zestawu. byj troche odpowiedniego ptynu

czyszcacego, aby usunaatrament.
v = o

Krok 4: Zamknij przedni klapke
Krok 5: Wcknij ENTER, aby karetka powrQcita na swoje miejsce.

T el e T et

i HEhESE

F3 W R e
-

% EHTER
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Krok 6: Ptukanie ssawek ptynem.
— Rozpocznij Tubingflush w menu 6/7.
— Uwolni si¢ karetka i pokae nastpujaca wiadomosé

-'_“.."‘t:-! - f -
B = F2 ]
EERT= I R =

L GEMTERSE M EEFE
Fa

— Zaczekaj, awtacza sic pompy.

- Otworz przedm klapke

- Wstrzykuj ptyn czyszexy na ssawki 1-4 (cykl 1) pipgtdopdki ssawki nie
zmieni koloru. Uwaaj, aby nie rozl&ptynu dookota ssawek.

— Jak skonczysz, wénij ENTER i wstrzykuj ptyn na pozostate ssawki 5e§K] 2)
dopoki nie zmieni koloru.
- Jak skonczysz, wénij klawisz ENTER aby skonczy procedut.

. w TR LIRS : Fa |

Krok 7: Wyczy¢ krawedzie ssawek patyczkiem do czyszczenia, a pozoslaimeaty
sciereczka Jgli potrzeba, uyj ptynu czyszcacego.

Krok 8: Zamknij przedni klapke
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Krok 9: Idz do menu ,H.Unlock” i wainij F2.
— To spowoduje uwolnienie karetki.

S S L i -
F.I 'i'i i“ :I"Fi iimj",';_-ul_-ul'i' FE l

—1 hln L

Fa Fa |

diiae

Krok 10: Otworz lews klapke konserwacyja.

Krok 11: Przesun karetkigka w stronglewej klapki.

Krok 12: Wyczy¢ krawedzie gtowic patyczkiem do czyszczenia zamoczonym tyni@
czyszcacym. Upewnij s¢, ze nie dotkniesz patyczkiem powierzchni gtowicy —nmze
spowodowa spadek jakasi druku.

M Notes D

Przesun sobie karetkg prawo, aby utatwi czyszczenie lewych gtowic.

Krok 13: Zamknij przedaii lewa klapke.
Krok 14: Po skonczeniu waiij klawisz ENTER. Karetka sama wrdci ha swppzycg.

T bl DRl ek

F1 F2 |

F3 P e v Tem T T

-

Krok 15: Teraz przeprowadodziennakonserwagj.
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5.3 DWUTYGODNIOWA KONSERWACJA

5.3.1. Wyczy¢ przedni klapke
Aby na pewno dobrze widziegrukowane prace, najlepiej jest éazy klapke co dwa
tygodnie.

Krok 1: Zat6zpar rekawiczek.
Krok 2: Wyczy¢ klapke z zewnérznej strony suchyneczniczkiem lub éiereczkaz zestawu.

S Notes (D

Nie wolno czyci¢ klapki ptynem czyszerym — mogtby on pozostawigmugi.

Krok 3: Otworz przedniklapke.
Krok 4: Wyczyc¢ klapke z wewndrznej strony suchyneczniczkiem lub éiereczkaz
zestawu.

D Notes &

Nie wolno czyci¢ klapki ptynem czyszegrym — mogtby on pozostawiamugi.
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5.4 MIESIECZNA KONSERWACJA

5.4.1. Wymiana gbki w spluwaczce.
Krok 1: Whcz drukarkg idz do menu ,H.Unlock” i wdinij F2.
— To spowoduje uwolnienie drukarki

—— ] Phel el .
F1 TEORE i BT Tee"E Fz |
Bl

Fia S Fa |

Krok 2: Karetka przesuniegsdo lewej strony i b@zie czeka
Krok 3: Otworz przedripokrywe.
Krok 4: Usun stay gabke pincet.

Krok 5: Zainstaluj nowa gbke w spluwaczce. Upewnij ize dwie dziurki (1) 8 po prawej
stronie spluwaczki i ¢ dwie wypustki spluwaczki pasujlo gaki (2).
7. T——

_
Krok 6: Zamknij przedni klapke i wcisnij ENTER. Karetka wrdci automatycznie na swoj
pozycg.

F1 T AR Ll Tt el FE

B S S

a1 o i
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5.4.2. Wymiana wycieraczek

Krok 1: Wiacz drukarkg idz do menu ,H.Unlock” 6/7 i wénij F2.
— To spowoduje uwolnienie karetki.

— bl Bl Bl el :
F I T T I I I F2 ]

Bl Ll

F3 Sa e Fa |
1 Wl LA =1

Krok 2: Otwérz przedniklapke
Krok 3: Usun pincet stare wycieraczki.
Krok 4: Zanim wioysz nowe wycieraczki, nawilie ptynem czyszegym.

Krok 5: Wt6z nowe wycieraczki pincet
Upewnij sk, ze wktadasz wycieraczk
Upewnij sk, ze wycieraczka tak, jak pokazanea)i kliknie po wiozniu.

Stopc przodem do maszyny.
Krok 6: Zamknij klapke wcisnij ENTER. Karetka automatycznie wrdci na swppzycg.

O Notes

Nie dotykaj wycieraczek gotymikami, aby nie dopwi¢ do zabrudzenia wycieraczki, a co
za tym idzie powierzchni gtowicy. &yj w tym celu pincety. i trzeba, wyczyc
wycieraczki ptynem czyszazym.
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5.5 POLROCZNA KONSERWACJA

5.5.1. Wymiana gérnej tki z tytu stacji serwisowej.

Krok 1: Whcz drukarkg idz do menu ,H.Unlock” 6/7 i wanij F2.
— To spowoduje uwolnienie karetki.

IA% T B

F1 TEOEE Cw"l BBt 8y FE
i. i
F3

bl g
Sa e Fa
R A

Krok 2: Otworz przedniklapke
Krok 3: Odke¢ dwie guby (1) mocujce gibke.

Krok 5: Zamknij przedni klapke i wcisnij ENTER. Karetka automatycznie wréci na swoje
miejsce.

To locds Fusacs e

e
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5.6 CZYSZCZENIE

Musisz czyci¢ drukarkegregularnie, aby drukowata z naj#®za jakogia.

Nie wkladaj ani nie wrzucaj metalowych i niepalnych przedmiotow w otwory, np.
wentylacyjne. Mogtoby to spowodowaoraenie padem lub paar.

Przesta uzywa¢ drukarke jesli do srodka nalat s ptyn. To mae spowodowa poraenie
pradem lub paar. Wykhcz jak najszybciej drukarkeodlcz od padu i skontaktuj s z
lokalnym dealerem.

Whytacz drukarkei odiacz od pgdu, zanim zaczniesz ci¢.

Nie uzywaj rozpuszczalnika, benzyny, alkoholuzydie ich mogtoby spowodowabdejcie
farby z obudowy

Uwazaj, aby nie rozlawody do drukarki. To mogtoby spowodoévepkcie.

Ponizej s instrukcje czyszczenia drukarki.
5.6.1. Czyszczenie obudowy zewvirzne]

(1) Czestotliwosé¢ czyszczenia

Raz w miesicu.

(2) Procedura czyszczenia

Usun kurz oraz smugi z obudowy zewvnzgiej mekka sciereczka

5.6.2. Czyszczenie drukarki wewrg

(1) Czestotliwosé czyszczenia

Raz w miesicu.

(2) Procedura czyszczenia

IdZ wg ponizszej procedury:

Krok 1: Otworz przedniklapke.

Krok 2: Uzyj migkkiej sciereczki, aby delikatnie wyczgi¢ kurz na rolkach dociskowych.

M Notes D

Nie wdmuchuj kurzu dérodka drukarki uywajac urzadzenia pod énieniem. Mogtoby to
uszkodz¢ mechaniczne i elektryczne komponenty drukarki.
Uwazaj, aby nie uszkodzipaska Enkodera.

Krok 3: Uzyj $ciereczki zwikonej ptynem czyszezym (z butelki z zestawu dgizonego do
drukarki), wycknij ja dobrze, usun kurz i atrament spod listwy, nad&prusza si karetka.
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5.6.3. Czyszczenie glowicy

Moze sk zdarzy, ze kilka dysz wypadnie. To mezst wydarzy przed uruchomieniem
wydruku, lub podczas drukowania.sliesi¢ to stanie, wykonaj czyszczenie gtowicy. W
zaleznosci od ilosci brakupcych dysz, wystarczy czyszczenie mate (little), nalma (normal)
lub mocne (powerfull).

Trzymaj st ponizszych procedur, aby wykoé&est dysz oraz czyszczenie gtowicy.
Krok 1: Idz do menu setup 1/7 > TestPrint (F3) > NozzleChe&. (F

Krok 2: Przeanalizuj wydruk testowy | ewentualnie wykonaj adekwatne czyszczenia. Ponad
wydrukiem wydrukowaneascyfry. Te cyfry odpowiadajnumerom gtowic.

By, & -5 B % & 3 3
SR S (BN (W Sy s

Krok 3: Wcgnij klawisz F2 na ekranie gidbwnym, aby otwoéaypenu czyszczenia.

11 N 1
i e ,.-2|
e

g N P o] 2| ——

Fi |

LimEiT L i
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Krok 4: Woybierz, ktore gtowice majzosté wyczyszczone klawiszem F1 i ktory rodzaj
czyszczenia ma zosigrzeprowadzony (F2). Potwiertilawiszem ENTER.

shel™ T e e pede :
) T e | e 2

FilL rarrial
=l Firz - EwTER | LU
MENU WYBOR MENU OPIS
ALL* (wszystkie) Czyszczenie wszystkich glowic
Head 1-2 Czyszczenie tylko gtowic 1-2
F1 Head 3-4 Czyszczenie tylko gtowic 3-4
Head 5-6 Czyszczenie tylko gtowic 5-6
Head 7-8 Czyszczenie tylko gtowic 7-8
Little Wykonanie matego czyszczenia
F2 Normal Wykonanie normalnego czyszczenia
Powerfull Wykonanie mocnego czyszczenia
ENTER Start procedury czyszczenia

Krok 5: Wyswietlany jest czas niezbay na przeprowadzenie czyszczenia.

F i i [ Fz

= | Oz ey - l

L st Al | ——
Fa |

Krok 6: Wykonaj nasfpny test dysz po czyszczeniu.
Krok 7: Jeli nadal brakuje dysz, zrob kolejne czyszczenidi jge, mozna drukowa.

D Notes &

Jeili stale brakuje jakich&dysz, po kilku czyszczeniach, wliove jest, ze jest gdzie w
uktadzie powietrze. Aby to rozezat, nawikz krawedzie ssawek, wyczy¢ wycieraczki
ptynem czyszcacym, i wykonaj kolejne czyszczenie.
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5.7 WYKONYWANE PRZEZ AUTORYZOWANY SERWIS

Autoryzowany technik powinien sprawdZiwymieni¢ niektore komponenty drukarki
regularnie (co 6 i 12 miegiy).

Upewnij sk, ze masz zaplanowane takie przyjazdy regularnie.

Wazne jest, aby termindw takich przyjazdow piln@wagularnie, aby utrzynéavysoka
jakos¢ druku przez jak najdhszy czas i aby utrzynéagwarancg.

W tabeli poniej opisane jest, co i kiedy serwis powinien wykana

Numer

Czynnos¢ Czas

Wymiana filtréw i kolektorow

Wymiana spluwaczki — rurki odprowadzeg¢] — pohczenia L

Smarowanie trybow karetki §e konieczne)

Smarowanie silnika Y Co 6 miesicy

Smarowanie prowadnicy karetki

Smarowanie stacji serwisowej

Wymiana pomp

Wymiana rurek z pomp do pojemnika na zlewki

Wymiana mocowania wycieraczek Co 12 miesjcy

RlO|0(N[O|ORIWIN]|F

Wymiana stacji serwisowej

D Notes &

Wszystkie czyszczenia wewtnz drukarki musz by¢ dokonane ptynem czyszgzm.
Powyzszy cykl stosowany jest, gdy drukarkaywana jest:

8 godzin / dzi4, 5 dni / tydzié i 44 tygodnie / rok

Jesli drukarka uywana jest czciej, przegdd powinien by dokonywany czsciej.

Doskpne zestawy dla autoryzowanego serwisu i ich numery:

- zestaw na 6 mieggy KY-81701
- zestaw na 12 miegiy KY-81702
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6.1 UZYWANIE MEDIOW

Ten rozdziat opisuje szczegdty mediéw dpsitych do drukarki.
6.1.1 Media

Prosz si¢ odnig¢ do strony Internetowej Mutoh’avvw.mutoh.eulub www.mutoh.be) —
tam znalé¢ mozna list kompatybilnych mediow.

Company Products -1 Contact
Cutters - Apparel
Outdoor Printers
Transfer / Textile
Print & Cut
CaD plotters

additional Info Peripherals

iz technology

Discontinued products

Dla petnego przegtu oferowanych przez Mutoh’a mediow, gdzie znajdsig nie tylko
oznaczenia produktéw, typy medidw, krotki opis, szerokds¢dtugos¢ ale take
kompatybilnos¢indywidualnych mediow z gdymi typami drukarek Mutoh, proszs¢ do
http //www mutoh be/01/MyDocuments/Mutoh Media Range xls.

Dla dalszej specyfikacji mediow Mutoh i ich kompatybiloo®raz producentow medidow
prosz sic odni&¢ do poniszych tematow:

— Oryginalne media Mutoh

- Kompatybilnos¢mediow

Dla mediow, Mutoh ma zimne podejcie. Na pierwszym miejscu, Mutoh jest w statym
kontakcie z wiodgymi producentami mediow, aby zdeterminéwa@mpatybilnos¢mediow
oraz ewentualnie wn innowacje do produkowanych mediow tak, aby lepeggwaty do
specyfikacji drukarek Mutoh.

Po drugie, dla nowych wikownikéw i wytkownikéw, ktorzy nie chg track czasu na
poszukiwanie medidw, testowanie ich, profilowanie Mutoh zapewnia wiasny zasob specjalnie
zaprojektowanych mediow do drukarek Mutoh. Jako rezultat testow wenwpeh w firmie
Mutoh, s media wyhcznie do aplikacji zewrieznych, wewntrznych, diugookresowych,
petno kolorowych itd.

Za darmo, Mutoh udogpnia profile ICC ustawione na drukarki i media Mutdte darmowe
profile dostpna @ caty czas w zaktadce zi@dym produktem.
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6.1.2 Uwagi zwizane z obstugmediow

Kiedy pracujesz z mediami, zwracaj uwargp nasipujace rzeczy:

Uzywaj rekomendowanych mediow w odpowiednimodowisku. Stosuj gi do
odpowiednich zaledeco do wilgotnoéi oraz temperatur.

Temperatura Wilgotnosé
Rekomendowaneddowisko 20-30°C 40-65%
Stopien zmian Do 2°C/godzina Do 5%/godzina

Nie uzywaj uszkodzonych, zngych, krzywych, pofaldowanych mediéw.
Temperatura ma wptyw na rozmiar drukowanego materiatu. Przgganiem
materiatdw, wstaw je do pomieszczenia, gdzie drukujesz, aby nabraty temperatury
pomieszczenia.

Drukowanie zanim media @$na zadana temperatuf, moz spowodowa
falowanie, wstawanie i klinowaniee¢smateriatu. To znacznie zmniejsza jakos¢
druku.

Media maj strong na ktérej drukujemy, oraz takaa ktérej nie drukuje si Jéli
drukujesz na stronie, na ktoreg siie drukuje, mge sk pojawi smuznie, media
moga wstawd.

Nie dotykaj mediéw przed zadrukiem (strony, na ktoreflzesz drukowd).
Wilgo¢ oraz dady po palcach lota miaty wptyw na wydruk.

Nie zostawiaj drukarki na diszy czas z zal@mnym materiatem. Media magsic
zacaé podwijat, skrzywic — to spowoduje obgmenie jako&i druku. W
szczegolnoéi zwracaj na to uwaggima, w czasie suchych okresow oraz przed
samym wydrukiem.

Nie wyrzucaj foliowego opakowania po materiale — przydalsiprzechowywania
materiatu.

6.1.3 Sodki ostronosci przy przechowywaniu mediow

Podczas przechowywania mediéw, zwracaj uwagg

Nie przechowuj medidow w wysokich temperaturach, wysokiej wilgatincgy w
miejscach bezpaédnio nastonecznionych.

Media w arkuszach przechowuj w pudetku, w ktorym byty dostarczone.
Niewzywane media w roli, powinny Byusungte spod rolek, zwirte ciasno i
przechowywane w oryginalnym pudetku.

Nie pozwdl, aby media miaty kontakt z woda
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6.1.4 Obszar zadruku
Obszar zadruku pokazany jest paji

(1) media z roli

Media feeding direction

c
\
d "
Printable area/ fa
)
(2) arkusz
c
—:-'?IE ==
Printable area”' 9
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6.2 WYDRUKI TESTOWE

Podazj wg poniszej instrukcji, aby stwierd&i czy Twoja drukarka jest sprawna:
Krok 1: Whcz drukarke

Krok 2: Zataduj media

Krok 3: Upewnij s¢, ze drukarka jest w trybie gotowcis

Krok 4: Idz do menu setup 1/7 > F3 — Test print

e

A i A [F |
AL s e st e et |
P T I S P S P (R LT T I LUl oy
. B L i :
B B i 4 l
L

F3

Krok 5: Wybierz, ktéry wydruk testowy chcesz wydrukdwa

F1 — nozzle check (test dysz) — drukuje wydruk, na

ktorym mana stwierdz, czy wszystkie dysze palW | F' et s o et
zaleznoici od ilosci dysz, ktére nie pal wykonaj hifrriee] |
czyszczenie mate (little), normalne (normal) lub mocne: LT RT | [R

(powerfull). Odni¢ sic do 4 rozdzialu w sprawie A

szczegotow dot. czyszczenia gtowicy.

& & 5 5 4 4 3 3
nn B ETfEAETEE E B nn

PUMP 4 PUMP 3 PUMP 2 PUMP 1
e | "I:IE_E‘:'" Y [Tm
F2 — distance check (krok wysuwu) — drukuje Wzor, ™ | bt e g L2
aby sprawdz, czy ustawienie kroku wysuwu . ot e = I
materiatu jest odpowiednie. dienie, mozesz tatwo to | 7 =hea] ]

zmienik. Odnig si¢ do kolejnego rozdziatu, aby
dowiedzi€ si¢ wigcej na ten temat.

1l

SUT AR

Ry
EEEaNgEE——
et L
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F3 — drukuje list waznych ustawié i informacji dot. 'F‘;l

drukarki., takich jak poziom atramentu, konfiguracja
. . . ., .
drukarki, ustawienia mediow itd. F
Setup L=t
InkSiakes InTornatTan B | RIRD, + B1URT 208G THEE 27T
LT1] ik Iype = W6 JET B |EWEr|
cd Mo RO =% &t 0, 00cwé Orloaa | | rbane | |
wil Cobini Wk = ¥ b.00 ilona | | B:vane | |
Fradkd  Bed ipt, Memary = JEEME Fooe | | srwane | ]
InkEupaly =REl  EdLpdyr =Prn || et sye o= vo201 Lol area 15,95 tq ®
Wedia Satup Dk Ad) - 0ok |[Piot Wode
Wi = UEEA1 H tmight = midets PlntMaliel B letHodn?
InkEryTine = 08 Biidineip = warmal cagndipion = B0 0p coRdiifon - JedaEE0 in
Thl - > Directien = gagir Qirsmilion = @1@Ir
s e shtdize LAngi Hradsaf = Fari [ITEE1 = EREd
Tep faed = (s LT THIT] = ELIiEN wagding = &ign
LI = o Bran@idih = DEla FARINITER = HEdlE
RuiLfanenl = fall MEOaEEGRE = 1 Repeatinl = 1
ink Time = 0 dres Int. Thwa = @ dvec
Eommand cﬁ‘tuﬂ HEgasipemd = WErmai daaripaaa = Wermai
Itep = [ {25
@axelubioe = J6Mdp| Mgl blemifeatas omal Floteasd i ptupis
ani IngTieer = OFF st lend P satd= dmal Coadiiier = BEAxTE0 bp forgition s 3EICIE0 ip
Dirsckion = BIRIr Plresiion = MEIr
npadin = Fanl iaamgat x Fanl
wWearlig = HlA Wairing = Flan
— Goaanidih = Medls LET T Y
Layouk 3Jstwp Aearzitat = 1 vapgalfat = 1
ini, Timw = @, deoc ink, Time = 0, Bhag
Mt = an Hepdipmad = Hormal ssacipeed o Mpreai
Galfak = bale
UET TRy Tanir o ACTTaEat
Errorflmpiny = or! L Mide = BE Cemra| #17acie |
e [RBEE, =l IFaed Wil =0EF
upd LWiELh = Riam  Fiing =BEF —
2 P FunekTon | Wetworl
I:Ilt::Lr ::In!r BsfarsPriat =0FF CNP-DBLALE = NI TP A = IT2076, 795 08
e ! GUBNAE = 25704000 B00
datemey = 008 D0, 000, 200

F4 — drukuje okresiy\;\}o_fnoéci niektérybh pgd_zespok’)w

drukarki. Dzgki temu wiadomo, kiedy co &ipowinno
wymienit. Okres jest pokazany za pomagviazdek.

E*****F — nowa czes¢
E* F — czs$¢ nadaje si do wymiany

F1

=B

mememsmsens Uz lnbasEncs Regorl =s===samz

Yerslan o B0 Dlenk
Ine Eart. 1 i B4x F
Ink cart, ¢ tEwy F
Ink %art, ] v Emw
Ink gart, 4 1 Edi 3
ok fart, § 1 Edv F
|ek dart d i Etdkaef
Ik geet, ] 1 Benae
Int card, 4 1 Eie F
Tulfar Life 1 Ereraed
Fage Coust EId i
Waite It i EREEREF
CR Wokar Lifa 3 EatiaeF
FF Wokar Lifa = Enewdif
Faad Lira = EhEwdiF
Fump LIte © EAETRAF
KEdd Unloge [}
Medie Frad (m) ¢+ 160
Total ares t 1800
ChipHgr Frintar t 1

ChipNgr Printar Le3 @ 0

ChipWgr Printer Ley ¢ 2000
CRIpMgr PRIRtEr Léj: 220

ChipWgr Printer Lej ¢ @
Chipsgr Printar Ley
ChipMgr Prieter Lay ¢
Chipkgr #rister Leg ¢
Chipkgr Pristes Laj
ChipMgr Printer Laj
ChipMgr Peletar Loy
ChipMgr Prister Loy
Chighgr Pelister Loy &
ChigMpr Printer Log :
Chlghgr Prister Loj @
ChigHgr Privter Loj i
CRIgMgr PRiater Loy :
ChigHgr Peiater Log 1
Chigugr Prioter Loy
Chigugr Peinter Loy

e e e Em e e e e e ES 3 e
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i TR
T Tt * |

F1 — unidirectional (jeden kierunek) — drukuje test_ e
wydruku jednokierunkowego. Dwukolorowe linie LR
powinny by w jednej linii. Jéli nie, skontaktuj si z —— Fiils:aiss =
technikiem Mutoh, aby ponownie skalibrowat dysze. - P

F-1|

F2 — bidirectional 300 (dwa kierunki) — drukuje test ¢
wydruku dwukierunkowego przy 300 cps, dla wysakos F
gtowicy 1, 2 i 3.Zaden blok nie powinien posiadafektu
schodéw. W takim przypadku skontaktujestechnikiem | ™
Mutoh, aby ponownie skalibrowat dysze. Druk 720dpi.

X

F3 — bidirectional 400 (dwa kierunki) — drukuje test ¢
wydruku dwukierunkowego przy 400 cps, dla wysakos| F
gtowicy 1, 2 i 3.Zaden blok nie powinien posiadafektu
schodéw. W takim przypadku skontaktujestechnikiem | ™
Mutoh, aby ponownie skalibrowat dysze. Druk 540dpi.

Rys. jak wyej

F4 — bidirectional 480 (dwa kierunki) — drukuje test ¢
wydruku dwukierunkowego przy 480 cps, dla wysakos F |
gtowicy 1, 2 i 3.Zaden blok nie powinien posiatafektu
schodéw. W takim przypadku skontaktujestechnikiem | ™
Mutoh, aby ponownie skalibrowat dysze. Druk 360dpi.

e 25 g

CF 7]

Rys. jak wyej
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F1 — colour palette (paleta kolorow) — drukuje palet

koloréw, aby poréwna wydrukowane kolory z tymi, TE-_,F. LEiL
ktore & na widoczne na monitorze. Paleta drukuge il
w ustawieniach, ktore aktualnie ustawione w B
drukarce (Printmode settings). Zaleca sirukowa S Fle
palet w 360x360dpi.
COLOR INKJET FPRINTER
b
e ee:. D BD® GO® T DO
= e e e &= L2 29290
oew PO TOPOOOOTODLPOW

YN Y |
& T I I T Y Y Y Y Y Y YT
@®@w w%bbbbiﬁ‘.-.h‘-hhﬁ‘
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6.3 USTAWIENIE ODPOWIEDNIEGO KROKU WYSUWU
MATERIALU (STEP)

Utrzymanie optymalnej jaka$ druku na drukarce wielkoformatowej nie zdetermvaae nie

tylko poprzezsrodowisko, w ktérym pracujemy, profile, RIPa, atrartyei media, na ktorych
pracujemy. Jednym z kluczowych czynnikbw do drukowania w wysokie] ¢akjest
odpowiednie ustawienie kroku przesuwu materiatu (distance adjustment), zwanego dalej
krokiem.

6.3.1 Podstawy odnaie kroku

Kazdy wydruk drukowany jest w kilku pasach. Padégm pasie, media wysuwang @ jakas
wartos¢ milimetrow. Jéli krok jest 4e ustawiony, pasy o sie na siebie naktadabadz beda
migdzy nimi wystpowa biate kreski.

Dlatego pojawia sifunkcja kroku, ktéry mada regulowé& w menu.

Spéjrz na tabel poniej, aby zobrazowapowyzsze problemy.

Print pass 1 Print pass 1
Print pass 2 difggﬂn Print pass 2
Print pass 3 Print pass 3
Wysuw materiatu jest zbyt maty- Wysuw materiatu jest
zbyt dwzy
— pasy sina siebie nakladaj - pomkdzy pasami$

biate kreski.

S Notes D

Zaleca st zaca¢ wydruk przy ustawieniu wysuwu materiatu 100,00%piro potem zaaé przestawié.
Raz ustawiony krok, nie zmieniggidopoki sami go nie przestawimy.

IENEN

sl e D md | Dl duke

S .—..=.:: - R S - FZ ]

R R L LR . R =
e |

Fz,Fa =3 EhTER | &Y

Prosz sie odnig¢ do nastpnego rozdziatu, aby dowiedzisic jak i gdzie zmierd krok.

- Ustawienie kroku dotyczy tylko konkretnej drukarki, na ktérej pracujemy.

Producenci mediéw nie zmienaggpecyfikacji, szczegolnie podkiadu.
W uzyciu jest cgzki system nawoju.
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6.3.2 Jak okrdi¢ i zmienit krok

Krok 1: Whcz drukarke
Krok 2: Zataduj media, na ktérych chcesz drukéwa

D Notes &

Upewnij sk, ze przymocowakemedia do zwijarki zanim zaczniesz ustainkaok wysuwu.
Inaczej st ustawia krok dla wydrukéw z roli na egla inaczej dla wydrukéw z roli na arkusz.

Krok 3: Wykonaj test dysz, aby upewrsic, ze wszystkie dysze palJéli nie, zrob
odpowiednie czyszczenia.
Krok 4: Ustaw krok na 100,00%.

Krok 5: Wydrukuj wydruk testowy. (setup menul/7 > Testprint F3 > Dist. check F2)

|-Ih..|! E" =T

Fkl' -|E"'|: zﬂ
‘. E.- a3 i

[— =3
|

Krok 6: Aby ocent wydruk, powiniené szuk& miejsc, gdzie pasy (1-4) na siebie zachodz

lub gdzie g biate kreski. Kierunek zmian (czy zstiszy¢ wysuw, czy zmniejszy najtatwiej

ocenk patrac na paski w razie X. Aby sprawdzl jakos¢ rzedy Y powinny by normalne.
=
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Krok 7: Krok jest za maty — pasyeana siebie nakiadaj

£
A LT
T P i
Bt bar e UL
B = 1

.:. [ [N P |
TLFE ANRTD L i Fls, LRI R [_Fq
-

.:*

Poariainis

LT H

i
L gmepmee
Bk T 0 L™

Krok 9: Drukuj testy, dopoki nie lokzie biatych kresek, ani pasy niedagna siebie zachodzi
6.3.3 Jak zmierikrok w locie

Krok 1: Wcknij F1 podczas drukowania.

ol I::':LE_ e
e o el e fﬁ]

i iz iR
g R TR S R

Krok 2: Wcknij F2 lub F4, aby zmienikrok.
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6.4 SCHEMAT DRUKOWANIA

Ponizsza tabela prezentuje kolejnokfokdéw, jakie powinny b§ wykonane, aby zrobi
wydruk. To krétkie podsumowanie tego, co powinnaaosrobione.

Wybierz media
Odnies sie do listy kompatybilnogi mediow navww.mutoh.bedub www.mutoh.eu

Zataduj media
Odnies sie do rozdziatu tadowanie mediéw.
I
Zrob test dysz oraz czyszczenie, §k to konieczne.
Odnies sig do rozdziatu Wydruki testowe
!
Wybierz pra¢
!
Zataduj dedykowany profil* , wybierz tryb druku i zr ipuj plik
Odnies si¢ do czsci profile nawww.mutoh.bdub www.mutoh.eu

!
Zdecyduj, ktory tryb fali chcesz uzywaé (znak/jakosé — obraz/szybkosg
Odnies sie do rozdziatu Technologid |

l

Ustaw krok
Odnies sie do rozdziatu Ustawianie kroku

!
Wydrukuj obraz

* - Jest wysoce zalecane, abywa¢ profili, ktore Mutoh przygotowat na swojej stronl@/
profilach tych, zawartych jest da informacji.

Najwazniejsze, to:

Zwiazane z zarglzaniem kolorem Trybem druku Zwrane 7
mediami
* Ograniczenia tuszu * Rozdzielczos¢ * Ustawienia
mediow
* Linearyzacja * Liczba pasow * Grubos¢
mediow
* Limity tuszu * Druk jedno-dwukierunkowy * Wysokos¢
gtowicy
* Profile ICC * Fala znak/szyltkgsc

Nazwa pliku kadego profilu jest stworzona w ten sam sposob, ngkfad:

4h_mutoh_oneinall 540x720 _2p bi i2_[2x4]

Liczba grzatek autor_media_rozdzielczdi¢zba paséw__jeden-dwa kierunki_fala konf.
kolorow
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/ MENU DRUKARKI

7.1 Jak POrUSZAESIE PO MENU. .. ettt et et e et et e e e e e e et en e 83
7. L L EKraN Gl OWNY .. e e e e 83
A O ==V T 011 o 1 P 83
7.1.3 Przechodzenie pogdzy eKranami............covieiie i e 84
7.1.3.1 Z ekranu gldwnego do ekranu MeNnU.............ooieiiiieiiriiiiee e e e 84
7.1.3.2 Z ekranu menu do ekranu ghOWNEQO.......c.oii it et e e e e 84
7.2. Panel W trybie gOtOWECI. .....cv it e e e s e e e e 85
7.2.1 F1 — Wysuw, odcinanie mediéw, regulacja Kroku................coooiiiiiiiiiiiiinennenn, 85
7.2.2 F2 — CZYSZCZENIE QIOWIC. .. vt e e e e e e e e e 86
7.2.3 F3 —Kontrola grzatek.........cooviii 87
7.2.3.1 — Zmiana temperatury grzatki A............cooiiiii 87
7.2.3.2 — Zmiana temperatury grzatki B.............cooociiii 88
7.2.3.3 — Zmiana temperatury grzatki C.............ccooiiiii i, 88
7.2.3.4 — Zmiana temperatury grzatki D...........cccoooiiiiiiii 88
7.2.3.5 — Wdczanie/wyhczanie grzateK.............cooooii i 88
7.2.4 F4 — Menu rolek doCiSKOWYCh.........ooiiii e, 89
7.2.5 ENTER — sprawdzenie trybu druku............ccoov i e 89
7.3 Menu podczas AruKOWANIA. .. . ... e et e e e e et e e ae e aeeeeans 90
7.3.1 Kiedy grzatki $ Ni@gOtOWE. .. ...t e e e e e e 90
7.3.2 Kiedy grzatki S QOtOWE..........iviie it e e e e e 90
7.3.2.1 Regulacja Kroku W lOCI€...........coeiiiiiiii e 90
7.3.2.2 F2 — CZYSZCZENIE ... ettt e et et 91
7.3.2.3 F3 —ustawianie grzatek.............coooiii i 91
7.3.2.4 Ladowanie chipdw w trakcie druku...............ooeeeeeiiie i 92
7.3.2.5 MenU gOra i dOk......cc.uuiiiiiiiiieee e 93
7.4 MenU PO ArUKOWANIU. .. ... v it e e e e e e e e e e e e e e e e e e e 94
7.4.1 Automatyczne odcinanie medioW BDE...........covvveviiierieeie e ieieneenns 94
7.4.2 Manualne odcinanie MediOW..........c.viiiriie it e e e ee eeneanas 95
7.5 Przeghd mMmenuU (L/7-T1T) ..o e e e e e e 96
AT 7= 0 97
7.6.1 Status atramentu/ChiPOW..........c.oii it e 97
7.6.2 Menu pUNKEU 0,0.. .. .o e e e e e 98
7.6.3 Menu wydrukOw testowyCh...........oooi i, 99
7.6.4 Menu ustawienia MEdIOW. ... ......viiuiie i e e 99
7.6.4. 1 MeNU MEAIOW. .. ....i it e e e e e e 100
7.6.4.1.1 Menu utkownika...........ocoiii i 100
7.6.4.1.2 Menu czasu schaia atramentu...................o.eeeee .. 101
7.6.4.1.3 Menu WySOKGE GHOWICY.......c.oeiiiieiiiiiii e e, 101
7.6.4.1.4 Menu @EKOSCI.......cvve i 102
7.6.4.1.5Menu grub@s............cooiiiiiiii e 102
7.6.4.1.6 Menugrzatki A........cooiiiiii e, 102
7.6.4.1.7 Menu grzatki B..........cooiiii i 103
7.6.4.18Menugrzatki C......cooniniiiiii i 103
7.6.419Menugrzatki D.......ccooviiiii i, 103
7.6.4.1.10 Menu statusu grzateK.............ccooiiiiiii i 104
7.6.4.1.11 Menu KroKu WYSUWU..........coooviiiiiiiiiiiie e, 104
7.6.4.1.12 ZMiIianNa MENU......ouuuitine ittt e ee e eeieeaneees 104
7.6.4.2 Menu rozZmiaru @rkUSZa...........ouveiuiuie e iiiine e e 105
7.6.4.3 MeNU gOIrNEQO WYSUWU ... .c. e enteeeneeneneieaeneeeneeeneneaenneenennnes 105
7.6.4.4 Menu odcinania MediOW.........oovviuie i e e 106
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A A7 1= 10 22 AP 107
7.7.1 Menu trybu wydruku 1-8.......o 107
7.7.1.1 MeNU r0ZAZIEICZOR .. ... ceue et e et e e e e 108
T.7. 011 MENU PASOW. ...ttt et e e e e e e e e e e 108
7.7.1.2 MenuU KIErUNKU. .. ... e e e 109
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7.7.1.4.2 MeNU OAGDU CZASU ... . .ene e eeetee e e e ee e e eeane 110
7.7.1.5 Menu mdKosSCi QHOWICY .......ovie i e 110
T.7.0.6 MENU TAli...onie i 111
7.7.1.7 Doradzanie trybOw drukOWaNIA.............eeeeeeiiiiiiiiiieeeee e ciiieeee e e ssiieeeee e 112
7.7.1.8 Menu SzeroKoESKanOWaNIa. .. .......ouiuiiiuie i e e 113
7, = TV o 0] 1= Ta P 113
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0 1 = o U = 0 114
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7.1 JAK PORUSZAC SIE PO MENU

Poniej znajduy sie informacje, jak porusZasic, wybiera oraz wychodzi z menu.

7.1.1 Ekran gtéwny

Po whczeniu drukarki (jéi nie bedzie zadnych b¢dow) drukarka przejdzie do menu

T»

2, Lr
4, _
6’ .F3

g’rownego Funkcja kalego klawisza pokazana jest )i

Numer | Pozycja Opis

1 1. linia Wyswietla obecny status drukarki. W zatesci od statusu, maz by
wyswietlane w 2 do 4 linijek.

2 2. linia lewo Funkcja przypisana do klawisza F1.

3 2. linia prawo Funkcja przypisana do klawisza F2.

4 3. linia lewo Funkcja przypisana do klawisza F3.

5 3. linia prawo Funkcja przypisana do klawisza F4.

6 4. linia lewo Wywietla obecny status ustawienediowych.

7 4. linia prawo Wywietla ilos¢, ktora mniej wgcej pozostata na ywanej roli (w metrach)|
Jednake, wywietla sk jedynie wtedy, gry ustawione jest Rolll, 2 lub 3
ustawieniach menu roli.

7.1.2 Menu ekran

W menu mona zmienia ustawienia drukarki.
Zawartoséwyswietlana na monitorze LCD jest nggtijaca:

LS
i

oAk

...J‘E' '. u-ll'"i i':'.:‘l II -i i Fa
i' - gl:_lll I_‘L ee l.| i :':*J.‘-:LEI;""_"E. | ‘E:
* CEE LT LT PR L, ‘-
m D N N R
Numer | Pozycja Opis
1 1. linia Wyswietla obecny status drukarki. W zate@sci od statusu, me@ by
wyswietlane w 2 do 4 linijek.
2 2. linia lewo Funkcja przypisana do klawisza F1.
3 2. linia prawo Funkcja przypisana do klawisza F2.
4 3. linia lewo Funkcja przypisana do klawisza F3.
5 3. linia prawo Funkcja przypisana do klawisza F4.
6 4. linia Wyswietla dosgpne funkcje dla klawiszy F1 do F4. \Wyietla numery podstro
menu, jali takie s dostpne.

-
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7.1.3 Przechodzenie pogdizy ekranami
Aby zmient status drukarki, wykonaj patsize czynnasi:
7.1.3.1 Z ekranu gtéwnego do ekranu menu
Weisnij 4  |ub ¥ na panelu steragym, aby przeég¢ do menu ustawie
7.1.3.2 Z ekranu menu do ekranu gtdwnego
Aby przef¢ pomigdzy z menu do ekranu gtdwnego, wykonaj geme czynnasi:
— Wocisnij CANCEL na panelu sterowania.
— Zostaw drukark¢ia 3 minuty, jéli jestes w menu.
o) )
F3 i_ l-;ﬂ |
e
A o V : :
EANCEL Jub zostaw drukarkaa 3 minuty.
n) [Eelastenat | [E)
T LiEDLETLE Uriginiet) T
R AT i L |

F3

84



INSTRUKCJA OBSLUGI blifzard

7.2 PANEL W TRYBIE GOTOWO SCI

Ta sekcja opisuje funkcje w panelu sterowanidi geukarka jest w normalnym trybie.

D Notes &

Dla informacji o nazwie i funkcji poszczegdélnych klawiszy, odsie do rozdziatu panel
sterowania.

7.2.1 F1 — Wysuw, odcinanie mediéw, regulacja kroku
J&li chcesz wysunaénedia do przodu lub cofnaivykonaj pontsze czynnasi:

Krok 1: Upewnij st, ze drukarka jest w trybie gotowdsi ze nie drukuje.

IR i
o ok TR LR B
3

LT

gt mmp g ey
& HE R IR

F3 Fd |

Krok 2: Wcgnij klawisz F1 na panelu, aby przedo menu suwania (Cut&Feed)

O 1151 L

Fl S B i i F2
raat NS EA A T |
o Hackumeel] — |

Krok 3: Wcisnij klawisz F3 lub F4 na panelu > drukarka zrobipestpuje:

Menu Klawisz Parametr Opis
F1 Ciecie (CUT) Ciecie mediow
Cut&Feed F2 Krok wysuwu (Dist. Ad)) Ustawienie kroku
F3 W przod (Forward) Wysuwa media do przodu
F4 W tyt (Backward) Cofa media

D Notes &

Jesli jest ustawione , Take-up roll” lub Rollfeed w memykrywania materiatu, drukarka
materiatu nie cofnie nawet po n&wkciu F4.
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7.2.2 F2 — Czyszczenie gtowic

Jeili kilka dysz nie pali, powinno &i wykon& czyszczenie. W zateosci od ilosci
niepabcych dysz, mate, normalne lub mocne czyszczenie pmwby wykonane. Mana
czysci¢ glowice 1-2, 3-4 lub wszystkie.

Krok 1: Upewnij s¢, ze drukarka jest w trybie gotowdsi nie drukuje

21 118 12
Foai s
AL T ! 2 |
G L BN OTIE H 0 B
B8

w

|

R i g

=
L

FI1|

g L A

ﬂ;! H

Krok 2: Wcknij klawisz F2 na panelu sterowania, aby pi&e€jo menu czyszczenia.

: def Ao F2 |
£t Bleweromd

(g m— T|

daima T L

Krok 3: Wcinij klawisz F1 lub F2 na panelu, a drukarka wykonaatipujace czynnosi:

Menu Klawisz Parametr Opis
Wszystkie (ALL) Czyci wszystkie gtowice
Glowica 1-2 Czyci tylko glowice 1-2
F1 Glowica 3-4 Czyci tylko gtowice 3-4
Glowica 5-6 Czyci tylko glowice 5-6
Czyszczenie (Cleaning Glowica 7-8 Czyci tylko glowice 7-8
Mate (Little) Mate czyszczenie
F2 Normalne (Normal) Normalne czyszczenie
Mocne (Powerfull) Mocne czyszczenie
ENTER Rozpocgcie czyszczenia

Krok 4: Wcknij klawisz ENTER aby rozpoaz pozadane czyszczenie.
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7.2.3 F3 — Kontrola grzatek

r

\

REAR.

HEATER SYSTEM

= MEDIA DIRECTION

A man, 50°C
B: mex. 40°C
C: man.50°C
L mawS50"C

L+

FROMNT

> he

REAR

HEATER SYSTEM

= MEDIA HRECTION

B c

A max.50°C
B: max. 7O0°C
O ol 500
O max.50°C

FRONT

Je&li chcesz zmierdi badz sprawdzt grzatki, wykonaj porisze czynnasi:

Krok 1: Upewnij s, ze drukarka jest w trybie gotowasi nie drukuje

FI1|

Krok 2: Wcisnij klawisz F3 na panelu, aby przéjdo menu grzatek.

Moga sie wyswietli¢ nastpujace komunikaty:

A > grzatka wstpna (heater)
B > grzatka pod gtowig (fixer)

Heater standy (stan gotovwms
Heater warmin up (podgrzewanie)
Heater ready (gotowe)

C > grzatka susga (post fixer)

D > grzafa utrwalajca (dryer)

S > zadana temperatura
R > rzeczywista temperatura

7.2.3.1 — Zmiana temperatury grzatki A

ARt Wy
Uit =t

TN

it e

Fi

Fi

dibeden i e S

lliEs

L0

Floeat e 2oy

Aby zmient temperatug grzatki, wcknij F1 na panelu. Na wwietlaczu pojawi si:

——

Fi

Fi

bk e Ehbe

T

ol

o

Wecisnij F2 aby zwgkszy¢ temperatug.
Wcisnij F4 aby zmniejszytemperatuy.
Wcisnij ENTER aby potwierdZi zadanaemperatug.

Wcisnij CANCEL aby wyp¢ z menu nic nie zmieniag.
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7.2.3.2 — Zmiana temperatury grzatki B

Aby zmient temperatug grzatki, wcknij F2 na panelu. Na wwietlaczu pojawi si:

R 10151 B L S

Fl |m_|: :Fr.'ﬁ'i" i::i' F2 |
P e R 4

EE -

] R R B T - F |

I s | BRI it i ) ot -1

Wecisnij F2 aby zwgkszy¢ temperatug.

Wcisnij F4 aby zmniejszytemperatuy.

Wcisnij ENTER aby potwierdZi zadanaemperatug.
Wcisnij CANCEL aby wyp¢ z menu nic nie zmieniag.

7.2.3.3 — Zmiana temperatury grzatki C
Aby zmient temperatug grzatki, wcknij F3 na panelu. Na wyietlaczu pojawi si:
e e £ |

F it .
o e I +
-

F2|

SN Efa ) nENER
Wecisnij F2 aby zwgkszy¢ temperatug.
Wcisnij F4 aby zmniejszytemperatuy.
Wcisnij ENTER aby potwierdZi zadanaemperatug.

Wcisnij CANCEL aby wyp¢ z menu nic nie zmieniag.

Fﬂ|

7.2.3.4 — Zmiana temperatury grzatki D

Aby zmient temperatug grzatki, wcknij F4 na panelu. Na wwietlaczu pojawi si:

e | g CE
SR i
ETET

Fi i |

Fz

o [ e

FI1|

Wecisnij F2 aby zwgkszy¢ temperatug.

Wcisnij F4 aby zmniejszytemperatuy.

Wcisnij ENTER aby potwierdZi zadanaemperatug.
Wcisnij CANCEL aby wyp¢ z menu nic nie zmieniag.

7.2.3.5 — Whczanie/wyhczanie grzatek

W drugim menu, wéhij klawisz F1, aby de/aktywowagrzaiki.

W przypadku, gdy grzatkiasaktywne, na w§wietlaczu pojawi si SET OFF. Wciskagc
klawisz F1 mona wyhczy¢ grzatki. Na wywietlaczu pojawi s SET ON.

W przypadku, gdy grzatkiasnieaktywne, na wiwietlaczu pojawi s SET ON. Wciskajc
klawisz F1 mona wyhczy¢ grzatki. Na wywietlaczu pojawi si SET OFF.

Zauwa, ze po skonczeniu drukowania {lezadna kolejna praca nie jest wysytana) grzaiki
beda trzyma temperatug przez okoto 15 minut. Po uptywie 15 minut grzalii wytacza.
Grzaltki rowniez automatycznie giwytacza, jesli drukarka jest bezczynna przez 30 minut.
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7.2.4 F4 — Menu rolek dociskowych

Jeli chcesz kontrolowa ruch watkéw dociskowych w géri w dét, wykonaj ponisze
CZynnogi:
Krok 1: Wcknij klawisz F4 na panelu, drukarka wykona, co gasje:

o DEE T )
Lrled . R R A
) PiEE e |
i i i
Status drukarki Operacja po nagmieci F4
Rolki dociskowe obr#one. Rolki podnosz sic.
Dioda MEDIA SET nie wieci. Dioda MEDIA SET z&wieca st.
Rolki dociskowe podniesione. Rolki sa obnizane.
Dioda MEDIA SET $vieci na pomangczowy kolor Dioda MEDIA SET ganie.

D Notes &

Ruch watkéw dociskowych nina rownie kontrolowa& pedatem podczonym do plotera,
zamiast naciskaklawisze na panelu sterowania.

7.2.5 ENTER - sprawdzenie trybu druku

Uzyj ponizszej procedury, aby sprawdzaktualne ustawienia drukarki.
Krok 1: Wcknij klawisz ENTER na panelu sterowania. Naswietlaczu pojawi s na 3
sekundy nasipujaca informacja:

F2 |

Fa |

Numer Pozycja Opis

1 Rozdzielczos¢ Wyswietla sk ustawiona rozdzielczosé¢
2 Liczba paséw Wyswietla sk liczba paséw.

3 Kierunek Wyswietla sk sposob drukowania.

Krok 2: Jak skonczy siwyswietlanie trybu druku, panel powréci to ekranu gi@go.
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7.3 PANEL STEROWANIA W TRAKCIE DRUKOWANIA

W trakcie wysytania pliku do drukugltla wyswietlane
nastpujace informacje.

7.3.1 Kiedy grzakisniegotowe

Dopoki grzatki nie osigna docelowej temperaturyetizie wyswietlany nasgpujacy
komunikat:

Drukarka nie rozpocznie drukowania dopoki grzatki rgab

gotowe. . . . .
Mozliwe jest rozpoczcie drukowania w trakcie nagrzewania grzatek

Krok 1: Nagnij F3
_

F1|

L

rgl

L

Krok 2 1dz do zaktadki 2/2 i naénij F2, zeby rozpocz¢ drukowanie natychmiast.

F2|

7.3.2 Kiedy grzaiki g gotowe

Gdy grzatki lzda gotowe drukarka

rozpocznie prag

7.3.2.1 Regulacja Kroku w locie

Gdy w trakcie drukowania pojawsic biate linie naley dokon& korekty naktadania

L

|

=

F3

L
L

(+) Podnies¢ wartos¢w przypadku
naktadania

() Obnizy¢ wartoi w przypadku
pojawienia s¢ biatej linii miedzy
pasami.
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7.3.2.2 [F2]- Czyszczenie

Istnieje maliwos¢, ze w trakcie druku ,wypadnie” kilka dysz. dletaki symptom
pojawi sk naleey przeprowadz czyszczenie dysz. W zaleosci od ilosci
brakujacych dysz meéna przeprowadZi nastpujace rodzaje czyszczenia gtowic
Little, normal, powerful, Ména wybra, ktére gtowice hda czyszczone w zakresie 1-
2, 3- 4 lub Wszystkle naraz.

Narzedzia Nazwe Parametry Opis
Czyszczenie Calac czyszczenie wszystkich gtowic
Glowice 1-2 czyszczenie gtowic 1i 2
F1 Glowice 3-4 czyszczenie gtowic 3 i 4
Glowice 5-6 czyszczenie glowic 5i 6
Glowice 7-8 czyszczenie gtowic 7i 8
Mate wykona mate czyszczenie
F2 Normalne wykona normalne czyszczenie
Mocne wykona mocne czyszcze
ENTER Rozpocznij cykl czyszczenia

7.3.2.3 [F3]-Ustawianie grzatek

W trakcie drukowania nana zmierd wartdgici grzalek Np., gdy zauisamy
podnoszenie mediow

Prosz wykon& nastpujace kroki w celu dostosowania
temperatury grzatek

Krok 1: Nacsnij[F3]
[

F1|

=

F3|

(

[

il

.

F3|

\
[

il

&

F3|

L

Krok 3: Mazna zmient wartos¢jednej lub kilku grzatek lub wykzy¢ je
M Notes &

Wigcej informacji na temat ustawienia grzatek 2m@ znalé¢ w dziale ,kontrola
elementow grzejnych”
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7.3.2.4 _[F4Jadowanie chipow w trakcie druku

Jest maliwe dotadowywanie chipow w trakcie druku
Istniep dwa maliwe sposoby:
» System zarglzania SmartChip nie jest pusty i drukarka nadatwjeu

Nacknij F4 zeby zatadowachipy
L

Fi|

e

F3|

§

System zarzdzania SmartChip jest pusty drukarka zatrzymada ae nie porzucita
zadania. Po zatadowaniu nowego chipa drukarka wznowg.prac

Pojawi sk nastpujacy komunikat:

L

F1]

.

F3|

L
Nacgnij F4 zeby zatadowachipy

[

— l 5 NN B e e

.

F3|

L

& Notes &

Nalezy pamkttac, ze grzatki wyhcza sic po 15 minutach od zaprzestania drukowania. Potem
trzeba kdzie skonfigurowé ustawienia temperatueaznie przed ponownym przygieniem
do drukowania. Drukarka zachowa ik samo, gdy zabraknie atramentu w kasetach.
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7325 MenuvVi A

W trakcie drukowania dogine g dodatkowe informacje na temat hieej pracy. Qyj
strzatki W GORE lub W DOL do przegidania menu.

1)zaktadka 1/4

dStalrgd?(rdowe okno wwietlane podczas drukowania. W tym miejscuzneoprzerwa prae
rukarki!

2)zaktadka 2/4 i 3/4

Mozliwe s¢ dwie sytuacje:
* Informacja o diugéci pracy nie jest wiwietlana. Drukarka nie wie, jaki jest pegt
I pozostaty czas wydruku. \Btyietlany jest obszar pacyjuvydrukowane;.

n !
. I

w
L

bl
' I

* W zalendsci od poprawnéci podanych informaciji drukarka oblicza pgsti pozostaty
czas

bl al
' l

F4

w
A
. '

4)zaktadka 4/4

Wyswietlanie parametréw druku dostarczonych z RIP’a.
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7.4 MENU PO DRUKOWANIU

Operacje wykonywane po zakezeniu drukowania opisano peey:
7.4.1 Automatyczne odcinanie mediéwzam

Media bga odcinane automatycznie, gdy AutoCut jest aktywnyMeediaDetection jest
V\/_tré/bje* Normal lub OFF. Gdy wybrano TakeUpRoll lub RollFeed automatyczne odcinanie
nie dziata.

Gdy na wywietlaczu znajduje si gidbwne okno maia odci¢ media po spetnieniu
okreslonych warunkow:

,*»-kiedy rolka zostata ustawiona

,*-gdy w menu gcia ustawiona jest pozycja OFF

,*-jezeli w menu wykrywania podi@ ustawiono "Take Up Roll"

,»Gdy ustawiono druk na pojedynczej kartce

Ponizsze kroki obrazajjak wykona cigcie.

Krok 1: Nacénij [F1] zeby przej¢ do zaktadki ,,cut and feed”.

» nacgnij [ENTER] zeby odca¢ lub [CANCEL] zeby odwoté proces.

M Notes O

Jesli krawedz nowej rolki nie jest prosta nal¢a wyrowna. Ostrze tnge zuywa Sk, nalezy
je wymienig w regularnych odgpach czasu. Procedurszczego6towo opisano w dziale
»Wymiana noa odcinajcego”
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7.4.2 Manualne odcinanie mediow

W tym podrozdziale opisano procegdcinania ¢cznego.
Gry w menu ggcia ustawiono pozyej,Manual” mazna podiae odcic recznie.
Odetnij poditae stosujc nast¢pujaca procedur:

Krok 1: Ustaw podize na zglara pozycg uzywajac klawiszy [F3] i [F4].

Krok 2: Odetnij podtee (patrz rys. poiej)
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7.5 PRZEGLAD MENU (1/7-717)

Ten podrozdziat wyjmia, jakiego rodzaju ustawie mazna dokonaé za pdrednictwem
interfejsu drukarki Ponej znajduje si wyjasnienie wszystkich zaktadek menu.

F2

Fi

F2

Fi

F2

Fi

F2

Fi

F2

Fi

F2

Fi

i
[

&
=

-
=

-
3
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[

-
=

-
3

-
=

i
[

4

'.

L 8
[

-
=

-
)

F4

System zargdzania drukark

FL Ink/ChipStatus

F2 OriginSet Ustawianie pocgkowej pozycji druku

F3 TestPrint Wykonywanie wydrukéw testowych

H MediaSet Ustawianie podiza

FL PrintMode Ustawianie trybu druku

R Command

F3 Layout Sprawdzanie ustawiesprz:tu

F4 Function Sprawdzanie ustawigunkc;ji

FL | RollSetup Ustawianie rolki

F2 | Centro. Ustawianie trybu komunikacji

F3 | Network Ustawienia sieciowe

FL Utility Zaawansowane ustawienia agizenia

F3 Initial Powr6t do ustawigefabrycznych

FL | DataDump Tylko dla serwisu Mutoh

F2 | InkManager Parametry druku

FL | H. Unlock Odblokowanie gtowicy

F2 | WiperClean Czyszczenie wycieraczek

F3 | TankChg. Opr&nianie pojemnika na zlewki

F | TubingFlush Czyszczenie ukl. atr..pomj ssawek

Fl | VersionCheck Sprawdzanie W-eI’SJI zainstalowanego
oprogramowania

F2 | Area Sprawdzanie iléci wydrukowanych R
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7.6 MENU 1/7

[

Fl‘

L

re‘

_

7.6.1 Status atramentow / chipéw

W zaleznosci od ustawionego trybu (cassette or printer modepumbelzie wywietlane

jako Ink status lub ChipStatus.

InkStatusmenu podawane svszystkie informacje dotyaze 8 kaset w gniazdach (slots)

[
Fi l
. F2 l
Narzedzie konfiguracji
InkStatus Stan atramentu Wyswietlanie
w kasetach » Linia 2: kaseta z atr gniazdo 1»3
Linia 3: kaseta z atr gniazdo 4 »6
Linia 4: kaseta z atr gniazdo 7 - 8
Symbol: Parametr 1: Parametr 2)
Param. 1 Kolor atramentu
K = Black, C = Cyan, M = Magenta, Y = Yellow
W = plyn czyszcacy
Param. 2 Poziom atramentu
W 100%-80%
i .. 80%-60%
iR, 60%-40%
i 40%-20%
20%-0%
Zly rodzaj atramentu
Brak kasety
Zty kolor
Brak chipa na kasecie
Tryb: wskazany w prawym dolnym rogu
MS (Mild Solvent)
MS+ (Mild Solvent plus)
ECO (Eco-Solvent Ultre
- [CANCEL] powr6t do poprzedniego menu.
& Notes &
Wyswietlanie Inkstatus menu. Nale uzywa¢ tylko atramentéw oryginalnych w

przeciwnym wypadku polecenie niedzie wyswietlane wiaciwie.
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W_,ChipStatus” menu maliwe jest tadowanie kolejnych chipéw. Szczego6téw gzo
szuk& w rozdziale ,, Praca z Systemem zaizania drukark Mutoh”

7.6.2 Meno punktu 0,0

Ustawianie pozycji pocitku drukowania (origin)

Narzedzie konfiguracii
Ustawienie pocitku

Parametry Opis|

® |_: wartas¢ ustawienia mediow
® W: warta¢ ruchu gtowicy
(mm)

Zmiana potaenia glowicy wzgiddem mediéw maiwa jest
przy wyciu nastpujacych przyciskow
® [F1] przesuwanie mediéw do przodu
® [F2] przesuwanie gtowicy w lewo.
® [F3przesuwanie mediow do tytu.
® [F4] przesuwanie gtowicy w prawo.
® [ENTER] po okréleniu wartdci
konfiguracji powr6t do poprzedniego menu.

-t
>

Drawing start point

Media feeding direction

A

I
|
I
I
I
l
X w o

[CANCEL] powro6t do poprzedniego menu.
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7.6.3 Menu wydrukow testowych
Wykonaj kilka wydrukow testowych.

2
)

ENuN

s
L
F1 l
. F3 ]
e
L
Ft ]
. F2 l
s
Narzedzie konfiguracji Parametry
TestPrint (1/3) Test dysz Sprawdzanie wzorca dysz
Dist adj test Drukowanie wzorca regulacii odlegio
Setup Drukowanie ustawie
(maintenance)konserwaxr Drukowanie listy utrzymani
TestPrint (2/3) UniDir Drukuj jednokierunkowy wzér korekty druku;
BiDir300 BiDir400 dwukierunkowy wzornik testu 300 cps drukuj
BiDir480 dwukierunkowy wzornik testu t 400 cps druku;j
dwukierunkowy wzornik testu 480 ¢
TestPrint (3/3 Pelete* Drukuj palet koloréw
TestPrint (1/3-3/3) - [CANCEL] powrét do poprzedniego menu.

7.6.4 Menu ustawienia mediéw

Szczegdbty ustawienia mediow

Narzedzie konfiguracii

larametry

Opis

MediaSet Type Ustawienia typu mediéw do testow
Sheet size Metoda wykrywania rozmiaru inika, gdy media arkusz zostat zatadowany
Top feed Ustawia liczle mediow, ktéra zostanie wdzona, gdy rozpoczynagsilrukowanie
Media cutting Tutaj ustalaessposdb odcinania mediéw po zakmeniu drukowania.

[CANCEL] powrot do gtéwnego menu.
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7.6.4.1Menu mediéw

Wybor profilu wytkownika

F]l

1

F2 l _LI ;
T

&jﬁ;l TI :

Opis

Wybierz profil wzytkownika 1 dostosuj go w razie potrzeby.
Ustawienia te zostangykorzystane podczas drukowania
W lewym dolnym rogu gtdwnego ekranu ama zobaczg,
ktory uzytkownik (User) jest aktywny
L i fiEnen o ogemh

Il
L

5|
T
Narzedzie konfiguracji Parametry
Media (1/2) User 1
User 2
User* 3
User 4
Media (2/2) User, 5
User 6
User 7
User 8
Media (1/2-2/2) -

[CANCEL] powrot do poprzedniego menu.

7.6.4.1.1 Menuziytkownika

Dodaj roine ustawienia zdefiniowane przezytkownika mediow..

M Notes ™D

Gdy w wyciu jest inne i zalecane podie (User media) magpojawt Sk nastpujace problemy

* Niewtasciwe wykrywanie podiga

« podioz moz by zatlazone ukofie, podarte, pogniecione

epoditoze maze by przytrzanicte, zablokowane etc.

» Zmniejszenie jakad druku ze wzgldu na rozmycie, utracony lub rozmazany atrament

* zte wykrywanie podtoa

Problemy spowodowane wykorzystaniem innych medioaw zglecane powodaljutrat

gwarancji.

WIECEJ INFORMACIJI udziela lokalny przedstawiciel dysinyora

.

u

3

n
W

4

x

bl
o

L

W

x

bl
o

A
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Narzedzie konfiguraciji Parametry Cpcje
User media 1-8 (1/3) InkDrytime Aby umaiini ¢ wystarczae wyschricie podiga po wydruku midive jest ustawienie
czasu poretlzy zakéczeniem drukowania a rozpegizm nowego.

HeadHeight Ustawianie odlegitci (head height) pomdzy glowica a podiazem
(wysokas¢ gtowicy) | Umadwia ustawienie sztywidoi podica’*.
Stiffness (sztywni&) | Umozliwia ustawienie grubsei podtaza.
Thicknes (grubg¢)

User media 1-8 (2/3) Heater (grzaka) Umozliwia ustawienie temperatury grzatek
Postfixer Ustawianie temperatury suszeniagustego
Fixer Ustawianie temperatury wieiwego.
Drier Fixer (dosuszacz) Ustawianie temperatury suszenigiowega

User media 1-8 (3/3) HStatus Sprawdzanie temperatury poszczegolnych grzatek.
Dist.Adj Regulacja odlegkai mediow.

Type (1/3-3)) - [CANCEL] powr6t do poprzedniego menu

7.6.4.1.2 Menu czasu schaia atramentu o .
Ustawianie czasu potrzebnego peday zaka@czeniem jednego wydruku a rozpeciem
nastpnego, w celu dosuszenia wydruku

_
Fi ]
Il
L
Parametry Opis
InkDryTime 0 sec - 60 min
Default (domysinie: 30 sec Zmiana InkDryTime przy &yciu

nastpujacych przyciskéw. ¢ [F2]:
zwiekszenie wartéci

« [F4: zmniejszenie warfoi

« [ENTER] zatwierdzanie zmian
* [CANCEL] rezygnacja ze zmian

7.6.4.1.3 Menu wysokaci gtowicy

Ustaw odlegié¢ (na wysokéci gtowy) pomedzy gtowica drukupca i podiazem.
Wysokdaci glowy mazna zmient na trzech poziomach w zatesci od grubdci mediow..

Narzedzie konfiguracji  Parametry Opis

HeadHeight Low (nisko) Gdy wayciu jest podige o grubéci *0 pum to 300 pm

Middle ($rednio) | Gdy w wyciu jest podtée o grubéci 300 p* to 700 p*

High (wysoko) Gdy w #yciu jest podiag o grubgci 700 pm to 1000 p*

(1 um =0,001 mm)

M Notes &

USTAWIAJ WYSOKCSC GEOWICY ODPOWIEDNK, DO GRUBGSCI PODLOVA
+, JBSLI GLOWICA JEST USTAWIONAW POZYCJI, WYSOKO'” AYTE PODECVE JEST STOSUNKOWO CENKIE, UZYSKANE DOBRE] JAKET!
WYDRUKU BEDZIE NEMOZLME.

+ W SYTUACJI ODWROTNEJ MJE DOXBC DO USZKODZENIA PODLOZA LUB GLOWICY DRUKUJACE.J.
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7.6.4.1.4 Menu gtkosci

Ustawienia sztywnii podiaza

Stiff Normal Ustawienia normalnej grubci podiaza
Soft Ustawienie zbyt mkkiego podiaa maze doprowadzi do
zackcia
- Po ustawieniu powr6t do poprzedniego menu

7.6.4.1.5 Menu grubas

Ustawianie gruldai podicza. .
__Ll Ll
Il i il
T Lﬁ
Parametry| Opis
Thickness 50um - 1500um Zmie grubd¢ podica
Default (domglnie) 10Qum | ® [F2] zwickszenie warki
® [F4] zmniejszenie warkoi.
® [ENTER] zatwierdzanie zmian
® [CANCEL] rezygnacja ze
zmian
D Notes ™D

Dwukierunkowy jakas¢ druku mana uzyska tylko wtedy, gdy poprawnie ustawiono grébgodiaa

7.6.4.1.6 Menu grzatki A
Ustawianie temperatury grzatek

(o
Fi ]
[
F |
§
Opis
Heater OFF -50°C Zmieh temperatug grzatek

® [F2] zwickszenie warki

® [F4] zmniejszenie warkoi.

® [ENTER] zatwierdzanie zmian
® [CANCEL] rezygnacja ze zmian

® GRZALKA JEST USTAWIONA DOMYSLNIE NA 50°C

102



INSTRUKCJA OBSLUGI bliggard

7.6.4.1.7 Menu grzatki B _
Ustawianie temperatury veginego suszenia.

[
Fi|
1
Fa |
L
Parametry| Opis
Fixer OFF - 40°C Zmieh temperatuy grzatek
(Mild Solvent series) ® [F2] zwikszenie warti
® [F4] zmniejszenie warkoi.
OFF-7°C ® [ENTER] zatwierdzanie zmian
(Eco-Solvent Ultra) ® [CANCEL] rezygnacja ze zmian

7.6.4.1.8 Menu grzatki C

Ustawianie temperatury wdeiwego suszenia.

[
F1 ]
[
F3 |
L
Opis
PostFixer OFF -50°C Zmieh temperatug grzatek

® [F2] zwickszenie warki

® [F4] zmniejszenie warkoi.

® [ENTER] zatwierdzanie zmian
® [CANCEL] rezygnacja ze zmian

7.6.4.1.9 Menu grzatki D _
Ustawianie temperatur dosuszania

[
Fi ]
2 |
§
Narzedzig Parametr DIS
Yl
Drier OFF -50°C Zmieh temperatug grzatek

® [F2] zwickszenie warki

® [F4] zmniejszenie warkai.

® [ENTER] zatwierdzanie zmian
® [CANCEL] rezygnacja ze zmian
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7.6.4.1.10 Menu statusu grzatek
Sprawdzanie temperatur grzatek.

[

Fio|

-

F3|

L

A = grzatka otwierajca
B = suszenie wgine

C =suszenie wkziwe
D = dosuszanie

Nacinij[CANCEL]., zeby powr6at do poprzedniego menu

7.6.4.1.11 Menu kroku wysuwu

Ustawienia ranych wartdci odlegtcci

M Notes &

Szczegoty DistAdj znajduajsic w rozdziale ,regulacja odlegtog

DistAdj

Printl Wydrukuj wzor regulacji odlegkei. Ocen i dokonaj zmian kroku, fi to konieczne

Change (zmiana) Korekta regulacji wartai odlegicci.

- [CANCEL] powét do poprzedniego menu

7.6.4.1.12 Zmiana menu
Zmiana wartéci odlegicci.

[ 1
Fo P2
i
Fi | l R
§ J
Parametry| Opis
Change 90.00% - 110.00% Zmien wartas¢ odlegiaci
Default (domylnie): ® [F2] zwickszenie warki
100% ® [F4] zmniejszenie warkoi.
® [ENTER] zatwierdzanie zmian
® [CANCEL] rezygnacja ze zmian
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7.6.4.2 Menu rozmiaru arkusza _ _ _
Ustawianie metody wykrywania rozmiarusnika po zatadowaniu arkusza

—r— -
Fi ] ! ; F2 ]
Fi | £ [ e |
L J
Narzedzie konfiguracji ~ Parametry Opis
SheetSize Auto Sekwencje pomiaru &oika » REAR - RIGHT - LEFT - TOP
REAR- tyt Sekwencje pomiaru §oika > RIGHT - LEFT - TOP
RIGHT- prawo
LEFT- lewo Standardowa orientacja sroka.
TOP- géra
Lenght (clugasd)
Sekwencje pomiaru doika » RIGHT - LEFT - TOP
Standardowa orientacjainia.
Width (szerokosé)

- Po zakdczeniu ustawiania powrét do poprzedniego menu

7.6.4.3 Menu gornego wysuwu
Ustawianie liczby medioéw, ktére zostanie ae#one, gdy rozpoczyna esidrukowanie.
Uzywanie tego ustawienia podczas korzystaniasnika na roli.

[
F1 l
F3 |
\
Parametry Opis
TopFeed Omm - 400mm Ustawianie nénika na pocatek drukowania

Zmien wartci¢ odlegiéci uzywajac
nastpujacych funkgciji:

® [F2] zwikszenie wartmi

® [F4] zmniejszenie warkoi.

® [ENTER] zatwierdzanie zmian
® [CANCEL] rezygnacja ze zmian
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7.6.44 Menu odcinania mediow _
Ustawianie sposobu odcinania po aakeniu drukowania.

[
F1 l
F3 |
\
Narzedzie konfiguracji Parametry Opi
Odcinanie Off Wiaczone.
Auto Po zakaczeniu drukowania wysytany jest komunikat i rgmstje automatyczne
odciccie nagnika
Manual Wysui nasnik do miejsca odetia i uzyj noza odcinagcego

- Jeili zaznaczono "Auto” nagpi przegcie do menu gcie.
«, Jali wybrano "Manual" lub ,,Off” nastpi powrét do poprzedniego menu.

M Notes &

* W sytuacjach, przedstawionych pagj, Ustawienia eicia & zawsze zmienione na
"OFF", niezalenie od innych ustawie

Gdy "TAKE-UP SYSTEM" OR "ROLL-UP/ROLL OFF SYSTEM"asustawione
zgodnie z zasadami wykrywania milka podczas ywania nédnikoOw przedstawionych
ponizej odcinanie ustaw na, Manual, poniewastawienie auto nme spowodowa
pojawienie s bledow

» Tkanina: Np. ptotno nie zostanie oftei prawidtowo*.
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7.7 MENU 2/7

7.7.1 Menu trybu wydruku 1-8

Wykonywanie r@nych ustawié dla trybu drukowania.. cztery ustawienia trybu dnviania
dla kazdej wartog<i konfiguracji trybu PrnModel- PrnMode4

\4

Select dedicated PrintMode

v
'i\
I}
L
_L\
Il
U
Narzedzie konfiguraciji Parametry Opis
Printing mode 1-4 (1/2) Condition Ustawienia jakéci druku.
(tryb druku) Direction (kierunek) Ustawianie kierunku ruchu gtowicy drulqapj
HeadSet Ustawianie, ktére glowigheda uzyte do drukowania
RepeatPrn. (powtorzenie) Ustawienia powtorzenia drukowania
Printing mode 1-4 (2/2) HeadSpeed:@bos¢ glow.) Ustawienia pgdkosci glowicy drukujcej
Weaving (przeplatanie) Ustawienia, ktory wzor przeplatania powinien zéstayty
ScanWidth (szer. skanow.) Okreslanie ruchu karetki
Printing mode 1-4 - [CANCEL] powro6t do poprzedniego menu
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7.7.1. 1 Menu rozdzielcza

Wybierz jakosédruku (rozdzielcz&?) z uwzgkdnieniem danych do drukowania ggkosci

druku.
L

F1

NENORCE

Condition (1/5)

Condition (2/5)

Condition (3/5)

Condition (4/5)

Condition (55)

Narzedzie konfiguracii

360 x 360 dpi
720 x 360 dpi
360 x 720 dpi
Diagonal 720 dpi
540 x 720 dpi
720 x 720 dpi
1080 x 1080 dpi
1440 x 720 dpi
720 x 1440 dpi
Diagonal 1440 dpi
1440 x 1440 dpi
2160 x 1080 dpi
1080 x 2160 dpi
Diagonal 2160 dpi
2880 x 1440 dpi
1440 x 2880 dpi

Wyswietlanie zmian konfiguracja przeplatania

Condition (1/5 - 5/5)

Diagonal 2880 df

[CANCEL] powr6t do poprzedniego menu

7.7.1.1.1 Menu pasow

Ustawianie metody naktadania (przeplatania).

Narzedzie konfiguraciji

Parametry Opis

Sposbb przeplatania. 1 pass Naktadanie nie wyspuije.
1 pass Few Tylko przerwy guzy liniami § zastpowane
2 pass Naktadanie odbywa siwa razy na jednlinie.
4 pass Nakfadanie odbywa siztery razy na jednlinig.
[CANCEL] powr6t do poprzedniego menu.
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7.7.1.2 Menu kierunku

Ustawianie kierunku ruchu gtowicy druliogj

Narzedzie konfiguracji  Paramet Cpis
Kierunek UniDir (jednokierunkowo) Druk jednokierunkowy

BiDir (dwukierunkowo) |  Druk dwukierunkowy

- [CANCEL] powrét do poprzedniego menu.

7.7.1.3 Menu ustawiegtowicy

Wybieranie gtowic drukuaicych, ktére powinny zostaryte.

HeadSet Fast (szybko) Ta opcja menu pozwala korzyétanastpujacych trybow

FAST 720 720x72 dpi
FAST 5400 540x720 dpi

1234-set Wybrany tryb drukowania wykorzystuje tylko pierwsze 4 gtowice
5678-set Wybrany tryb drukowania wykorzystuje pozostale 4 glowice
FAST HD Ta opcja menu pozwala korzysianastpujacych tryboéw FAST.

FAST 3600 360x360 dpi

- [CANCEL] powrét do poprzedniego menu.

7.7.1.4Menu ania .
Ustawienia powtarzania drukowania

Fi

HE

INarzedzicHMParametry |
RepeatPrint COUNT obliczenie Ustawienia liczby powtérzena jedn linie
Interwal time (przedziat czasu) Ustawianie przedziatu czasu na powtoérzenie
- [CANCEL] powrét do poprzedniego menu
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7.7.1.4.1 Menu kopii
Ustawianie liczby powtérzewydruku

INarzedzie konfiguracji [ljParametry

Times 1 cnt - 99 cnt (Count) Zmiarg ilosci powtérzéd mazna wykona uzywajac nastpujacych funkgii:
® [F2] zwickszenie warki

® [F4] zmniejszenie warfai.

® [ENTER] zatwierdzanie zmian

® [CANCEL] rezygnacja ze zmicg

7.7.1.4.2 Menu odgbu czasu

Ustawienia interwatu dla powtonzevydrukow.

[
Fi1 l
[ F3 l
L
Narzedzie konfiguracji
Interwal 0.0 Sec-5.0 sec Zmiarg interwatu czasowego mna wykona uzywajac nasgpujacych funkcji
(powtorzenie) * [F2] zwikszenie wertoi

* [F4] zmniejszenie warkoi.
* [ENTER] zatwierdzanie zmian
» [CANCEL] rezygnacja ze zmian

7.7.1.5 Menu pdkasci glowicy

Ustawianie szybk&i gtowicy. Dosgpne tylko w trybie 720 dpi.
| F2 l

.Fdl

HeadSpee Normal Drukowanie w normalnej pdkosci (300 (ps)
Fine (wolniejsza jpokaic) Drukowanie w niszej pedkasci (240 cps)
- [CANCEL] powrot do poprzedniego menu.
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7716 Menu fali

Dzigki rewolucyjnej technologii i Mutoh 2, nitiwe jest uzyskanie nienagannej
najwyzszej jakog€i druku nawet najtrudniejszych prac
Niemniej jednak mdiwe jest uzyskanie gdkaosci 81 m?/h dla mniej wanych prac

Stosowanie wyszych trybow pgdkosci musi by oceniane indywidualnie.

Rowniez dzigki |1 2 ,drastycznie zmniejszono, sfe nie wyeliminowano wysfpowanie
irytujacych artefaktéw drukowania, jak pokazano peji

Ink Bleeding Step-adjust mismatch effects Bidirectional banding

& Notes &

Prosz odnig¢ sig do IN-BOX, DOCUMENT zeby dOWIedZIé sic wigcej NOWE
TECHNOLOGIE I
"Jak uzyska niezrownanej jakei drukowanie z TECHNOLOG| MUTOH |2

Weaving (1/2) Sign / Quality Prosz odnigi¢ sie do wyjanien, ponizej aby wiedzié, ktory tryb
(Przeplatanig Picture / Speed przeplatania jest najkorzystniejszy.
Weaving (2/2) Stitch Wskazane jestaywanie trybow £ SIGN/QUALITY lub
Off PICTURE/SPEED.
Weaving (1/2 - 2/2) - [CANCEL] powrét do poprzedniego menu

SIGN/QUALITY- ZNAK/JAKOSC
PICTURE/SPEED- OBRAZ/PBDKOSC
STITCH-ZSZYCIE
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7.7.1.7 Doradzanie trybow drukowania

Inteligentne parametry przeplatania zostaty ustalone dla konkretnej grupy trybow déliku. Je
wybrane zostapninne tryby zawierace przeplatanie, drukarka automatycznie pzst se na
wiasciwy tryb..

W takim przypadku ostrzenie pojawi si na panelu drukarki 10 sekund przed rozgoem
drukowania

Po nadnieciu klawisza natychmiast rozpocznie drukowanie.

-

Fl_|
= | 15

¢

Ponize] zamieszczono talel z  obstugiwanymi trybami
przeplatania

V = supported (wspieranie)

X |= Powyzszy komunikat zostanie éyietlony. Wybrane pakczenie trybu druku nie jest
zalecane

S = automatyczne przgizanie do innego odpowiedniego trybu 2

Resolution HeadSet Passes OFF Stitching Picture Sign
HeadSet 1234 or | | Pass v S>OFF-1p v v
HeadSet 5678 2 pass Vv S > OFF-2p Vv \
4 pass Vv S > OFF-4p \Y A
1 pass X \' S >PICT-2p S = SIGN-2p
360x360 Fast 2 pass X S > PICT-2p v \
4 pass X S > SIGN-2p | § > SIGN-2p | S > SIGN-2p
1 pass S > FAST S>FAST | S>PICT-4p | S>PICT-4p
FastHD 2 pass § = FAST S>=FAST | S=>PICT-4p | S>PICT-4p
4 pass S > FAST S > FAST Vv \
720x360 HeadSet 1234 or 2 pass Vv S > OFF-2p Vv Vv
HeadSet 5678 4 pass \ S > OFF-4p Vv Vv
HeadSet 1234 or 2 pass Vv Vv \Y A
HeadSet 5678 4 pass Vv S > OFF-4p \Y \
720x720
Fast 2 pass X S > OFF v \
4 pass X S > OFF-4p \Y \
HeadSet 1234 or 2 pass Vv v Vv Vv
HeadSet 5678 4 pass \' S > OFF-4p v \
540x720
Fast 2 pass X S > OFF-2p \Y A
4 pass X S > OFF-4p \Y \
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7.7.1.8 Menu szerokoi skanowania

Jest mdliwe okrelenie ruchu karetki wzdiu media - obszar wydruku. eBzie to miato
bezpdredni wptyw na czas suszenia! P@imazna znale¢ wigcej informacji.

7.7.2 Menu polede
Wykonywanie ustawigrdznych polecé drukarki.

Narzedzie konfiguracii
ScanWidth DataWidth Karetka przesuwegylko na obszarze druku Krotki
MediaWidth Karetka przesuwaghad nénikiem W zaleznosci od szer. nénika
Fullwidt Karetka przesuwagstah szerokécia drukarki Dlugi
FullWidth
MediaWidth
DotaWidth

Ustawienia polede Kro Nie dotyczy
Rozdzielczé¢ | Nie dotyczy
Licznik online

Ustawienia w czasie pogdizy zaka@czeniem otrzymywania danych a zakmeniem

drukowania

[CANCEL] powr6t do poprzedniego menu.
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7.7.2.1 Menu czasu

Podczas wysytania danych do drukarki mhee jest, ze transmisja zostanie przerwana.
Drukarka ledzie czek& w zalenosci od ustawié@ zegara w trybie online czy transfer
danych zostat zakonczony. Drukarka wydrukuje odebrane dane. Zateegtsczenie tej
funkcji [OFF], wtedy drukarka zaczeka na resznych przed rozpogziem drukowania.

Narzedzie konfiguradji
OnlineTimer OFF - 800 sec Zmiana czasu online za pomatastpujacych funkgiji

® [F2] zwickszenie warki
® [F4] zmniejszenie wartoi.
® [ENTER] zatwierdzanie zmian
® [CANCEL] rezygnacja ze zmian

7.7.3Menu layout

Tworzenie ranych ustawié funkcji.

& Notes &

W
*  Funkcja okréla automatycznie rozmiar danych przesytanych z kderpyi okréla
wysokosérolki potrzebng zeby zapobiec marnowaniu moka.

I .
G m
F2 ] R Fa l
Narzedzie konfiguradji Opil
Layout Joint (hczenie Ustawienia zszywania druk
CutPos Ustawienia gjcia po zakéczeniu drukowania.
- [CANCEL] powr6t do poprzedniego menu.

7.7.3.1 Menudczenia

Ustawieniadczenia druku

Joint (hczenie) Off Nie wykonuje druku zszyciem
On Wykonuje druk zszyciem
- [CANCEL] powr6t do poprzedniego menu.
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7.7.3.2 Menu pozycji gcia

Ustawienia pozycji ecia po zakaczeniu drukowania.

Fl]

:E]
U
Cutting position Standard Wycinanie mediéw, aby pasowaty do szeémkmsnika.
Data (dang Wycinanie mediéw w zaimosci od wielkdci zadruku.
- [CANCEL] powrdt do poprzedniego menu.

7.7.4 Menu funkgciji

Wykonywanie ranych ustawié drukowania danych

.
Narzedzie konfiguragji
Ustawienia procedur CM¥ K Ustawienia metody drukowania koloru czamego

[CANCEL] powr6t do poprzedniego menu

7.74.1 Menu CMY» K

Mozliwe jest zasipienie wartéci CMY (CyanMagentaYellow) na K (Black) ale nie jést

zalecane.
F2 ]
Lre ]
J
Narzedzid
Cr MY No Jesli MH-GL, GL2 s3 ustawione w menu Ustawienia polécealery
uzy¢,CMY (mieszanina koloréw).
+, J&li RTL-PASS jest ustawionezyj obu CMY (mieszane kolory) i K (czarhy
Yes Zawsze uywaj K (Black)
- [CANCEL] powrét do poprzedniego menu.
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7.8 MENU 3/7

7.8.1Menu ustawienia roli
Ustawienia mediow na roli.

[
A
1
F |
§
Narzedzie konfiguragji
Roll setup Disable (nieaktywne Uzywane, gdy konfiguracja ustawienia medioéw nie s
aktywne
Roll media 1 Dla kazdej wartdci konfiguracji mediow
Roll media 2 .Roll media 1- Roll media 3" mma
Roll media 3 ustawt
- [CANCEL] powr6t do poprzedniego menu.
7.8.1.1 Menu roli
Ustawienia dtugéci rolki.
Gl Cl
Gl [#]
( )
Narzedzie konfiguragji Opis |
Roll media 1-4 1m-99m Ustawianie dtugéci mediéw przy uayciu
Default: 30 m (dominie) nastpujacych funkcji

® [F2] zwickszenie warkoi

® [F4] zmniejszenie wartgi.

® [ENTER] zatwierdzanie zmian

® [CANCEL] powrét do poprzedniego me

Przy ustalaniu diuga rolki pozostale informacje (xxxm) zostamvyswietlone w prawym dolnym
rogu gidwnego w§wietlacza.

[

FI‘

1

Fal

_
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7.8.2 Menu Centronics
Ustawienia trybu komunikacji z interfejsem Centronics

'
Centronics Centronics Ustawienia trybu komunikacji Centronics
BiCentro Ustawienie komunikaciji dwukierunkowsy.

- Powrét do poprzedniego menu.

7.8.3 Menu sieci

& Notes &

Ustawienia interfejsu sieciowego

« Ustawienia sieciowe aswyswietlane, jéli karta sieciowa zostala zainstalowana w
urzadzeniu.

*  Nalery skontaktowask z administratorem sieci przed wprowadzaniem jatialitk zmian

INarzedzie konfiguraciilj
Siet (1/1) IP address Ustawienia adresu ip
Subnet mask Ustawienia maski podsieci.
Gateway Ustawienia adresu ip do bramy.

- [CANCEL] powrot™ do poprzedniego menu.

7.8.3.1. Menu adres |IP
Ustawienia adresu |IP

Fi

F3

4
rs

J
Narzedzie konfiguracji[flfParametry]
IP address 000.000.000.000 Uzywanie poniszych funkcji do zmiany adresu ip

® [F1] Przesuwanie o jegioyfre wlewo.
® [F2] zwigkszanie wartci

® [F3] przesuwanie w prawo

® [F4] zmniejszanie warkoi

® [ENTER]zatwierdzanie ustauie

® [CANCEL] pominkcie ustawié

223.255.255.254
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7.8.3.2 Menu maski podsieci

Ustawianie maski podsieci
[

.Fll i

s

f i

L

Narzedzie konfiguracji

Subnet mask 000.000.000.000 -
255.255.255.255

Default:
255.255.255.000

Uzywanie poniszych funkcji do zmiany war§oi maski podsieci
® [F1] Przesuwanie 0 jegioyfre wlewo.

® [F2] zwigkszanie wartci

® [F3] przesuwanie w prawo

® [F4] zmniejszanie warkgi

® [ENTER]zatwierdzanie ustauie

® [CANCEL] pominkcie ustawié.

7.8.3.3 Menu bramy

Ustawianie bramy donsinej.

L

FWI

==

F3|'

(

lpard
Gateway 000.000.000.
000 -
255.255.25
5.255

Uzywanie poniszych funkcji do zmiany adresu ip
® [F1] Przesuwanie 0 jegioyfie wlewo.

® [F2] zwickszanie wartéci

® [F3] przesuwanie w prawo

® [F4] zmniejszanie warkoi

® [ENTER]zatwierdzanie ustaiiie

® [CANCEL] powr6t do poprzedniego me
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7.9 Menu 4/7

-

7.9.1 Menu witéciwosci

Procedury pozwalafe na zmiangistawié funkcji plotera.

INarzedi A

Utility (1/3

.F‘Il

=

2y

R Bl F i B

Parametry

Opi

ErrorDisplay Tryb pracy w§wietlacza w przypadku wysgpienia bkdu
MediaDetection Tryb pomiaru medium.
MediaWidth Manualne informacja o szerédkbmedium w przypadku

btedu pomiaru automatycznego.

Print and wipe (*)

Czyszczenie gtowic w trakcie druku celem ysimkropel
atramentu z czofa glowicy drukigiej.

Utility (2/3) SmartTop Pominkcie w trakcie druku obszaru medium
niepodgrzanego przez grzalusikpn.
AutoCleaning Automatyczne czyszczenie glowic plotera
CapCycle Ustalenie czasu cyklu TubingFlush
SlantCheck Ustawienia opcji SlantCheck
Utility (3/3) RemPanel Zezwolenie zdalnego panela stanggo(opcja dogpna w

przyszigci)

Utility (1/3 — 3/3)

[CANCEL] key: wyjscie na wyszy poziom menu.
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7.9.1.1Menu w§wietlania bkdow

Sposbb zachowania wwietlacza w przypadku wygtienia bedu

F2

F4

—=H=r

Opid
Error Display OFF Wytaczone komunikaty gdéw.
ON Wiaczone komunikaty gHow

Wyjscie menu poziom waej.

7.9.1.2 Menu detekcji mediow

Sposb6b pomiaru medium w trybie inicjalizaciji.

(@]

Automatyczny tryb pomiaru medium

Pomiar medium wyiczony

Tryb pomiaru z wiczonym systemem nawoju.
Medium z prawej strony plotera.

Parametry
MediaDetection Normal
OFF
TakeUpRoll
RollFeed

Tryb pomiaru z wiczonym systemem nawoju.
Medium nasrodku plotera

[CANCEL] key: Wyjscie menu poziom wigej.
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7.9.1.3 Menu szerokos mediéw

Jesli szerokos¢medium nie mge by zmierzona automatycznie podczas inicjalizacji w tym
miejscu maesz ustali szerokos¢ medium manualnie. Daginy jest naspujacy zakres
szerokogi:

210 mm-1651 mm dla plotera 65” lub 210-2240 dla plotera 90”

[
F1 ]
F3 l
MediaWidth 65" model Aby zmieni wartgsci uzyj ponizszych
210mm - 1651mm przyciskow:
90” model * [F2] : zwigkszenie wartéci.
210mm - 2240 mm * [F4] : zmniejszenie wartoi.
Default: 841 mm * [ENTER] potwierdzenie wprowadzonej
wartcsci.
» [CANCEL] kasowanie wprowadzonej
wartaici

7.9.1.4 Menu druk+wycieranie

Uwaga funkcja druku i czyszczenia nie jest zalecana w przypadku druku tuszem
MildSoventowym. Jéi uzywasz tej funkcji zwrd&zczegolnauwagena czystéc wycieraczek
plotera. Praca z zanieczyszczonymi wycieraczkami enaoprowadsi do trwatego
uszkodzenia gtowic drukegych.

‘
Smart Top Off Funkcja wyhczona.
High Czyszczenie po 10 przebiegach karetki.
Middle Czyszczenie po 16 przebiegach karetki.
Low Czyszczenie po 22 przebiegach karetki.

- [CANCEL] wyjécie menu poziom wigj.
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7.9.1.5 Menu automatycznego wysuwu

Uzycie tej funkcji spowoduje wysuggie 5cm materiatu przed drukiem. Funkcja dpet jest
tylko jesli aktywna jest grzatka B.

i

-F1|

'uarl

Opid

Smart Top Off Funkcja nieaktywna
On Aktywny wyséw medium 5 cm przed drukiem
- [CANCEL] wyjscie menu poziom wiej.

7.9.1.6 Menu automatycznego czyszczenia

W przypadku prawidtowe] pracy ploterayaie tej funkcji nie jest zalecane. Najejej uzy¢
jesli nastpuja czeste braki dysz drukagych. Jéli korzystasz z tej funkcji zwrdézczegolng
uwag: na czystosavycieraczek dopilnuj prawidtowej obstugi dziennéygodniowe].

INarzedziallliParametr BN ODiS

Auto Clean Waiting Przeprowadzi czyszczenie littlermal, powerful gdy plotter nie
pracuje c0 0,5;1; 2; 3;4,5;6;9; 12; 18 or 24 godziny.
Printing Przeprowadzi czyszczenie little, normal, powerful co 30, 60, 90,

120, 180 minut druku plotera.

Before Printing | Przeprowadzi czyszczenie little, normal, powerful przadiyka
wydrukiem.

- [CANCEL] wyjscie menu poziom wej.

7.9.1.7 Menu czasu czyszczenia

Przeprowadzi opcje czyszczenia przewoddéw odptywowych atramentu TubingFlush co 1 do
24 h.

MNOTESA

Procedura dziata automatycznie co 10 minut przy przestoju plotera zawsze prezanwid
urzadzenia.

Opid

Cap Cycle OFF Procedura nieaktywna
1- 24 hours Procedura wykonywana co 1 — 24 godzin
- [CANCEL] wyjscie menu poziom wigj.
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7.9.1.8 Menu sprawdzania prowadzenia mediow
Pozwala na zatzenie lub wydczenie opcji SantCheck. Ploter sprawdzi petug medium po

wydrukowaniu pracy przekracaagj 1m.

[ F | | R
(F | S
: Opi
SlantCheck Off SlantCheck wyiczony
On Opcja SlantCheck zgdzona
Autocorrect Automatyczna korekta akmia medium aktywna.
- [CANCEL] wyjscie menu poziom Wej.

7.9.1.9 RemPanel
Funkcja zezwala na yi¢ie zdalnego panela stegoggo. Uwaga funkcja dagtna w

przysztoci. Aktualnie powinna pozostaistawiona na OFF!!
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7.9.2 Menu inicjalizaciji

Funkcje pozwalajce na przywrocenie ustawiéabrycznych plotera.

Initialize (1/3)

Parametr

All

F2

F4

R

F4

F4

R

Przywraca wszystkie ustawienibfgczne

MediaSet Przywraca ustawienia fabryczne Media Set
PrintMode Przywraca ustawienia fabryczne Print Mode.
Command Przywraca ustawienia fabryczne Command.
Initialize (2/3) Layout Przywraca ustawienia fabryczne Layout.
Function Przywraca ustawienia fabryczne Function.
Roll Setup Przywraca ustawienia fabryczne Roll Setup
Centro Przywraca ustawienia fabryczne Centronics
Initialize (3/3) Network Przywraca ustawienia fabryczne Network
Utility Przywraca ustawienia fabryczne Utility
Initialize (1/3- | - [CANCEL] wyjscie menu poziom wigj.
3/3)
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7.10 MENU 5/7
[

F‘II

u“ﬁrl

7.10.1 Menu danych
Tryb serwisowy nie uavaj w normalnym trybie pracy.

INarzedzialEParametry I estription
Data Dump Start/End /MNotes/N

UWAGA FUNKCJA UZYWANA PRZEZ PERSONEL SERWISOWY
—NIE UZYWAC W NORMALNYM TRYBIE PRACY PLOTERA

All

- « [CANCEL] key:
*Wyijscie z trybu Data Dump.
* Wyj$cie menu poziom wigj.

7.10.2 Menu managera atramentow
Zawiera wszystkie funkcje zazane z

a Parametry Op
InkManager (1/1) Ink Load tadowanie atramentu
LongStore (*) Dlugie przechowywanie plotera.
InkSupply Wybér rodzaju zasilania kasety lub BIS
ChipMgr ChipMgr kasety lub czytnik plotera
- [CANCEL] wyjs$cie menu poziom wWig.

(*) Funkcja dostpna jedynie przy pracy z atramentami Mutoh Mild ®oiltv
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7.10.2.1 Menu tadowania atramentéw

: Opis
Ink Load H 1234 tadowanie atramentu dla gtowic 1, 2afd 4
H 5678 tadowanie atramentu dla glowic 5, 6, 7 and 8
All tadowanie glowic dla wszystkich gtowic
- [CANCEL] wyjscie menu poziom wigj.

7.10.2.2 Menu czasu pienia

Funkcja dosfpna jedynie dla ploterow Mild

Zapoznaj s z rozdzialem dotyerym dlugiego przechowywania plotera celem zapoznania

si¢ z prawidtowa proceddroraz niezbgnymi akcesoriami.
—L e

F1 l

FSI

d Opis
Long Store No Nie wykonuj procedury
Yes Rozpocznij procedgr
- [CANCEL] wyjsécie menu poziom wagj.

7.10.2.3 Menu dostarczania atramentow
W tym menu meesz uaktywni system lub pozostawploter w trybie kaset atramentowych

=
s

.F1l

brl

Narzedzid Opis
Ink Manager (1/1) ON Uzy] Mutoh Bulk Ink System
OFF Uzyj kaset atramentowych
Initialize (1/1) - » [CANCEL] wyjécie menu poziom wigej.

7.10.2.4 Menu chipéw

W trakcie druku plotter pomniejsza ilogtramentu zapisanw systemie SmartChip kaset
atramentowych. Istnieje méwos¢ zapisania tych informacji w systemie plotera. Zayagz
si¢ z rozdziatem “Working with Mutoh’s SmartChip maeagent system”.

3 Parametry| m
ChipMgr Cassette blyj sytemu smart chips kaset atramentowych
Printer Wyj system smart chip plotera. Zalecane przy pracy
z systemem Spitfire Bulk Ink System.
- » [CANCEL wyjscie menu poziom wigj.
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| 7.11 MENU 6/7

Fz2

Fd

i

7.11.1 Menu uwalniania gtowicy
Stuzy do odblokowania karetki celem:
» Wymiany ostrza tneego

» Obstugi technicznej karetki

.F‘Il

F2

R

: Opig
H. Unlock No Odblokuj karetke
Yes Zablokuj karetke
- [CANCEL] wyjs$cie menu poziom wWg.

7.11.2 Menu czyszczenia wycieraczek

Uzyj tego menu gdy wycieraczki wymagajzyszczenia. Karetka zostanie odblokowana oraz
odsungta od stacji serwisowej, tacka wycieraczek wysungella tatwiejszego dogbu.

T
Parametr m

Wiper clean No Nie wykonuj procedury czyszczenia wy@ezek
Yes Wykonaj procedur czyszczenia wycieraczek
- [CANCEL] wyjscie menu poziom wigej.

7.11.3 Menu wymiany pojemnika na zlewki
Uzyj tego menu celem opraienia lub wymiany zbiornika na zlewki..

Wcisnij [ENTER]-key aby potwierdZi opr&@nienie/wymiar zbiornika na zlewki.

127



INSTRUKCJA OBSLUGI bligRard

7.11.4 Menu ptukania ssawek i rurek

Przeprowadponizsze procedury celem czyszczenia odptywowych przewodo
atramentowych.

Krok 1 : Karetka zostanie odblokowana | zobaczysz 7sai komunikat:

Krok 2 : Poczekajapompy atramentowe rozpoczpeag.

Krok 3 : Otworz pokryw przedna.

Krok 4 : Za pomog pipety zakropl ptynem czyszgzym ssawki 1-4 (Cykl 1) do momenta a
przestangZmienia kolor.

Krok 5: Gdy skonczysz wénij ENTER aby rozpocg procedug¢ dla ssawek 5-8 (Cykl 2)
Krok 6: Gdy skonczysz wenij ENTER aby zakoncayprocedug¢ END TubingFlush

Krok 7: Zamknij pokrywe przedni
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| 7.12 SETUPMENU 7/7

[
e

=

7.12.1 Sprawdzanie wersji

Sprawdza i wwietla wers¢ oprogramowania wewitrznego plotera.

Version Check

Parametry

[CANCEL] wyjécie menu poziom Wiej.

7.12.2 Powierzchnia

Sprawdza i w§wietla faczny obszar zadrukowany przez ploter.

Area

Parametry

m

[CANCEL] wyjsécie menu poziom Wigj.
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| 8.1 WPROWADZENIE

Ten rozdziat zawiera informacje o maggh wystapé bicdach i sposobie postepowaniaslide
btad nie jest opisany sprawd rozdziale "Error messages"” lub skontaktgjzstdealerem
lokalnym.

| 8.2 PROBLENY | BLEDY

Ta czs¢ przedstawia problem | &dy nie powodujce wywietlenia komunikatu oraz sposéb
postpowania.

(1) Ploter nie pracuje po zadczeniu przyciskiem POWER ON.

Nr

Prawdopodobna przyczyna

Rozwigzanie

1

Nie podhczytes kabla zasilajcego.

Podhkcz kabel zasilagy

Napiecie zasilania niezgodne ze specyfikacj

Uzyj odpowiedniego plotera.

Pokrywa przednia jest otwarta

Zamknij pokrywe przedni.

2
3
4

Pokrywa lewa jest otwarta.

Zamknij pokrywe lews.

(2) Ploter nie pracuje gdy zatadowanegmedia.

Nr | Prawdopodobna przyczyna Rozwizanie

1 | Pokrywa przednia jest otwarta. Zamknij pokrywe przedni.

2 | Pokrywa lewa jest otwarta. Zamknij pokrywe lews.

3 | Rolki dociskowe s podniesione Opus¢ rolki dociskowe

4 | J&li zle zatoysz media plotter wivietli Zataduj prawidtowo media.
komunikat “Media Slant”

5 [ Jedna lub wicej kaset jest niezainstalowang.  Zainstaluj kasegnasntowe

6 | Uzywasz nierekomendowanych mediéw. | Uzyj rekomendowanych mediow
Czujnik nie mae ich prawidtowo wykry.

7 | Uzywasz plotera w bezpmsdnim ietle Uzywaj plotera w prawidtowym

stonecznym lub wodowisku niezgodnym z

psrodowisku zgodnym ze specyfikac)

specyfikach.

(3) Ploter nie pracuje prawidtowo przed przestaniem danych z komputera.

Nr | Prawdopodobna przyczyna Rozwigzanie

1 | Nie podhczytes kabla sieciowego danych. Podhcz kabel.

2 | Jedna lub wicej kaset jest niezainstalowana. Zainstaluj kasety.

3 | Kaseta atramentowa jest pusta Wymien kase¢ atramentow

(4) Ploter nie pracuje prawidtowo po przestaniu dangh z komputera.

Nr | Prawdopodobna przyczyna Rozwizanie
1 | Typ plotera nieprawidtowo ustawiony w komputerze Ustaw prawidtowo
2 Pohczenie sieciowe typ danych nieprawidtowo

ustawione w ploterze lub komputerze.
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(5) Wydruk jest nieostry zanikaja dysze drukujace

Nr | Przyczyna Dziatanie

1 | The media is damped. Zmien media

2 | You used folded, creased or curled media. Zmien media

3 | Check the media for curling or lift off. Uzyj rekomendowanych
materiatow
Zmien ustawienia w media
setting menu.
* Media
» HeadHeight
* Stiff

(6) Pozycjonowanie wydruku jest nieprawidtowe

Nr | przyczyna Dziatanie

1 | Nieprawidtowo zatadowane media. Zataduj media prawidtowo

2 | Uzytes opciji origin Lub starting position. Witz opcje lub ustaw je prawidtowo

(7) Wystepuje konflikt media-karetka

Nr | Przyczyna Dziatanie

1 | Uzywasz nierekomendowanych mediow. zyrekomendowanych mediow.

2 | Uzywasz plotera wrodowisku Uzywaj plotera w kodowisku zgodnym ze
niezgodnym ze specyfikagj specyfikach

3 | Uzywasz starych mediow Wymien na nowe media

4 | You used folded, creased, or curled | Wymien na nowe media
media.

5 | Check the media for curling or lift off. Aywaj rekomendowanych mediow.

Ustaw parametry w menu media setting
menu.

* Media
» HeadHeight
* Stiff
(8) Media rolowane nie g prawidtowo odcinane.
Nr | Przyczyna Dziatanie
1 | Ostrze tnge jest ¢pe. Wymien ostrze
2 | Wystepuja tadunki elektrostatyczne. Usi@a
3 | Media nie nadajsi¢ do odcinania Odcinaj ecznie

automatycznego.

(9) Nie mazesz rozpocaé zatadunku atramentu.

Nr | Przyczyna Dziatanie
1 Pokrywa przednia jest otwarta Zamknij pokrywe
2 | Kasety g nieprawidtowo zatadowane Zataduj prawidtowo wszystki

kasety
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(10) Atrament nie jest pobierany w trakcie procedury zatadunku

Nr | Przyczyna Dziatanie
1 | Kasety § zbyt zimne lub zamarz¢te. Doprowadzemperatug do
normalnej | wykonaj kilkukrotne
czyszczenie.
2 | Wylaczytes ploter w trakcie procedury Wiacz plotter dokoncz procedr
zatadunku atramentu
3 | Ploter pracuje prawidtowo tylko po zatadunkuPrzeprowadzzyszczenie | sprawdz
atramentu. ponownie.
4 | Pompy lub przewody atramentowg s Odblokuj je.
zablokowane.
5 | Wyshpita nieszczelng@ Znajdzja i usun.
(11) Ploter nie wykrywa mediéw lub wystepuje bid w czasie zatadunku.
/NNOTE
Aby usunaé¢zablokowane media zapoznaj girozdziatem "WHEN MEDIA JAMS
OCCUR™".
Nr | Przyczyna Dziatanie
1 Uzywasz nierekomendowanych mediéw. 2Wrekomendowanych mediéw
2 | Umieszczenie medium jest nieprawidtowe Zataduj media prawidiowo.
3 | Foreign material, such a piece of media, is | Wyczys¢ rolki dociskowe

attached
to the pressure rollers.

4 | Uzywasz plotera w bezpogdnim $vietle Uzywaj plotera w kodowisku
stonecznym lub kodowisko pracy jest niezgodnezgodnym ze specyfikagj
Z e specyfikag.
5 | Zatadowalé media w arkuszu do plotera. W menu SheetSize ustanviar
arkusza.
6 | You used folded, creased, or curled media. Wymiedia na nowe.
7 | Check the media for curling or lift off. Uzywaj rekomendowane

media.Ustaw parametry w menu
Media Setting

* Media

* HeadHeight

* Stiff

(12) Blad wystepuje podczas inicjalizacji medium.

/MNOTES/MUsun zablokowane lub uszkodzone media |

Nr | Opis bkdu Dziatanie

1 | Uzywasz nierekomendowane media Uzyj rekomendowane media

2 | Pozycja medium jest nieprawidtowa Prawidtowo zataduj media

3 | Nieprawidtowo tadujesz media do plotera. Zataduj media prawidtowo.

4 | Obcy materiat dotyka rolek dociskowych Wysézyolki dociskowe

5 | Uzywasz plotera w poblu klimatyzatora lub Uzywaj plotera w sodowisku
srodowisko pracy jest niezgodne ze specyfikacggodnym ze specyfikadg)

6 | tadujesz media w arkuszu Ustaw rozmiar arkusza w menu

SheetSize
7 | Uzywasz uszkodzonych mediow Wymien media
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(13) Przejrzyste media lub inne cienkie media nieasvykrywane.

Nr | Opis bkdu Dziatanie
1 Uzywasz nierekomendowane medium Uzywaj rekomendowane
media.

2 Uzywasz plotera w bezpmsdnim vietle stonecznym | Uzywaj plotera w

lub ¥odowisko pracy jest niezgodne z e specyfikacj| srodowisku zgodnym ze
specyfikach.

3 Detekcja medium jest wygzona Wiacz detekcje medium

(14) Rozmiar medium jest nieprawidtowy po inicjalizacji.

Nr | Przyczyna Dziatanie

1 Uzywasz nierekomendowane media. Uzywaj rekomendowane media.

2 t adujesz media nieprawidtowo Zataduj media prawidtowo.

3 Uzywasz plotera w pobiu klimatyzatora lub Uzywaj plotera w sodowisku
srodowisko pracy jest niezgodne ze specyfikacggodnym ze specyfikag)

4 Uzywasz ponownie zadrukowane media zyPnowe niezadrukowane media

5 Detekcja medium jest wygzona Wiacz detekcje medium.

(15) Media is crooked while printing.

Nr | Opis bkdu Dziatanie

1 Uzywasz nierekomendowane media. Uzyj rekomendowane media

2 Umieszczenie zatadowanego medium jest Zataduj media prawidtowo
nieprawidtowo

(16) Komputer nie wykrywa plotera przy pofaczeniu poprzez zcze Centronics.

Nr | Opis bkdu Dziatanie

1 Nie podhczytes kabla zhcze Centronics Podhcz kabel prawidtowo.
prawidtowo.

2 Gdy dane z komputera svysytane kontrolka | Kontrolka LED ulegta uszkodzeniu.
DATA LED na panelu steragym nie swieci Si.

3 Ustawienia Centronics w ploterze nisig od | Ustaw jednakowe parametry w
ustawieh w komputerze. komputerze | ploterze.

4 Typ komend wg biecych ustawié jest Ustaw typ na ploterze lub
niezgodny z typem komputera lub sterownika. srodowisko pracy na komputerze i

sterowniku.

(17) Drukowane linie @ nie ostre.

Nr | Opis bkdu Dziatanie

1 Zbyt niska temperatargrzatki B Zwigksz temperatwrgrzatki B

2 Uzywasz nierekomendowanych mediéw 7z\yWraj rekomendowane media

3 Uzywasz zbyt cienkich mediéw (grubsé¢ Uzywaj rekomendowanych mediow.

4 Uzywasz hczonych mediow. Uzyj rekomendowanych mediéw

5 Drukujesz na stronie nie przeznaczonej do| Zataduj media prawidtowo.
druku.

6 Sprobowaté wyczysci¢ glowice ?7? * Przeprowadzzyszczenie gtowic.

* Przeprowadzzyszczenie strong
* Wyczys¢ powierzchng gtowic
» Przeprowad procedure LongSave
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(18) Biate lub ciemne artefakty (linie) na wydruku.

Nr | Opis bkdu Dziatanie
1 Uzywasz nierekomendowanego medium zylrekomendowanego medium
2 Wysuw medium (mediafeed) jest nieprawidioywy Zmdistance adjustment

(19) Linie zanikaja

Nr | Opis bkdu Dziatanie

1 Uzywasz nierekomendowanego medium zylrekomendowanego medium.
2 | Czy prébowaté minor adjustments dla jako® | Sprobuj minor adjustments

3 | Niektore dysze zanikaj Przeprowadzzyszczenie gtowic
4 | Termin przydatnasi kaset atramentowych Wymien kasety atramentowe.

uptynat.

(20) Podnoszenie gimedium w poblizu grzatek

Nr | Opis bkdu Dziatanie
1 | Uzywasz nierekomendowanego medium zyJyekomendowanego medium.
2 | Zle ustawiasz grzafki, temperatury. Obtemperatug lub wylacz grzafki.

(21) Problem przesuwu medium.

Opis bkdu

Dziatanie

Media blokug si¢ gdy Media jam occurred due to a | Insert a minimum Top Feed

need for Top feed.
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(8.3 KOMUNIKATY BLEDOW

Ten rozdziat zawiera informacje 0 komunikatachswigtlanych na panelu stesgym gdy

ploter pracuje prawidtowo jak i w przypadku wystenia bédu oraz maliwe rozwiazania
problem.

8.3.1 Komunikaty stanu plotera.

Ponizej przedstawiono komunikaty stanu gdy ploter prapugavidtowo.
(1) Wyswietlenie stanu operaciji.

Status aktualnej operacji wyietla st w pierwszej linii panela steragego.

[

F1|

K_F%l

1

Nr | Opis bledu Dziatanie
1 | Ready to print Oczekuje na kolejne operacje. (Media zatadowane.)
2 | Media End Plotter oczekuje na kolejne operacje. (media nie zatadow3a
3 Receiving Ploter odbiera dane z komputera
4 | Converting Ploter przetwarza dane.
5 | Printing Ploter drukuje.
6 | Warning Waste Ink | Wymien opré:ij zbiornik na zlewki.
Tank
7 | Warning Ink Tube Skontaktuj sie z dealerem lub centrum serwisowym.
Life
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8.3.2 Komunikaty kidow i dziatanie

Ponizej przedstawiono komunikatydatdw wyswietlane oraz sposob dziatania.

Ponizsze komunikaty kidow wyswietla sie gdy wystpi blad w czasie pracy plotera.

Jesli pojawi sie komunikat bédu ploter wstrzyma pracw tym momencie musisz rozpozna
problem usuna@o i zrestartowaploter.

(1) Komunikaty btedow zwigzane z wysuwem medium.
Komunikat tego kidu wyswietlany jest w pierwszej linii wiwietlacza.

T T
Nr | Komunikat Opis Dziatanie
1 | Undefined Ploter bkdnie wykryt media. Przetaduj media
media (The printer stops.)
2 | Media Slant Media przemieszcaaje pod kdem Przetaduj media.

wzgledem plotera.
(The printer stops.)

3 | End Of Roll Koniec rolki medium Zataduj nowq rolke
(The printer stops.)
4 | Cover Open Pokrywa przednia jest otwarta. Zamknij pokrywe.
(The printer stops.)
5 | Please Set Rolki dociskowe g podniesione Ustaw media i opusé
Media rolki dociskowe.

(2) Komunikaty btedow zwigzane z ostrzéeniem kornca atramentu
Komunikaty bédow wyswietlanesa w czwartej linii wyswietlacza.

Regdy to print
Dt & eed Cleaning

Nr | Komunikat Opis Dziatania

1 | Near End [*] Zblva st koniec atramentu. Przygotuj nowy kaseg.
Ploter kontynuuje prac

MNOTESMN

[*] oznaczony jest kolor kasety wedtug pgsEego sposobu:
« 1-8 : Numer slotu kasety od lewej do prawej strony
* ALL : Wszystkie kasety
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(3) Pozostate komunikaty b¢dow.

Ponizsze komunikaty kidow wyswietlane na panelu steagym.

Nr | Komunikat Opis Dziatanie
1 | Ink End [*] Koniec atramentu. Wymien kaseg
(The printer stops.)
2 | Ink Status Nie przeprowadzono procedury Przeprowadiprocedure
No Filled [*] tadowania atramentu. tadowania atramentu.
3 | Not original Nie wzywasz atramentow Zataduj rekomendowane
ink rekomendowanych. kasety
4 | Memory Statug Zbyt mata pami¢ w chwili Rozwa zwickszenie
NoMemory przetwarzania danych. obszaru pamki.
DIMM 64 MB
MNOTESMN

[¥] oznaczony jest kolor kasety wedtug ponizszego sposobu:
» 1-8 : Numer slotu kasety od lewej do prawej strony
* ALL : Wszystkie kasety

8.3.3 Btdy danych i procedury

Ponizej przedstawiono bty danych oraz nidiwe rozwiazania.

Btedy danych wywietlane mog by¢ zaréwno na ploterze jak | komputerze.

Jesli pojawi sk bitad danych poriiszy komunikat zostanie yietlony a plotter wstrzyma
prac.

Rozpoznaj problem usundd i zrestartuj plotter.

No | Komunikat Opis Dziatanie
1 | Online status I** Pojawit sk bfad w momencie Sprawdzkomunikacg
Error [ ] odbioru danych. pomigdzy komputerem i
ploterem.
MNOoTESMN

*** IN ERROR MESSAGES ARE CODE NUMBERS INDICATING WHAT KIND OF
ERROR OCCURRED.

8.3.4 Komunikaty kiddow Command i procedury
Ponizej przedstawiono komunikatydatdbw i mazliwe sposoby rozwizania problem.
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Btedy tego typu pojawiaj Sik w momencie przetwarzania komend odbieranych damych
komputera.
Je&li wystapi taki blad plotter zatrzyma si Rozpoznaj problem usundot | zrestartuj plotter.

Commord Stotas

MH#MEEE . []

Nr | Komunikat Opis Dziatanie
1 | Command status MH** Btedna komenda przestana Sprawdzustawienia.
Error [] w danych z komputera.

8.3.5 Bkdy wymagajace restart plotera

Btedy wymagajce restartu wdwietlane g w przypadku powaych bkdéw w trakcie pracy
plotera.

» Wystapi btad obwoddw elektrycznych (np ptyta gtdbwna, motor s&msor)

» Wystapi btad oprogramowania wewtrgnego.

Jesli wystapi btad wymagagcy restartu ploter wstrzyma pkatzachowa si jak pongej:
(1) Zasilanie elementéw stesgych wyhczy skt automatycznie.

(2) Wszystkie kontrolki zapalsic pojawi sie cigty sygnat divigkowy.

(3) Komunikaty bédow zostanavyswietlone na panelu steagym.

W cisnij dowolny przycisk aby wyczy¢ sygnat divigkowy.

Jesli wystapi btad wymagagcy restartu rozpoznaj problem restartuj ploter | usyd.bt
Jesli btad pojawi sie ponownie skontaktuj sie z lokalnym deain. Podaj kod bilu.

Nr | Komunikat Opis Dziatanie
1 | E System Wystapit btad nierozpoznany, 1. Sprawdzy fragment medium lub
error<** kurz nie dostat gsido systemu
000000000 napgdu, usun go.
00 2. Wymien elementy sprawdézy &
[] prawidtowo zainstalowane.
3. Wylacz ploter | po 10 sekundach
wiacz go ponownie.
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(8.4 GDY MEDIA SIE ZABLOKUJ A

J&ili zatadowane mediagizablokup w ploterze pospuj zgodnie z poaszymi instrukcjami
aby usuna¢media.

8.4.1 Jak usunatragment zablokowanego medium (sheet media)
Krok 1 : Nacénij [F4] aby podnié¢ rolki dociskowe.

Krok 2 :Kontrolka MEDIA SET z&wieci Sk

MNOTESMN

Aby podniéc¢ rolki dociskowe meesz wy¢ przehcznika nanego lub przycisku z panela
sterujacego.

Krok 3 :Jeli fragment medium pozostaje w ploterze otworz pekryprzedna i usun je.

@Cautior@

Uwazaj aby nie przycisgt palcow przy otwieraniu i zamykaniu pokrywy przednie

Krok 4 : Jéli btad wymaga restartu wagz plotter i whcz go ponownie.

8.4.2 Jak usunafragment medium (roll media)
Aby usunadéfragmenty medium zapoznags rozdzialem o mediach z roli.
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| 8.5 AWARYJNA PROCEDURA ZAMKNI ECIA STACJI SERWISOWEJ |

Ponizsza procedura jest polecana dla ploteréw Mild Sdbweych, zabezpiecza przed
zaschngciem gtowic w przypadku uszkodzenia plotera.

Potrzeba uycia tej procedury ma wystpi¢ w ponizszych sytuacjach

» Zablokowanie maszyny w wyniku blokady medium

» Awaria sieci elektrycznej brak zasilania.

» Uszkodzenie plotera

Wazne w sytuacji gdy:

» Gdy karetka pozostanie poza stasgrwisovd

» Gdy stacja serwisowa pozostanie w dolnym pexau.

Jesli to modiwe zrestartuj maszyndloter wéwczas automatycznie przeprowadzi
inicjalizacje przemiesci karetldo stacji serwisowej | zabezpieczy gtowice.

W wielu sytuacjach niezlge jest wsparcie techniczne lub interwencja techalky
rozpoznac problem. W takich sytuacjach bardzéenegest zabezpieczenie gtowic na okres
wytaczenia maszyny.

Jesli nie dokonamy tego gtowice megatkowicie zaschnaéo spowoduje potrzebeh
wymiany.

Aby unikna¢ takiej sytuacji poriej jest prosta procedura:

Krok 1 : Nigdy nie pozostawiaj plotera w sytuacji jak pggjina diuszy czas kilka godzin
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Krok 3 : Przemig¢ karetkew strongstacji serwisowej Uwaga aby uniknkélizji podnies¢
karetkeprzekecajac wskazangebatke Unikniesz kolizji z rolkami dociskowymi.

Krok 4 : Gdy karetka znajdzie giw stacji serwisowej ob#nija przekecajpc wskazana
z¢batke Znacznik musi pojawisie w dolnym potaeniu.

Krok 5 : Przemig¢ karetkew skrajne prawe pot@nie. Zwrééuwageczy nie blokuje si
z¢batka.

Krok 6 : Aby zabezpieczygtowice ke¢ makh zebatka przeciwnie do ruchu wskazowek
zegara. Stacja serwisowa przesgiesic do gory. Kontynuuj do oporu.

Krok 7 : Sprawdzczy karetka zostata prawidlowo zabezpieczona. Sppqidruszy karetka
Jeli jest prawidtowo zabezpieczona niedage to maliwe. W tym momencie twoja maszyna
jest prawidtowo zabezpieczona do przyjazdu technika.
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