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1.0 Wprowadzenie

Przewodnik po operacjach EFI Pro 16h zawiera przeglad funkcji i funkcji hybrydowej drukarki hybrydowej Pro 16h Wide Format Hybrid,
zaawansowanej drukarki cyfrowej, zapewniajacej wielkoformatowe, petnokolorowe drukowanie. EFI Pro 16h wykorzystuje przyjazne dla
srodowiska atramenty utwardzalne promieniami UV, aby zapewni¢ wyzsza produkcje i lepsza rozdzielczos$¢ niz tradycyjne drukowanie
sitodruku.

EFI Pro 16h moze drukowac¢ za pomoca mediow typu "roll-to-roll", a takze sztywnych i elastycznych rodzajéw no$nikdéw, w tym miedzy innymi
piankowego rdzenia, PVC, styrenu, falistego plastiku, sklejki, MDO, MDF, aluminium, kompozytoéw z tworzyw sztucznych, kartonu, papier,
akryl i plexi. Maksymalna dopuszczalna grubos¢ dla sztywnych materiatow wynosi 2 cale [4,6 cm], a maksymalna sztywna gramatura Wynosi
100 funtow [45,4 kg]. Walcowane media mogg mie¢ maksymalng $rednice 9 cali [22,9 cm]. Drukarka moze obstugiwa¢ no$niki o szerokosci do
65 "[165 cm] i szerokos$ci do 64 cali [162,6], aby drukowaé w pelnym zakresie.

EFI Pro 16h ma 16zko i ramg¢ o dtugos$ci 1,6 mz uaktualniong konstrukcja przemystowa, glowice drukujace Ricoh Gen$5, zaktualizowang
elektronike i ulepszenia uzytecznosci.

* Glowice drukujace Ricoh Gen5: Sa to glowice z kroplami o zmiennej gestosci, ktore umozliwiaja wytwarzanie kropel o wielkosci 7, 14 lub 21
pikolitréw. Glowice te nie sg zalezne od wody lub pomp wodnych do ogrzewania i chtodzenia. Wyzsze glowice z dyszami sg bardziej
wyrozumiate, jesli wystgpuje utrata dyszy podczas drukowania w trybie wyzszego zliczenia przebiegu.

* Tusz: Jest sze$¢ litrowych butelek z atramentem: CMYK plus 2 biate. Biale butelki stale recyrkulujg. Zmieniajac biaty atrament, recyrkulacja
musi by¢ wylaczona w oknie Parametry. Ta drukarka zapewnia odczyty poziomu dla kazdej butelki. Ostrzezenie wskazuje, kiedy w butelce
pozostato +/- 10% tuszu.

1.1 O tym przewodniku

Ten przewodnik pomaga przeszkolonym operatorom drukarki w wypehianiu codziennych zadan, w tym drukowaniu, uruchamianiu / zamykaniu
i obstudze oprogramowania drukarki. Niniejszy przewodnik koncentruje si¢ na podstawowych umiejetnosciach i koncepcjach niezbednych do
udanej codziennej pracy drukarki. Nie obejmuje bardziej zaawansowanych poziomow operacji i trybow, zgrywania plikow ani niestandardowych
profili.



1.2 Cele
Niniejszy przewodnik ma kilka celow:
* Zapoznanie si¢ z komponentami drukarki - uzytkownicy otrzymuja fizyczny opis drukarki, w tym lokalizacje komponentow.

» Zarzadzaj opcjami zasilania drukarki - uzytkownicy poznaja podstawowe czynnosci zwigzane z wigczaniem i wylgczaniem drukarki,
przetaczaniem drukarki w tryby uspienia oraz zarzagdzaniem zywotnoscig lampy i opcjami zasilania lampy.

* Naucz bezpiecznej pracy drukarki - Uzytkownicy sg uczeni podstawowych zasad bezpieczenstwa, aby chroni¢ si¢ przed obrazeniami i chronié¢
drukarke przed uszkodzeniem z powodu niewtasciwego uzycia podczas tadowania mediéw 1 wykonywania innych standardowych zadan.

» Dowiedz si¢ oprogramowanie do sterowania drukarkg - Uzytkownicy uczg si¢ podstaw oprogramowania sterujacego drukarki i sposobu
wykonywania czynno$ci za pomocg okna sterowania EFI Pro 16h.

-
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* Drukowanie pliku BCO - Uzytkownicy poznajg podstawowe procedury drukowania, w tym tadowanie no$nikow, importowanie plikow,
ustawianie opcji drukowania i drukowanie plikow BCO za pomocg Print Control Utility. RIP do drukowania jest omowione w Podreczniku

Fiery.

» Wykonuj codzienng konserwacje¢ - Uzytkownicy poznaja podstawowe czynno$ci konserwacyjne, w tym tadowanie i pielegnacje tuszu,
czyszczenie glowicy drukujacej 1 konserwacji, a takze ogélng konserwacje i konserwacje drukarki.

1.3 Zasoby klientéw

EFI Inkjet Solutions zapewnia dodatkowe zasoby, ktore pomagaja personelowi w obstudze i konserwacji drukarki.




» Witryna internetowa dziatu wsparcia dla klientéw - http://inkjet.support.efi.com/index.php - Zawiera Przewodniki dotyczace obshugi i
konserwacji, dodatki techniczne, biuletyny informacyjne i zasoby, takie jak aktualizacje oprogramowania i sterowniki.

* Przewodnik bezpieczenstwa drukarki - http://inkjet.support.efi.com/doc.php?doc=683 - Przewodnik bezpicczenstwa drukarki zawiera
informacje krytyczne dla bezpiecznej obstugi drukarki dla wszystkich klientow.

» Szkolenia - http://inkjet.support.efi.com/training/index.php - Szkolenie operatorow jest istotng czescig instalacji i obstugi drukarki. EFI Inkjet
Solutions zapewnia system wsparcia edukacyjnego wspierajacy nowych i do§wiadczonych operatorow w rozwijaniu i utrzymywaniu
umiejetnosci.

1.4 Dodatkowe wsparcie

W razie jakichkolwiek pytan dotyczacych drukarki lub innych produktéw EFI Inkjet Solutions, patrz http://inkjet.support.efi.com/index.php w
celu uzyskania informacji kontaktowych.

A
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2.0 Ogolne bezpieczenstwo

W niniejszym rozdziale wyjasniono, w jaki sposob bezpiecznie korzysta¢ z drukarki EFI Pro 16h, w tym paneli dostepu, ekrandw i etykiet
ostrzegawczych, a takze jak prawidlowo obstugiwac atramenty i ptyny drukarki. Przed rozpoczg¢ciem uzytkowania drukarki wszyscy pracownicy

musza:

* Badz certyfikowanym operatorem EFI Pro 16h.


https://translate.googleusercontent.com/translate_c?depth=1&hl=pl&ie=UTF8&prev=_t&rurl=translate.google.pl&sl=en&sp=nmt4&tl=pl&u=http://inkjet.support.efi.com/index.php&xid=17259,15700023,15700124,15700149,15700168,15700173,15700186,15700201&usg=ALkJrhhg07ROwMumKCs0PpC0pO0F5EsK0A
https://translate.googleusercontent.com/translate_c?depth=1&hl=pl&ie=UTF8&prev=_t&rurl=translate.google.pl&sl=en&sp=nmt4&tl=pl&u=http://inkjet.support.efi.com/index.php&xid=17259,15700023,15700124,15700149,15700168,15700173,15700186,15700201&usg=ALkJrhhg07ROwMumKCs0PpC0pO0F5EsK0A
https://translate.googleusercontent.com/translate_c?depth=1&hl=pl&ie=UTF8&prev=_t&rurl=translate.google.pl&sl=en&sp=nmt4&tl=pl&u=http://inkjet.support.efi.com/doc.php%3Fdoc%3D683&xid=17259,15700023,15700124,15700149,15700168,15700173,15700186,15700201&usg=ALkJrhjsst1WaNRyHaHhvKqlwtitTjNDpQ
https://translate.googleusercontent.com/translate_c?depth=1&hl=pl&ie=UTF8&prev=_t&rurl=translate.google.pl&sl=en&sp=nmt4&tl=pl&u=http://inkjet.support.efi.com/training/index.php&xid=17259,15700023,15700124,15700149,15700168,15700173,15700186,15700201&usg=ALkJrhjJbFrfZX-vBV4DQYegSWhQlO2KSQ
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* Przeczytaj i zrozum wskazdwki bezpieczenstwa drukarki EFI, http://inkjet.support.efi.com/doc.php?doc=683 i przestrzegaj wszystkich zasad
bezpieczenstwa.

* Przeczytaj i podpisz formularz potwierdzajacy bezpieczenstwo UV.

2.1 Przycisk (e) zatrzymania awaryjnego

W przypadku zagrozenia natychmiast naci$nij dowolny przycisk zatrzymania awaryjnego, aby zatrzymac drukarke.

Znajdz lokalizacje i zapoznaj si¢ z dziataniem przyciskow zatrzymania awaryjnego przed uruchomieniem drukarki EFI Pro 16h. Przyciski
zatrzymania awaryjnego znajduja si¢ po prawej i lewej stronie przedniego i tylnego obszaru drukowania. Po naci$nigciu przycisku zatrzymania
awaryjnego wykonuje si¢ nastgpujace czynnosci:

* Wylacza lampy UV

* Zatrzymuje caty ruch mechaniczny drukarki



https://translate.googleusercontent.com/translate_c?depth=1&hl=pl&ie=UTF8&prev=_t&rurl=translate.google.pl&sl=en&sp=nmt4&tl=pl&u=http://inkjet.support.efi.com/doc.php%3Fdoc%3D683&xid=17259,15700023,15700124,15700149,15700168,15700173,15700186,15700201&usg=ALkJrhjsst1WaNRyHaHhvKqlwtitTjNDpQ
https://translate.googleusercontent.com/translate_c?depth=1&hl=pl&ie=UTF8&prev=_t&rurl=translate.google.pl&sl=en&sp=nmt4&tl=pl&u=http://inkjet.support.efi.com/doc.php%3Fdoc%3D683&xid=17259,15700023,15700124,15700149,15700168,15700173,15700186,15700201&usg=ALkJrhjsst1WaNRyHaHhvKqlwtitTjNDpQ

* Zatrzymuje odwijanie i przewijanie

Tyt EFI Pro 16h Front of EFI Pro 16h
Rysunek 2-1: Potozenie przyciskow zatrzymania awaryjnego

Niebezpieczenstwo! Nacisnigcie przycisku zatrzymania awaryjnego nie odtgcza zasilania od drukarki ani jej urzadzen elektronicznych. Nigdy nie

uzywaj przyciskow zatrzymania awaryjnego jako alternatywy dla wytaczania drukarki. Przyciski awaryjnego zatrzymania stuzg bezpieczenstwu
osobistemu 1 pozwalajg unikng¢ uszkodzenia drukarki w nadzwyczajnych okolicznosciach.

W
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2.2 Klawisz zastepowania blokady bezpieczenstwa (klucz serwisowy)

Klawisz obejscia blokady bezpieczenstwa (lub "Klucz serwisowy") znajduje si¢ pod podajnikiem klawiatury operatora. Tego klucza nie nalezy
uzywac do normalnej pracy drukarki.

Ostrzezenie: Panele 1 ostony bezpieczenstwa dostgpu powinny ZAWSZE by¢ zamknigte podczas normalnych operacji drukarki. Klucz ten
powinien by¢ uzywany przez wykwalifikowany personel serwisowy podczas serwisowania lub rozwigzywania problemow z drukarka.



Interiock anly turn

on while maintenance

Rysunek 2-2: Lokalizacja i szczegoty klucza ustugi
-
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2.3 Przednie panele dost¢pu i oslony

W tej sekcji przedstawiono panele dostepu i ekrany umieszczone z przodu drukarki.
12

3

45



Rysunek 2-3: Panele i ostony dostepu przedni drukarki

Uwaga! Zachowaj wszystkie blokady bezpieczenstwa, ostony i ostony na miejscu i w stanie gotowosci do pracy. Nie uzywaj drukarki z zdjetymi
ostonami lub ostonami lub nieprawidtowo dziatajacymi blokadami.

1 Dostep do przedzialu "Home" dla przewozu

2 Przednia ostona druku

3 Dostep do przedziatu systemu zasilania tuszem
4 Dostep do gtéwnych silnikéw prozniowych



5 Dostep do przedziatu komputera

-
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2.4 Panele i oslony dostepu tylnego

Ta sekcja przedstawia panele dostgpu 1 ekrany umieszczone z tylu drukarki.
8

7



Rysunek 2-4: Panele i ostony tylnego dostepu do drukarki

Uwaga! Zachowaj wszystkie blokady bezpieczenstwa, ostony i ostony w miejscu i funkcjonalne. Nigdy nie uzywaj drukarki z zdjetymi ostonami,
drzwiami lub ostonami lub z nieprawidtowo dziatajagcymi blokadami.

Dostep do uktadu napedowego X-Axis * Dostep do butelki na odpady

5
Dostep do przedziatu komputera 6|Dostep do butelek z tuszem i pomp
Dostep do przedziatu elektronicznego * 7|Dostep do tylnego wozka (system chtodzenia) *
8

Dostep do gtéwnych silnikow prézniowych

HlWIN|E=

Tyt Drukowanie Tarcza

* TYLKO Ustuga terenowa



-
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2.5 System ochrony ostony drukarki i mechanizm blokujacy
Ostony drukarki sa wyposazone w system nos$ny skladajacy si¢ z cylindrow, ktore utrzymuja otwarte tarcze. Po przej$ciu do pozycji otwartej

cylinder po lewej stronie tarczy blokuje si¢ na swoim miejscu. Gorna czes¢ butli musi zosta¢ weisnigta, aby odblokowa¢ cylinder przed probg
zamknigcia ostony.

Ostrzezenie: Upewnij sie, ze cylinder jest zwolniony przed zamknigciem ostony. Nieprzestrzeganie tego moze spowodowaé uszkodzenie cylindra
1 spowodowac, ze system podtrzymujacy tarcze stanie si¢ nieczynny i niebezpieczny, gdy tarcze zostang otwarte.

* Odblokowa¢ cylinder podporowy w sposob pokazany na ponizszej ilustracji, jednoczesnie ostroznie opuszczajac ostone drukarki druga reka.

12



Rysunek 2-5: Tarcza bebnow drukarki
1 Mechanizm blokujacy cylinder 2 Wcisnij, aby odblokowa¢ przed zamknigciem tarczy

-
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2.6 Etykiety bezpieczenstwa drukarki (przod)

Na drukarce EFI Pro 16h znajduje si¢ wiele etykiet wskazujacych ostrzezenia lub uwagi dotyczace bezpieczenstwa. Wazne jest, aby zapoznac si¢
ze wszystkimi takimi etykietami, ich lokalizacjg i znaczeniem. Ponizej przedstawiono ogo6lng lokalizacje etykiet przednich i tylnych.



Zobacz Przewodnik bezpieczenstwa drukarki atramentowej EFI, aby zapoznac¢ si¢ z lista symboli zwigzanych z bezpieczenstwem, ktore sg tutaj
uzywane 1 przymocowanymi do drukarki. Naucz si¢ rozpoznawac te i inne symbole oraz zagrozenia, ktore one oznaczajg.

16
5
ja

24



Rysunek 2-6: Etykiety przednie

1Etykiety z tuszem 4/Blokowanie Overlock Blokada klawiszy
2|Etykiety blokujace kota S|Etykieta stacji obstugi "Czytaj instrukcje"
3|Etykiety systemu odbioru mediow|6|Etykiety na przewdz
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2.7 Etykiety bezpieczenstwa drukarki (z tylu)

PFiaesd poimt
Estangiement hacard

o¢ uncanfined ong
s T

FALLING LOAD
Can CaURe savers
Injury. Hoist at
proper Nt polnts
Stand ciear of lcad




Ponizej przedstawiono ogdlng lokalizacje tylnych etykiet.
12
3

4567

Rysunek 2-7: Tylne etykiety bezpieczenstwa

a1

Nie usuwaj panelu Etykiety blokujace kota
Crush Hazard and Falling Loads

Ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa oczy|

o))

Nie umieszczaj obiektow

-~

1
2
3|Ostrzezenie o wentylacji
4

Ostrzezenie przed zagrozeniem elektrycznym

-
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2.8 Inne zagrozenia i Srodki ostroznosci

Inne zagrozenia i srodki ostroznos$ci zostaty przedstawione w ponizszych punktach.

2.8.1 Srodki ostroznosci dotyczace tuszu UV i rozpuszczalnika

Nalezy przestrzega¢ ponizszych srodkow ostroznosci dotyczacych drukarki, atramentu i powigzanych rozpuszczalnikow.
* Nieutwardzone tusze UV 1 rozpuszczalniki do czyszczenia sg tatwopalne.

* Nieutwardzone tusze UV i rozpuszczalniki do czyszczenia moga powodowaé powazne uszkodzenia oczu.



* Operator nie powinien nosi¢ soczewek kontaktowych podczas obstugi drukarki z niedostateczng wentylacja.
* Operator powinien nosi¢ okulary ochronne lub ostong¢ twarzy.

* Operator powinien nosi¢ rekawice nitrylowe podczas przeplukiwania glowic drukujacych, rurek tuszu lub podczas pracy z pojemnikami z
tuszem.

» Atramenty UV i pary rozpuszczalnikdow moga podraznia¢ oczy, gardto i skore.

» Symbol ostrzegawczy zo6ltego trojkata oznacza potencjalne obrazenia ciala lub uszkodzenie drukarki.

2.8.2. Niebezpieczenstwa zwigzane z promieniami UV

Promieniowanie UV jest niebezpieczne dla oczu i skory. Podczas obstugi drukarki nalezy przestrzega¢ wszystkich zasad bezpieczenstwa.

* Podczas korzystania z drukarki nalezy nosi¢ okulary ochronne UV.

* Unikaj przebywania zbyt blisko lamp UV podczas pracy drukarki.

* Lampy ultrafioletowe muszg by¢ wylaczone podczas wykonywania czynnosci konserwacyjnych, szczegdlnie podczas pracy w poblizu lamp.

* Przednie drzwi drukarki zawierajg specjalne szklane i klapy drzwiowe, ktore filtrujg $wiatto UV podczas drukowania. Wszystkie drzwi
powinny by¢ zamknigte podczas drukowania, aby zapobiec narazeniu operatora na szkodliwe promieniowanie UV.

2.8.3 Wentylacja

Prawidtowa wentylacja - zgodnie z opisem w specyfikacji przygotowania miejsca - jest wymagana w obszarze roboczym drukarki. Operatorzy
drukarek musza monitorowa¢ ustawienia drukarki, aby zapewni¢ catkowite utwardzenie atramentéw UV. Operatorzy ryzykuja ekspozycje na
nieutwardzony atrament UV 1 zwigzane z tym opary, jesli czasy utwardzania nie sg doktadnie utrzymane. Przestrzegaj nastepujacych srodkéw

ostrozno$ci:

* System wentylacji musi by¢ wlaczony w obszarze roboczym drukarki, aby zapewni¢ odpowiednig cyrkulacje powietrza.



* Przechowywac¢ atramenty i rozpuszczalniki w odpowiedniej szafce przeznaczonej do przechowywania cieczy tatwopalnych.

* Pojemniki z tuszem i rozpuszczalnikiem musza by¢ zawsze szczelnie zamknigte. Jesli pojemnik wykazuje oznaki uszkodzenia lub naprawy
przeciekdéw lub natychmiast wymien pojemnik.

» Wyczy$¢ atrament lub wyciek rozpuszczalnika tak szybko, jak to mozliwe.
» Stosuj wylacznie gasnice proszkowe lub dwutlenek wegla.
2.8.4 Przechowywanie materiatéw palnych

Atramenty i rozpuszczalniki powinny by¢ wyraznie oznakowane i przechowywane w miejscu przeznaczonym na tatwopalne ciecze IAW lokalne
przepisy bezpieczenstwa.

» Upewnij si¢, ze jedna lub wigcej zatwierdzonych gasnic jest dostepnych w poblizu miejsca przechowywania, ktore s3 napetnione i w petni
sprawne.

* Personel powinien by¢ przeszkolony w zakresie stosowania gasnic i technik gaszenia pozaréw chemicznych. .

-
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2.8.5 Zagrozenia 1 zagrozenia pozarem lub wybuchem

Otwarty ptomien, energia cieplna lub iskry wokot drukarki mogg wywota¢ pozar lub wybuch, gdy obecne sa nadmierne opary. Postepuj zgodnie
z ostrzezeniami podanymi ponizej:

* Nie pal w poblizu drukarki lub obszaru przechowywania tuszu.

* Nie nalezy dopuszcza¢ otwartego ognia w poblizu drukarki lub obszaru przechowywania tuszu.



* Nie uzywaj grzejnikéw ani lamp halogenowych w odleglosci pigciu metrow od drukarki lub obszaru przechowywania tuszu.

* Nie uzywaj urzagdzen wytwarzajacych iskre, w tym urzadzen zdolnych do wytadowan elektrostatycznych w odlegto$ci mniejszej niz pigé
metréow od drukarki lub obszaru przechowywania tuszu.

» Zapewnij wlasciwe uzycie gasnic.

2.8.6 Ryzyko podraznienia oczu i skory

Przestrzegaj nastgpujacych srodkdw ostroznosci:

* Gdy tusz lub rozpuszczalnik zetknie si¢ ze skora, doktadnie przemyj od razu zimng woda i wyznaczonymi mydetkami.
* Gdy dostanie si¢ tusz lub rozpuszczalnik do oczu, doktadnie przemyj je natychmiast zimng woda.

* Nie nalezy pi¢ ani potykac¢ rozpuszczalnika, tuszu ani zuzytego tuszu.

* Tylko autoryzowani operatorzy moga obstugiwaé atramenty 1 rozpuszczalniki.

 Przechowywac¢ atramenty, rozpuszczalniki, tuszy, §ciereczki, papier, nosniki 1 inne materialy eksploatacyjne w pokrytych ognioodpornymi
pojemnikami.

* Umiesci¢ kryte pojemniki ognioodporne w odleglo$ci co najmniej pigciu metrow od obszaru roboczego drukarki.
* Usuwaj odpady zgodnie z lokalnymi, stanowymi, wojewddzkimi 1/ lub krajowymi przepisami.

* Obecnos¢ dzieci lub zwierzat domowych jest zabroniona przez caty czas w poblizu drukarki.

2.8.7 Drukowanie Media Handling 1 $rodki ostroznos$ci

Drukarka EFI Pro 16h moze korzysta¢ z szerokiej gamy sztywnych nosnikow oraz nosnikéw typu "roll-to-roll". Przestrzegaj nastepujacych
srodkéw ostroznosci:



* Podczas tadowania, roztadowywania i obchodzenia si¢ z nosnikiem nalezy nosi¢ srodki ochrony rak i stop, aby unikna¢ obrazen ciata.

» Uzywaj odpowiedniego sprzetu do przenoszenia, jesli jest dostepny.

2.8.8 Niebezpieczenstwa i §rodki ostrozno$ci wysokiego napigcia

EFI Pro 16h mozna bezpiecznie obstugiwa¢ w normalnej konfiguracji. Jednak przy otwieranych lub usuwanych kluczowych ostonach
ochronnych narazone sa elementy elektryczne przenoszace wysokie napiecie. EFI Pro 16h przenosi wysokie napigcie, ktore moze spowodowac
powazne obrazenia lub §mier¢ w wyniku porazenia pradem elektrycznym. Tylko wykwalifikowani technicy serwisowi moga obstugiwac¢ uktady
elektryczne EFI Pro 16h. Przestrzegaj nastepujacych §rodkow ostroznosci:

» Zweryfikuj przepisy dotyczace wyltaczania awaryjnego przed podigczeniem drukarki do gtownego zrodta zasilania.

* Gdy drukarka jest wlaczona, nie otwieraj panelu pokrywy ani nie dotykaj zadnych elementéw elektrycznych.

» Wszystkie systemy drukarek powinny by¢ uziemione zgodnie z lokalnymi przepisami bezpieczenstwa elektrycznego wedtug kodoéw
panstwowych, wojewddzkich, regionalnych lub krajow. Napigcie uziemienia powinno by¢ mniejsze niz 3V.

» Ustaw drukarke na gladkiej podtodze z ptytek lub cementu.
w
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3.0 Przeglad drukarki EFI Pro 16h

W tym rozdziale opisujemy gtoéwne zespoty i podzespoly szerokopasmowego formatu EFI Pro 16h, aby zapoznac¢ si¢ z najwazniejszymi
elementami drukarki.

3.1 Przednie komponenty drukarki



W tej sekcji przedstawiono najwazniejsze elementy znajdujace si¢ z przodu drukarki. Przod drukarki znajduje si¢ z boku komputera, z ktérego
no$nik wychodzi po wydrukowaniu.

1234
5
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Rysunek 3-1: Front drukarki

1 Wagonik wagonowy 2 wagon 3 Monitor w stacji obstugi

4 Taca klawiatury i myszy 5 Drugi przedni przycisk E-Stop 6 Przedziat dostarczania tuszu

7 Dostep do Cyclonic Vacuum Sys. 8 Vacuum Media Belt 9 Front Rolled Media Handling Sys

10 Dostep do gtdéwnych silnikow prozniowych 11 Panel operatora Przycisk E-Stop 12 portow USB
13 Przycisk Start 14 Komora komputera

-
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3.1.1 Przewoznik Home Compartment

Przedzial "Home" w wozku zawiera panel kontrolny Ink Purge, karetke (gdy nie drukuje), Swiatto gorne, a takze tackg¢ wymiatajaca i n6z
prézniowy. Szczegdlowe informacje na temat wszystkich komponentoéw przewozu zawarte s3 w Rozdziale Wagon Zgromadzenie .

2

3



Rysunek 3-2: Wagonik "Home"

[

Panel czyszczenia atramentu2[Swiatto napowietrzne

Przewoz (oktadki pokazane)

~

Sweep Tray i Vacuum Knife

-
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Ink Purge
Liquid
Separator

CMYK

Panel kontrolny Ink Purge zapewnia nast¢pujace funkcje recznego czyszczenia:
12
3

Rysunek 3-3: Panel czyszczenia atramentu
1. Lewy przycisk przedmuchu steruje regcznym czyszczeniem atramentem CYMK.
2. Prawy przycisk czyszczenia kontroluje reczne przedmuchiwanie bieli.

3. Przycisk Liquid Separator steruje cyklonowa pompa prézniowa. Nacis$nigcie tego przycisku powoduje odprowadzenie zawartosci
cyklonowego systemu prozniowego do pojemnika na odpady

-
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System Sweep Tray i Vacuum Knife dziataja w nastepujacy sposob:
1

3



Rysunek 3-4: Szczegdétowy podajnik i detale noza podcisnieniowego

1. Taca zamiatania zbiera wszystkie krople atramentu, ktore gromadzg si¢ podczas operacji ptukania. Tusz jest spuszczany do pojemnika na
zuzyty atrament.

2. Tacka do zamiatania zawiera rowniez koryto do zbierania tuszu uwolnionego z zaworéw upustowych. Tusz ten jest rowniez odprowadzany do
pojemnika na zuzyty atrament.

3. N6z podcisnieniowy wykorzystuje ssanie w celu wyodrebnienia nadmiaru tuszu z dolnej czesci glowic drukujacych podczas cyklu
przemiatania albo automatycznie za pomocg okna sterowania EFI Pro 16h, albo recznie za pomocg przycisku przeciagnigcia na panelu
przyciskéw przedmuchu. Atrament jest wciggany do cyklonowego systemu prozniowego.

-
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3.1.2 Montaz wézka

Zespot karetki zawiera wiele krytycznych komponentow wymaganych do drukowania atramentowego. Te komponenty obejmuja glowice
drukujace 1 elektronike do ich kontrolowania, zbiorniki z atramentem do glowic drukujacych, lampy do utwardzania atramentu 1 uktad

podcisnienia, ktory kontroluje przeplyw atramentu. Kazdy system jest opisany w paragrafach i liczbach zawartych w tej sekcji.

Przedni montaz wozka

I






lustracja 3-5: Widok z przodu wozka (Nie pokazano oktadek)

[

Wtorne zbiorniki z atramentem|2|Filtry atramentowe

w

Ink Bleed Tubes

~
ul

Rury z atramentem Zawory spustowe atramentu i korytka spustowe

Kable lampowe

]
[00)

Lampy LED Listwy antystatyczne

-
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Zespot tylnego wozka
Zespot tylnego wozka zawiera nastgpujace elementy:
1

2



Rysunek 3-6: Widok z tytu pojazdu (brak widocznych oktadek)
1 Ptytka sterowania gtowica drukujaca 2 Plytka kontrolna napiecia 3 Zbiorniki przelewowe

-
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3.1.3 Lampy UV EFI Pro 16h
EFI Pro 16h jest wyposazony w lampy UV, ktore zapewniaja doskonata technologi¢ do utwardzania atramentem.
4

5



Rysunek 3-7: Szczegdtowy opis lampy LED (pokazana prawoskretna lampa)

1/Obudowa ptyty interfejsu lampy|2|Zespot wspornika mocowania lampy(3|Antystatyczny montaz pretow
Elektryczne / acznosci
4\Wentylatory i filtry 5 6|Zespot zatrzymujacy wozek bezpieczenstwa
Punkt polaczenia
-
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3.1.4 Komputer przedzial

Komputer oraz USB i karta znajduja si¢ w przedziale komputera. Sg one chronione przez ochrong, ktorej nie nalezy usuwac, chyba ze jest to
wykwalifikowany inzynier serwisowy EFI. Rowniez w tym przedziale znajduja si¢ gldéwny panel wytapujacy 1 prozniowe sterowanie mediow.
Operatorzy moga uzyskiwac dostep do tych elementoéw sterujacych i korzysta¢ z nich.

14

5

2
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Rysunek 3-8: Komputer przedia% ’

[ —

Media Vacuum Controls |4{Panel wytacznika gtdwnego
Komputer PLC

N
a1




3|Klucz USB Fiery XF USB|6|Ptyta USB

-
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3.1.5 Elementy stanowiska operatora

Komponenty Operacji sg opisane w tej sekcji. Sktadniki te sg nastepujace:

1. 22-calowy ptaski wyswietlacz (klucz nr 1), pelnowymiarowa klawiatura i mysz z dwoma przyciskami (nie pokazane).
2. Taca klawiatury stuzy do obstlugi klawiatury 1 myszy uzywanej do obstugi drukarki. Ponadto ta taca zawiera nast¢pujace elementy:

A. Zielony przycisk start znajduje si¢ z prawej strony przedniej strony potki na klawiature. B. Porty USB znajduja si¢ posrodku tacy klawiatury.
C. Czerwony 1 z0tty przycisk zatrzymania awaryjnego znajduje si¢ po lewej stronie przedniej strony potki na klawiature.

1

24
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Rysunek 3-9: Monitor stacji operatorskiej
1 monitor

2 Przycisk E-Stop

3 porty USB

4 Taca klawiatury

5 Przycisk Start

h
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3.1.6 System przenoszenia mediow - przod



System obstugi mediéw z przodu drukarki utrzymuje po wydrukowaniu zwinigty nos$nik. Nosnik zostanie zatadowany na t¢ rolke odbiorcza,
dopoki nie zostang zakonczone operacje drukowania. Kierunek obrotu jest kontrolowany przez przetacznik i lampke na silniku (zgodnie z opisem
w sekcji Kierunek nosnika .

1

23



Rysunek 3-10: System przenoszenia mediow - przod
1 Rolka nosnika

2 uchwyty na no$niki

3 Tancerz

4 Sterowanie silnikiem i kierunkiem

-
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3.1.7 Pasek mediéw prozniowych

EFI Pro 16h wykorzystuje system przenosnika tasmowego do przemieszczania mediéw po perforowanej ptycie (nie pokazano). Ptyta jest
podzielona na

4 komory proézniowe na calej szerokosci ptyty dociskowej, aby umozliwi¢ kontrole podcisnienia na calej szerokosci tasmy mediow.

Odkurzacz chwyta nosnik przez strefy prézniowe i utrzymuje media w miejscu podczas operacji drukowania. Ci$nienie podcisnienia w kazdej
strefie mozna wybra¢ w zakresie od 25% do 100% szerokosci pasa no$nika (patrz Postac¢ 3-12 i Posta¢ 3-13).

Gdy karetka zakonczy kazde przejscie, pasek nosnika zostanie przesunigty do przodu, az wydrukowany obraz bedzie gotowy. Pas nalezy
utrzymywaé w czysto$ci zgodnie z harmonogramem konserwacji.



System paséw nie zawiera zadnych cze¢sci, ktore moga by¢ naprawiane przez uzytkownika i powinien by¢ wymieniany tylko przez
wykwalifikowanego inzyniera serwisu.

1

2345

Rysunek 3-11: Prozniowy pasek nosny i sztywny nosnik

[

Media Belt|2|Strefa 4/3|Strefa 3
Strefa2  |5|Strefa 1

=




Strefy prézniowe pokazano na rysunku 3-11 powyzej. Dodatkowe informacje na temat lokalizacji i sterowania strefami pokazano na rys. 3-12 i
rysunku

3-13.

-
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Rysunek 3-12: Podci$nienie paska materiatu i uktadu komory prézniowej ptyty (widok z gory)

e O O O

1 Komory 2 Zawory 3 Prz6d drukarki

Komory prozniowe i powigzane z nimi zawory regulacyjne sa ponumerowane od 1 do 4 i sg oznaczone na rysunku 3-12 powyzej. Szczegoty
uktadu zaworu regulacyjnego przedstawiono na rysunku 3-13 ponize;j.

-
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4321

56

Rysunek 3-13: Uktad pokretta sterowania proznig ptyty

[

Zawor 12|Valve 2 3|Zawor 3
Zawor 4{5|Zawor zamkniety|6[Valve Open

~

-
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3.1.8 Cykloniczny system prozniowy

Cykloniczny system prozniowy znajduje si¢ w komorze na odpady (za tylnym panelem dostgpu wozka). Ten przedziat zawiera cykloniczny
pojemnik prozniowy, pojemnik proézniowy i pojemnik na zuzyty atrament, jak pokazano w Posta¢ 3-14 . Konstrukcja pozwala na usuniecie



wigkszos$ci atramentu z uktadu prozniowego, zanim wejdzie on do pojemnika prézniowego. Ta funkcja znacznie zmniejsza lub eliminuje
potrzebg¢ nadmiernego czyszczenia i wymiany filtréw w kanisterach préozniowych.

Cykloniczny system prozniowy umozliwia operatorowi oproznianie kanistra podcisnieniowego tuszu bez koniecznosci wyjmowania kanistra z
drukarki. Ten system dziata tak, ze cyklonowy zbiornik préozniowy moze by¢ oprézniony do pojemnika na zuzyty atrament za pomocg przycisku

Ciektego Separator znajdujacego si¢ w komorze przedniej karetki. Pojemnik na odpady mozna nast¢pnie wyja¢ z komory na tusz i oproznic.

2

1

Rysunek 3-14: Komora na odpady (cyklonowy uktad podci$nieniowy, kanister prézniowy i pojemnik na odpady atramentowe)
1 Cyklonowy pojemnik na 2 proézni Pojemnik na 2 tuszki z 3 pojemnikami na zuzyty atrament

-
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Ink Purge
Liquid

CHYK Separator

N

All Colors

r—
H
4+ »

Rysunek 3-15: Separator cieczy - oproznia pojemnik Cyclonic Rysunek 3-16: Przycisk Sweep glowy
Ostrzezenie: NIE nalezy podejmowac prob drenazu systemu cyklonowego (za pomocg przycisku Liquid Separator) ani automatycznego cyklu

przemiatania gtowa (za pomocga ikony Head Sweep w oknie sterowania EFI Pro 16h), poniewaz moze to spowodowa¢ powazne uszkodzenie
drukarki.

-
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3.1.9 Dostarczanie atramentu 1 przedziat pompy
Miejsce dostawy tuszu i pompa zawiera nastepujace elementy.

1
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Rysunek 3-17: Dostarczanie tuszu i przedziat pompy

—
N

Filtry atramentowe Pompy atramentowe|3|Butelki z biatym tuszem
Butelki z tuszem CYMKJI5|Filtr powietrza 6{Tuby atramentowe

~
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3.2 Tylne komponenty drukarki

W tej sekcji przedstawiono najwazniejsze elementy znajdujace si¢ z tytu drukarki.
12
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Rysunek 3-18: Tylna strona drukarki (strona podawania)

Uwaga! Zachowaj wszystkie blokady bezpieczenstwa, ostony i ostony w miejscu i funkcjonalne. Nigdy nie uzywaj drukarki z zdjetymi ostonami,
drzwiami lub ostonami lub z nieprawidtowo dziatajagcymi blokadami.

1 Dostep do uktadu napedowego X-Axis Drive 7 Main Beam (Carriage Beam)

2 Rigid Media Fence 8 Lancuch energii

3 Dostep do komputera, USB i MFB 9 Dostep do gléwnego kanistra prozniowego

4 Dostep do zasilaczy 1 przekaznikéw * 10 Dostep do pojemnika na odpady

5 Dostep do przedziatu silnika prozniowego 11 Dostep do przedziatu samochodowego z tytu pojazdu
6 Tylny (podajacy) system obstugi nosnika 12 Tyt Drukowanie ostony



* TYLKO Ustuga terenowa

-
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3.2.1 Tarcza drukowania tylnego

Tarcze drukujace sa wykonane ze specjalnego szkta, ktore chroni przed promieniowaniem UV. Drukarki nie nalezy nigdy obstugiwac przy
otwartym przednim lub tylnym panelu druku.

123

1 napedowy silnik napedowy X-AxXis
Panel dostgpu




Rysunek 3-19: Tylna ostona drukujaca
2 Drukowanie ostony 3 Panel dost¢pu do przedziatu domowego

Uwaga: Zadne panele dostepu ani ekrany nie powinny by¢é otwierane ani pozostawione otwarte w dowolnym momencie podczas pracy drukarki.
3.2.2 Panel dostepu do silnika napedowego X-AXis

Silnik napedowy X-Axis zapewnia moc do poruszania wozka za pomocg pasa wozka. Ten silnik znajduje si¢ na lewym koncu belki karetki
(podczas przegladania drukarki od tytu) 1 jest dostepny po podniesieniu tylnych drzwi za stanowiskiem operatora.

Uwaga: Regulacje napigcia pasa 1 obstuga silnika powinny by¢ wykonywane TYLKO przez wykwalifikowanych inzynierow serwisu.
3.2.3 Tylny panel dostepu do przedziatu "Home" dla przewozu

Tylny panel dostepu w komorze "Home" wozka umozliwia tatwy dostep do tylnych komponentow wozka.

-
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3.2.4 Lancuch energetyczny

Lancuch energii (E-Chain) jest przymocowany do tylnej strony karetki 1 porusza si¢ wraz z karetka, gdy jest w ruchu podczas operacji
drukowania. E-Chain stale dostarcza wozkowi ruchomemu nastepujgce elementy:

* Bialy atrament
» Atrament CMYK
* Energia elektryczna

* Dodatnie 1 ujemne cisnienie



* Sygnaly komunikacyjne

* Drukowanie danych
12
34

Rysunek 3-20: Lancuch energetyczny (E-Chain)
1 E-Chain

2 Rury wewngtrzne i okablowanie

3 Ostona korytka E-Chain



4 Koryta E-Chain

-
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3.2.5 Montaz wigzki gléwne;j

Glowny zespot belki karetki podtrzymuje wozek. Karetka porusza si¢ po mediach przez system szyn i tozysk. Karetka zawiera zestaw tozysk,
ktore jezdza po szynach przymocowanych do gldwnej belki. Informacje o potozeniu karetki dostarczane sg za posrednictwem liniowej listwy
kodera przymocowanej do belki.

Gloéwny sktadnik pokazano na rysunku 3-21 i Posta¢ 3-22 , ponize;.

1
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Rysunek 3-21: Belka gtéwna
1 Gloéwna belka karetki

2 liniowy pasek kodera

3 gbrna szyna

4 Dolna szyna

Uwaga: Pasek kodujacy i szyny wymagajg okresowej konserwacji. Patrz Podr¢cznik konserwacji (OMM-00074, EFI Pro 16h

Przewodnik po konserwacji pod adresem https://inkjet.support.efi.com/doc.php?doc=3753 ), aby uzyskac szczegdtowe informacje.



-
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3.2.6 System podawania mediow - tyt

System podawania materialow z tytu drukarki przytrzymuje pusty nosnik, ktéry ma zosta¢ wydrukowany. Nosnik jest tadowany w taki sposob,
ze pasek wyciaga nosnik z tylnej czesci drukarki przez pasek 1 z przodu drukarki. Kierunek przeptywu jest kontrolowany przez przetacznik i
lampke na silniku. Zobacz sekcje Ladowanie Walcowane Gloska bezdzwigczna petne instrukcje dotyczace dziatania tego systemu.

2

1



Rysunek 3-22: System podawania mediow
1 Tancerz
2 Media Roll

3 uchwyty na nos$niki
4 Sterowanie silnikiem i kierunkiem

b
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3.2.7 Sztywne ogrodzenie nos$nika

Sztywne ogrodzenie no$nika stuzy do wyrdwnania sztywnych no$nikéw tak, aby byty kwadratowe wzgledem wozka. Ogrodzenie jest
rozmieszczane za pomoca przetgcznika podnoszenia / opuszczania ogrodzenia znajdujacego si¢ po stronie zasilania drukarki lub za pomocg
elementow sterowania ruchem w oknie EFI Pro 16h.

1

2

Rysunek 3-23: System obstugi podajnika mediow
1 Ptot
2 sztywne media

-
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3.2.8 Pedal nozny odkurzacza



Nozny pedat nozny nosnika kontroluje podcisnienie paska. Gdy gtowny wytacznik prozniowy w pozycji "wlaczony" i zawory regulacyjne
podci$nienia sg otwarte, nacisni¢cie tego pedatu powoduje wiaczenie silnikow prozniowych 1 wytwarza podcisnienie w ptycie, ktora utrzymuje
media w miejscu podczas drukowania.

Rysunek 3-24: Pedat podcisnieniowy paska pasa no$nika
-
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4.0 Narzedzie kontroli drukowania EFI i okno kontrolne EFI Pro 16h
W niniejszym rozdziale omdéwiono narzgdzie EFI Print Control Utility oraz okno sterowania EFI Pro 16h.

4.1 Przeglad operacyjny oprogramowania EFI Pro 16h



RIP to Eile PCU Selects File
. aky & S

BCO File
|,./—I/) Directory < |

Print Control
Utility (PCU)

3 Print from Fils

e [

venaal | | 1625 Printer

Gl Teols ' | \ }:‘mrm‘z Irsmge
GUI

Tools and Image
Control

Fiery XF

Ta sekcja zawiera og6lny przeglad oprogramowania Print Control Utility EFI Pro 16h i sposobu korzystania z niego podczas drukowania.

Rysunek 4-1: EFI Pro 16h Drukowanie przeptywu danych

Drukarka EFI Pro 16h dziala bezposrednio za pomoca narz¢dzia EFI Pro 16h Print Control Utility. Dane systemu sg nastgpujace:

1. Fiery XF stuzy do zgrywania obrazéw do pliku .bco. Ten plik zawiera wszystkie informacje dotyczace drukowania i jest przechowywany na
komputerze EFI Pro 16h.

2. Narzedzie do kontroli wydrukéw stuzy do wybierania 1 otwierania wstepnie zgranych plikéw .bco 1 drukowania plikow.

3. Narzgdzie Print Control Utility stuzy rowniez do otwierania okna sterowania EFI Pro 16h w celu korzystania z narzedzi, dostosowywania
parametrow lub dostosowywania informacji o obrazie.

-
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4.2 Narzedzie kontroli drukowania EFI

Drukarka EFI Pro 16h jest obstugiwana za pomocg narzedzia EFI Pro 16h Print Control Utility. Operator drukarki importuje pliki Zrédtowe
obrazow, ktore majg zosta¢ wydrukowane na drukarce EFI Pro 16h za posrednictwem potaczenia sieciowego w odpowiednim formacie pliku
(pdf, eps itp.). Oprogramowanie RIP Fiery XF jest nastepnie wykorzystywane do przetwarzania pliku zrodtowego i tworzenia wymaganego pliku
bco do wydrukowania. Narzedzie Print Control Utility stuzy do wyboru odpowiedniego pliku bco, wyboru liczby kopii 1 rozpoczgcia procesu
drukowania. Ponadto narze¢dzie Print Control Utility moze otworzy¢ okno kontrolne, za pomoca ktdrego mozna uzyskaé dostep do bardziej
zaawansowanych ustawien i elementoéw sterujacych drukarki.

» Kliknij ikone narzedzia EFI Print Control Utility.

Narzedzie kontroli drukowania (patrz Rysunek 4-2 :) pozwala uzytkownikowi wybra¢, dostosowac i wydrukowac istniejace pliki RIP (.bco). EFI
Pro 16h
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Kontrola druku
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Rysunek 4-2: Narzedzie do kontroli drukowania EFI
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4.2.1 Przeglad narzedzi do kontroli drukowania

Otworz i uruchom narzedzie kontroli drukowania zgodnie z opisem w tej sekcji.

1. Kliknij ikone Print Control Utility (PCU) znajdujaca si¢ na pulpicie.

L]

C FR Pert Control Uhilty - ®

Senngs

L

EFI dooMme  Resou
Print Control Utility '

Aows you 10 Siadt, adpust,

Viersion 1.0.7 nk Estimate Information
Cvan 3355610 ml Magerta 3311566 m

Yellow 3142610 ml Black 2153919 mi
‘White 0217930 mi

Copy Information

*x L@ =

Ldpst poot settings |

| print selectpd image

Otworzy si¢ okno PCU.
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Rysunek 4-3: Narzedzie EFI Print Control Utility

N

Wybierz Plik do wydrukowania|3|Czas wydruku oblicza czas od momentu wydrukowania
przycisk jest klikniety, aby przesuwac¢ wozek po naprowadzeniu

1Menu ustawien

druk
4|Liczba kopii 5/Otwiera okno sterowania 6

Przycisk Drukuj drukuje wybrany plik.
7|Wyswietl szacunki zuzycia atramentu|8|Wyswietla informacje o obrazie|9Podglad miniaturki obrazu

w
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2. Wybierz menu Ustawienia w lewym gérnym rogu okna i wybierz domyslny folder obrazéw. Spowoduje to otwarcie folderu zawierajacego
wstepnie zgrane pliki .bco.



3. Z domyslnego folderu obrazow wybierz zadany plik. Okno PCU wys$wietla nastepujace informacje (jesli informacje znajduja si¢ w pliku):

* Informacje o obrazie

* Informacje o szacowaniu ilo$ci atramentu

4. Uzyj przycisku kontroli liczby kopii w oknie PCU, aby dostosowac liczb¢ kopii do wydrukowania.

5. Kliknij przycisk Drukuj w prawym dolnym rogu okna PCU, aby wydrukowa¢ wybrany obraz.

6. Jesli drukujesz na zwijanych nosnikach, pojawi si¢ okno powiadomienia "Rozpocznij drukowanie", drukarka wyda kilka sygnatow
dzwiekowych i rozpocznie si¢ drukowanie. Powiadomienie "Rozpocznij drukowanie" pojawia si¢ dla kazdej kopii wydruku. Operator nie musi
potwierdza¢ ani podejmowac zadnych dziatan. To tylko powiadomienie o rozpoczeciu drukowania.

OF M Comd U ity ~

SEUTDES

‘e

ER
Print Control Utility

G R LRI HE L B
Avdpiilssslog KF ke
PRINT STARTING
Vemos 1.07

Frird Tima

WAN L2

By T g and e IICN M Zara o Ased s 1 e hicTa 512 163

AT Mt

e A | & &

Rysunek 4-4:: Okno "Rozpocznij drukowanie"
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7. Jesli drukujesz na nosnikach sztywnych, najpierw pojawi si¢ monit o zatadowanie no$nika, instruujac operatora, aby zatadowat nosnik. Ten
monit pojawia si¢ dla kazdej kopii wydruku. Operator musi zawsze potwierdza¢ zgloszenie, sygnalizujac, ze no$nik zostat zaladowany
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Rysunek 4-5:: Okno "Load Media"

-
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4.2.2 Menu ustawien
Menu Ustawienia narzedzia Print Control ma nastepujace opcje:

1. Domyslny folder obrazu - Umozliwia operatorowi ustawienie / zmian¢ domyslnego folderu obrazu. Kiedy uzytkownik nacisnie "Wybierz pliki
do

Przycisk drukowania, otwarty zostaje domyslny folder obrazéw. DomysIny folder obrazu powinien by¢ ustawiony na "Wyjscie F \ XF".

2. Dyski lokalne (C: \) - Dodaje lub usuwa inne dyski lokalne. (Obraz pokazany ponizej)

3. Zawsze skopiuj pliki nielokalne do domyslnego folderu obrazu (wyjscie F \ XF) - Ustawia narzedzie, aby zawsze kopiowac pliki nielokalne do
domyslnego folderu obrazéw (bez monitowania operatora) przed wydrukowaniem.

4. Na wierzchu - utrzymuje okno Print Control Utility na gorze innych okien (z wyjatkiem niektorych ekranéw EFI 16h Pro Control).



b B!MCU-I

| sowngs |

w Deleult Imzue Folder (F0F Julpul’ - o

Lozal Drives( C Fiu) . atentel
Ay cogav noe-ocal fles lo Delaull hvage Toklss
OMputisydi_=3000a_ 402 5300
\ Qr 1op
E -~
image Informatior
EFIl Job Name
Print Control Utility =
Media
AlOWS. you 10 select, st . O
and print exsting R Sles A
Version 1.0.2 Ink Estimate Information
Cyan 10471633 ml Magenta 11 278266 mi
Yellow 1 735620 mi Black 0222262 mi
Whate 0 000000 mi
copy Informatio
Copres
1
> & (=)

Rysunek 4-6:: Menu ustawien narzedzia Print Control
-
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4.2.3 Dodawanie napedow

Narzedzie Print Gontroi Utility "Dodaj dyski" dziata w nastepujacy sposob:



1. Kliknij przycisk Local Drive.

o — &

2. Przejdz do zadanego napedu. 1 wybierz go.

Zorganizuj T Wiasciwosci systemu Odinstaluj lub zmien program Map netwark drive Op en Co ntrol Panel
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Figure 4-7: Print eontroi Utility Wybierz dysk
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4.2.4 Wybierz przycisk Pliki do wydrukowania

Print Gontroi Utility Wybierz plik do drukowania w nastepujacy sposob:
1. Kliknij przycisk, aby otworzy¢ foldery plikow.

2. Przejdz do zadanego pliku.

3. Wybierz plik do wydrukowania.

EF I Print Cont rol Utility X
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C IProoramDataiEFIIEFI utpui \ Prol6hAcTarg_451
Hornt Shart tw

EFI
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|Choose an image to print
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) l choase an image to print

Figure 4-8: Print Control Utility Wybierz przycisk File to Print
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Przenie$ wybrang opcje BCO

Jesli BCO nie znajduje si¢ w katalogu tras, na przyktad z powodu importu dysku flash USB, system wyswietli monit z pytaniem "Czy chcesz
teraz skopiowac ten plik do domyslnego folderu obrazow?"

» Wybierz opcje Tak, aby przenies¢ plik.
Imzge Fle Not On Prirter

The selected inage ‘ile is not on this prnter

VWould you liketo copy this file to the Cefault Image Folder now?

Yes No

Rysunek 4-9: Monit "Plik obrazu nie jest drukowany"

-
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4.2.5 Informacje o obrazie i szacunkach zuzycia tuszu

Obraz kontroli wydruku Informacje i zuzycie atramentu Szacunki okien wyswietlajg dane w nastgpujacy sposob:
1

2



€ EFI Print Control Utility - x

b CProgramData EFNEFI XFiSanveroutputiPro 18nAcTarg 251824 - F

[checse an image to print |

|
|
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—
Image Information
EFIl Job Name Resolution
ProiShAc Targ POP 45162461 YOk f
Print Control Utility = SN
Meda Omer ... —
Allows you to select, adjust TP ST L Y e
and print existing RIP tiles : redanas
Version 1.0.7 Ink Estimate Information
Cyan 3355610 mi Magenta 3311566 mi
Yellow 3142610 mi Black 2153919 mi
White 0217930 mi
- Copy Information
Prnnt Time
Copies
%013017 0524
1 S
gsoT 2o -y R
Qs § min 45 sec x [ @ l 9
[erform -';'.'}{n'-.m;" [Adjust print settings | ‘

Rysunek 4-10:: Informacje o obrazie narzgdzia kontroli druku i szacunkach zuzycia tuszu
1. Wyswietla informacje o obrazie, ktdre obejmuja:

» Nazwa pracy
* Rozdzielczo$¢

* Typ nos$nika i profil



* Inne (opcje drukowania obejmujace poziom 4 poziomow / 8, wygtadzanie lub nie, jednokierunkowe lub dwukierunkowe, kolory uzywane w
pliku oraz wymiary drukowania pliku).

2. Wyswietla szacunkowe zuzycie atramentu dla wybranego zadania.
3. Po zakonczeniu pojawi si¢ komunikat "Print Completed" w sekcji "Copy Information"

W
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Komunikat o konflikcie



Information

Ink Estimate Information

Copy Information
Copies
1

Poprzednie Print Gontroi i Print Gontroi Utility (PGU) nie mogg dziata¢ razem. Jesli poprzedni Print Gontroi jest uruchomiony, pojawia si¢ btad
pokazany ponizej, kiedy stangujesz PGU. / f pojawia si¢ blad, zamknij poprzednie Print Gontroi i ponownie otworz PGU.

Se ttings



Wybierz obraz do wydrukowania

no.ne dostep

EFI

PrintControl U racy

Allo chcesz wybrac , adjus t

i porzazanie plikow RIP sg niedostepne

Wersja 1.0

Nie mozna powigzac z serwerem portu TCP 9100. To moze by¢ spowodowane innym portem 9100 lub nowszym, albo zerwaniem w li
ok

®

Rysunek 4-11 :: Komunikat o bt¢dzie sterowania PCU / drukowania
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4.3 Okno kontrolne EFI Pro 16h

Narzedzie kontroli wydruku uruchamia okno sterowania EFI Pro 16h, klikajac przycisk Narzedzia lub Dostosuj obraz

Przycisk ustawien. Okno sterowania EFI Pro 16h okres$la parametry drukowania, opcje drukowania i informacje o stanie drukarki.

12






Rysunek 4-12: Okno kontrolne EFI Pro 16h

=Y
N

Kontrola przewozu
Kontrola mediow
Przycisk "Przebudzcie si¢" lub "U$pij"

Kontrola ruchéw osi XY|[3|Sterowanie lampami
Pasek stanu drukarki  |6|Pasek narze¢dzi drukarki

N
a1

ﬂ

“ -
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4.3.1 Kontrolki przewozu

Kontrolki Carriage spetniaja nastepujace funkcje:

1. Przenosi wozek w gore na o§ Z do gornego limitu.
2. Przenosi wozek w dot na o§ Z do dolnej granicy.
3. Wybieralne ustawienia wysokos$ci karetki.

4. Pozwala karetce automatycznie ustawic przerwe.

5. Ustawia odleglos$¢ migdzy karetka a odlegtoscia dodatnig od warto$ci dodatniej no$nika.
6. Ustawia pozycje pomiaru.

1

3



Rysunek 4-13:: Elementy sterujgce wozka

=Y
w

Przewoz w gore [2[Przewoz w DOL Ustawienia luki
Auto Gap Detect|5|Kliknij, aby ustawi¢ Gap|6[Ustawia pozycje pomiaru

Ny

B
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4.3.2 0O$ X, Y i kontrola ruchu plotu

Ruch X, Y AXis steruje nastgpujacymi funkcjami:
1

2

o—

83



76

Rysunek 4-14:: Osie XY i elementy sterowania ruchem ogrodzenia

[

Jogs Media przyrostowo|2[ZATRZYMUIE caty ruch(3|Kroki karetki PRAWO
Jogs Media przyrostowo|5{W1tacza ruch plotu 6|Zablokuj w dot
Fence UP Wysyta przew6z HOME

~

]
0]

Uwaga: Pozycja nr 5 - pole wyboru "Wtacz" - po zaznaczeniu umozliwia ruch ogrodzenia za pomoca okna sterowania EFI Pro 16h i wytacza
przycisk recznego ogrodzenia. Po odznaczeniu kontrolowane przez oprogramowanie ruchy ogrodzenia sg wytaczone, a przycisk ogrodzenia jest
wiaczony.

W
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4.3.3 Kontrolki lampy
Sterowniki lampy zapewniajg nastepujace funkcje:
12

4



Rysunek 4-15:: Kontrolki lampy LED

—
N

Sterowanie lampa lewa (ON / OFF) Prawe sterowanie lampa (ON / OFF)
Wskazuje, ze lampa LED utwardza si¢ od lewej do prawej strony|4{Wskazuje, ze lampa LED utwardza si¢ od prawej do lewe;.

w

Uwaga: Normalnie wszystkie 4 zarowki powinny by¢ wiaczone, aby zoptymalizowa¢ utwardzanie w obu kierunkach.
‘S
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4.3 .4 Kontrola mediow




Media Controls zapewniajg nast¢pujace funkcje:
16

27

38

49

5

10

Rysunek 4-16:: Sterowanie multimediami
1 zestawy Media Right Edge 2 zestawy Media Width 3 Sets Auto Media Detect (wt. / Wyt.)
4 Inicjuje skanowanie mediéw 5 zestawdw jednostek miary 6 Ustawia gorny margines



7 zestawOw margines boczny 8 zestawow Odlegtos¢ STEP 9 Wybdr materiatu walcowanego lub sztywnego
10 Sprawdz Eject Rigid, aby aktywowac. Przesunigcie taSmy o wprowadzong warto$¢ po zakonczeniu drukowania.

4.3.5 Pasek stanu drukarki

Pasek stanu drukarki wyswietla komunikaty jednoliniowe, ktore opisuja status drukarki. Komunikaty wskazuja, co robi drukarka w danym
momencie. Niektore przyktady podano w 4.3.6 .

Prinler Slalus
Primer |2 waking up......

Rysunek 4-17:: Pasek stanu drukarki

-
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4.3.6 Pasek narzedzi drukarki

Pasek narze¢dzi drukarki zawiera nastgpujace narzedzia. Opis, funkcja i1 potozenie narz¢dzi opisano ponize;. .

123456789
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Test Prints Advance Parameters  Controls{ink Vacuum White Only CMYK Only All Colors Close
Nozzle Check ~ v <‘ " @ _—"/ ( m Femrvemred] 5 . v_
s( = {]7 Vy M ¢+ 5 7”1\)(\\
Purge and Sweep

Rysunek 4-18: Pasek narzgdzi drukarki
1011

1. Wydruki testowe - udostepnia list¢ wszystkich testowych typow drukowania. Opisy rodzajow wydruku testowego uzywanych przez operatora
sg podane w Rozdziale

4.3.12.

2. Drukuj - Drukuje wydruk probny wybrany na liscie Wydruki testowe.

3. Advance - Wiacza / wylacza ciagly ruch paska.

4. Parametry - otwiera okno parametréw opisane w rozdziale 4.3.9 .

5. Sterowanie / Ink - Otwiera okno sterowania PLC EFI opisane w rozdziale 4.3.10

6. Vacuum - Wiacza / wylacza silnik podci$nieniowy.

7. Purge White - Usuwa biate glowice drukujace i przewija gtowe.

8. Purge Color - Czysci glowice drukujagce CYMK i przeprowadza przemiata glowe.

9. Head Sweep - przesuwa wozek Home, aby wykona¢ ruch gtowicy wszystkich glowic drukujacych.
10. Awake / Sleep - Wskazuje biezacy tryb uspienia / wybudzenia drukarki.

11. Zamknij - Zamyka okno sterowania

Uwaga: Po kliknigciu przycisku Ciagty ruch tasmy no$nika, zatrzymaj ruch ta§my, klikajac przycisk STOP

przycisk z rysunku 4-14: lub ponownie klikajgc przycisk Ciggly ruch nos$nika tasmy.



-
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4.3.7 Testy drukarki

Aby uruchomic¢ testy drukarki, otworz okno EFI Pro 16hControl i wybierz wydruk testowy z menu i wybierz ikong¢ Drukuj, aby przeprowadzi¢
wydruk testowy.

12

Test Prints Print Advance Paramcters  Controls{ink Yacuum White Only CMYK Only All Calors Close

1 N = - s k%3
INozzle Check e % nn ‘ el 1
g\:; ‘:’/;y @ \L \/ AN “\/ ¢ > e

Head Rotation Align ' -

Nozzle to Nuzzlcgalign , Purge and Sweep

“{Internal Right align }
Internal BiDi align
Right Offset align [HS)
High Speed BiDi Align
Media Feed Step Align
Grayscale Head Test

& @

Rysunek 4-19:: Ikona drukowania
1 Wybierz test z listy 2 Wybierz ikong¢ Drukuj, aby wydrukowa¢ wybrany test

4.3.8 Lista testow drukarki i opis testu
Lista testow 1 zwigzany z nimi opis kazdego testu podano ponizej. Operatorzy stosuja tylko test Nozzle Check. Inny

Testy drukowania sg uzywane przez inzynierOw serwisu.



OPIS TESTU NAZWY TESTU

Kontrola dysz Test testu dysz zapewnia wydruk testowy, ktory pokazuje, czy wszystkie glowice drukujace dziatajg prawidtowo

Wyrownanie glowicy Wyrownanie obrotu glowicy sprawdza, czy glowice drukujace sg prostopadte z dyszg osi X do dyszy Wyréwnanie dyszy
do dyszy wyréwnanie sprawdza, czy glowice drukujgce sag wyréwnane wzgledem siebie Wewngtrzne prawe wyrdwnanie Wewnetrzne prawe
wyrownanie sprawdza, czy drukowane linie przecinajg si¢ w zerowym potozeniu

Wewnetrzne wyréwnanie BiDi Wewngtrzne wyrownanie BIDI (BIDI = Bi-Directional) sprawdza, czy drukowane linie przecinajg si¢ w zerowym
potozeniu

Wyroéwnanie do prawej strony (HS) Przesunigcie w prawo Wyrdwnanie HS (wysoka predkosc) sprawdza, czy gtowice drukujace sg wyrownane
wzgledem siebie.

Kontrola ta okresla rowniez, czy kolorowe i biate gtowice drukujgce sg wyrdwnane z czarng gtowica drukujaca w trybie wysokiej predkosci.
Szybkie dwukierunkowe wyréwnywanie Wysoka predkos¢ Wyrdwnanie BIDI (BIDI = Dwukierunkowe) sprawdza, czy glowice drukujace sg
wyrownane wzgledem siebie

Wyréwnanie stopni podawania materialu Pozwala operatorowi sprawdzi¢, czy wyrdwnanie stopnia sprawdza, czy podawanie materiatu jest state
dla linii wydrukowanych w Y

W
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4.3.9 Okno parametrow

Kliknij przycisk Parametry na pasku narzgdzi okna Sterowania EFI Pro 16h, aby otworzy¢ okno Ustawienia parametrow, w tym System Tab ,
strona Ustawienia Tab , przesunigcie Tab , Head Napigcie Tab , 1 Glowa Temperatury Tab ..

Farameterz

N

27N

Rysunek 4-20:: Parametry



Przycisk na pasku narzedzi

0.0.2)

Zaktadka System



Zaktadka Systems zawiera nastgpujace elementy:

1. Czas migedzy mikroprzypadkami a czasy opadania dla "zaparowania" gtowic drukujacych 1

podczas trybu uspienia. Nie jest to wymagane w przypadku atramentow UV, wigc czasy interwaléw i spadkéw mozna ustawi¢ na zero.
2. Kontrola systemu atramentowego. Sprawdzi¢ recyrkulacje butelek z biatym atramentem, aby

przeprowadzi¢ cykl pomp atramentowych W1 1 W2. Recyrkulacja biatego atramentu 2

zmniejsza jego lepkos$¢, dzigki czemu unika si¢ zapychania atramentu w systemie.

Wyczys¢ pole wyboru, aby dezaktywowac system recyrkulacji.

3. Auto Clean: ustawia liczbe przej$¢, dopdki operacja drukarki nie zostanie wstrzymana w celu automatycznego oczyszczenia i przeciaggnigcia, a
nastepnie wznowienia drukowania.

Ta liczba resetuje si¢ tylko po wytaczeniu drukarki. 3

4. Resetuje obudowe urzadzenia czyszczacego (kanister prézniowy)

5. Jesli jest zaznaczone, drukarka przesuwa materiat przez puste / biate pole. 4

Widzie¢ 6.7 Poming¢ Pusty Przestrzen Podczas Wydruki .

6. Ustawia timer trybu uspienia 5

7. Mgty glowic drukujacych przed drukowaniem. Powinien by¢ ustawiony na 1.
8. Ustawia szybkos$¢ przesuwu nosnika, gdy "Pomin w pustym miejscu" wynosi 6
sprawdzone. Powinien by¢ ustawiony na 40000 impulsow / sekundg.

9. OK, aby zapisa¢ 1 wyj$¢. Anuluj, aby wyj$¢ bez zapisywania. 7

8
9

Rysunek 4-21:: Parametry Zaktadka System

-
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System  Pags Settng | Offses | Hend Votage | Hend Tempersture |
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Karta Ustawienia strony

efi (o | _com
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Karta Ustawienia strony jest zwykle uzywana tylko podczas konfiguracji drukarki. Operatorzy prawdopodobnie uzyja tylko narzedzia do
kalibracji wysokos$ci wozka (pozycja 2). Petna karta

zawiera nastepujace elementy:

1. Identyfikuje pozycje mediow. 2

2. ldentyfikuje pochodzenie platformy.

3. Identyfikuje szeroko$¢ nosnika. 3

4. Identyfikuje regulacj¢ deski potozenia Y, gdy nosnik jest sztywny
wybrany. 4

5. Regulacja wysokosci suwaka kalibracji wozka

6. Ustawia warto$¢ w mm.

7. Przyciski regulacji i zapisu 5

8. Zapisz go jako wysokos$¢ domu. Kliknij OK, aby zapisa¢ wysoko§¢ domu jako 6
wysokos¢ druku.

9. Wybierz OK, aby zapisa¢ lub Anuluj, aby wyjs¢. 7

8
9

Rysunek 4-22: Zaktadka Ustawienia strony

-
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Zaktadka Offset
Zaktadka Offset jest zwykle uzywana tylko przez inzynier6w serwisu

1 zawiera nastgpujace elementy:



1. Okresla rodzaj kalibracji, ktora ma zosta¢ wykonana. Kazdy wybor 2 3
pokazuje r6zne wartosci ponizej.

2. Wyswietla wartosci wyroOwnania gtowicy drukujacej X.

3. Wyswietla warto$ci przesunigcia R gtowicy drukujace;.

4. OK, aby zapisa¢ lub Anuluj, aby wyjs¢.

Uwaga: Ta karta jest uzywana tylko przez inzynierow serwisu.

4

Rysunek 4-23: Zaktadka Offset parametrow

w»
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Zaktadka Napigcie gtowy
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Karta Napigcia poczatkowe jest uzywana tylko przez inzynieréw serwisu i wyswietla nastgpujace informacje:
1

1. Wyswietla i ustawia napigcie gtowicy drukujacej dla kazdej biatej i glowicy drukujace; CYMK.
2. Przycisk odczytu - Sprawdza aktualne napigcie glowic drukujacych i wyswietla w polach Ustawienia napigcia.
3. Przycisk zapisu - Zapisuje warto$ci wprowadzone w ustawieniach napigcia



pola.
4. OK, aby zapisa¢ lub Anuluj, aby wyjs¢.

Uwaga: Ta karta jest uzywana tylko przez inzynierow serwisu.
23
4

Rysunek 4-24: Zaktadka Napiecie glowy

A )
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Zaktadka Temperatury gtowy

Zaktadka Temperatury gtowicy jest zazwyczaj uzywana tylko przez Pole



Service Engineers i zawiera nastgpujace elementy:

12

1. Ustawia temperature glowicy. Ustaw wartos$ci i wybierz zestaw

przycisk na dole kolumny, aby zapisa¢ wartos$ci.

2. Wyswietla aktualne temperatury. Wybierz przycisk Odczyt w dolnej czeséci kolumny, aby zaktualizowaé odczyty temperatury.
3. OK, aby zapisa¢ lub Anuluj, aby wyjs¢.

Uwaga: Ta karta jest uzywana tylko przez inzynierow serwisu.

3

Rysunek 4-25: Zaktadka Temperatury glowy

b
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Contralsfink
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4.3.10 Okno sterowania PLC EFI

Wybierz przycisk Controls / Ink na pasku narzedzi u dotu okna sterowania EFI Pro 16h, aby otworzy¢ okno sterowania PLC EFIL.
111

2

3
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Rysunek 4-26: Informacje o systemie atramentowym
1 Przywraca ustawienia fabryczne temp. Zbiornika z tuszem (cyjan, magenta do

41 ° C; 42 ° C dla biatego, czarnego 1 zoltego)

7 Supply: Wypetia wszystkie wtorne zbiorniki z atramentem



2 Wtorne temperatury zbiornika z atramentem - tylko widok 8 Kliknij przycisk Zastosuj po kazdej regulacji. System wyswietla komunikaty z
potwierdzeniem modyfikacji.

3 Temperatury wtornego zbiornika z tuszem do ustawienia 9 Podczas poczatkowej konfiguracji wybierz port potaczenia PLC.

4 Ujemne ci$nienie - CMYK i bialy 10 Wyswietla komunikaty o stanie i alarmie. Brzgczyk alarmu zabrzmi, az wybierzesz Resetu;.

5 Status zbiornika z atramentem. Zielony = OK; Szary = Niski / Pusty 11 Regulacja mocy lampy LED

6 Wskaznik poziomu dla kazdego zbiornika z tuszem i butelki na odpady

-
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4.3.11 Komunikaty o stanie drukarki

Podczas operacji drukowania, EFI Pro 16h wys$wietla aktualizacje statusu drukowania w toku. Te wiadomos$ci zawieraja nastepujace dane:
» Status pracy

» Status lampy

» Temperatura i status prozni

* Status drukarki

* Kontrola drukarki

2

3
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4.3.12 Okno kontrolne EFI Pro 16h "Spi"

Po przejsciu drukarki w tryb u$pienia, okno kontroli EFI Pro 16h staje si¢ wyszarzone. Ikona ksi¢zyca pojawia si¢ zamiast zwyktej ikony stonca,
a okno nie dziata, dopdki nie zostanie ponownie umieszczone w trybie "czuwania". Dokonuje si¢ tego klikajac ikong ksi¢zyca, aby obudzi¢

system.

1



Rysunek 4-28: Okno kontrolne "Uspione"
1 ikona "Ksiezyc"

‘-
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5.0 EFI Pro 16h Ustawienia drukarki

W tym rozdziale opisano procedury konfiguracji szerokiej drukarki EFI Pro 16h. Wykonaj zadania opisane w tym rozdziale podczas
konfigurowania drukarki szerokokatnej EFI Pro 16h do pracy.

5.1 Pelne uruchomienie drukarki po wylaczeniu zasilania

Po uptywie okresu catkowitego wytgczenia drukarki (patrz rozdziaty 9.2 i 9.3 ) nalezy wykona¢ procedurg uruchamiania zgodnie z opisem
ponizej.

Uwaga: Gdy drukarka jest w codziennym uzytkowaniu, pozostaje w trybie uspienia, a nie w trybie bezczynnosci. Uzyj sekcji Uruchamianie
drukarki z trybu u$pienia, aby wybudzi¢ drukarke z trybu u$pienia.

1. Otworz wszystkie zawory podcisnieniowe na karetce.




Rysunek 5-1: Ujemne zawory ciSnieniowe

-
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2. Wiacz gltéwne zasilanie drukarki.

3. Wlacz komputer i monitor drukarki. PC
Uwaga: Poczekaj, az komputer zakonczy tadowanie przed przejsciem do nastgpnego kroku

(okoto 3-5 minut).



4. Wiaczy¢ wytaczniki gtéwnego zasilania.
5. Naci$nij zielony przycisk start na pasku klawiatury stacji operatora.
Rysunek 5-2: Komputer przedziat

Li
Rysunek 5-3: Gtéwne wytaczniki mocy

-
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1. Otworz narzedzie kontroli drukowania EFI (PCU) na komputerze drukarki i wybierz ikong¢ Narzedzia lub kotko zgbate, aby otworzy¢ okno
sterowania Pro 16h.

Przybory

Gears

Rysunek 5-4: Narzedzie kontroli drukowania

Uwaga: Poczekaj na zakonczenie inicjowania drukarki. Jesli inicjalizacja drukarki nie powiedzie si¢, pojawi si¢ btad USB. Wytacz wytaczniki
gléwnego zasilania, odczekaj 30 sekund i ponownie wtacz wytaczniki. Nastepnie uruchom narzedzie EFI Print Control Utility.

Drukarka jest teraz gotowa do normalnych krokéw uruchamiania. Patrz sekcja Drukarka Uruchomienie od Sen Tryb .
-
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5.2 Uruchamianie drukarki z trybu uspienia



Gdy drukarka jest w codziennym uzyciu, nie jest wytaczana, ale zamiast tego pozostaje w trybie uspienia migdzy zmianami. Aby wytaczy¢
drukarke z trybu uspienia i przywroci¢ normalny stan roboczy, wykonaj ponizszg procedure.

1. W oknie PCU uruchom okno kontroli EFI Pro 16h i kliknij ikone "Ksiezyc".
Okno sterowania EFI Pro 16h zaswieci si¢, a "Stonce" zastgpi ikone ksigzyca. Drukarka jest teraz w trybie "Przebudzcie si¢".

Uwaga: Odczekaj 2-3 minuty, az glowice drukujace osiagng wymagang temperaturg, a pompy atramentowe napetniag dodatkowe zbiorniki przed
drukowaniem.



2. Wybierz ikong Purge / Sweep All Colours u dotu okna sterowania EFI Pro 16h.

o oy \ > Y4
e = 5 ] MR X




= aE e x

12

Rysunek 5-5: Okno kontrolne EFI Pro 16h
1 Tkona "Ksiezyc" = Drukarka $pi 2 Czyszczenie i zamiatanie wszystkich kolorow

Uwaga: Powoduje to usuniecie wszystkich gtowic drukujacych do domyslnego czasu czterech sekund (regulacja). Po oczyszczeniu karetka
automatycznie usuwa nadmiar atramentu z glowic.

.'— ‘
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3. W oknie sterowania EFI Pro 16h

* Wybierz Roll lub Rigid



* Sprawdz Auto Gap Detect

* Sprawdz automatyczne wykrywanie medidow (nie jest konieczne w przypadku sztywnych nosnikow)
2

3

Rysunek 5-6: Okno kontrolne EFI Pro 16h



1 Rolled lub Rigid Media 2 Auto Gap Detect 3 Auto Media Detect
4. Zataduj media testowe. Zatadowac materiat walcowany zgodnie z rozdziatem 5.3 lub zaladowac sztywne media zgodnie z rozdzialem 5.4 .

5. Przeprowadz test dyszy na materiale testowym (patrz sekcja Wykonaj Dysza Czeki ).

Uwaga: wydruk testu dysz okresla, czy wszystkie dysze sg wolne, czyste i gotowe do wydruku produkcyjnego. Uzyj ztomu o rozmiarach co
najmniej 34 "szerokosci x 4", wigc nie ma w tym przypadku zadnych odpadow.

6. Wykonuj wszystkie codzienne czynnos$ci konserwacyjne zgodnie z instrukcjg konserwacji EFI Pro 16h. https://inkjet.support.efi.com/

doc.php? doc = 3753

Po konserwacji drukarka jest gotowa do pracy.

-
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5.3 Ladowanie rolowanych mediow

Ta sekcja ilustruje prawidtowa metode tadowania mediéw zwijanych na drukarke. Sciezka mediéw Sciezka mediow jest nastepujaca:
1. Jesli powierzchnia obrazu no$nika znajduje si¢ na zewngtrznej stronie rolki, zataduj, jak pokazano na rysunku 5-7 .

2. Jesli powierzchnia obrazu no$nika znajduje si¢ na wewnetrznej stronie rolki, zataduj, jak pokazano na rysunku 5-8 .



REAR FRONT

Dancer Dancer
Bar Bar




REAR FRONT

Dancer Dancer

Feed Feed
llustracja 5-7: Powierzchnia obrazu poza rolg no$nika Ilustracja 5-8: Powierzchnia obrazu na srodku rolki nosnika
Uwaga: Strzatki wskazuja kierunek nosnika.

-
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5.3.1 Wyréwnanie mediow

Wyrdwnaj nosniki w taki sposob, aby znajdowaty si¢ posrodku paska z mediami i rownomiernie wysrodkowywaty na rolkach podawania i
odbieraniu.

. Umies$¢ media w roli na tylnym rdzeniu.

. Wysrodkuj rolke i zablokuj na swoim miejscu za pomocg uchwytow do medidw.

. Umies¢ nosnik pod tasiemka podajnika 1 w drukarce, aby dostepna byta wystarczajgca liczba z przodu urzadzenia do sieci 1 zabezpieczona.
. Z przodu urzadzenia naciggnij no$nik, przesuwajac go lekko na boki, aby wyprostowaé no$nik.

. Umie$¢ rdzen na rolce odbiorczej 1 zamocuj rdzen w miejscu za pomocg uchwytdw, w ktorych bedzie prawidtowo zbiera¢ media.

. Nakarm media pod tancerzem pick-up i rdzeniem.

. W tym miejscu ponownie naciggnij nosnik i przesun go lekko na boki, aby upewnic sig, ze jest prosty.

. Podtacz no$nik do rdzenia odbiorczego tasma i no$nikiem, aby owijal si¢ wokét rdzenia medidw.
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S
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Tyt drukarki



6
Przdd drukarki

Rysunek 5-9: Ladowanie mediow walcowanych (widok z gory - drukowanie powierzchni poza rolka)

[

Media Roll Roll 2[Tancerz Paszy |3|Media Belt
Gloska bezdzwigcznal5|Tancerz Take-Up|6(Take-Up Media Roll

i

-
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5.3.2 Kierunek nosnika

Przyciski i lampki na zasilaniu i odbierajgcym silniku okre$lajg kierunek nosnika (toczenie w kierunku do przodu lub do tytu drukarki).
Przetacznik Auto / Manual ma trzy pozycje:

* Up - Automatyczne. Gdy rozpocznie si¢ drukowanie, przetacznik powinien znajdowac si¢ w potozeniu up / automatic.

« Srodek - zatrzymany / wylaczony. Ustaw przetacznik w $rodkowej pozycji (Stop) w celu ustawienia drukarki.



* Down - Manual. Uzyj recznej pozycji przelacznika, aby uruchomi¢ media w urzadzeniu.

Lampka / przycisk kierunku no nika przetacza kierunek obrotu nosnika w kierunku do przodu lub do tytu drukarki. Swiatto wiacza sig lub
wytacza po zmianie kierunku no$nika.

11



2

Silnik odbierajacy przod silnika posuwu tylnego
Rysunek 5-10: Przetaczniki kierunkowe mediow
1 Przycisk Kierunek nos$nika / Swiatto 2 Przetacznik Auto / Stop / Rgczny

b )

Dokument ID: OMM-00135 Obrot silnika. fa 76
5.4 Ladowanie sztywnych nosnikow
Ta sekcja zawiera podstawowe instrukcje dotyczace pracy ze sztywnymi nosnikami. Zataduj no$nik od tytu (strony podawania) drukarki.

1. Ustaw regulatory komory prézniowej zgodnie z opisem w rozdziale 5.5 .

2. Upewnij si¢, ze podci$nienie medidw jest wytaczone.

3. Obniz no$nik ogrodzenia za pomocg przetacznika podnoszenia / opuszczania ogrodzenia lub elementow sterowania ruchem w oknie
sterowania EFI Pro 16h.

4. Wiacz proznig.

5. Umies$¢ kawatek sztywnego materiatu na pasku i popchnij go tak, aby stykat si¢ z ogrodzeniem i1 lewym wspornikiem katowym.
Zapewnia to, ze no$nik jest rownolegty do paska.

6. Wlacz podcisnienie medidow za pomoca pedatu noznego.

7. Podnies$ ogrodzenie.



Rysunek 5-11: Przela[cznfk ptotu nosnika Rysunek 5-12: Ptotek nosny
5.4.1 Drukowanie wielu sztywnych ptyt multimedialnych

Zmienione ogrodzenie no$nika w EFI Pro 16h moze by¢ uzyte do wyréwnania sztywnych ptyt w przygotowaniu do drukowania. To nowe
ogrodzenie pomaga utrzymaé wspolny i spojny punkt zerowy, co pozwala na wigksza doktadno$¢ podczas cigcia gilotynowego i dwustronnego.



Kolejng zaleta tego statego, kwadratowego ogrodzenia z przektadkami jest mozliwos$é tatwego taczenia wielu desek w poprzek paska. Ta funkcja
zapewnia lepsze predkosci drukowania dzieki wykorzystaniu catej strefy drukowania i1 skréceniu czasu przewijania wozka.

-

Dokument ID: OMM-00135 Obrét silnika. fa 77

5.5 Ustaw marginesy mediow

Na ekranie gtownego sterowania ustaw zadane marginesy, jak pokazano.
1. Ustaw gérny margines.

2. Ustaw margines boczny.

Margines
Ustawienia



e Printer 15 1dc.....
he Prinder 1s Idie.......

Nozzle Check

Rysunek 5-13: Marginesy mediow
(\
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5.6 Ustawianie kontroli komory prézniowej mediow

W tej sekcji przedstawiono sposdb ustawiania elementéw sterujacych komory prézniowej medidow.



(B e——— e

[ e

Strefy prozniowe pokazano na rysunku 5-14 powyzej. Dodatkowe informacje na temat potozenia strefy i pokretta sterowania znajdujg si¢ na
Rysunku 5-15 i powigzanych akapitach.

2
1

Rysunek 5-14: Pasek prozniowy i uktad komory prézniowej ptyty (widok z gory)
1 komory 2 zawory




Szczegot uktadu zaworu sterujacego przedstawiono na rysunku 5-15 , ponize;j.
1234

Rysunek 5-15: Uktad pokretta sterowania proznia ptyty

1|Zawor 4|2|Zawor 3
3[Valve 2 |4|Zawor 1

Otworz zawory prozniowe dla zgdanych komor. Uzywaj tylko podcisnienia w komorach pokrytych mediami i zamknij zawory prozniowe dla
wszystkich innych komor.

-
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5.7 Ustawi¢ odstep drukowania

1. Na ekranie sterowania EFI Pro 16h,

* Usun zaznaczenie pola wyboru Auto luki.

* Ustawi¢ odstep karetki na 1,5 mm [0,060 "].

» Wybierz przycisk Ustaw przerwe.

2. W zaktadce Ustawienia strony w oknie Parametr naci$nij przycisk Kalibruj
przycisk. (Widzie¢ Posta¢ 5-16 .)

3. Wsuna¢ narzedzie z niebieskim otworem pod szczeling wozka. (Patrz rysunek 5-17 .)



4. Wpisz wartos¢ korekty. (Jest to ilo$¢ potrzebna + lub - do osiggniecia 1,5 mm.)

5. Wybierz Dostosuj.

6. Uzyj niebieskiego narzedzia "gap head", aby fizycznie sprawdzi¢ odstep we wszystkich czterech rogach wézka.
7. Wybierz Zapisz, a nastgpnie OK.

8. Po uzyskaniu odpowiedniego odstgpu 1,5 mm [0,060 "], wybierz Zapisz.

9. Nacis$nij Zapisz jako wysoko$¢ domu.

10. Nacis$nij OK.

11. Przesun karetk¢ do pozycji wyjsciowej za pomocg lewej strzatki w GUI.

12. Naci$nij Gap ponownie, uzywajac innego nosnika. Karetka przesunie si¢ do

1,5 mm.

Uwaga: Nie powiniene$ resetowaé przerwy migdzy karetka, chyba ze wystapi btad systemu lub nastapi wytaczenie drukarki. Standardowy
rozmiar szczeliny to 1,5 mm. Wszystko, co wigksze, wymaga innego ustawienia dwukierunkowego.
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Rysunek 5-16: Zaktadka Ustawienia strony
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-
Rysunek 5-17 Fizyczna kontrola luki wozka

1 Media na pasku 2 Sprawdz odstep 3 Shim

-
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6.0 Drukowanie na EFI Pro 16h

W tym rozdziale omowiono proces drukowania w EFI Pro 16h, w tym kroki dotyczace standardowych zadan drukowania, przeprowadzania
codziennego biatego wydruku, obiegu pracy drukarki, drukowania z pelnym spadkiem, centrowania wydruku na no$niku, pomijanie pustego
miejsca w celu zwigkszenia szybkosci drukowania, i sposoby drukowania wielu sztywnych ptyt z no§nikami.

6.1 Standardowa procedura drukowania

Wykonaj nastepujace kroki, aby przeprowadzi¢ standardowe zadanie drukowania w EFI Pro 16h.

6.1.1 Uruchom drukarke

1. Zataduj nos$nik. (Patrz rozdziat 5.3 lub 5.4 .)
2. Uruchom narzedzie EFI Print Control Utility.

12
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Rysunek 6-1: Narzedzie kontroli drukowania EFI
1 Narzgdzia: Wykonaj konserwacje 2 Sprzet: Dostosuj ustawienia drukowania
3. Kliknij przycisk "Narzedzia" lub "Sprzet".

Uwaga: Kazdy z przyciskéw otwiera okno sterowania EFI Pro 16h.

b )

4. Kliknij ikong "Ksigzyc" w oknie sterowania EFI Pro 16h, aby wyj$¢ z trybu u$pienia drukarki.
-
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6.1.2 Sprawdzi¢ ustawienia lampy

1. W oknie Sterowanie PLC EFI (patrz Rozdziat 4.3.10 ) w polu Lampy LED sprawdz, czy $wiecg si¢ lampki utwardzania, sprawdzajac, czy



ikony zaréwek sg zolte.

Rysunek 6-2: Okno sterowania PLC EFI - pudetko lamp LED
2. Kliknij dowolng zarowke, ktora nie jest zolta, aby przetaczy¢ ja na zotty / wlaczony.
3. Na pasku narzedzi u dotu okna sterowania EFI Pro 16h wybierz przycisk Sterowania / Ink, aby otworzy¢ okno Sterowania PLC EFI.

Rysunek 6-3: Okno kontrolne EFI Pro 16h - Przyciski sterowania / Ink
4. W oknie Sterowania PLC EFI, w polu Moc $wiatta, sprawdz lub ustaw intensywno$¢ lampy na 100%.

~Lighl Puwzr

~leftlicht———— ~Rgntlicht
let->Right [ 100 % |eﬂ.>nighf| 00 %
mght-zu.&l 100 % Right->Left 100 %

Rysunek 6-4: Ustawienia mocy $wiatta
“ -
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6.1.3 Ustawienie luki wozka

1. W oknie karoserii EFI Pro 16h w oknie sterowania kliknij przycisk Ustaw przerwe.

Karetka drukarki podnosi si¢ w strefie domowej, przesuwa si¢ po mediach, zmniejsza si¢ do pomiaru grubosci no$nika, a nast¢gpnie powraca do
strefy domowe;j.

1

2

Carriage
? * 1.5mm
" 2.0mm

d r 4.0mmﬂ
A I Auto Gap Detect
Set Gap H

Measurement Position|  11.81in

Rysunek 6-5: Pojemnik na przewo6z
1 Pole wyboru Auto Gap Detect 2 Ustaw przycisk Gap
2. Zaznacz pole Auto Gap Detect, aby zmierzy¢ grubo$¢ materiatu przy kazdym wydruku

w
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6.1.4 Skanuj szeroko$¢ mediow



1. W oknie Media okna EFI Pro 16h (srodkowe okno po prawej) kliknij przycisk Skanowanie mediow.

Karetka przesuwa si¢ po materiale, mierzac punkt poczatkowy i szerokos$¢ nosnika. Ten proces ustawia wtasciwa krawedz 1
Media

Right Edge | 0.52in Top Margin | 0.00in-

1.00in—

Media Width | 59.93in Side Margin | =
I Auto Media detect Step 81404
Media Scan * Roll Media '+ Rigid Mcdia
./Unns Inch | v Eject Rigid  [3.94in

Warto$ci Media Width.

[

N

Rysunek 6-6: Media Box

1 Pole wyboru Auto Media Detect 2 Przycisk Media Scan

2. Zaznacz pole Auto Media Detect, aby zmierzy¢ szeroko$¢ materiatu przed kazdym wydrukiem.
3. Sprawdz jako$¢ wydruku testu dysz.

4. W razie potrzeby powtdrzy¢ czyszczenie glowicy.

-
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6.1.5 Czyszczenie glowic drukujacych

Aby zapewni¢ najlepsza jakos$¢ druku, EFI zaleca, aby operatorzy czyscili i czysScili glowice drukujace przed kazdym wydrukiem. Minimalne

oczyszczanie 1 przemiatanie powinno by¢ uruchamiane przy uruchomieniu i co 8 godzin pracy. Glowice drukujace powinny by¢ oczyszczone, a
zamiatanie glowy powinno odbywac si¢ na jeden z dwoch sposobow:



1. Na ekranie sterowania EFI Pro 16h wybierz ikon¢ Usun biel do biatych glowic drukujacych. System automatycznie podaza za tym z omachem

glowy.
2. Na ekranie sterowania EFI Pro 16h wybierz ikone Purge Color, aby wyczysci¢ glowice drukujagce CMYK. System automatycznie podaza za

tym z omachem glowy.

123

Test Prints Print Advance Parameters  Controlsiink Vacuuim White Only CMYK Only Al Colors Close

Sy - £Eo s (<
‘Nozzle Check LI ; -.“'.i,? [
NG 4 o X

x 4N o | 80

Rysunek 6-7: Tkony czyszczenia i przeciggania na ekranie sterowania EFI Pro 16h

Czysci biaty (lub inny nie-CYMK)[2|Czysci tusz CYMK i przewodzi a|3|Przeprowadza ruchy glowy

tusz 1 przewija glowe zamiatanie glowy

[

3. Uzyj recznego przycisku czyszczenia atramentu znajdujgcego sie¢ w przedziale przedziatu HOME (patrz Rysunek 6-8 ). Nastgpnie wykonaj
operacje przesunigcia glowy, wykonang na ekranie sterowania EFI Pro 16h.

123



Ink Purge

Liquid

CHYK Separator

Rysunek 6-8: Reczne przyciski czyszczenia atramentu

[

Czysci atrament CYMK|2|Separator cieczy: oproznia |3|Czysci biaty (lub inny nie-CY MK) atrament.
cyklonowy uktad prézniowy| [(Zmiany etykiet dla drukarek atramentowych innych niz biate).

-
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6.1.6 Wykonaj kontrole dysz

Test Prints. Advance Parameters  Controlsfink Yacuum Y/hite Only CMYEK Only All Colors Close

< - ZF .
annlr Check "] c é;);‘ X C& {, -J-y U\AJ ‘ “\/
Nuzzle Check S -\ Yo X l

Hcad |lotalion Align 2 =
Nuzzle v Nusele align Purye aid Sweep

Internal Right align

15t

Internal Hilli align
Rlght Offset allgn [HS)
Hligh Speed BIDI Align
Media l'eed Step Align
Grayscale Head Test




Test Nozzle Check zapewnia wydruk testowy, ktory pokazuje, czy wszystkie glowice drukujace dziatajg prawidtowo. Wykonaj kontrole dysz
przed rozpoczgciem operacji drukarki, aby upewni¢ si¢, ze wszystkie gtowice drukujace dzialaja prawidlowo.

Rysunek 6-9: Wybor testu dysz

Rysunek 6-10: Test wydruku testu dysz
e
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'Rysunek 6-11: Poréwnanie testu testu dysz
1 Oznacza rezygnacj¢

-
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6.1.7 Ustaw marginesy i wybierz typ mediéw
1. W Media Box (§rodkowy prawy) ustaw gérny margines i boczny margines.

Uwaga: Gorny margines dodaje biata przestrzen powyzej wydruku, przesuwajac nos$nik dalej przed drukowaniem. Side Margin dodaje biate
spacje po lewej stronie wydruku.

1

2



Right Edge | 0.52in Top Margin | 0.00in - 4_.
Media Width | 59.93in Side Margin | 1.00in--] 4—-.

I Auto Media detect Step 81404
Media Scan| © Roll Mcdia = Rigid Media 4—.
Units llnch v] lv Eject Rigid  3.94in

Rysunek 6-12: Lista wydrukow testowych i przycisk drukowania
1 Ustawienie marginesu gornego 2 Ustawienie marginesu bocznego 3 opcje rolki / sztywnego nosnika
2. Wybierz opcje Roll or Rigid Media.

Uwaga: Funkcja Roll Media przesuwa materiat o okoto 1 cala przed drukowaniem. Rigid Media przesuwa materiat o okoto 5 cali przed
drukowaniem

6.2 Codzienny wydruk z biatego atramentu

Wazne jest, aby co najmniej 11 x 17 biatych wydrukow byto uruchamianych codziennie. Jesli biate glowice nie sg uzywane codziennie, atrament
osiada w glowicach, powodujac zatkanie dysz.

» Wykonuj codzienny bialy wydruk, aby biaty atrament przesuwat si¢ przez gtowice, zapobiega zatkaniu dysz i zwicksza zywotno$¢ gtowic.

-
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6.3 Wydrukuj plik z EFI Print Control Utility



Chike:

1. Kliknij przycisk Zamknij w oknie sterowania EFI Pro 16h, aby powréci¢ do narzgdzia kontroli drukowania EFI
2. Kliknij przycisk folderu "+" (plus), aby zatadowac plik do drukowania. (Patrz rysunek 6-13 .)

1

mage Infarmabon
EF1 Job Name Reczobion
ATy B . x d
Print Control Utliity
Madie Obve
RO o ) e 3R e -
W [ TE AGTIND R A

Wenbzn 107

Print Tme

Tawr Pashbeer o [Z3sr ove sevwecs | vad ks oy v |

Rysunek 6-13: Drukuj plik z EFI Print Control Utility
1 Plus (+) Przycisk folderu 2 Liczba kopii 3 Przycisk drukowania
3. Wyszukaj 1 wybierz plik * .BCO do wydrukowania, a nastepnie kliknij OK.

4. Wprowadz liczb¢ kopii. (Widzie¢ Posta¢ 6-13 .)



5. Kliknij przycisk "Drukarka", aby wydrukowa¢. (Patrz rysunek 6-13 .)

-
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6.4 Wydrukuj przeplywy pracy

Drukarka EFI Pro 16h ma wiele r6znych rozdzielczo$ci i opcji do tworzenia plikow beo do drukowania z réznymi predkosciami i jako$cia
wydruku. Z do$§wiadczeniem wybor tych opcji stanie si¢ wyrazniejszy. Wybierajac przeptyw pracy do przygotowania pliku w oprogramowaniu
Fiery XF, nalezy pamigtac, ze rozne opcje powoduja rozne predkosci wyjsciowe drukarki i mogg rowniez mie¢ rozne jakosci wyjsciowe.

Ponizsze wykresy zawieraja kilka przeptywow pracy, ktore EFI uznat za przydatne w codziennej pracy drukarek EFI Pro 16h.

Uwaga: Rozne tryby drukarki maja rozne zamierzone odleglosci wy$wietlania dla wydrukéw. Generalnie, wyzsze predkosci wyjsciowe sa
przeznaczone do tworzenia wydrukéw ogladanych z wigkszych odlegtosci.

Standardowe przeplywy pracy

Tryb wyjSciowy Do kwadratu Ft (Sg.m) / Hr.|Ustawienia drukarki
Wyrazic¢ 976 (91) CMYK | 300 x 600 | 1 przebieg
Odlegty widok / odkryty|569 (53) CMYK | 600 x 600 | 2 przejicia
Produkcja 311 (29) CMYK | 600 x 600 | 4 przejscia
Jakos¢ POP 178 (17) CMYK | 600 x 600 | 8 przejsc¢
Wysoka jako$é 119 (11) CMYK | 900 x 600 | 12 przejazdow|
Ultra jako$¢ 60 (6) CMYK | 1200 x 600 | 24 przejscia
@«
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6.4.1 Przebieg pracy w Fiery XF

Przebieg pracy skonfigurowany w oprogramowaniu Fiery XF wyglada tak, jak na ponizszym obrazku:

12345



1 Uzytkownicy 3 Przeptywy pracy

2 menu pomocy; Dokumenty pomocy i uzupetniajaca baza wiedzy sg réwniez dostepne pod adresem:
http://help.efi.com/fieryxf/

http://help.efi.com/fieryxf/KnowledgeBase/index.html

4 urzadzenia wyjsciowe




5 Opcje konfiguracji wyjscia

-
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6.5 Drukowanie z pelnym spadem

Uzyj tego procesu, aby wydrukowac calg szerokos$¢ nos$nika bez biatych odstepow po obu stronach.

1. Zataduj nosénik i1 skonfiguruj drukarke zgodnie z opisem w sekcji 6.0 .
2. Upewnij si¢, ze plik .BCO do wydrukowania jest wickszy niz no$nik.

Przyktad: jesli no$nik ma wymiary 24 "x 24", utworz plik * .BCO o wymiarach 24,125 x 23,125 ".

3. Po zeskanowaniu szerokosci nosnika (patrz 6.1.4 ), odja¢ potowe zwiekszonego rozmiaru od warto$ci Prawa krawedz.

1
Media
.—» Right Edge | 0.52in Top Margin 0.00in:ji
Media Width | 59.93in Side Margin | 1.00in—
[~ Auto Media detect Step 81404 j
Media Scan © Roll Media ~ Rigid Media
Units Inch vl v Eject Rigid [3.94in

Rysunek 6-14: Media Box w oknie kontrolnym EFI Pro 16h
1 Pole prawej krawedzi



Przyktad: Jesli no$nik ma 24 "x 24", a plik * .BCO ma wartos¢ 24,125 "x 24,125", odja¢ potowe .125 "(lub .0625") od wartosci prawej krawedzi.
Tworzy to krwawienie .0625 "ze wszystkich stron.

4. Kliknij przycisk "Drukarka", aby wydrukowac.

-
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6.6 Wysrodkowywanie wydruku

Uzyj tego procesu, aby wysrodkowac¢ szeroko$¢ drukowanego obrazu na szerokosci nosnika.

1. Zataduj nosénik i1 skonfiguruj drukarke zgodnie z opisem w sekcji 6.0 .

2. Po zeskanowaniu szerokosci no$nika (patrz 6.1.4 ), sprawdz warto$¢ Media Width w oknie sterowania EFI Pro 16h.

3. Odejmij szerokosc¢ pliku druku * .BCO od szerokosci nosnika, aby obliczy¢ pozostatg szerokos$¢ nosnika, ktora nie bedzie pokryta wydrukiem.

Przyktad: Jesli szerokos$¢ no$nika wynosi 24 cale, a szeroko$¢ pliku wydruku wynosi 23 cale, réznica wynosi 1 ", co stanowi pozostalg czes¢
szerokos$ci nos$nika, ktorej wydruk nie pokryje.

4. Podziel te pozostala liczbe przez 2, aby obliczy¢ szerokos¢ pozostawienia po kazdej stronie wydruku.
Przyktad: Jesli pozostata czes¢ jest rowna 1 ", podzielona przez 2 réwna si¢ 0,5" po kazdej stronie wydruku.

5. Wprowadz te wartos¢ w polu Margines boczny.

1



Media

Right Edge | 0.52in Top Margin | 0.00in-
Media Width |  59.93in Side Margin | HWi"ﬁ‘_‘.
" Auto Media detect Step | 81 404;}J
Media Scan " Roll Media + Rigid Media
Units |inch ~ v EjectRigid [3.94in

Rysunek 6-15: Media Box w oknie kontrolnym EFI Pro 16h
1 pole bocznego depozytu zabezpieczajacego
6. Kliknij przycisk "Drukarka", aby wydrukowac.

-
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6.7 Pomin puste miejsce podczas drukowania

Funkcja Pomin pusta przestrzen umozliwia drukarce EFI Pro 16h szybkie przesuwanie no$nika przez puste miejsca na obrazie lub w grupie
obrazow zagniezdzonych lub obrazow "krok-i-powtdrz". Po wlaczeniu opcji Pomijanie wolnego miejsca drukarka szybko przenosi nosnik przez
puste miejsce, aby zapewni¢ szybsze drukowanie.

Aby funkcja Skip Blank Space dziatata, drukowane pliki musza:

* Uwzglednij prawdziwa pustg przestrzen zwang czasem "bialg spacja", w przeciwienstwie do pustego pola wypetienia biatego

» Uwzglednij pusta przestrzen, ktora biegnie do samego konca obrazu (6w)

Aby wlaczy¢ Pomin puste miejsce
1. Na ekranie sterowania EFI Pro 16h uzyj ikony Parametry, aby otworzy¢ okno Ustaw parametry, wyswietlajac zaktadke Systemy.
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2. Upewnij si¢, ze pole wyboru Pomin w pustej przestrzeni jest zaznaczone.

1

Rysunek 6-16: Ustaw zaktadke System okna parametrow

1 Pomin pole wyboru Pusta przestrzen

-
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6.7.1 Przyktadowe obrazy



Zwr6¢ uwagg, ze ponizsze obrazy zawieraja jeden z biatym tlem wypehienia i jeden z prawdziwym pustym polem (reprezentowanym przez pola
wyboru), ktory obstuguje catg szerokos¢ obrazu.
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1

1

Rysunek 6-17: Obraz z biatym polem / biate wypehienie

2

1

1

Rysunek 6-18Ilmage With Blank Space / White Space

1 rzedy pustej przestrzeni przebiegajace przez szeroko$¢ obrazu (-Y)

2 Pola wyboru przedstawiajg prawde
Puste miejsce na obrazie

w
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6.8 Drukowanie wielu sztywnych plyt z nosnikami



e

Kwadratowe ogrodzenie nosne EFI Pro 16h (w przeciwienstwie do prostopadlo$ciennego ogrodzenia) mozna wykorzysta¢ do wyréwnania
sztywnych ptyt w przygotowaniu do drukowania. Kwadratowe ogrodzenie pomaga zachowa¢ wspolny i spdjny punkt zerowy, co pozwala na
wieksza doktadno$¢ podczas cigcia gilotyng i drukowania dwustronnego. Kolejng zaleta tego statego, kwadratowego ogrodzenia z przektadkami
jest mozliwos¢ tatwego taczenia wielu desek w poprzek paska. Ta funkcja zapewnia lepsze predkosci drukowania dzigki wykorzystaniu catej
strefy drukowania i skréceniu czasu przewijania wozka.

1

1 Ogrodzenie o kwadratowym zakonczeniu
Istniejg 3 podobne metody drukowania wielu tablic z ogrodzeniem o kwadratowym zakonczeniu. Kazda metoda dziala lepiej w przypadku
niektorych rodzajow drukowania, jak opisano w ponizszych sekcjach.

-
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6.8.1 Drukuje z marginesami lub bialg przestrzenig na krawedziach

Tej techniki uzywaj do wydrukow z marginesami lub biatym odst¢pem na krawedziach.

1. Wyrownaj deski do prowadnicy mediow.
2. Wepchnij kazdg deske do poprzedniej deski, az obszar wypetnienia zostanie wypetniony.

1



E—

Rysunek 6-19: Potaczone ptyty multimedialne
1 Brak przerw migdzy deskami

3. Okres$l wymagany margines na kazdej planszy, jesli taka istnieje, ktora ma zosta¢ ustawiona w oprogramowaniu (sekcja 6.8.4 zawiera opcje
ustawiania marginesOw drukowania).

-
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6.8.2 Drukowanie za pomocg prowadnicy Blokuj miedzy arkuszami

Tej metody nalezy uzywaé podczas ustawiania blokéw prowadzacych miedzy arkuszami materiatow.

1. Dopasuj deski do prowadnicy mediow za pomocg prowadnicy miedzy ptytami. (Drukarka EFI Pro 16h jest dostarczana z 4 blokami
prowadzacymi, umozliwiajagcymi druk do 4 kart).



Rysunek 6-20: Poluzuj $ruby na blokach prowadzacych

Rysunek 6-21: Umies¢ bloki prowadzace na tablicach
2. Wepchnij kazdg deske do blokéw, az obszar wypelnienia zostanie wypelniony.



Rysunek 6-22: Nacis$nij kazda deske do bloku prowadzacego

3. Okres$l wymagany margines na kazdej planszy, jesli taka istnieje, ktora ma zosta¢ ustawiona w oprogramowaniu (sekcja 6.8.4 zawiera opcje
ustawiania marginesow drukowania).

-
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6.8.3 Drukuje za pomocg linijki Media Fence
Uzyj tej metody, aby zmierzy¢ okreslong odleglos¢ miedzy ptyta, korzystajac z linijki prowadzenia nosnika.

1. Dopasuj deski do siatki mediow za pomocg linijki, aby umiesci¢ kazdg krawedz.
2. Uzyj linijki do momentu wypetnienia obszaru drukowania i1 okre$l pomiar odstgpu migdzy poszczeg6lnymi ptytkami.

3. Okres$l wymagany margines na kazdej planszy, jesli taka istnieje, ktora ma zosta¢ ustawiona w oprogramowaniu (sekcja 6.8.4 zawiera opcje
ustawiania marginesOw drukowania).

2



13

Rysunek 6-23: Zmierzy¢ odstep miedzy ptytami
-
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6.8.4 Ustawianie marginesow w plikach wydruku

Istniejg dwa sposoby ustawienia marginesOw w pliku wydruku przy uzyciu ustawien w oknie sterowania EFI Pro 16h oraz w
Oprogramowanie Fiery. Zobacz opcje konfiguracji marginesow pliku wydruku, jak opisano ponize;j.

Drukuj Marginesy pliku Ustawienia 1

W tej metodzie ustawiania margines6w marginesy sg ustawiane zarowno w oknie sterowania EFI Pro 16h, jak iw oprogramowaniu Fiery.

1. Ustaw wymagane marginesy gorny i boczny w oknie sterowania EFI Pro 16h. (Widzie¢ Posta¢ 6-24 .)



2
Media [.
Right Edge | 0.52in Top Margin 0.00in -
Media Width | 59.93in Side Margin | 1.00in -
I~ Auto Media detect Step 81404
Media Scan | " Roll Media = Rigid Media
Units [Inch | v EjectRigid [3.94in

Rysunek 6-24: Media Box w oknie kontrolnym EFI Pro 16h

1 Pole gérnego marginesu 2 Pole marginesu bocznego

2. Uzyj opcji Fiery, aby ustawi¢ odstepy miedzy poszczegdlnymi obrazami w pliku.
Drukuj Marginesy pliku Ustawienia 2

W tej metodzie ustawiania marginesow marginesy sa ustawiane tylko w oprogramowaniu Fiery. Marginesy kontroli EFI Pro 16h sg ustawione na
Zero.

1. Ustaw margines gorny i margines boczny w oknie sterowania EFI Pro 16h na "0". (Patrz rysunek 6-24 .)

2. Uzyj opcji Fiery, aby ustawi¢ odstepy 1 marginesy potrzebne zard6wno w poblizu, jak i pomigdzy poszczegodlnymi obrazami w pliku.

A )

Dokument ID: OMM-00135 Obro6t silnika. fa 10

7.0 Procedury uzupelniania atramentu



W tym rozdziale opisano podstawowe procedury uzupetniania atramentu w szerokokatnej drukarce EFI Pro 16h.

1. Ostroznie zdejmij zatyczke pojemnika z tuszem i upewnij si¢, ze atrament nie dostanie si¢ do komory na atrament.

Uwaga: Konieczne moze by¢ oczyszczenie rur i ptywaka potaczonych z nakretka.

Uwaga! Podczas uzupetniania atramentu nosi¢ rgkawice ochronne i ochrong oczu.

Uwaga! Podczas uzupelniania bialego atramentu przed wyjeciem linii atramentu z pojemnika z tuszem nalezy upewnic sie, ze pole "Recyrkulacja
butelek z biatym atramentem" jest oznaczone symbolem UNCHECKED na karcie parametrow Parametry. Niewykonanie tej czynnosci
spowoduje, ze z linii recyrkulacji natry$nie si¢ bialy atrament. Ponownie sprawdz pole "Recyrkulacja butelek z biatym atramentem™ po
uzupelnieniu bialego atramentu. (Patrz rysunek 7-1)

2. Ostroznie wyjmij pusty pojemnik z tuszem z komory i wyrzu¢ go w odpowiedni sposob.

Uwaga: Jesli planujesz przenies¢ i uzywac pozostatego atramentu w przysztosci, dokre¢ zatyczke starej butelki 1 przechowuj ja, az pozostanie
miejsce na reszt¢ atramentu w nowo zainstalowanej butelce z atramentem. (Patrz 7.1 Poslugiwac si¢ Reszta Atrament .)

3. Otworz nowy pojemnik i umie$¢ go w miejscu zuzytego pojemnika.
4. Ostroznie zat6z pokrywe pojemnika z tuszem i1 upewnij si¢, ze jest odpowiednio zabezpieczona.
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Rysunek 7-1: Uzupehnianie atramentu

-
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7.1 Stosuj Tusz resztkowy

Gdy poziom napetnionego pojemnika z tuszem osiagnie potowe, mozna przenie$é pozostaty atrament z ostroznie przechowywanej butelki, aby
napetni¢ ponownie zainstalowang butelke.

Wazny! Sprawdz datg¢ waznosci starej butelki. Nie uzywaj, jesli mingta data wygasniecia.

1. Wymieszaj starg butelke z atramentem.

2. Wlej pozostaly atrament ze starej butelki do butelki z atramentem aktualnie zainstalowanej w urzadzeniu.
3. Wymieszaj butelke z atramentem zainstalowang w drukarce.

4. Prawidlowo wyrzuci¢ pusta butelke.



Uwaga: Nigdy nie wlewaj wiecej niz jednej butelki do butelki operacyjnej. Butelke z niewielka ilo$cig atramentu, ktora nie jest uzywana przez
dwa tygodnie lub dtuzej, nalezy wyrzucic.

-
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8.0 EFI Pro Konserwacja i pielegnacja glowicy drukujacej

Ten rozdziat zawiera opisy niektorych kluczowych procedur konserwacyjnych, ktore operatorzy musza wykona¢ w systemie EFI Pro 16h
Drukarka wielkoformatowa. Pelne opisy czynno$ci konserwacyjnych znajduja si¢ w Przewodniku po konserwacji (OMM-00136, EFI Pro
16 godzinny przewodnik po konserwacji).

8.1 Dokumentacja konserwacji

Podrecznik konserwacji zawiera pelng listg 1 pelne opisy elementoéw konserwacji wymaganych do prawidtowego utrzymania drukarki.
8.1.1 Przewodnik dotyczacy konserwacji

Podrecznik konserwacji zawiera procedury konserwacyjne wykonywane co 4 godziny pracy lub codzienne czynno$ci konserwacyjne,
cotygodniowe przeglady, comiesi¢czne czynnosci konserwacyjne, konserwacje kwartalng, konserwacj¢ potroczng i coroczne czynnos$ci
konserwacyjne.

8.1.2 Dziennik konserwacji

Dziennik konserwacji zapewnia srodki do $ledzenia wydajnosci kazdego zadania. Dziennik musi by¢ aktualny. Je§li wymagana jest wizyta
serwisowa, inzynier serwisu przeglada dziennik w celu zapewnienia wtasciwej konserwacji.



Dokument ID: OMM-00135 Obr6t silnika. fa 103
8.2 Pielegnacja glowicy drukujgcej

Ochrona glowicy drukujacej w drukarce EFI Pro 16h jest ograniczona. Glowice drukujace powinny dziata¢ prawidlowo przez caty czas, jesli sa
utrzymywane w czystosci 1 odpowiednio wypuszczone z jakiegokolwiek powietrza, ktore moze dostac si¢ do gtowicy drukujgcej. Aby zapewnic
prawidtowe dziatanie gtowic drukujacych, postepuj zgodnie z procedura pielegnacji gtowicy drukujaca okre§long ponizej:

8.2.1 Krwawe gltowice drukujace
Spadaj gtowice drukujace tylko w razie potrzeby.

1. Podnie$ wozek, przetrzyj karetke.

2. Odczekaj okoto 10 minut, az glowy osiagna temperature.

3. Opus¢ karetke 1 wykonaj procedurg "upuszczania".

4. Oprdznij gtowice drukujace recznie na stacji domowej karetki lub automatycznie za pomocg oprogramowania drukarki.

5. Uruchom kontrole dysz. Jesli gtowice drukujace dziatajg prawidtowo, proces upuszczania jest zakonczony. Jesli na wydruku testowym pojawi
si¢ atrament, moze pojawi¢ si¢ powietrze w liniach lub glowicach drukujacych. Przejdz dalej do krokéw 6-10 ponize;.

Uwaga: Jesli drukarka nie byla uzywana przez dzien lub dtuzej, powtorz powyzsza procedure, Uruchom wydruki z duza iloscig kolorow, aby
¢wiczy¢ glowice drukujace. Powtorz powyzszy proces ponownie. Gtowice drukujgce powinny wtedy dziata¢ prawidtowo.

1

3



Rysunek 8-1: Typowa konfiguracja glowicy drukujace;j
1 Zawory upustowe tuszu 2 Typowa gltowica drukujaca 3 Filtr pomocniczy i podawanie atramentu

w
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6. Za pomocg specjalnego narzedzia zaworu upustowego (P / N 45117492) otwérz zawory odpowietrzajace, nacisnij przycisk Czyszczenie i
pojedynczo oproznij glowice drukujace.

7. Pozwol tuszowi pracowaé, dopoki nie bedzie wida¢ zadnych pecherzykow powietrza. Tusz przechodzi do koryta i dalej do cyklonowego
systemu prozniowego.

8. Po zakonczeniu upewnij si¢, ze wszystkie zawory sg szczelnie zamknigte.

9. Wykonaj kolejne oczyszczenie i zamiataj gtowy.



10. Ponownie uruchom wydruk testowy dyszy, aby upewni¢ si¢, ze gtowice drukujace dziatajg prawidiowo.

Rysunek 8-2: Narz¢dzie do odpowietrzania zaworu (P / N 45117492) Rysunek 8-3: Zawor upustowy i koryto
1 Zawor upustowy
2 Niecka

-
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8.2.2 Procedury czyszczenia atramentu
Glowice drukujace powinny by¢ oczyszczone, a zamiatanie glowy powinno odbywac si¢ na jeden z dwoch sposobdw:

1. a. Na ekranie sterowania EFI Pro 16h wybierz ikon¢ Usun biel do biatych glowic drukujacych. System automatycznie podaza za tym z
omachem glowy.
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b. Na ekranie sterowania EFI Pro 16h wybierz ikong Oczy$s¢ CMYK, aby wyczysci¢ glowice drukujace CMYK. System automatycznie
wykonuje to z omachem glowy.

123

llustracja 8-4: Tkony czyszczenia i przeciggania na ekranie sterowania EFI Pro 16h
1 Usuwa bialy atrament. Zmienia glowy. 2 Czysci atrament CYMK. Zmienia glowy. 3 Przeglad wszystkich glowic drukujacych.

2. Uzyj recznego przycisku czyszczenia atramentu znajdujacego si¢ w przedziale przedzialu HOME (patrz Rysunek 8-5 ). Nastepnie wykonaj
operacje przesunigcia glowy, wykonang na ekranie sterowania EFI Pro 16h.

123



ink Purge
s Liguid
CHYK Separator L

Rysunek 8-5: Przyciski r¢cznego czyszczenia atramentu
1 Czysci atrament CYMK. Ogarnia gtowy. 2 Oproéznia cyklonowy uktad prézniowy 3 CzySci biaty atrament. Ogarnia glowy.
-
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8.2.3 Czys¢ gltowice drukujace
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Glowice drukujace nalezy konserwowac i czysci¢ pod koniec kazdej zmiany lub po kazdych 8 godzinach pracy drukarki, aby usuna¢ tusz, ktéry
utwardza sie na glowicach.



1. Uzyj strzatki w gore na ekranie sterowania EFI Pro 16h, aby podnie$¢ wozek.
2. Zatoz nitrylowe rgkawice ochronne.

Uwaga: Oczys¢ glowice glowicy drukujacej przed czyszczeniem glowic drukujacych, aby unikngé przeciggania tuszu z ptyty na glowice.
Alkoholu nie nalezy nanosi¢ nigdzie w poblizu glowic drukujacych lub plyty, poniewaz natychmiast niszczy glowy.

3. Przygotuj zestaw 6 czystych chusteczek (dla 6 glowic drukujacych) do czyszczenia glowicy drukujace;j.

Uwaga! Kazde zanieczyszczenie chusteczek moze uszkodzi¢ gtowice drukujace. Podczas czyszczenia glowic drukujgcych pamietaj o:
» Uzywaj tylko chusteczek, ktére zostaty podwojnie zapakowane lub zapieczgtowane do czyszczenia.

ness.

» Uzyj nowej $ciereczki dla kazdej glowicy drukujace;.

Strzatka w gore

)
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4. 7¥6z7 niestrzgpiaca chusteczke w ¢wiartki. Nastepnie siggnij pod ptytke glowicy drukujacej karetki, aby zlokalizowa¢ tyt gtowicy drukujace;,
ktéra ma zosta¢ wyczyszczona.

5. Dopasuj dwa palce do dolnej czgsci glowicy drukujacej i delikatnie nacisnij

przeciwko glowie. 1

opis przedmiotu

1 Powierzchnie glowicy drukujacej do zetknigcia

6. Pociagnij Sciereczke do przodu wzdtuz dolnej czesci glowic drukujacych w pozycji ONE

ruch, czyszczenie powierzchni glowy.



Uwaga! NIE RUB glowic drukujacych. Jeden gtadki ruch do przodu powinien by¢ wszystkim, co jest wymagane. Jesli glowica drukujaca
wymaga dodatkowego czyszczenia, uzyj nowej czystej sciereczki i powtdrz proces czyszczenia pojedynczego. Pocieranie powoduje uszkodzenie
glowic drukujacych.

7. Odrzu¢ kazdg zuzyta Sciereczke 1 podnies nowa, zanim przejdziesz do nastepnej glowicy drukujace;.
8. Powtdrz proces dla kazdej gtowicy drukujace;.

Uwaga: Wyczy$¢ ponownie plytke gtowicy drukujacej po wyczyszczeniu wszystkich gtowic drukujacych, aby usuna¢ tusz, ktéry mogt zostac
przeniesiony na plyte podczas czyszczenia gtowicy.



v.— ‘
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9.0 EFI Pro 16h Tryb uspienia / Procedury wytaczania

W niniejszym rozdziale opisano procedury uspienia i wytaczania drukarki EFI Pro 16h Wide Format w trybie nocnym, krétkoterminowym (1-3
dni) 1 dlugoterminowym (4+ dni). Procedury te opisano w nastepujacych sekcjach:

9.1 Tryb uspienia Overnight
EFI zaleca, aby tryb uspienia byt uzywany do zamykania na noc. Ustaw drukarke w tryb uspienia w nast¢pujacy sposob:

1. Przet6z karetkg dwukrotnie, aby usiad! nad stofem.

darmowe czyszczenie. 1



3. Uzyj gladkiej $ciereczki z gladkim wykonczeniem, aby zakonczy¢ czyszczenie tacy i wycieraczki.
4. Przywro¢ wozek do pozycji wyjsciowe;.

5. Podnies$ karetke.

6. Przetrzyj kazda glowice¢ czysta, niestrzepiaca chusteczka.

7. Przetrzyj ptyte odrzutowa.

8. Opus¢ wozek.

9. Przetacz drukarke w tryb uspienia.

1 Strzatka w gore podnosi wozek

W
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Uwaga: Podczas zawieszania operacji drukowania na noc lub weekend, przed zamknigciem nalezy wykonywac¢ codzienne czynnosci
konserwacyjne. Patrz podr¢cznik konserwacji EFI Pro 16h (na stronie https://inkjet.support.efi.com/doc.php?doc=3753 ) w celu codziennej
konserwacji.
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Rysunek 9-1: Ekran kontrolny EFI Pro 16h Tryb drukarki (u$pienie / Awake) Ikona
1 Ikona "Ksiezyc" = Drukarka jest uspiona 2 Ikona "Stonce" = Drukarka jest Przebudzcie si¢

9.1.1 Ponownie obudzi¢ drukarke
Uzyj ponizszej procedury, aby ponownie obudzi¢ drukarke po kazdym wytaczeniu:

1. Obudz drukarke

2. Podnies karetke.

3. Recznie usun wszystkie kanaty.

4. Przetrzyj wszystkie glowice czystym odcinkiem suchego, niestrzepigcego si¢ Sciereczki.
5. Dolny wozek.

6. Wydrukuj test dyszy.

-
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9.2 Kroétkoterminowe wytaczenie drukarki

Moze by¢ konieczne wytaczenie drukarki na krotki czas (1-3 dni) w celu przeprowadzenia konserwacji.
Uwaga! Wytacz drukarke tylko wtedy, gdy jest to konieczne.

1. Wytacz dmuchawe proézniowa za pomoca przetacznika znajdujacego si¢ w komorze drukarki.

2. Upewnij sig, ze ekran sterowania EFI Pro 16h zostat zamknigty.

3. Wylacz oba CMYK i biate zawory ujemne znajdujace si¢ w lewym gornym rogu wozka. Zapobiega to kapaniu atramentu z glowic, gdy
zasilanie jest wytaczone.



Rysunek 9-2: Ujemne zawory cisnieniowe

Uwaga: Jesli zasilanie zostanie wylaczone na dtuzszy czas, wymagane beda dodatkowe kroki uruchamiania.
4. Wylacz drukarke za pomoca wylacznika gtéwnego w komputerze w drukarce.
5. Wylacz inne wylgczniki w komorze komputera drukarki.

6. Drukarka jest teraz wytaczona.

Uwaga: Opcjonalnie - Wytacz komputer i monitoruj lub ponownie uruchom komputer w razie potrzeby.
-
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9.3 Dlugotrwate wylaczanie drukarki

Moze by¢ konieczne wylaczenie drukarki przez dluzszy okres czasu, gdy nie bedzie ona uzywana. Uzyj dtugotrwatej procedury zamykania przy
zamykaniu drukarki na 4 lub wigcej dni. Wytacz drukarke tylko wtedy, gdy jest to konieczne.



1. Uzyj ekranu sterowania EFI Pro 16h, aby podnies¢ 1
wagon.

Negatywny nacisk

2. Wytacz drukarke, pozostawiajac otwarte zawory podcisnieniowe.

3. Otworz ostonge LUER zbiornika zbiornika tuszu, aby uwolni¢ podcisnienie.

4. Pozwol tuszowi catkowicie sptyna¢ z drugorzednych zbiornikéw z atramentem.

Drukowa¢ nagtowki

5. Przephucz gltowice drukujace.
6. Wyczys¢ ptyte wozka i glowice drukujace przy uzyciu niestrzgpigcych sie $ciereczek. (Patrz procedura 8.2.3 ).

Coroplast



7. Wytnij kawatek koroplastu do rozmiaru ptyty wozka.

8. Przykryj kawatek koroplastu chusteczkami niepozostawiajacymi wtokien o glebokosci co najmniej 4 1 zanurz je w plynie.

1 Strzatka w gére podnosi wozek

9. Umie$¢ ten element pod wozkiem i uzyj pokretta recznego, aby opusci¢ wozek, aby karetka dotykata chusteczek we wszystkich punktach.

Pojemnik na odpady

10. Upewnij si¢, ze butelka na odpady jest pusta.
-
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9.4 Warunki wylaczenia awaryjnego

Wytaczniki awaryjne sg instalowane na kazdym koncu drukarki EFI Pro 16h. Powinny by¢ uzywane tylko wtedy, gdy wystapi stan awaryjny. E-
Stop nie powinien by¢ uzywany do wylaczania maszyny w normalnych warunkach.

9.4.1 Aktywacja E-Stop

Rysunek 9-3: Typowy E-Stop



Aby wlaczy¢ E-Stop, naci$nij dowolny czerwony przycisk E-Stop ( rys 9-3 ). To wytacza zasilanie wszystkich systeméw drukarki. Nastepnie
wykonaj nastepujgce czynnosci:

1. Rozwiaz problem z zatrzymaniem awaryjnym.

2. Przesun wozek do pozycji "Home".

3. Wylacz gtowny wytacznik.

4. Zresetuj wszystkie E-przystanki. (Aby zresetowac E-Stop, nacis$nij i obro¢ pokretto w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara,
zwolnij nacisk w dot 1 pozwdl, aby czerwone pokretto drgneto)

5. Wiacz ponownie glowny wytacznik.

9.4.2 Ponowne uruchamianie po E-Stop

Wykonaj ponizsze czynnos$ci, aby ponownie uruchomi¢ drukarke po zatrzymaniu awaryjnym.
1. Upewnij sie, ze stan, ktoéry spowodowat awari¢ zostal rozwigzany.

2. Recznie przenie$ karetke do pozycji "Home", jesli jej tam nie ma.

3. Uruchom ponownie komputer i wlgcz monitor.

4. Upewnij sie, ze narzgdzie sterujace drukarka zostalo ponownie uruchomione.

5. Sprawdz kazdy wylacznik E-Stop i zwolnij pokretlo, jesli jest wiagczone.

6. Wiacz gtdéwny wytacznik drukarki.

7. Wiacz zasilanie przelacznika systemowego.

Ostrzezenie: Upewnij sie, Ze nikt nie jest przeszkoda w mechanice drukarki.
-
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9.5 Przerwy w zasilaniu

Jesli przerwy w zasilaniu wystepuja czesto na stronie drukarki, zaleca si¢ zainstalowanie systemu UPS. System UPS musi by¢ zainstalowany na
glownym zasilaniu drukarki i musi by¢ zgodny z wymaganiami dotyczacymi zasilania drukarki.



9.5.1 Przerwa w zasilaniu podczas drukowania

1. Przekreci¢ zawory powietrza CMYK 1 biate do pozycji OFF.

2. Prze_,stawié karetke nad stanowiskiem konserwacyjnym, upewniajac sie, ze karetka jest prawidtowo umieszczona w pozycji wyjsciowej
l;?l;?evt;({'lI;ACZYC przetacznik podcisnienia no$nika, przetacznik systemowy i glowny wytgcznik drukarki.

9.5.2 Awaria zasilania, gdy drukarka jest bezczynna i uczestniczy w niej

1. Wylaczy¢ oba zawory powietrzne CMYK i biate.
2. Wylacz zasilanie podci$nieniowego przetacznika mediow, przelacznika zasilania systemu 1 gldownego wytacznika drukarki.

9.5.3 Awaria zasilania, gdy drukarka jest bezczynna i nienadzorowana
Jesli nastapi przerwa w zasilaniu, gdy drukarka jest bezczynna 1 bez nadzoru, drukarka moze kapa¢ atramentem na tace konserwacyjna. Jesli

zasilanie zostanie przywrocone, gdy drukarka jest bez opieki, drukarka zostanie ponownie uruchomiona, ale pozostanie w pozycji bezczynnosci.
Procedury uruchamiania mozna znalez¢ w Procedury poczatkowego uruchomienia (rozdziat 5.1 ).

-
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