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INSTRUKCJA

MODEL

Artemis LY PZ3204/8 LED UV
PULSAR
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Wykaz gtéwnych specyfikacji technicznych maszyny:

B Podstawowa specyfikacja maszyny:

Model PZ-KM1024-3204/3205 PZ-KM1024i-3204/3206-UV
odel maszyny /3206//3208/3210-UV ; I- ;

Technika druku Piezo elektryczne

Glowica drukujaca KM1024MHB KM1024iMHE-D

llos¢ glowic 4~10

Max. szerokos¢ druku 3.2m

Rozdzielczosé 14pl:720 x 1440; Note 1

Rodzaj atramentu UV ink

Kolor KCMY KCMYW/KCMY LcLm

System dostarczania System statego zasilania

atramentu

Typ mediow Elastyczny materiat rolowy (miekki film, zwykta tkanina,
etc.)

System odbioru materiatu IAutomatyczny system podawania i odbierania mediéw:

standardowa konfiguracja obejmuje system podawania
mediéw za jednym razem i
system pobierania mediéw o statym napieciu.

Absorbcja mediow Tabela adsorpcji prézniowej, sterowanie segmentowe i regulowane
Ssanie
Cisnienie stolu 50kg/m2
Wielkos$¢ plotera w skrzyni 5.00m x 1.08m x 1.77m
Waga
g 750kg
Drukowanie interfejsu usB2.0
Moc 110V / 220+10%, >30A, 50/ 60Hz

Wymagania otoczenia 0 0
Temperatura 15 "C ~ 28 “C Wilgotnos¢ 40% ~ 80%

Odpornos¢ na warunki Maksymalnie dwa
atmosferyczne lata na czynniki
zewnetrzne
Notatka: 1:

Oprogramowanie sterujgce moze dodawac rozdzielczosci dla sprzetu zgodnie z
okreslonymi zasadami, a powyzsza maksymalna rozdzielczos¢ jest testowana przez
naszg firme, aby w petni zaspokoi¢ potrzeby klientow.
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Wazne informacje

Zaniedbanie srodkéw ostroznosdci wymienionych ponizej moze powaznie
wptyng¢ na warunki pracy sprzetu, zywotnosé sprzetu lub zywotnosé
odpowiednich czesci, a nawet spowodowacé trwate uszkodzenia odpowiednich
czesci i moze w niektorych przypadkach zagrozi¢ zdrowiu fizycznemu i

psychicznemu personelu. Prosze dziata¢ zgodnie z instrukcjami.

1. Przechowywac system atramentu oraz atrament z dala od wody lub ptynéw na bazie
wody

2. Nalezy uzy¢ tuszu wskazanego przez producenta i upewnic sie, w przeciwnym razie
moze wptynaé na efekty drukowania lub nawet spowodowac trwate uszkodzenie
gtowicy drukujace;j.

3. Prosze uwaznie przeczyta¢ wymagania dotyczace przestrzeni roboczej i Srodowiska
pracy maszyny w tym podreczniku i $cisle przestrzega¢ wymagan. W przeciwnym
razie wptynie to na stan roboczy maszyny, jej zywotnos¢ lub zywotnosc¢ czesci, a
nawet zagraza zdrowiu fizycznemu personelu.

4. Podczas pracy i konserwacji maszyny nalezy unika¢ kontaktu tuszu i ptynu
czyszczacego, aby zapobiec reakcji chemicznej, ktéora moze spowodowac
uszkodzenie urzgdzenia.

5. Poniewaz zuzyty ptyn wytwarzany przez urzadzenie bedzie zanieczyszczat
Srodowisko, nalezy odpowiednio zutylizowaé¢ zuzyty ptyn zgodnie z wymaganiami
lokalnego dziatu ochrony srodowiska.

6. Pomocniczy pojemnik z tuszem, filtr, pompa tuszu, pompa powietrza, pompa cieczy,
rura zapasowa i lampy UV na gtowicach drukujgcych urzgdzenia nalezg do czesci

ulegajgcych zuzyciu, sg okresowo wymieniane zgodnie z warunkami uzytkowania.
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Srodki ostroznosci
Aby zapewnié, ze operatorzy bedg prawidtowo uzywac sprzetu i zapobiegac jego
uszkodzeniom oraz niepotrzebnym wypadkom, nalezy uwaznie przeczytac
nastepujgce srodki ostroznosci:
® Nalezy uzywac napiecia podanego na tabliczce znamionowej i nigdy nie
podtgczac kilku urzadzen do jednego gniazdka w tym samym czasie, aby
unikng¢ pozaru.

® Sprawdz i upewnij sie, ze urzadzenie zostato solidnie uziemione. Tam jest

W przeciwnym razie mogg wystgpi¢ zakiécenia i prowadzi¢ do nieprawidtowego
drukowania obrazu

identyfikacja uziemienia w lewym dolnym rogu urzgdzenia.

® Nigdy nie wolno demontowa¢ ani przeksztatca¢ urzgdzenia samodzielnie, w
przeciwnym razie mogg wystgpic takie wypadki, jak pozar, porazenie prgdem i
inne wypadki.

e Trzymaj czes¢ sterowania obwodem urzgdzenia z dala od metalowych
przedmiotéw lub cieczy, poniewaz moze to spowodowac uszkodzenie ptytki,
pozar lub inne wypadki.

¢ Nigdy nie podigczaj linii zasilania urzgdzenia mokrymi rekami, w przeciwnym
razie moze dojs¢ do porazenia prgdem.

e W razie nastepujgcych sytuacji wytgcz urzadzenie i skontaktuj sie z lokalnym
sprzedawca, jesli to konieczne:

- Przetacznik jest niewrazliwy lub nie dziata.

- Gdy drukarka atramentowa wytwarza nietypowy dzwigk lub wytwarza dym.

- Gdy dowolny metalowy przedmiot lub ciecz rozpry$nie sie w elektrycznej czesci
sterujgcej urzadzenia.

- Gdy pojawiajg sie problemy, z ktérymi operatorzy sie nie wywigzuja.

http://www.atrium.com.pl -4 -



http://www.atrium.com.pl/

ATRIUM CENTRUM PLOTEROWE SP. Z O. O.
TEL: 077-458-16-81

WEB:  www.atrium.com.pl

Srodki ostroznosci poczas eksploatacji.

Zasilanie

1. Drukarka atramentowa powinna by¢ zainstalowana w poblizu zrédta
zasilania wygodnego w uzyciu, a gniazdo przytagczeniowe musi by¢
solidne [ sprawne.
2. Stosuje sie wzglednie stabilny zasilacz zgodnie ze specyfikacjg
techniczng drukarki atramentowe;j.

3. Podigcz przewdd zasilajgcy do oddzielnego gniazdka i nigdy nie korzysta;j
z tego samego gniazda zasilania z innymi urzgdzeniami.

4. Zwrdé uwage na kolejnosc¢ wigczania i wytgczania zasilania, aby unikngé
uszkodzenia gtowicy drukujgce;.

5. W przypadku niestabilnego napiecia lokalnego, nalezy uzy¢ stabilizatora
napiecia, aby zagwarantowac stabilne napiecie i wybra¢ produkty znane
marki, poniewaz gorsze produkty mogg spowodowaé uszkodzenie
sprzetu lub uszkodzenie elementéw elektrycznych sprzetu (w tym

gtowicy drukujgcej).

Drukarka atramentowa
1. Nie umieszczaj niczego na platformie drukarki atramentowej, aby unikng¢
uszkodzenia gtowicy drukujgce;.
2. W przypadku jakiejkolwiek konserwacji urzadzenia pod wzgledem
sterowania elektrycznego, nalezy odtgczy¢ moc drukarki atramentowej.
W przeciwnym razie moze dojs¢ do obrazen ciata lub uszkodzenia
maszyny.
3. Nigdy nie dotykaj powierzchni gtowicy drukujgcej rekoma lub twardymi
przedmiotami, aby zapobiec uszkodzeniu gtowicy drukujgcej lub

zmniejszeniu jakosci druku gtowicy drukujgce;.

http://www.atrium.com.pl -5-



http://www.atrium.com.pl/

ATRIUM CENTRUM PLOTEROWE SP. Z O. O.
TEL: 077-458-16-81
WEB:  www.atrium.com.pl
4. Poniewaz podczas dziatania lamp LED UV wytwarzana jest duza ilos¢ ciepta, nalezy
zachowac¢ przednie i boczne drzwi skrzynki w lewym gdérnym rogu, aby zapewni¢

odpowiednig temperature gtowic drukujgcych i zamkna¢ te same drzwi po wytgczeniu
drukareki.
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Regularna kontrola i konserwacja

1. Nalezy regularnie czysci¢ i sprawdza¢ mechaniczne czesci robocze, aby te czesci
mogty pozostac czyste i dziataty prawidtowo.

2. Nalezy okresowo czysci¢ powierzchnie gtowic lampy LED UV za pomocg miekkich
materiatow, ktére pochtaniajg odpowiednig ilo$¢ alkoholu etylowego.

3. Zobacz zawartos¢ w rozdziale 3, aby dowiedzie¢ sie, jak konserwowac atrament i

gtowice drukujaca.
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Rozdziat 1: Podstawowe
Informacje, wiedza
| doswiadczenie

Ten rozdziat zawiera informacje niezbedne do dziatania drukarki atramentowej. Prosze
zrozumiec¢ niezbedne informacje przed przeczytaniem innych rozdziatow.

Tres¢ tego rozdziatu:

A Warunki pracy

v Przestrzen robocza

v Wymagania srodowiskowe

v Wymagania dotyczgce konfiguracji komputera
v Rozpakowanie maszyny i instalacja podtogowa
A Wyglad, nazwa i funkcje czesci

v Widok z przodu

v Widok z tytu

v Rysunek akcesoriow

A Materiaty eksploatacyjne
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® \Warunki pracy

Przestrzen robocza

Wokot drukarki atramentowej musi by¢ wystarczajgco duzo miejsca, aby utatwi¢
wymiane niektérych powszechnie uzywanych czesci zamiennych i nosnikow druku,
wydrukow rysunkéw i wentylaciji. Ponadto, nalezy zrobi¢ miejsce na konserwacje (jak
pokazano ponizej) w celu naprawy drukarki lub wymiany czesci zamiennych.

Miejsce instalacji i konserwacji pokazano na ponizszym rysunku:

1000mm

500mm 500mm

50Umm

(Front side)

1000mm

v Wymagania srodowiskowe
Temperatura i wilgotnosc pracy:

Optymalna temperatura robocza i wilgotno$¢ urzgdzenia: temperatura 150C - 280C,
wilgotnos¢ 40% ~ 80%. Proponuje sie, aby klimatyzatory instalowaty sie w
pomieszczeniach, w ktdrych zainstalowane sg drukarki, jesli to mozliwe. Prosze starac
sie, aby sprzet pracowat pod optymalng temperaturg i wilgotnoscig pracy; w przeciwnym
razie jako$¢ druku moze spasc.
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Nie instaluj urzgdzenia w nastepujgcych lokalizacjach:

" W bezposrednim swietle stonecznym

" Lokalizacja z wibracjami

" Zakurzone miejsca

" Lokalizacja z drastyczng zmiang temperatury

" Lokalizacja z duzg mobilnoscig powietrza

"W poblizu klimatyzaciji lub grzejnika

" Miejsce, ktére moze by¢ zwilzone

" Miejsce, w ktérym moze powstaé inny gaz zanieczyszczajgcy

" Niestabilna lokalizacja

Wymagania dotyczgce konfiguracji komputera

Minimalne wymagania konfiguracyjne dla dziatania oprogramowania dla produktu sg
nastepujgce:

Procesor: procesor czterordzeniowy powyzej 2.0GHz

Ptyta gtéwna: Wysokiej jakosci ptyta gtdwna marki, z interfejsem USB2.0. Karta
graficzna: Karta graficzna z pamiecig wideo powyzej 256MB. Pamie¢: Pamie¢ powyzej
2GB

Inne: naped CD-ROM.

Dysk twardy: Pozostato ponad 40 G pokoju, uzyj formatu NTFS jako formatu dysku
twardego. System operacyjny: WINDOWS XP, WIN7

Rozpakowanie maszyny i instalacja podtogowa

1. Wytnij stalowe paski na opakowaniu, w sumie cztery. Umiejscowienie stalowych
paskéw w czerwonym znaku pokazano na ponizszym rysunku:
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2. Odkrec¢ kolejno Sruby mocujgce opakowania, tgcznie 30, zdejmij boczng ptytke i
goérng pokrywe opakowania. Potozenie $rub w czerwonym znaczniku pokazano na
ponizszym rysunku:

3. Zdja¢ kolejno $ruby tgczace ptyty dociskowej diawnicy, tacznie 4 miejsca, zdjgé
dociskowg ptyte uszczelniajgcg. Umiejscowienie ptyty dociskowej do pakowania w
czerwone oznaczenie pokazano na ponizszym rysunku:
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Pakowanie prasy
(4 miejsca)

4. Skorzystaj z wozka widtowego powyzej 1,5 T, aby ustawi¢ maszyne na ziemi, a
wozek widtowy powinien by¢é umieszczony posrodku maszyny, aby zapewnic
stabilnos¢. Gdy maszyna ptynnie wyladuje na ziemi, pchnij maszyne na miejsce
(zwroc uwage na bezpieczenstwo podczas gdy
rozwidlenie maszyny). wézek widtowy jest umieszczony w sposob pokazany na
ponizszym rysunku:

Zatadunek z tej
strony

5. Wykre¢ nozki wsporcze w naroznikach stojaka (4 miejsca) i unies je w powietrzu
za pomocg obrotowych kétek (8). Przykre¢ inne podpory i odsun koétka od ziemi.
jak pokazano na ponizszym rysunku:
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Podczas ustawiania
poziomu plotera ploter

powinien sta¢ na
Q0 "}

Dokre¢ stopki
do podfoza

6. Uzyj poziomicy o czutosci powyzej 0,05 mm / m i umiescic jg na srodku platformy
drukowania, regulujgc nézki wsporcze czterech rogoéw stojaka,

i regulowac poziom, aby uzyska¢ doktadnos¢ poziomu w granicach 0,1 mm / m. (Uwaga:
(1. Podczas

podczas procesu regulacji kétka obrotowe nigdy nie mogg dotyka¢ podtoza. </s>. Jesli
uzywany jest system podawania dwu watkowego wraz z poziomowskazem,
wyreguluj lewg i

prawe wsporniki systemu podawania dwu watkowego w celu uzyskania doktadnosci
poziomu

podwdjny walec w zakresie 0,1 mm / m).

Odkrec¢ nieco $rube i ustaw w gére iw dot za pomocg takich narzedzi jak
gumowy miotek.

Uwaga: Podwajne rolki nie sg naktadane na miegkki film, innymi stowy, nie jest
konieczne wyregulowac poziom podwajnej rolki, ale tylko stopy powinny byc¢
wyregulowane, aby wypoziomowaé maszyne.
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7. Uzupetnij.

® \Wyglad, nazwa i funkcje czesci

B Widok z przodu

18 17 16 15 14 13 12 11 10 9

Ogolnie rzecz biorgc, karetka zatrzymuje sie

1: Gérna lewa skrzynka - .
wewnatrz gorne lewe pole, gdy jest bezczynne.

2: Panel lewego Panel przyciskow zawiera takie przyciski jak
przycisku zasilanie wigczone, nadcisnienie i czyszczenie.

3: Ostona prowadzaca | Ochrona przed kurzem, zapewnia ochrone czesci
wozka.

4: Platforma drukowanial Platforma drukujgca ma takie funkcje, jak

platforma

5: Pasek karetki Poprzeczka i prowadnica maszyny sg waznymi
komponentami zapewniajgcymi ptynng prace
karetki

6: Elementy karetki Gtowice drukujgce, lampy LED i inne elementy sg

waznymi elementami zapewniajgcymi funkcje
atramentu jest normalne.
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7: Panel prawego Panel przyciskow zawiera przetgcznik regulujgcy
przycisku wentylator adsorpcji platformy, elektryczny
przetgcznik podnoszenia rolek i

gtowica drukujgca przetgcznik wysokiego napiecia
itp.

8: Gorny prawy bok Stuzy do instalacji monitora komputerowego i

naped servo itp.

9: Dolny prawy bok Dolna prawe pudetko zawiera gtdéwnie obwdéd
stabego pradu, ukfad zasilania tuszem, gtéwng
ptytke obwodu sterowania i

host komputera itp.

10: Odlewnik Stuzy do popychania drukarki atramentowe;.

11. Wat transmisyjny 1 Stuzy do wciggania medidow na wat odbiorczy,

i przechodzg przez skrzynke lampy.

12: Lampa Jest stosowany do obserwacji drukowania
obrazow

13: Wattransmisyjny 2 Stuzy do wciggania medidéw na nosnik
wat.

14: Dzwignia Stosuje sie go do zapewnienia napiecia, w celu
utrzymania sity rozciggajgcej na podtozach

dociskowa do poprzez.

pobierania mediow

15: Watek odbioru Stuzy do ukonczenia automatycznego pobierania
mediéw
media drukowane.

16: Silnik Pobierania To napedza wat odbioru medidow do przetoczenia.
N Musi by¢ zamkniety i utrzymywac napiecie
mediow podczas odbierania

praca zatrzymuje sie.

17: Regulacja siedzenia | Instalujgc maszyne, unieruchom go tak, aby
ustabilizowato sie drukarka atramentowa.

18: Dolna lewa skrzynka| Dolna dolna skrzynka zawiera gtéwnie obwod
silnego pradu,
w tym zasilanie silnika, przetgczanie zasilania,
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rézne filtry, przekaznik i stycznik itp.

Widok z tytu

9 107

1: Prawy tylny panel | Przycisk kontrolny i przycisk podnoszenia /

przyciskéw opuszczania rolki odbierajgcej

2: Pokrywa maszyny Odporny na kurz. Zapewni¢ ochrone czesci belki
poprzeczne.

3: Tylny panel Jest waznym elementem gwarantujgcym stabilnos¢
operacyjng mediéw w procesie
druk.

4: Wal transmisyjny 3 i 4 Rysuje media na platformie drukowania,
zapobiegajgc
miekki film ze zmarszczek.

5: wprowadzanie Odblaskowy przetgcznik optoelektroniczny stuzy do
mediéw wykrywania nosnikéw, aby kontrolowac dziatanie
karmienia silnik.

Przetacznik
optoelektroniczny

6: Walek napinajacy Jako automatyczny system podawania i odbierania
mediow
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dziata, watek naciggowy utrzymuje ciggtg nosnosc
przez caty czas. Tymczasem uruchamiany jest
przetgcznik mechaniczny do sterowania dziataniem
silnika odbierania mediéw poprzez ruch do przodu

i do tyhu.

7. Wal prowadzacy

Wprowadza media do plotera. System dziata w
normalnej sytuacji.

8. Watek podawania
mediow

Napedzany silnikiem zasilajgcym, stuzy do
zakonczenia

9: Silnik powadawnia
mediéw

Daje to watowi podawania nosnika, aby sie
zakonczyt

10: Wejscie zasilana

Porty wejsciowe zasilania dla lamp LED UV i dla
drukarek.

B Widok karetki

1: Interfejs lewego
sygnatu z Lampy LED
(LED1)

Drugi koniec jest potgczony z interfejsem LED1 na
diodzie Led zasilacz.

2: Pokrywa karetki

Chron gtowice drukujaca.

3: Polaczenie lamy LED

W druku, promieniowanie ultrafioletowe wytwarzane
przez lampe LED
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Po lewej

kombinacja po lewej stuzy do zestalenia atramentu na
nosniku.

4: Dwukierunkowy rdzen
zaworu

Kazdy rdzen zaworu odpowiada jednemu wylotowi
atramentu gtowicy drukujgcej. Rdzeh zaworu ma dwa
stany: otwarty i zamkniety. Uzywany gtdwnie do
napetniania atramentem gtowicy drukujgcej po raz
pierwszy i odpowietrzanie gtowicy drukujgce;.

5: Interfejs sygnatu lamp
LED po prawej (LED2)

Drugi koniec jest potgczony z interfejsem LED 2 na
zasilaniu Led.

6: Potaczenie lampy LED
po prawej stronie

W druku, promieniowanie ultrafioletowe wytwarzane
przez kombinacje lamp LED po prawej stronie jest
wykorzystywane do krzepniecia atramentu na nosniku.

7. Zawor tréjdrozny

Zawér  trojdrozny  stuzy do sterowania  ptynem
czyszczagcym lub tuszem w gtowicy drukujgcej i ma trzy
stany: mianowicie zamkniety, potgczony ze $ciezkg
atramentu i pofgczony z ptynem czyszczgacym.

Uwaga: opcje lamp LED UV obejmujg zwykte lampy 90 / 160LED, ulepszone lampy

160LED, ulepszone i chtodzone wodg lampy 165LED, ktére bedg dostarczane zgodnie

Zz zamowionymi opcjami gtowicy i wymaganiami klientéw. (Powyzszy rysunek pokazuje

tylko jedng opcje, ale inni sg do niego podobni). Lub ponizszy rysunek dotyczy

chtodzonych wodg lamp LED.

< Zawor tréjdrozny:

Trzy stany dla kazdego zaworu tréjdrogowego pokazano na ponizszym rysunku:

http://www.atrium.com.pl -20-



http://www.atrium.com.pl/

ATRIUM CENTRUM PLOTEROWE SP. Z O. O.
TEL: 077-458-16-81

WEB: www.atrium.com.pl

Interfejs
ptynu czyszczacego

State 1: Stanroboczy State 2: Stan czyszczenia State 3: Stan Wytaczony - Interfejs ptynu
CZyszczacego

Stan 1: Stan roboczy, gdy urzgdzenie jest w normalnej pracy, zwtaszcza w druku, zawor
powinien znajdowac sie w tym stanie.

Stan 2: Stan czyszczenia, kiedy nalezy wyczys$ci¢ gtowice drukujgca ptynem
czyszczacym, nalezy umiesci¢ zawor w tym stanie.

Stan 3: Stan wytgczenia, gdy urzadzenie jest wytgczone, zamknij zawor.

< Uchwyt regulacji wysokosci gtowicy drukujgcej

Uwaga: Na powyzszym rysunku kierunek obrotu zaznaczony na
Zdjeciu 1 jest kierunkiem obrotu
mocowania preta regulacyjnego. Prosze dokreci¢ srube blokujgca
zgodnie z kierunek w dowolnym czasie, z wyjgtkiem ustawienia
wysokosci gtowicy drukujgcej.
Kierunek obrotu zaznaczony na Zdjeciu 2 jest kierunkiem obrocenia poluzowania preta

regulacyjnego.

Kierunek obrotu zaznaczony na Zdjeciu 3 jest kierunkiem obrotu podnoszenia
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wysokosci gtowicy drukujgcej.

Kierunek obrotu zaznaczony na rysunku 4 jest kierunkiem obrotu zmniejszajgcym
wysokosc¢ gtowicy drukujgcej.

Kiedy musisz wyregulowaé¢ wysokos¢ glowicy drukujacej, wykonaj nastepujace
czynnosci:

a. Obrd¢ srube blokujgca zgodnie z kierunkiem obrotu na Zdjeciu 2 i poluzuj drgzek
regulacyjny.

b. Obracaj rgczke regulacyjng zgodnie z rysunkiem 3 i rysunkiem 4 (podnoszac
wysokos¢ gtowicy drukujgcej, obro¢ uchwyt jak na rys. 3. jesli zmniejszysz wysokos¢
gtowicy drukujgcej, obro¢ uchwyt zgodnie z rysunkiem 4) i wyreguluj gtowice drukujgca
do odpowiedniej wysokosci.

c. Zamocuj drgzek regulacyjny zgodnie z kierunkiem obrotu na Zdjeciu 1 i dokoncz
regulacje wysokosci gtowicy drukujgce;.

< Dwudrozny rdzen zaworu:

Kazdy zawor dwudrozny ma dwa zawory i dwa rdzenie |

zaworow i jest potgczony z dyszg atramentu dwoch
réznych gtowic drukujgcych przez rure z tuszem. W
stanie docisku tuszu do gtowicy drukujgcej uzyj ptaskiego
Srubokreta. Szczelina z pfaskg glowicg w stanie
pionowym oznacza stan otwarty, a nastepnie tusz i
pecherzyk przeptyng do zaworu dwukierunkowego przez
dysze atramentowg gtowicy drukujgcej i wyptyng z wylotu
farby pod spodem. Ptaska gtowica w stanie poziomym
oznacza stan zamkniecia i blokuje wlot atramentu zaworu

dwukierunkowego.

B Widok zbiornika dodatkowego atramentu
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Yyverrrrrreis

00 @0 00 0@

1: Rurka powietrzna

Od butelki bezpieczenstwa do pomocniczego
zbiornika z atramentem.

2: Zbiornik na zlewki

Butelka bezpieczenstwa ma dwie funkcje, z
ktorych jedng jest kanat powietrzny. drugim
jest wystanie alarmu i zatrzymanie pracy catej
pompy atramentowej w przypadku, gdy
poziom atramentu w zbiorniku cieczy osigga
okreslong wysokos¢ po odwrdceniu zasysania
tuszu, aby zapobiec przeptywowi atramentu
bezposrednio do zaworu
elektromagnetycznego  kanatu  powietrza
sterujgcego .

3: Rurka odprowadzajaca
atrament

Wylot tuszu w pojemniku na zuzyty ptyn (butelka
bezpieczenstwa).

4: Rurka od ptynu
czyszczacego

Po nacisnieciu przycisku czyszczenia ptyn
czyszczacy sptynie do gtowicy drukujgcej z rury.

5: Czujnik poziomu
atramentu

Jest on potgczony z ptytg wozka, wykrywajgc
poziom cieczy w pomocniczym zbiorniku z
atramentem.

6: Rurka wlotu atramentu

Jest on podtgczony do wlotu atramentowego
pomocniczego zbiornika z atramentem na jednym
koncu, a drugi koniec jest podtgczony do wylotu
atramentu pompy tuszu.

7: Zbiornik dodatkowego
atramentu

Wtérna skrzynia z tuszem systemu zasilania
atramentem

8: Rura z atramentem

Od pomocniczego zbiornika z atramentem do
zaworu tréidrozneao
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B Rysunki akcesoriow

Taca nawilzajgca

Kabel USB (Bez potgczenia . . L
elektrycznego PCI Ptaski kabel gtowicy drukujacej

kontrola)

<~ Taca nawilzajgca

Taca nawilzajgca stuzy do nawilzania gtowicy drukujgcej. Kiedy gtowica drukujgca
jest nawilzona, umies¢ jedng lub dwie warstwy wtokniny na tacy nawilzajgcej i
wstrzyknij odpowiednig ilos¢ ptynu czyszczgcego (upewnij sie, ze wtdkniny na
tacce nawilzajgcej sg zmoczone), a nastepnie witéz tace nawilzajgcag na ptycie
gtowicy drukujgcej i dokrecic srube, upewniajgc sie, czy nie ma kontaktu z
powierzchnig dyszy i ptynem czyszczgacym.

< Podajnik papieru

Stuzy do mocowania catej objetosci materiatow poligraficznych przez dokrecanie
Sruby gwiazdowej. System podawania pojedynczego watka jest wyposazony w
cztery podajniki papieru rolkowego, a system podawania dwuwalcowego jest
wyposazony w dwie tace.

< Zbiornik ciektego odbiornika
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Zbiornik ciektego odbiornika jest zainstalowany w lewym goérnym skrzynce z podtgczonymi
odpowiednimi rurociggami, uzywanymi do odzyskiwania cieczy odpadowe]j powstatej z tuszu,
czyszczenia i rozpylania btyskowego. W celu utatwienia korzystania z naczynia do upuszczania
nalezy umiesci¢ prowadnice kulkowe (trojdzielne szyny slizgowe) pod naczyniem w lewym

gornym polu. Zobacz ponizszy rysunek.

Naczynie do upuszczania moze poruszac sie w przéd iw tyt, gdy jest popychane bezposrednio
przez rece pod gtowicg drukujgcg w trakcie pracy, aby utatwi¢ odzyskiwanie zuzytego ptynu
podczas prasowania tuszu, czyszczenia i rozpylania btyskowego. Jesli chcesz wytrze¢
powierzchnie dysz po nacisnieciu tuszu i czyszczeniu, mozesz popchngc¢ zbiornik cieczy do tytu,
jak pokazano na ponizszym rysunku, i pociggng¢ go z powrotem do pierwotnej pozycji po

wyczyszczeniu gtowicy drukujgce;.
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<- Butelka na odpady

Podczas instalacji maszyny zainstaluj pojemnik na zuzyty atrament w lewym dolnym
rogu maszyny i podtgcz odpowiednie rurociggi, a nastepnie otworz zawor (konkretne
potozenie pokazano na ponizszym rysunku). Upewnij sie, ze butelka na zuzyty atrament
jest zawsze zainstalowana na maszynie, z wyjatkiem sytuacji, gdy przenosisz
urzgdzenie lub wylewasz zuzyty tusz. Prosze zamkng¢ zawor przed wyjeciem pojemnika
na zuzyty atrament

Uwaga Stan zaworu (patrz powyzej po lewej):

1 zawor jest zamknigty 2 zawor jest otwarty.

e Materialy eksploatacyjne

B Drukowanie mediow

Powszechnie stosowane media dla drukarek atramentowych obejmujg takie
powszechnie stosowane media dla sprzetu reklamowego, takie jak miekka folia i lekka
tkanina skrzynkowa. Nalezy zwrdci¢ uwage na nastepujgce kwestie dotyczgce zakupu,
przechowywania, uzytkowania i usuwania nosnikow:

- Gorsze medium moze obnizy¢ jako$¢ drukowania, dlatego zaleca sie wybranie
wysokiej jakosci nosnika.

- Nie przechowuj nosnika w pozycji pionowej, aby unikng¢ bataganu lub uszkodzenia
krawedzi, a nos$niki nie nadajg sie rowniez do umieszczania w stosach.
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- nie przechowuj nosnika w otoczeniu z duzymi zmianami temperatury i wilgotnosci,
lecz nosniki nalezy przechowywac w czystym i czystym otoczeniu o odpowiedniej
temperaturze i wilgotnosci.

- nie uzywaj nosnikow druku z zadrapaniami, zmarszczkami, lokami i
wybrzuszeniami powierzchni. Jesli uzyjesz tego rodzaju materiatéw drukarskich,
wptynie to na podawanie papieru (nosniki druku) po obu stronach watka, co moze
nawet doprowadzi¢ do awarii sprzetu lub uszkodzenia w powaznym przypadku.

- upewnij sie, ze czysta i uporzgdkowana powierzchnia nosnika podczas drukowania
jest wolna od kurzu i zaktdcen, w przeciwnym razie moze dojs¢ do awarii lub
uszkodzenia urzgdzenia.

B Tuszi ptyn do czyszczenia

Gtowica drukujgca drukarki atramentowej nalezy do urzadzen o wysokiej precyzji.
Dlatego jako$¢ atramentu ma znaczny wptyw na jakos¢ druku i zywotnosé
gtowicy drukujgcej. Uzyj atramentu i ptynu czyszczgcego zalecanego przez
producenta i zwracaj uwage na nastepujgce elementy w tym samym czasie:

- niewykorzystanie atramentu zgodnie z zaleceniami moze spowodowac obnizenie
jakoéci druku lub uszkodzenie sprzetu.

- okres gwarancji na atrament wynosi szes¢ miesiecy (liczac od daty produkciji), wiec
uzywaj atramentu w okresie gwarancyjnym.

- upewnij sie, ze w gtdbwnym podajniku atramentu znajduje sie duzo atramentu
podczas pracy urzgdzenia.

- atrament powinien by¢ przechowywany w zacienionym i chtodnym miejscu.

- poniewaz tusz i ptyn czyszczacy sg silnymi kwasami lub alkalicznymi ptynami,

nalezy je przechowywac¢ witasciwie i unika¢ kontaktu ze skoérg, nie mowigc juz o

potknieciu, i trzymaé go z dala od oczu.

B Narzedzie do konserwacji

Nalezy uzy¢ ptynu myjgcego zalecanego przez producenta do czyszczenia gtowicy
drukujgcej, ponadto nalezy uzy¢ wyspecjalizowanego papieru do wycierania zalecanego
przez producenta do wycierania gtowicy drukujgcej, w przeciwnym razie moze dojs¢ do
trwatego uszkodzenia gtowicy drukujgce;j.
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Rozdziat 2: Dziatania
podstawowe

Ten rozdziat ilustruje taki podstawowy ruch, jak instalacja i obstuga maszyny.

Gtéwna zawartosc¢ tego rozdziatu:

Instalacja urzgdzenia

Wigczanie i wytgczanie

Potgczenie komputerowe1 (gtowica drukujgca KM1024MHB)
Potgczenie komputerowe?2 (gtowica drukujgca KM1024iMHE)
Montaz i regulacja gtowicy drukujgcej

Instalacja no$nikow druku

Funkcje klawiszy i przyciskéw

Dodaj atrament i napeij gtowice drukujgcg tuszem

Dodatni tusz ci$nieniowy

Ujemna regulacja cisnienia
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Instalacja maszyny

Kup komputer zgodnie z wymaganiami konfiguracji komputera i zainstaluj niezbedne oprogramowanie
(system operacyjny Windows, oprogramowanie do przetwarzania grafiki i obrazu, oprogramowanie
RIP, zapoznaj sie z instrukcjg obstugi oprogramowania lub skonsultuj dziat obstugi posprzedaznej
naszej firmy dotyczacy instalacji réznych programow )-

2. Prosimy dokfadnie sprawdzi¢, czy lista pakowania jest zgodna z artykutami w pudetku lub czy
maszyna jest nienaruszona po otwarciu opakowania. Jesli masz jakiekolwiek pytania, skontaktuj sie
z naszag firma lub lokalnym sprzedawca.

3. Ustawi¢ maszyne zgodnie z wymaganiami dotyczgcymi maszyny i wyregulowa¢ siedzisko
regulacyjne maszyny, upewniajgc sie, ze styk regulacyjny maszyny i podtoza jest styszalny, stabilny,
bez wstrzgsania.

4. Podftgczy¢ przewdd uziemiajgcy urzadzenia, przy oporze uziemiajgcym przewodu uziemiajgcego
ponizej 100 Ohm. Zalecany jest rdzen miedziany o przekroju 4 mmz2, ktéry zapewnia niezawodne
potgczenie miedzy zaciskiem uziemienia a ziemia.
5. Instalacja kontrolera dla chtodzonych powietrzem lamp LED: otwérz przednie i tylne drzwi skrzynki
w lewym dolnym rogu, umie$¢ kontroler lampy LED zgodnie ze zdjeciami ponizej i prawidtowo podigcz
przewody sygnatowe i zasilajgce do kontrolera.

LT TR e

[Ty
= . Load B

1: Kontroler do lamp LED | Kontroluje wszystkie dziatania lamp LED UV.

uv
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2: Interfejs wejsciowy
PLC / kontakt / stopa

Drugi koniec jest potgczony z tablicg sterowania ruchem.
Sterownik lamp LED UV otrzymuje polecenia sterujgce z
oprogramowania sterujgcego za posrednictwem tego
interfejsu.

3: Wtyczka zasilania z
lampy LED UV

Jest to interfejs do zasilania lamp LED UV i zewnetrzny
zasilacz specyfikacja zasilania: AC 220 V 50HZ <10A

4: Interface of controller of
LED UV lamps on the left.
(LED1)

Sterownik lamp LED UV komunikuje sie z lampg UV UV za pomoca
tego interfejsu po prawej stronie. Konieczne jest przeprowadzanie
potaczen jeden-do-jednego zgodnie z ich liczbg

5: Interface of controller of
LED UV lamps on the right.
(LED2)

Sterownik lamp LED UV komunikuje sie¢ z lampg UV UV za pomocg
tego interfejsu po prawej stronie. Konieczne jest przeprowadzanie
potaczen jeden-do-jednego zgodnie z ich liczba.

6: Indicator of controller for
LED UV lamps

Wskaznik swieci sie, gdy sterownik lamp LED UV jest
zasilany i wigczony.

7: R/S button

Dominuje on w dziataniu lub zatrzymywaniu gtowic lampy; "RUN /
STOP" pojawia Sie na wyswietlaczu LCD, gdy zasilanie jest
wigczone.

8:Liquid
(LCD)

crystal display

Stuzy do wyswietlania informacji o lampach LED UV.

Uwaga: Wtasciwe metody dokrecania interfejséw kabli sygnatowych lewej i prawej lampy
LED UV: zgodnie ze znakami na kablach (LED dla LED1, LED2 dla LED2), spraw, aby
wtyczki kabli sygnatowych celowaty w odpowiednie gniazda zasilajgce i podtacz je, a
nastepnie Zakre¢ nakretki rekami.
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1: Pokretta do regulacji
intensywnosci lamp LED

Kontrolujg natezenie o$wietlenia lamp LED, w zakresie od 0% do 100%
zgodnie z zgdaniami.

2: Gtéwny wigcznik zasilania

Jest to wytgcznik zasilania lodéwki, decydujgcy o wigczeniu lub
wytgczeniu lodowki.

3: Obszar kontrolny
temperatury wody w lodéwce

W tym miejscu ustawiona jest tablica informacyjna temperatury wody i
ustawione przyciski (ustawienia fabryczne zostaty wykonane, wigc nie
trzeba ich regulowac przed uzyciem lodéwki. Jesli wystgpig jakiekolwiek
problemy, skontaktuj sie z producentem najszybciej jak to mozliwe).

4: Doptyw wody

Woda chtodzgca jest wtryskiwana z wlotu do lodéwki. (Wymagane jest
stosowanie ptynu niezamarzajgcego w obszarach zamrazania w zimie.)

5: Wlot i wylot wody

Rury wychodzgce z gtowic lampy stuzg oddzielnie jako wlot i
wylot wody do cyrkulacji wody.

6: Interfejsy sterownikéw lamp
LED

Kontrolery lamp LED komunikujg si¢ z lewg lampg LED za pomoca tego
interfejsu.

7: Wskaznik poziomu wody

Oszczedzanie ilosci wody chtodzgcej (nalezy unika¢ niedoboréw wody,
w przeciwnym razie uszkodzone zostang gtowice lampy).

8: Odwodnienie

Do odprowadzania wody.

9: Przepas¢ nadmiarowa

Woda wyleje sie z tej przepasci nadmiarowej, gdy w zbiorniku z wodag
znajduje sie zbyt duzo wody.

10: Interfejs wejsciowy PLC /
kontakt / stopa

Drugi koniec jest potgczony z tablicg sterowania ruchem. Sterownik lamp
LED UV otrzymuje polecenia sterujgce z oprogramowania sterujgcego za
posrednictwem tego interfejsu.

11: Wtyczka zasilania lamp
LED

Jest to interfejs zasilania lamp LED i zewnetrznego zasilania.
Specyfikacja zasilania: AC220V 50HZ <10A
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® Wiaczanie i wytgczanie

B Wiaczanie

1. Maszyna przyjmuje zasilanie AC 220V 50HZ. Specyfikacje i sposéb podtgczenia sg
opisane ponizej, nalezy je podigczy¢ zgodnie z opisem i specyfikacjg. Zasilacz AC
110V 60HZ potrzebuje transformatora, a nasza firma moze wyposazyé¢ uzytkownikow
w transformator zgodnie z wymaganiami zlecenia (prosze odpowiednio podtgczy¢
transformator wyposazony w maszyne zgodnie z instrukcjami transformatora).

llustracja: Na powyzszym rysunku 1 odnosi sie¢ do interfejsu zasilania systemu grzewczego ze specyfikacja
mocy AC220V> 16A. 2 odnosi sie do interfejsu zasilania maszyny, ze specyfikacjg mocy AC220V <10A.
Wybierz odpowiedni zasilacz, w przeciwnym razie moze to spowodowac nietypowe warunki, a nawet
niebezpieczenstwo.

2. Ustaw przetgcznik powietrza w celu sterowania mocg maszyny w lewym dolnym polu do
pozycji "ON".

3. Wskaznik zasilania zapali sie po wtgczeniu przetgcznika z tytu hosta, w ktérym jest
umieszczony zasilacz lamp LED UV (patrz rysunek ponizej).

4. Witacz lewy i prawy przycisk "EMERGENCY STOP".

5. Wecisnij przycisk "POWER" urzgdzenia (zaréwno lewy przycisk, jak i prawy przycisk przycisku
"POWER").

6. Nastepnie urzadzenie samo sie obejrzy.

7. Wozek zatrzyma sie w pozycji czyszczenia po lewej stronie, po tym jak maszyna wykona
samokontrole. Teraz jest wkaczony.

8. Nastepnie mozna wigczy¢ wysokie napiecie, nalezy upewnic sie, ze nacisniety przycisk
wysokiego napiecia przed drukowaniem za kazdym razem.
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Uwaga: sie, ze wtagczaj urzgdzenia przed wigczeniem gtéwnego napiecia gtowicy
drukujacej.
B Wylaczanie

1. Upewnij sie, ze gtowica drukujgca urzadzenia nie dziata.

2. Wytgcz wysokie napiecie gtowicy drukujgcej urzadzenia.

3. Nacisnij przycisk "EMERGENCY STOP" na urzgdzeniu.

4. Ustaw przetgcznik powietrza w celu sterowania mocg maszyny w lewym dolnym polu do pozycji "OFF".
Uwaga: Upewnij sie, ze wylaczytes wysokie napiecie glowicy drukujacej przed wylgczeniem zasilania
maszyny, z wyjatkiem sytuacji awaryjnych.
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B Instalacja no$nikéw druku

B System miekkich filmow

Opisy: 1. Jesli chodzi o miekkie folie o szerokosci 3,2 m, waga karkowa 1 kg
powinna by¢ odpowiednio roztozona zaréwno na lewa, jak i prawa
strone ekstrudatu;

2. Jesli chodzi o miekkie folie o szerokosci 2,5 m, dwa ciezarki o masie
1 kg sa odpowiednio roztozone na lewg i prawga strone wyttoczyny;

3. Jesli chodzi o miekkie folie o szerokosci mniejszej niz 2,5 metra,
nalezy zwiekszy¢ odpowiednio liczbe roztozonych ciezaréw klastra,
zwykle rozdzielajac 3-4 kepy masy na lewg i prawg strone ekstrudatu.

u System do naklejek samochodowych i baneréw Flex
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Opisy: 1. Przy drukowaniu nalepek samochodowych nalezy stosowac¢ podioze
przednie, a osiem ciezarkéw o masie 1 kg nalezy odpowiednio rozdzieli¢
na lewa i prawg strone wyttoczyny;

2. W druku baneréw flex i innych nosnikéw, zastosowanie odbioru
nosnikow przednich i numery dystrybucji ciezarkéw kumulacyjnych
beda oparte na rzeczywistych sytuacjach.

® Funkcje klawiszy i przyciskéow

B Lewy panel przyciskow

1. Przycisk zasilania 2. Przycisk ci$nienia dodatniego 3. Przycisk czyszczenia 4. Przycisk
zatrzymania awaryjnego
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Przycisk stuzy do uruchamiania drukarki
(1) Przycisk zasilania atramentowej. Wtacz zasilanie drukarki
atramentowej i wigcz przetacznik powietrza w szafie
sterowniczej silnego pradu, upewniajac sie, ze
przycisk zatrzymania awaryjnego jest w stanie
podskakiwania, nastepnie nacisnij przycisk, aby
uruchomi¢ urzadzenie.

(2) Przycisk ciénienia Przycisk stuzy do uruchamiania uktadu cis$nienia
dodatniego. Potdz nadcisnienie na systemie tuszu,
dodatniego aby umozliwi¢ wyptyw tuszu z korpusu zaworu lub
dyszy, uzyskujac efekt odpowietrzania drogi tuszu
gtowicy drukujacej lub czyszczenia gtowicy
drukujgcej. (Operacje te nalezy zakonczy¢ operacjg
korpus zaworu)

(3) Przycisk Przycisk stuzy do rozpoczecia czyszczenia pompy
czyszczenia ptynu, ktéra pompuje ptyn czyszczacy do karetki z
pojemnika, aby oczysci¢ gtowice drukujaca. (Ta
operacja zostanie zakonczona przy pomocy dziatanie

korpusu zaworu)

(4) Przycisk W sytuacjach awaryjnych nacisnij przycisk a drukarka
zatrzymania atramentowa przestanie dziatac.
awaryjnego

Prawy panel przyciskow

1 2 3 4 5 6

1:Manometr prézniowy Stuzy do wyswietlania, ustawiania i sprawdzania
podcisnienia w pomocniczym pojemniku z tuszem.
(Wsroéd wszystkich kolorowych

(Miernik Cisnienia Ujemnego)
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manometry prézniowe, biaty jest

umieszczony z tytu dolnego prawego pudetka).

2: Awaryjny postoj

W sytuacjach awaryjnych nacisnij przycisk

a drukarka atramentowa przestanie dziataé.

3: Przycisk regulacji prozni Wiacz / wytagcz i dostosuj podcisnienie platformy.

(To nie jest stosowany do mediow miekkich)

4: Przycisk podnoszenia / Stuzy do podnoszenia lub opuszczania rolki
opuszczania rolki dociskowe; dociskowej. Gdy rolka dociskowa jest podniesiona,

nacisnij przycisk, a rolka dociskowa spadnie
automatycznie. Gdy rolka dociskowa jest
opuszczona, nacisnij przycisk i rolka dociskajgca
zostanie nacisnieta wzrost.

druku Glowa

5: Przetacznik wysokiego napiecia | Wiaczy¢ lub wytgczy¢ wysokie napiecie gtowicy

drukujgce;j.

6: Przycisk zasilania

Przycisk stuzy do uruchamiania drukarki
atramentowe;. Wigcz zasilanie drukarki
atramentowej i wigcz przetgcznik powietrza w
szafie sterowniczej silnego pradu, upewniajac sie,
ze przycisk zatrzymania awaryjnego jest w stanie
podskakiwania, nastepnie nacisnij przycisk, aby
uruchomi¢ urzgdzenie.

B Wiaczniki grzatek na stole

Przefacznik ssania SW1 _

Przetacznik ssania SW2

Przetacznik ssania SW3 ——___

Przetgcznik ssania
Swi

Wiacz lub wytgcz wentylator ssgcy od 0 do 1,8 m na platformie
maszyny (od prawego konca platformy).
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Przetgcznik ssania | Wiacz lub wytgcz wentylator ssgcy z sekcji 1.8 na 2.5m platformy
Sw2 maszyny (z prawej strony platformy).

Przetgcznik ssania | Wiacz lub wytgcz wentylator ssacy z sekcji 2,5 do 3,2 m na
SW3 platformie maszyny (od prawego konca platformy).

B Panel przyciskow za prawym pudetkiem

MANUALY TO. FEEDING FEEDING, FORWARD FEEDING REVERSE  TAKEUP FOFNARDAREVERSE  PINCH ROLLER UPSDOWN

Nacisnij przycisk dla trybu podawania recznego.

1: Reczne / automatyczne Przycisk musi by¢ uzywany w potgczeniu z

podawanie
drugi lub trzeci przycisk.

Silnik zasilajgcy mozna uruchomi¢ dopiero po
2. Karmienie naprzéd nacisnieciu przycisku i pracy po wyzwoleniu

warunki zywienia.

3: Karmienie Reverse Kierunek obrotu silnika zasilajgcego po
nacisnieciu jest niezgodny z pierwotnym

kierunkiem przycisk.

4: Syru materialustem odb Gdy przycisk podskoczy do goéry, automatycznie
Do przodu/ do tylu podnies sie w koordynacji z czujnikiem
pochtaniania. Nacisnij przycisk i zwolnij materiaty
z trzonka tkaniny. Jesli chcesz zawiesi¢ lub
zatrzymac automatyczne przyjmowanie w trakcie
odbierania

proces, wystarczy popchnaé wat napinacza do
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najwyzsza pozycja.

Stuzy do podnoszenia lub opuszczania rolki
dociskowej. Gdy rolka dociskowa jest
5: Rolka dociskowa podniesiona, nacisnij przycisk, a rolka dociskowa
Goéral/dét spadnie automatycznie. Gdy rolka dociskowa jest
opuszczona, nacisnij przycisk i Watek dociskowy

podniesie sie.

B Skrzynka na lampy (uzywana tylko do drukowania miekkich materiatéw
filmowych) (tylko w celach informacyjnych)

Przetgcznik lampy

B Przelacznik systemu podawania jedno i dwu watkowego

Przycisk steruje
pojedynczym lub ™~
podwéjnym rolownikiem ™
karmienie

Uwagi: Przetacznik podawania karmy jedno i dwustronnej jest zainstalowany w lewym
dolnym polu maszyny. Tylko maszyna z funkcjg podawania pojedynczego i podwdjnego

watka ma ten przycisk.

the requirements of customers.

e Proces zaciggania plotera atramentem

B Zainstaluj atrament i ptyn czyszczacy

Bezposrednio umies¢ butelke z ptynem do czyszczenia i butelke z atramentem w
wystarczajgcej ilodci tuszu w dolnej prawej czesci urzgdzenia zgodnie z kolejnoscig
koloréw zaznaczong na filtrze (umieszczenie jest pokazane na ponizszym rysunku) i
witéz rurke z atramentem odpowiedniego koloru do butelki z atramentem .

Uwaga: litery "K, C, M, Y, W" na ponizszym rysunku oznaczajg odpowiednio pompy
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dostarczajgce atrament, ktore zapewniajg cztery kolory i bialy, a F oznacza

roztwodr czyszczacy.

Zbiorniki roztworu
czyszczacego i
zbiorniki z atramentem
nalezy umiesci¢ we
wilasnych miejscach R
zgodnie z
odpowiednimi
sekwencjami kolorow
pomp dostarczajacych
atrament.
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B Wstrzykngé tusz do pomocniczego zbiornika z atramentem
Upewnij sie, ze atrament ma wystarczajgcg ilo$¢ w gtéwnej butelce z atramentem

przed wstrzyknieciem tuszu do pomocniczego zbiornika z atramentem, a kroki sg
nastepujgce:

<>

Upewnij sig, ze w gtdwnej butelce z tuszem znajduje sie wystarczajgca ilos¢ tuszu
i przed uruchomieniem wykonaj inspekcje urzgdzenia.

Uruchom drukarke atramentowg. Mozesz zresetowaé maszyne lub zresetowac
maszyne, naciskajgc przycisk wytgczania silnika i odcinajgc zasilanie silnika.

Po uruchomieniu drukarki atramentowej pompy atramentu o réznych kolorach
zostang ustawione do pracy i pompowania tuszu z gtéwnej butelki z atramentem
do pomocniczego zbiornika z atramentem.

Kiedy wszystkie pompy atramentowe przestajg dziata¢, oznacza to, ze wszystkie
pomocnicze zbiorniki z atramentem zostaty wtrysniete tuszem.

Przejsciowy dzwiek brzeczyka podczas procesu moze wynikac z dos¢ dtugiej trasy
i czasu oczekiwania nha pompe atramentows.

W przypadku, gdy pompa atramentowa nie dziata lub dtugotrwate alarmowanie
brzeczyka, prosze wylaczy¢é maszyne na czas i zbada¢. W przypadku braku
rozwigzania problemu nalezy natychmiast skontaktowaé¢ sie 2z lokalnym
sprzedawcg lub dziatem obstugi posprzedaznej naszej firmy.

B Wstrzyknij atrament do glowicy drukujacej
Poniewaz jest to bardzo wazna operacja polegajgca na wstrzykiwaniu atramentu do

gtowicy drukujgcej, nalezy postepowac scisle wedtug wymagan. Istniejg dwie krytyczne
operacje, a mianowicie czyszczenie glowicy drukujacej i odpowietrzanie.

<>

Czyszczenie gtowicy drukujacej:
Nowa gtowica drukujgca musi by¢ przedmuchana ptynem czyszczgcym przed

pierwszym wstrzyknieciem tuszu, poniewaz ptyn ochronny zostat wtrysniety do
dyszy gtowicy drukujacej. Przed wstrzyknieciem tuszu nalezy zmy¢ ptyn ochronny.
W przeciwnym razie jakos¢ drukowania gtowicy drukujgcej ulegnie pogorszeniu.

Metoda czyszczenia nowej gtowicy drukujgcej:

a Prawidtowo podtgcz wszystkie przewody maszyny (tgcznie z drutem gtowicy
drukujgcej), uruchom maszyne i nacisnij przycisk wysokiego napiecia gtowicy
drukujgcej.

b  Ustawiajac temperature nagrzewania gtowic drukujgcych na 45 °C w
oprogramowaniu LyPrint, czekajgc az program uzytkowy wyswietli, ze
biezgca temperatura osigga 45 °C.

¢ Ze wzgledu na moc pompy plynu czyszczgcego zaleca sie czyszczenie
pojedynczej gtowicy drukujgcej za kazdym razem. Najpierw wiéz zawor
trojdrozny z pojedynczg gtowicg drukujgca w stanie przeczyszczajgcym, przy
wytgczonych innych zaworach gtowicy drukujgcej, a nastepnie odkreé
odpowiedni zawér dwukierunkowy, nacisnij przycisk ptukania i wykonaj
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2.

wyptyw ptynu czyszczgcego z zaworu dwudrogowego, oczys¢ rurociagi z
tej czesci. Okoto jednej lub dwdch sekund pdézniej dokre¢ zawor
dwukierunkowy i spusé ptyn czyszczacy z dyszy na okoto pie¢ sekund.
Wyczy$¢ inne glowice drukujgce zgodnie z powyzszg metoda.

d Piec¢ minut pézniej ponownie wyczys¢ wszystkie gtowice drukujgce
zgodnie z powyzszg metoda.

e Zaczekaj pie¢ minut i wyczysc je jeszcze raz. Ustawianie temperatury
nagrzewania gtowic drukujgcych na 40 °C po zakonczeniu czyszczenia.

Odpowietrzanie gtowicy drukujacej:

Wstrzyknij tusz do gtowicy drukujgcej po wyczyszczeniu gtowicy drukujgcej. Operacja
odpowietrzania powinna by¢ przeprowadzona wraz z wtryskiem tuszu w konkretnym
procesie operacyjnym, jak nastepuje:

Sugeruje sie rowniez, aby przeprowadzi¢ odpowietrzanie dla kazdej gtowicy
drukujgcej, czyli operacja odpowietrzania jest przeprowadzana tylko dla jednej gtowicy
drukujgcej za kazdym razem, gdy korpus zaworu innych gtowic drukujgcych jest
wytgczony.

Przede wszystkim zat6z odpowiedni zawor tréjdrogowy w stan roboczy.

3. Odkrec¢ odpowiedni dwukierunkowy rdzen zaworu, aby zapewni¢ gtadki wylot atramentu.

Nacisnij przycisk nadcisnienia i zaimponuj atrament z pomocniczego zbiornika z
atramentem w gtowicy drukujgcej, a atrament wyptynie z dwudroznego rdzenia
zaworu. Obserwowac rurke atramentu z wylotu atramentu, dopdki w rurce atramentu
nie bedzie pecherzyka, a nastepnie dokreci¢ zawor dwukierunkowy i wyptyng¢ tuszem
z dyszy. (Wskazéwki: moze zajgé duzo czasu, aby zaimponowac tuszem po raz
pierwszy przy tak dtugich rurociggach, ponadto w dodatkowym zbiorniku z atramentem
nie ma wystarczajgcej ilosci tuszu, nalezy chwile po nadci$nieniu przytrzymaé, aby
umozliwi¢ ponowne napetnienie ukfadu zasilania tuszem pomocniczy zbiornik z
atramentem, a nastepnie kontynuuj nadcisnienie).

Wykonaj powyzszg operacje dla kazdej gtowicy drukujgcej po kolei. Po zakonczeniu
odpowietrzania wszystkich gtowic drukujgcych wszystkie zawory trojdrogowe nalezy
pozostawi¢ w stanie roboczym. Nacisnij przycisk nadcisnienia i ponownie zaimponuj
tuszem dla wszystkich gtowic drukujgcych, a nastepnie wykonaj petne wstrzykiwanie
gtowic drukujgcych.

Tymczasem w przypadku pecherzyka znajdujgcego sie w rurze tuszu prowadzgcej do

gtowicy drukujacej, co wptywa na atrament z gtowicy drukujgcej, powyzszg metode
mozna rowniez zastosowaé do przeprowadzenia operacji odpowietrzania.

Dodatnie cisnienie tuszu

Dodatnie cisnienie tuszu odnosi sie do tuszu odciskajgcego pomocniczego zbiornika z

tuszem do glowicy drukujgcej poprzez naci$niecie przycisku nadcisnienia w celu
wyeliminowania powietrza w dyszy i przeptukania zablokowanej dyszy nie tak powaznie,
jak rowniez rozwigzania niektorych typowych problemoéw zwigzanych z odtgczaniem
drukowania.
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Mozna wywiera¢ dodatnie cisnienie na pojedynczg gtowice drukujaca lub kilka lub wszystkie
gtowice drukujgce, wykonujgc okreslone czynnosci w nastepujgcy sposob:

<~ Zatrzymaj karetke tuszu w pozycji czyszczenia, a doktadnie po lewej stronie
urzadzenia, i upewnij sie, ze zbiornik cieczy zostat umieszczony pod dolng ptytg
gtowicy drukujgcej.

< Przekre¢ zawor trojdrozny glowicy drukujgcej wymagajgcej tuszu do stanu roboczego, z
innymi zaworami wytgczonymi.

<~ Nacisnij przycisk nadcidnienia i przytrzymaj go przez chwile, obserwuj stan
atramentu gtowicy drukujgcej i zwolnij przycisk nadcisnienia, gdy czujesz, ze
atrament przeptywa ptynnie.

< Zaczekaj dwie sekundy i wytrzyj powierzchnie dyszy czystymi widkninami.

e Dostosowanie cisnienia ujemnego

Poniewaz podcisnienie jest waznym czynnikiem gwarantujgcym jakos¢ druku, kluczowe
znaczenie ma jego regulacja. Celem regulacji jest utworzenie menisku w formie tuszu w
kazdej drukarce dysz. Tak dtugo, jak utrzymujemy meniske dzwiekowg, mozemy zapewnic,
ze kropelki tuszu sg wyrzucane z duzg predkoscig z kilkoma spadkami lotu. Do tej drukarki
stosowana jest podcisnieniowa instalacja podcisnieniowa. Regulacja podcisnienia jest
nastepujgca.

Regulacja podcisnienia podcisnienia

Natezenie podcisnienia podcisnienia mozna regulowac za pomocg manometru podcisnienia.
Do kontroli podcisnienia dla tej drukarki wybrano manometr cisnienia Panasonic DP-101.
Manometr podcisnienia obstugiwany jest na prawym panelu przyciskdéw. Ponizszy rysunek
przedstawia uktad podcisnienia. (Zobacz ponizszy rysunek)

Aby uzyskac¢ szczegbtowe informacje, zapoznaj sie z dodatkiem 1.
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Mark .
Nazwa Funkcja
Number
o Aby zapewnic state podcisnienie dla gtowicy

1 System podaisnieniowy 1 drukujacej zgodnie z ustawieniami
manometru podcisnienia.
Aby utrzymad cisnienie w zakresie ustawien,

2 Dodatni manometr 1 gdy tusz jest naciskany z nadcisnieniem.

Stuzy do wykrywania i pokazywania

ciSnienia powietrza wewnagtrz ukfadu

3 Manometr podci$nienia podcisnienia dla biatego atramentu i

(miernik cisnienia dostarczanla_ sygnaiow sterUJacych do

; panelu zasilania tuszem zgodnie z
ujemnego) . ; e
ustawionymi wartosciami.

Aby zapewnié state podcisnienie dla gtowicy

4 System podcisnieniowy 2 drukujgcej zgodnie z ustawieniami

manometru podcisnienia.

Aby utrzymad cisnienie w zakresie ustawien,
5 Dodatni manometr 2 gdy tusz jest naciskany z nadcisnieniem.

1. Obliczanie wartosci ustawienia manometru podcisnieniowego:

a: Nalezy ustawic trzy wartosci na wskazniku ujemnym, a mianowicie Lo_1, Hi_1,
P_2, ktorego jednostka to Kpa. Wéréd nichp 2 = Lo 1 =Hi_1 - 0.2; naprzyktad: Hi _1 jest

ustawione na -50; -50 - 0,2 = -50,2; wartosci ustawien p_2 i Lo_1 to -50,2, koricowe wartosci ujemnego ci$nienia wynoszg od Lo_1
doHi_1.

b: Nalezy ustawic trzy wartosci na wskazniku ujemnym, a mianowicie P_1, P_2, ktérego jednostka to Kpa. Wsréd nichp 2=P_1 -
0,2;

Na przyktad: P _1 jest ustawiony na -1,6, -1,6 -0,2 = -1,8, wartosci ustawieniap_2 i
Lo_1 wynoszg -1,8, koncowa wartos¢ ujemnego cisnienia wynosiod P_1do P _2.2.
Operacja zmiany wartosci ustawienia manometru podcisnieniowego:

a: Nacisnij przycisk "MODE", aby wejs¢ w stan ustawien - na ekranie
podrzednym pojawi sie Lo_1 na raz - wtedy wyswietli sie wartos¢ Lo_1 - ustaw
jego wartos¢ za pomocg przycisku A lub V.

Ponownie nacisnij przycisk "MODE", aby wejs¢ w stan ustawienia Hi_1 - mniejszy
ekran pokaze Hi_1 raz, a nastepnie wyswietli jego wartos¢, - skoryguj wartosc o
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naciskajgc przycisk A lub V.

Ponownie wcisnij "MODE", aby wej$¢ w stan ustawien P_2 - pojawi sie ekran
pomocniczy

P_2 naraz - pokazujgc jego wartos¢ - wyreguluj, naciskajac przycisk A lub V.

b: Nacisnij przycisk "MODE", aby przejs¢ do stanu ustawien, a ekran
pomocniczy pokaze P_1 na raz - a nastepnie pokaze jego wartosc¢ - wyreguluj
jego wartos¢ za pomoca A lub

V przycisk.

Ponownie nacisnij "MODE", aby wej$¢ w stan ustawieh P_2, a na ekranie
podrzednym pojawi sie P_2 na jeden raz, a nastepnie pokaz jego wartos¢ -
dostosuj jego wartosc¢, naciskajac

Alub V.

Uwaga: Podczas dostosowywania wartosci ustawien manometru odstep miedzy

ustawieniami nie powinien w najlepszym razie przekraczac 0,2.

Operacje a ustawia sie jako przyktad w celu zademonstrowania procesu
ustawiania.
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je

NA + o )
v oM et PO GCISI e TP Oy

normalne podcisnienie

INacisniy "modae

Manometr pokgzuje Lo_1i jego
aktuatg wartosc ustawieria:
Dostosuj jego wartos¢ do wartosci
obliczonej wedtug powyzszej metody
za pomoca strzatki w gére / w dét.

Naci$nij “MODE”

Manometr pokazuje Hi_1 i jego aktualng
wartos$¢ ustawienia. Dostosuj jego wartos(
do wartosci obliczone;j.

Naci$nij “MODE”

Manometr pokazuje P_2 i jego biezacg
warto$¢ ustawienia. Dostosuj jegd
warto$¢ do wartosci obliczonej.

gotowe
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Rozdziat 3 Konserwacja i
serwis

Tres¢ tego rozdziatu:

Codzienna konserwacja

Instrukcje konserwacji gtowicy drukujace;j
Wytyczne dotyczace uzywania atramentu

Przeglady techniczne oraz wymiany eksploatacyjne



®  Codzienna instrukcja konserwacji

1. Nalezy dbac¢ o czystos¢ 1 wentylacj¢ Srodowiska pracy drukarki oraz okresowo usuwac kurz i
zabrudzenia atramentem z drukarki.

2. Utrzymuj czysta powierzchni¢ roboczg. Przed kazdym uruchomieniem sprawdz, czy stot
roboczy zostal wyczyszczony, aby unikna¢ porysowania gtowic drukujacych.

3. Wstrzykiwa¢ smary na bazie litu do suwaka za pomocg smarownicy co czterdziesci godzin
pracy, aby zmniejszy¢ opor tarcia wzgledem prowadnicy 1 przedhuzy¢ jej zywotno$¢.

4. W czasie dtugotrwatej pracy, lampy LED wymagaja czyszczenia za pomoca papieru do
czyszczenia soczewek i alkoholu etylowego. W celu zapewnienia normalnego nat¢zenia
oswietlenia i efektywnego odprowadzania ciepta; upewnij si¢, ze zasilanie jest odcigte i przewod
zasilajacy jest odlaczony w procesie czyszczenia urzadzenia; Prace czyszczace nie mogg by¢
wykonane ponownie, dopoki urzadzenie catkowicie nie ochlodzi si¢ i mozna je ponownie
wykorzystac tylko wtedy, gdy sa catkowicie suche.

Glowice LED

5. Utrzymuj odpowiedni naciag paska prowadzgcego karetke. Pasek powinien by¢ mocno

naciggniety.

6. Za kazdym razem po zakonczeniu uzupekniania atramentu upewnij si¢, ze pokrywa
gtéwnego zbiornika z atramentem jest mocno dokrgcona. Wytrzyj doktadnie resztki

atramentu, ktore znajduja na zbiorniku atramentu.

7. W przypadku nadcisnienia, po przetarciu glowicy drukujacej, rozpyli¢ spray na okoto
20 sekund przed wydrukowaniem, aby uzyska¢ menisk utworzony przez krople atramentu
w dyszy.

8. W momencie kiedy maszyna nie drukuje a jest wlaczona, powinna by¢ wlaczona opcja
” flash” na panelu sterowania drukarki.

9. Obszar wokot gtowicy musi by¢ czysty, pozbawiony wszelkiego brudu oraz atramentu.

10. W celu poprawy druku zaleca si¢ instalacje urzadzenia do niwelowania i usuwania
tadunkow elektrostatycznych z powierzchni zadrukowanego materiatu.



10. Nalezy zwraca¢ szczegdlng uwage na to aby atrament, ptyn czyszczacy lub
jakakolwiek inna ciecz nie miala stycznosci z elementami elektrycznymi. W przypadku
jesli doszto do zabrudzenia jakiegos$ elementu elektroniki lub innych czesci
elektrycznych, nalezy jak najszybciej wylaczy¢ urzadzenie, odtaczy¢ je od zasilania i
wyczy$ci¢ oraz osuszy¢ zabrudzone miejsce.

11. Pamigetaj aby oprozniac zlewki umieszczone z lewej strony maszyny kazdego dnia.
12. Gdy zjawisko zasysania wystgpuje w drukarce, a tusz pojawia si¢ w rurze powietrza
mniejszego pojemnika z tuszem, drukarka powinna zosta¢ natychmiast zatrzymana, aby
usung¢ tusz z rury powietrznej i zbiornika na zuzyty ptyn (butelka ochronna) i wymienic¢
rurke powietrzna na nowa.

13. Kazdego dnia przed uruchomieniem i wylaczeniem zaleca si¢ wydrukowanie testu
dysz, aby sprawdzi¢, czy dysze sa w prawidlowym stanie. Jesli na podczas druku sg braki
w dyszach nalezy zrobi¢ czyszczenie. W tym celu wytaczamy zasilanie gtowic(,,print
heads voltage”). Nastepnie wybieramy na ploterze ,,positive pressure” na ok 3sek. Po
wszystkim wytrzyj gtowice §ciereczkami bezpytowymi. Po takim czyszczeniu nalezy
zrobic test dysz.

Instrukcja serwisowania glowicy drukujqcej

Instrukcje konserwacji gtowicy drukujacej sa nastepujace:

1. Nalezy uzywac¢ atramentu zalecanego przez dystrybutora. Nie powinno si¢
zmienia¢ atramentow, poniewaz moze to doprowadzi¢ do nieprawidtowego
funkcjonowania maszyny.

2. Gdy urzadzenie jest wytaczane na dhuzej niz 3 dni, nalezy przyjac rézne metody
konserwacji zgodnie z dtugoscig przestoju: | Jesli przestdj drukarki jest w ciagu dnia
roboczego i nie cheesz jej wylaczy¢, nalezy ustawic jg W stanie rozpylania tzw.
,flash”, przed uruchomieniem lamp UV. PotwierdzZ stan gtowicy drukujacej. Jesli nie
jest w dobrym stanie(wystepujg braki w dyszach), najpierw wykonaj operacje
tloczenia tuszu za pomoca funkcji ,,positive pressure”. Jesli czas przestoju wynosi
ponad 12 godzin na caty dzien, zaleca si¢ przykrgcenie pokretta zaworu do stanu
zamknigtego. Karetka glowic powinna by¢ zaparkowana nad z lewej strony plotera.
Glowice powinny by¢ zabezpieczone tacka ochronng. Tacke nalezy wyscieli¢
Sciereczkami bezpylowymi i zwilzy¢ je ptynem czyszczacym, tak aby po zatozeniu
tacki gtowice byly osadzone na Sciereczkach. Jesli przestoj potrwa dwa dni,
czynnosci konserwacyjne sg takie same jak poprzednio. Taki proces nalezy
powtarza¢ kazdego dnia(Plyn czyszczacy nalezy wymieni¢, poniewaz sktadniki
nawilzajace znajdujgce si¢ w nim tatwo ulegajg ulatnianiu). CzyS$ciwo na tacce oraz
ptyn na tacce powinno si¢ wymienia¢ co 2-3 dni | Jesli glowice podczas druku
,»zahacza” o materiat, wowczas nalezy uzy¢ funkcji ,,positive pressure” nie dtuzej niz
ok. 3-5 sek. Nastepnie powierzchnie gtowic trzeba przetrze¢ za pomoca Sciereczki
bezpytowe;j.



3. W ww. przypadkach dtuzszego wylaczenia urzadzenia (ponad 2-3 dni), zaleca si¢
zalanie glowic i dysz ptynem czyszczacym. Taka operacja pozytywnie wpltywa na
czyszczenie glowic 1 utrzymanie ich w dobrym stanie.

Aby zala¢ glowice ptynem czyszczacym nalezy uzy¢ funkcji ,,purge” pamietaj aby

zawoOr glowicy byl obrocony w twojg strong, a napigcie na glowicy
wylaczy¢(przycisk ,,print head voltage™) . Przycisk ,,purge” mozna wciskaé¢ nie
dhuzej niz 3-5 sek., tak aby nie zapowietrzy¢ subtankéw. Nastepnie ustaw zawor
glowic na drukowanie i uzyj przycisku ,,positive pressure”.

4. Czyszczenie powierzchni glowic/dysz

- za kazdym razem, gdy naciskasz przycisk ,,positive pressure” wytrzyj resztki
atramentu lub ptynu czyszczacego z powierzchni glowic, aby resztki nie spadty na
drukarke lub media.

- podczas wycierania powierzchni glowic nalezy uzywaé specjalnych
wloknin($ciereczek bezpytowych) i dba¢ o ich czystos¢. Widkniny zanieczyszczone
kurzem, woda, lub takie, ktore zostaty uzyte do wycierania tuszu, nie powinny by¢
uzywane do wycierania powierzchni glowic, poniewaz moze to doprowadzi¢ do
powaznego zablokowania si¢ dysz.

- powierzchnie glowic nalezy czys$ci¢ w jednym kierunku zamiast w przod i w tyt.
Nie czys¢ glowic z duzg sila, tylko delikatnie ich dotykaj, aby uniknaé¢ uszkodzenia
powierzchni dysz.

Uwaga: odpowiednio utylizuj zuzyte widkniny. Nie uzywaj ich ponownie!

5.  Dostosowanie warunkow pracy dla gtowicy drukujace; .

- aby zagwarantowac jako$¢ wydruku, upewnij sie, ze kazda dysza na glowicy
drukujacej jest w dobrym stanie, a jej stanu nie mozna juz bardziej poprawic.

- wyreguluj napiecie i podci$nienie glowicy drukujacej. Wyzsze napigcie glowicy
drukujacej moze poprawi¢ doktadnos¢ i nasycenie kolorow kropelkami tuszu, ale
moze rowniez spowodowac czeste wypadanie dysz.

e Wskazowki dotyczgce uzywania atramentu

1.  Instrukcje bezpieczenstwa:

Czgs¢ substancji zawiera sile srodki chemiczne mogace powodowac¢ podraznienia oczu oraz
uktadu oddechowego, powoduje reakcje¢ alergiczng. Kontakt z atramentem moze by¢ skutecznie
zredukowany za pomocg urzadzenia do wentylacji oraz uzywania odziezy ochronne;j



W kontakcie z atramentem nalezy nosi¢ akrylowe rekawice i odziez robocza. Jesli atrament
wyleje si¢ na skore, nalezy go natychmiast zmy¢ mydlinami. Jedzenie, picie i palenie jest
zabronione w miejscu pracy.

2. Przechowywanie atramentu:

Atrament powinien by¢ przechowywany w szczelnie zamknigtych pojemnikach i umieszczany w
chtodnym, suchym miejscu z dobra wentylacja bez dlugotrwalego narazenia na $wiatlo (w tym
wewnetrzne $wiatlo stoneczne, §wiatlo o§wietlajace itp.) Oraz przy temperaturze 10 °C ~ 40 °C.
Czas przechowywanie atramentu nie moze by¢ dtuzszy niz data przydatnosci atramentu, ktora
jest umieszczona na opakowaniu. Od otwarcia atramentu zaleca si¢ go zuzy¢ w ciggu 3 miesigcy
(nie duzej niz data waznosci). Zwro¢ uwage na date produkeji. Nie mozna uzy¢
przeterminowanego atramentu!

e Przeglady techniczne oraz wymiany eksploatacyjne

- Kazdego dnia przed rozpoczgciem pracy nalezy ocenié stan techniczny urzadzenia. Jezeli jego
stan wykazuje usterke, nalezy ja niezwtocznie usunagé. W tym celu skontaktuj sie z
autoryzowanym serwisem

- Raz w tygodniu lub co 40 roboczo godzin zaleca si¢ wstrzykiwa¢ smary na bazie litu do suwaka
za pomoca Smarownicy

- Raz w tygodniu wyczy$¢ za pomoca $ciereczki bezpytowej oraz izopropanolu pasek enkodera

- Ploter powinien co 6 miesiecy przejs¢ przeglad techniczny. Podczas przegladu nalezy wymienic¢
filtry atramentu oraz filtry lamp UV






