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Dziekujemy za zakup plotera Artemis serii KM32XX.

Aby zapewnic¢ petne wykorzystanie technicznych mozliwosci produktu oraz zachowaé
bezpieczenstwo pracy nalezy zapoznac sie z niniejszg instrukcja.

Niniejsza instrukcja obstugi przeznaczona jest dla potrzeb wifasnych Uzytkownika
plotera Artemis. Uzytkownik nie moze kopiowa¢, modyfikowa¢ lub upubliczniaé niniejszej
instrukcji bez zgody upowaznionej osoby. Jesli dojdzie do naruszenia zasad przez
uzytkownika, wigze sie to z odpowiedzialnoscig karng i cywilna.

Jakiekolwiek zmiany w instrukcji s3 niedozwolone.

Instrukcja zostata sporzadzona w sposob szczegétowy. W przypadku wykrycia wad przez
uzytkownika, ARTEMIS bedzie wdzieczny za poinformowanie o tym fakcie.

Wykaz znakoéw towarowych
Wszystkie znaki towarowe, nazwy produktéw i producentdw zamieszczone w
publikacjach informacyjnych:
Artemis jest zarejestrowanym znakiem towarowym Artemis Sp. z o.0.
Windows 98, ME Windows, Windows2003, Windows2000, XP Windows, VISTA Windows jest
zarejestrowanym znakiem towarowym Microsoft Co., Ltd.
Photoshop jest znakiem towarowym Adobe Corporation.
PhotoPrint jest znakiem towarowym American Photoprint Co., Ltd.
Maintop jest znakiem towarowym Maintop Co., Ltd.
KONICA jest znakiem towarowym Japanes Konica Minolta Co., Ltd.

Opracowanie: Artemis Printers
Adres: 45-446 Opole, ul. Gostawicka 2d
Http: / / artemisprinters.eu
OSTRZEZENIE:
- Wszelkie prawa zastrzezone. Instrukcja nie mozie by¢ powielona, przechowywana w
systemie, transmitowana drogg elektroniczng, mechaniczng, tworzac fotokopie badz
nagranie bez wczesniejszego pozwolenia Artemis Printers.

- Zawartos$¢ instrukcji moze zosta¢ zmieniona przez producenta bez uprzedzenia.

- Artemis Printers nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za niezrozumienie instrukcji przez
uzytkownika oraz za wszelkie konsekwencje z tym zwigzane.

Ogolne ostrzezenie: Inne nazwy produktéw zostaty uzyte w celu ich identyfikacji, mogga by¢
znakami towarowymi lub zarejestrowanymi znakami towarowymi ich wiascicieli. ARTEMIS
zrzeka sie w catosci praw do tych znakdéw.
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Uwaga — uzytkownik winien dokonywaé przeglagdu urzadzenia w
autoryzowanym serwisie nie rzadziej niz raz na 6 miesiecy.

Urzadzenie winno by¢ podtgczone do zasilacza UPS.
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Instrukcja Obstugi Ploteréow Artemis KM 32XX

1.1 Instalacja maszyny
Instalator ARTEMIS powinien ustawi¢ parametry maszyny, skalibrowa¢ gtowice,
zaktualizowadé sterownik oraz dokonac czyszczenia gtowicy.

1.2 Instalacja oprogramowania

Aby zainstalowa¢ oprogramowanie nalezy wykonaé nastepujgce kroki:

1. Uruchomi¢ Setup.exe

2. Zainstalowa¢ oprogramowanie wedtug wskazéwek na pomocniczym ekranie.
Oprogramowanie wymaga zainstalowania Dotnetfx.1.1 lub wyzszej wers;ji.

Interfejs oprogramowania

& W Proser

Lista ®OL@ ® -
sterowania '
programem .
Zripowane
zadania
Informacje o
pliku
Kolejka
wydrukéw
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1.3 Hardware Setting

Ustawienia plotera ,hardwaer setting”— program jest na tyle elastyczny, ze mozna w nim
ustawi¢ inny typ gtowic, liczbe koloréw, grupy gtowic, zgodne z danymi drukarki oraz
komputera.

Krok pierwszy: Printer Hardware Setting — ustawienie plotera do druku

Po zainstalowaniu oprogramowania pierwszym krokiem jest “hardware setting”, w
przeciwnym razie komputer moze sie nie uruchomié.

Wejdz do menu ustawien ”Setting menu”, nastepnie do funkcji ,Hardware setting”,
nastepnie do opcji ustawien plotera ,Printer hardware option”.

PrinterHWSetting

FactoryData ‘
1 Vender | ,
_1 Encoder '7 Color ! Color Space [—ﬁ
* Use liner encoder =
Group Group Space d :3
" Use servo encoder
)\ Width 50 Y Space 0.00 :3
HeadType G a KMS12L 42 Angle 0.0000 3:
[~ OneHead TwoColor [~ Wertical Arangement  White Color Num. | 3: -
I Print head ir right Coat Cofor Mum | EC

PN_100: Konica_KM512L_42pl: WD_350: CN_4: GN_2: C5_6.4: GS5_-3.2: Y5_0: AG_0 v

Krok drugi: Select Encoder — Wybierz enkoder
Wybierz “use linear encoder” lub “use servo encoder”, przetgcz bezposrednio w programie

Krok trzeci: Select Resolution - rozdzielczo$é (Hardware resolution — rozdzielczos$é plotera)
Wybieramy sposrdd trzech rodzajow rozdzielczosci (180, 360 i 720). Szybkos¢ oraz jakosé
druku zalezy od rodzaju rozdzielczosci.

Krok czwarty: Select print head type — wybdr gtowicy
Wybierz gtowice np.: KONICA_ KM 512 (M=14PL L=42PL)

Krok piaty: Color — wybor ilosci kolorow
Wybierz ilo$é: 6 lub 4 koloréw.

Krok szésty: Group
Wybierz grupe gtowic 1 lub 2
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Krok siodmy: Width - Szerokos¢

Color Space: 6.6

Group Space: 3.3

Po zakonczeniu wszystkich ustawien kliknij przycisk Enter, zapisane parametry beda
przechowywane na ptycie gtéwnej.

2.1 To print good quality job quickly — Szybki wydruk w dobrej jakosci

Krok pierwszy: Head nozzle check- test dysz

DIl 1A
O —-

Kliknij przycisk zaznacz obraz testowy, patrz rys.

OK

NG(koniecznos¢ czyszczenia)

Krok drugi: Cleaning print head — czyszczenie gtowic

Czyszczenie odbywa sie na dwa sposoby: czyszczenie automatyczne i reczne.
Automatyczne czyszczenie — pierwsze automatyczne czyszczenie i czas trwania ustawiamy w
menu ,,Setting” - Menu ustawien — patrz rys.
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Instrukcja Obstugi Ploteréow Artemis KM 32XX

I =

a |
"
e
Step Time (1.0 =
Job Space |'|].Dﬂ :I

Feather Type | Wave - I'['-Hﬂ :I

Feather 1 =1 Max
Multiple Ink  Defaut -
o Media |

X 0.00 =
Width 330.00 -
Margin 0.0 -

E ———
AutoClean l'ﬁ 3:
CleanTimes 1 -

PauseTimebfterClean F 3:
CleanPosCorrect I'ED'D 3:
CleanLenCorrect I'EDD 3:
. ———
SprayPeriod ﬁ 3:
Frint Pre-spray Time |'|-5‘|] 3:

v Idle Spray
[ Spray Before Print

AutoSpray

[
e
wan 7=
Pcoren
¥ Hormal
™ Color Mixed

[~ Height same with image

(2)
7 space 2=
Thickness IE.DD 3:

Fhuto ZManual

[ 5table color onder
X Div: -

Wopisujac wyzszg wartos¢ w “Clean times” wydtuzymy czas czyszczenia.

&

Krok trzeci: Setting print origin

Nastepnie wcisnij przycisk

Wcisnij wskazany przycisk przesun karetke na stanowisko
»
czyszczenia, wykonaj ‘ i ustaw media.
Krok czwarty: Calibration print head — Kalibracja gtowic
Przejdz do "Tool menu”. Wybierz “Calibration wizard function”
Opole 2015 Strona 7
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&3 Calibration Wizard

Mechanical Check
Adjuzst head with tools,

Angle Check,

Wertical Check

i MNozzle Check i

Crozs Check

< Back ] [ Hest = ] [ LCancel

OK — wzorzec idealny

Pierwsza grupa gfowic———»

Druga grupa|glowic ——»

“Angle Check” wydruk wzorca, patrz ilustracja:

NG: Jesli wydrukowany wzdr nie jest w jednej linii, wymagana jest kalibracja fizyczna gtowic
przez operatora.
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Kalibracja pionowa, sprawdz wydruk. patrz ilustracja:

OK - wzorzec idealny

Plerwsza grupa glowic [=

Druga grjpa glowic >

Mechanical Vertical Check

= .

M pierwszej grupy i M drugiej grupy nakladaja sie na siebie,

———— wymagane jest pionowe ustawienie glowic.

Po tej operacji nacisnij klawisz “next™:
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&3 Calibration Wizard:Left Calibration

Harizontal
Head 3 4 5 B 7
Left 1 -3 1] -3 -4 4 4] 14
Right
Bidirectian
Step
Wertical
1] 1 2 3 4 5 G 7
Print ] [ Save ] < Back ] [ Hest = ] [ LCancel

Wybierz predkosé: Szybko. srednio lub wolno
Pozioma lewa kalibracja, zgraj ze soba wydruk, tzn. M i K musza tworzy¢ w pionie jeden

WZOr.

Pozycja M i K w tym miejscu tworzy idealny pion. Do oryginalnego ustawienia nalezy
dodac lub odja¢ wyswietlany pod wybranym miejscem parametr

Weisnij ,,next”, pozioma prawa kalibracja, zgraj ze soba M i K.

M

Ta pozycja M i K tworzy idealny pion. Do oryginalnego ustawienia nalezy doda¢ lub
odja¢ wyswietlany pod wybranym miejscem parametr

Nacisnij “Next”, kalibracja Bidirection, wydrukuj test, sprawdz wydruk, spdjrz na rysunek
ponizej:
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PN

Pozycja idealna K

Wybiez prawidlowy réwny element i wprowadz przypisany mu numer, powtorz ten krok
dla pozostalych glowic.

Nacisnij “next”, wybierz tryb druku, wydrukuj test. sprawdz wydruk, spoéjrz na rysunek
ponizej:

Optymalny uklad horyzontalny.

Wybiez optymalny element I wprowadz przypisang mu wartos¢, Powtorz krok dla
pozostalych glowic.

Nacisnij “Next”, kalibracja pozioma, wykonaj wydruk, sprawdz test spdjrz na rysunek ponizej:
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Instrukcja Obstugi Ploteréow Artemis KM 32XX
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Optymalne ustawienie.

Wybiez optymalny element 1 wprowadz przypisana mu wartos¢, Powtorz krok dla
pozostalych glowic.

Nacisnij “next”, aby zakonczy¢ kalibracje.
Krok piaty U Drukowanie prac RIP
L& aby

Nacisnij lﬂlby doda¢ zadanie, wspierane format .prn and .prt. Nacisn
wydrukowac. Ed

3.1 Panel glowny

Istniejg 3 wersje wygladu panela gtéwnego:

mEmE

[ TR [ T ]
| Bo .
e e e
4 4 ) z S
Onyx_Qualty_Test prt Onye_Qualty_Test™1 pt Onyx_Quay_Test2ptt
< || Name Status Size Resolut
Onyx_Qualty_Test™2pit Ide 120.06x62.62 cm 360x1(]
Oryx_Quality_Test~2prt Ide 120.06x62.62 cm 360x1(]
Onyx_Qualty_Test~2prt Ide 120.06x62.62cm 360x1(]
Oryx_Quality_Test™2prt Ide 120.06x62.62 cm 360x1(]
Oryx_Qualty_Test™1.pt Ide 120.06x197.87 cm 360x1(]
Onyx_Quality_Test™~2.prt Printed 120.06x62.62 cm 360x1(
v
© Eror List
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Instrukcja Obstugi Ploteréow Artemis KM 32XX

[RER=]

[ TR [ YR [ YR [ YR
L @ %Y Sl %Y Nl &Nl
Onyx_Qualty_Test~2ptt Onyx_Qualty_Test~2prt Onyx_Qualty_Test™2pt Onyx_Qualty_Test™2prt Onyx_Qualty_Test™1.pt Onyx_Quality_Test~2.prt

[t .

QOB00 9@ ezl s lliN0R

Origin X: 100 = Steps:p = Pass: [4Pass ~| Speed: |HighSpeed  ~|[7 Bidirection [ Usefile setiing

Neme Status Prirted Date
Onyx_Qualty_Test~2pt de 120.0666262cm 3601080 3Pass Bidrection 1 3Pass

Onyx_Qualty_Test~2pt de 120.0666262cm 3601080 3Pass Bidrection 1 3Pass

Onyx_Qualty_Test~2p1t e 120.0666262cm 3601080 3Pass Bidrection 1 3Pass

Onye_Qualty_Test~2p1t e 120.0666262cm 3601080 3Pass Bidrection 1 3Pass

Onyx_Qualty_Test™1p1t e 120.06¢17.67 cm 3601080 3Pass Bidrection 1 3Pass

Onyx_Quality_Test~2.prt Printed 120.06x62.62 cm 360x1080 3Pass Bidirection 1 3Pass 2015-11-24 15:39:56

< i 3
Power OFf
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3.2 Lista narzedzi

3.2.1 Narzedzia druku

;I:']E ODodaj zadanie, otwiera zadanie I dodaje do kolejki wydmku.

“f OUsuwa zadanie z kolejki druku.

ODruk, okno statns dmiku.

&

Frirking

Frining G

. OWstrzymanie wznowienie zadania.

x OPrzerwanie druku. Zatrzymanie biezacego procesu dmku.

3.2.2 Narzedzia czyszczenia.

@ CKontrola dysz, sprawdza stan dysz glowic drukwjacych.

3.2.3 Narzedzia przemieszczenia.

4 O Proemieié w lewo, przyirzymaj przycisk aby przemiescié karetke w lewo. Karetka

zZatrzyma sie automatycznie po osiagnieci polozema skrajnego.

*EI Przemies¢ w prawo, przytrzyma) przycisk aby przemiescic karetke w prawo. Karetka

zatrzyma sie automatycznie po osiagnieci polozema skrajnego.

‘: Przemieszczenie w przod, przyirzyma) przycisk aby przemiescic media w przod, pusc

przycisk aby zatrzymac przesow.

‘.‘EI Przemieszezenie w tyl, przyirzyma) przyeisk aby wycofac medium. Pusé przycisk aby

zZatrzymac przesow.

2 OPrzemies¢ karethe do pozveji domowe;j,

Opole 2015
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|*‘E O Ustawienie poczatkn druku, najpierw ustawié karetke w wybranym miejscu podanym
przyriskiem, ploter zapanueta ta pozycje, potem powrocl do stacy dokuygee).

4.1 Menun

4.1.1 Praca (Job)

&3 BYHX Printer Manager

lch  Setting Yiew Help
Add Job o
Delebe Joo il 1
Exit ::I Sheps

4.1.2 Ustawienia (Seftings)

Zapis (Save):

Zapis akinalonych wstawienn w pliku, fo ustawieme zawiera wszystkie parametry, parametry
czyszezenia, parametry drukowania, parametry mchu 1 kalibracji.

Ladowanie (Load):

Ladowanie ustawien ismiejacych, zapisanych w pliku.

Zapisywanie w ploterze (Save to printer):

Zapisuje aktualne ustawienia na phycie glowne) plotera, zawiera wszystkie parametry, parametry
czyszezenia, parametry drukowania, parametry muchu 1 kalibracyi .

Ladowanie z plotera (Load from printer):

Ladowanie nstawien 1smigjacych, zapisanych na phycie glowne) plotera.

Edycja (Edit):

Ustawiamie wszystkich parametrow, zawiera wszystkie parametry, parametry czyszozemia,
parametry drukowania, parametry michu i kalibracji.

4.1.3 Narzedzia (Tools)

Aktualizacja (Update):
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przygotowanie aktnalizac)i, wyblerz plik, Start update.

Strona demonstracyjna (Demo Page):
Antomatyucany dmk strony demonstracyjne).

Kalibracja (Calibration wizard):

4.2.1 Wyglad (View)

Wrac do 03.1 glowny plan w detalach:

4.2.2 Dodatkowe informacje

About the Windows:
Pokazuje prawa autorskie I informacje na temat oprogramowamia, jak réwniez dokumenty
pomocy. Nacidngj przycisk pomocy zeby pokazaé I otworzye w formacie PDE.

5.1 Pasek stanu
[ |
Oprogramowanie uzyskuje kontrole poprzez zlacze USB.

Wilaczony Power nﬂ':ll POWER OFF

Kiedy maszyna jest bez zasilania, bez polaczenia z linig UUSE, przyeiski czyszezenia, drukowania,
oraz preesiwwania karetki sg niedostepne. W przeciwienstwie do polecen pracy dmuku, kicre sg
dozzwolone, na przyklad dodanie driku w kolejee.

Drukowanie (Printing):

W trybie pracy nie moina jednoczesnie zatrzymac, zawiesic 1 wigczyé trybu czyszezenia .
Przerwa (Pause):

Praca jest zatrzvmana do wnowienia

Stop:

Praca zostala zatrzymana

Czyszeenie (Clean):

Pokaruje sie gdy maszyny otrzymala zadanie czyszezenia .

Ruch (Move):

Wyswietlane podezas przemieszezania sie karetki.
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Biad (Error):
Dmukarka ma blad, zawiera powdd podany przez plyte gloowna. Nie tylko rodza) bledu ale
rowniez opis bledu.

ERROR [4030004]Software MediaTooSmall

6.1 Okno dialogowe ustawiania parametrow

6.1.1 Ustawienia wspélnych parametrow

I':“‘:'.'I ez -2 ibao =L j |2 Paps s | dighfoeed = [ Bidiccian | Uar Fleaclting I

Print origin (poczatek druku)C

Poczatkowa pozycja druku obrazu

Step adjustment (dostosowanie kroku) D

Kiedy dmukowany jest duzy cbiekt, moga pojawic sig cross band Zmodyfikv) krok aby tego

uniknaé

Use printing setting (Uzyeie ustawin drukowania)

tryby “pass”, “speed”, “hidirection or not”. Powmno to by zaleme od danych w mnym
przypadku powinne bye ustawlons w programe

Print Pass (Pasy)C

Szybkie wybleranie iloscl pasow

speed(predkosc) O

Jesli ustawienia pracy wydnuiku nie s3 zgodne z ustawlemianmo programu (High speed), druk

bedzie ‘przebiegal w trybie High speed, lub innym ustawionym w tym paneln.

To same dotyczy tryby druku jedne-1 wielokienmkowego
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Instrukcja Obstugi Ploteréow Artemis KM 32XX

6.2.1 Ustawianie parametréw

Parametry drukarki

Colur D
Sp=s 02 o
whah 0
Mects P . :l
¥ 5o = Flacenint ROt 1}
Widh e i [ Hearmal
Lian sstieg
AuoCean ﬁ :ﬁ
CleaTine: l' -
Pt seting
[7] Aure jurmp wivks

e po 3 Seates B

Ace Lergh m [Flrde Speay
Dla szczegolow zobacz ustawienia drukarka,

6.2.1.2. Parametry kalibracji

& Calibration Wizard L oft Calibratier

ol
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6.2.1.3 Ustawienia indywidualne

Dizplap inpriat aray: Miew moda: Homal ﬂ

b Narme ] Larguage: .
el Srahu Ergiich [UUnied States) |

el Size

wi Rezniuion Urit: Certimetzis: |
o Pazses
w| Drechon
el Capies [ Deketejoh afte prin
bl Priried Pasies

e Privied Date [2ee]

Kolejka wydruku:

Operator moze wybra¢ odpowiednia wartosc w kolejce wydmukow, wlaczajac nazwe
pliku, postep druku, wymiary pracy, rozdzielczosc pracy, 1losc passow, folder lub
date.

Widok:

Wiecej detali w menu _ opis widoku™ zawiera normalny 1 szeroki ekran.

Wersja:

Angielska, Chinska (uproszczona), Chinska (tradycyjna)

Jednostk:

metr, centymetr, milimetr, stopa, cal,

Usun prace po wydrukowaniu:

Praca zostanie usunieta automatycznie po wydrukowaniu.

Plik tymczasowy pracy:

Tymczasowe pliki dla procesu drukowama 1 domyslna sciezka pliku do otwierania 1

zamykamia.
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Instrukcja Obstugi Ploteréow Artemis KM 32XX

7.1. Instrukcja kalibrowania
1:: Calibration Wizand: et Calibration
Horizontal {High Speed 72007 |09
Head 0 1 2 3 4 5 B 7
Left i |E it 5 Jls |4 |E |ER
Az 2 IE |E S EE | E— E s |

Bidirection -6

AP 2 Pass

Flevize: o0 = = Glep 200 Bas= Slep 329495 |

Wartizal

Head ] 1 2 | 4 ] G 7

Vericall [0 IE o flo o flo g flo |

[ Erinit ] [ Save ] [ < Back ] [ Newt = ] [ Lanicel ]

Interfejs kalibracj1 — wpisz wartosci dla kalibracj: w odpowiednie pola. wcisny Next,
a wyszarzone pola zrobia sic aktywne.

e kalibracja pozioma ustaw lews 1 prawa kontrpozycje

e kalibracja dwukierunkowa ustaw krok podczas wydruku dwukierunkowego
Przy kalibracji dwukierunkowej, pamietaj o roznych predkosciach karetk: —
ustawienia beda sie roznic w zaleznosci od roznych predkosci

* pionowa kalibracja ustaw pionowy krok glowicy

s kalibracja kroku przesuwu materialu

Ustaw na os1 Y 1losé wysuwanego materialu 1 pikseli, kazdy pass ma swoja wartosc
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SPECYFIKACJA

Atrament twardy solwent (cyklohexanon)
lub solwent

Kolory CMYK

Szerokos¢ materiatu max. 3200 mm

Szerokos¢ zadruku max. 3170 mm

System obslugi mediéw cigzki system rolowy odwijajgco-nawijajacy (roll to roll)
Glowice Konica Minolta
(ilos¢ glowic i model w zaleznoznosci od konfiguracji)

Rozdzielczosé 360/720/ 1080 dpi
Predkosé max. 102 m*h (w zaleznosci od konfiguracji)
Systemy suszace stot ze strefami grzejnymi

listwa z promiennikiem IR oraz/lub wentylatorami
(w zaleznosci od konfiguracji)

Oprogramowanie Photoprint
Interfejs USB
Sie¢ Prad: 230V, 50-60 Hz

Zabezpieczenie sieci: 40A
Zalecane srod. pracy temperatura: 20-28°C

wilgotnosé: 40-60%
Wymiary urzgdzenia 750 x 1450 x 4500 mm
Waga urzadzenia 750 kg

W zaleznosci od konfiguracji plotera poszczegodlne parametry specyfikacji mogg ulec
zmianie.Skontaktuj si¢ ze sprzedawca, aby ustali¢ konkretne wymagania srodowiska,
w ktoérym pracuje ploter.
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