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Co to jest lkonos Cast System?

konos Cast System to zestaw dwdch materiatow uzywanych w oklejaniv pojazdéw.

konos Cast System jest “kanapkg” ztozong z folii wylewanej o szarym kleju o
grubosci 50 mikronéw - lkonos ProfiCast, ktéra moze by¢ zadrukowana dowolnym
wzorem na drukarce solwentowej oraz z ochronnym laminatem wylewanym
grubosci 40 mikrondw - konos Lam(ast. Laminowanie przeprowadzamy metodg
,ha zimno”.

Zanim nastgpi proces laminowania, nadruk powinien by¢ pozostawiony do petnego
wyschnigcia przez ok. 48 godzin. Zapewni to odparowanie gazow rozpuszczalnika.
Nie zastosowanie sig do tych wskazéwek moze doprowadzi¢ do uszkodzenia
materiatu.

Dlaczego lkonos Cast System?

System oklejania pojazdéw Ikonos Cast System oferuje wiele korzysci. Zapewnia
nieograniczone mozliwosci, jesli chodzi o to, co bedzie widoczne na pojeidzie.
(zy bedzie to nazwa firmy, reklama produktu, czy po prostu obraz, ktéry i sig
podoba! Ikonos Cast System sprawi, ze dostrzezesz roznicg migdzy byciem
zauwazalnym a niewidocznym. Jest to idealna forma reklamy na pojazdach
firmowych, kidra bedzie zauwazalna zaréwno przez uiytkownikéw drog jak

i pieszych.

Ikonos Cast System ochroni réwniez Twoj lakier przed warunkami atmosferycznymi,
produktami chemicznymi, myjniami szczotkowymi, zadrapaniami, drobnymi
kamykami oraz przed wybielajgcym dziataniem promieni stonecznych.

konos Cast System daje mozliwos¢ czgstej zmiany grafiki, bez potrzeby
kosztownego przemalowania karoserii. Ikonos Cast System mozemy fatwo

usungé z pojazdu wraz z koficem kampanii, wige niezaleinie, czy chcemy tylko
zmieni¢ wyglgd, czy sprzeda¢ auto, mozemy przywrécié je do pierwotnego wyglodu
sprzed oklejania, bez pozostawienia $ladéw po kleju.

Instrukcja oklejania pojazdow

Zanim przystgpimy do oklejania, wydruk na folii Ikonos ProfiCast powinien
schng¢ przez przynajmniej 48 godzin, aby mie¢ pewnos¢, ze wszystkie gazy
rozpuszczalnika odparowaly. Dopiero wowezas mozemy wydruk zabezpieczyé
wysokiej jakosci wylewanym laminatem Ikonos LamCast.

Jesli pojazd jest nowy, bqdz byt niedawno przemalowany, upewnij sie, ze lakier
20stat odpowiednio zakonserwowany. Jest to niezwykle wainy czynnik

— niedopilnowanie tego moze doprowadzi¢ do zluszczania sig lakieru podczas
usuwania grafiki. Dla pojazdéw $wiezo malowanych wymagany jest okres 6 tygodni
przerwy zanim przystgpimy do nakfadania folii.

Niezbedne narzedzia przy wyklejaniv pojazdu

v thierak filcowy bodz zhierak twardy z dotgczanym paskiem filcowym

v ostry nozyk, skalpel

v/ pistolet do klejenia na gorgeo z regulowanym ciénieniem powietrza oraz
temperaturg

v migkkie, czyste rekawiczki bezpytowe

v dobry, nieagresywny $rodek odtuszczajgcy i/lub $rodek do usuwania silikonu
(polecany izopropanol, etanol lub "Rapid Prep”)

v/ primer (zastosowanie w przetoczeniach)

v $ciereczki czyszezgee (w kidrych Srodek czyszezqey nie jest na bazie
rozpuszczalnika)

Idealnym érodowiskiem do oklejania jest dobrze oéwietlone, wolne od kurzu i pylu
pomieszczenie ze stafg temperaturg pomiedzy 17°Ca 24°C. Przygotowanie pojozdu
polega na usunieciu m.in. tablic rejestracyjnych, uszczelek, lusterek, anten, itd.

e
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Czyszczenie pojazdu Nakladanie

Pojazd powinien by¢ wyczyszczony / umyty dzien przed oklejaniem aby by¢ ‘\7\3 Uwaga: Ikonos Cast System zawsze naklada sie “na sucho”

w 100% pewnym, Ze wszystko jest zupetnie suche i ze nie wycieknie Zadna woda

np.z gumowych'elemen.téw karoserii., uszczelek hqdz"zugi.gbieﬁ. W celu Wydruk musi byé na tyle duzy (z ,zapasem” w granicach min. 10 cm), aby siggat
odﬂuszcz.emu pojazdu uzywamy specialnych preparatow -.|zopropuno.|u,. e'““f"” poza krawedzie pojazdu, kiéry zamierzamy oklejoé. Zadrukowana folia zostaje
|’“_b R“P{d Prep”. Zwrd¢ szczegdlng uwage na przeﬂ'oc‘zgn.lu. UZYW““_'e jednej ) zamocowana na pojezdzie. Upewnij sig, ze grafika jest poprawnie umiejscowiona.
$ciereczki na matym obszarze a nastgpnie wyrzucenie jej i korzystanie z nowej Praytwierdi wydruk do dachu za pomocg dwéch kawatkow tasmy. Przetnii fasme
zapobiegnie przemieszczaniu thuszczu czy silikonu. w potowie. Masz teraz fragment taémy na dachu i fragment na wydruku — bedq

one uzywane jako wyznaczniki, aby umiesci¢ wydruk dokladnie tam, gdzie cheesz.

Rada: Aby odttuici¢ miejsca trudno dostepne uiyj bawetnianego wacika
nasgczonego $rodkiem czyszczgeym.

‘}'{; Uwaga: Uzywajge $rodek czyszezqey stosuj sig do zasad bezpieczenstwa,
na przyklad: uiywaj maski, rekawiczek, itd.

Uiycie primera

Doradzamy uiycie primera i polecamy “Dow Corning 1200”. Po oczyszczeniu
powierzchni pojazdu, primer naktada sig jedynie na glgbokie przettoczenia.
Powoduje to znacznie lepsze przyklejenie nadruku i zapobiegnie odklejaniu sig

w trudnych miejscach. Sita przywierania kleju wzrasta o 25% przy vzyciu primeral

Procedura

Owin czystq szmatke wokat palca wskazujgeego i nawilz primerem. Przefrzyj
wgtebienie szmatkg i odczekaj ok. 10 minut az primer zupetnie wyschnie.
Nastepnie wei czystq ciereczke i przetrzyj kilka razy, aby usungé bioty mgietke,
ktora pojawita sig podczas schnigcia primera.

Gdy wydruk wymaga wioczenia we wglgbienie, natychmiast sprawd, czy jest
wlasciwie umiejscowiony i czy nie ma pecherzykow powietrza bgdz zmarszczek.
Jesli sq tego typu nieprawidtowosci, natychmiast skoryguj (nie kontynuuj
przyklejania odktadajgc na pézniej usuniecie nieprawidtowosci)!

Jesli zaczekasz chocby kilka minut, jest bardzo prawdopodobne, Ze Sciggniesz
nadruk bez warstwy przylepnej, ktéra pozostanie na primerze, gdyz Warstwa ta
tworzy z primerem bardzo silne wigzanie.
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Upewni sig, ze otwdr/naciecie jest wyciety doktadnie na wysokos¢ lusterka. Zwroé Fragmenty zapasu folii, ktdre nie bedg przyklejane, moina teraz odcigé. To ulatwi
uwage, aby nie zrobi¢ zbyt duzego nacigcia, gdyz w przeciwnym razie moze nie dalszg pracg i usunie napigcia z materiatu.
wystarczy¢ folii do oklejenia wokot lusterka.

Jednym, plynnym, pétkolistym ruchem odcinamy fragment folii przykrywajqcej
kota, uwazajgc aby nie odcigé zbyt wiele, by mozna bylo tatwo wpasowat folig
w nadkola.

Aby znalez¢ punkt, od ktérego rozpoczniesz, sprawdz w ktérym miejscu mozesz
natozy¢ najdtuzszy pas folii tak, aby nie byto po drodze klamek, zamka na klucz.

Na fej wysokosci zacznij, przesuwajac filcowy zbierak od érodka w kierunku Dochodzqc do zderzakaw, folia powinna zosta¢ krétko podgrzana w temperaturze
zewngtrznym. Tak samo w gére i w dét zawsze zaczynajge od $rodka w kierunku 450°C na najwigkszej moliwej powierzchni. Nada jej to whasciwg elastycznos,
brzegéw folii. tak aby bylo tatwo jg naciggngé na zderzak.

Ibierak uywamy pod kgtem ok. 60° do pojazdu, trzymaiqc Jedli folia jest poprawnie umiejscowiona, wygtadz jg za pomocg filcowego zbieraka.
4 palce na gérnej stronie. Wazne jest, aby horyzontalne ruchy W innym przypadku delikatnie jg odklej i podgrzej tak, aby wrdcita do pierwotnego
zawsze na siehie zachodzily. ksztattu po czym naciggnij na zderzak ponownie.
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Jesli zaczynasz nakladanie od gérnej czgsci auta, réwniez musisz nagrzewat folig
na jak najwigkszych powierzchniach (w celu roztozenia naprezen, aby nie
powodowa zbyt wielkich naprezen na matej powierzchni), i wiedy naciggac dalej.

Przy naktadaniu folii na zakrzywione powierzchnie (takie jak maska czy dach),
zawsze zaczynaj od najwyzszego punktu (tam, gdzie powierzchnia jest wygieta
najbardziej - zazwyczaj na $rodku) i wygtadzaj od $rodka (najwyzszego punktu)
na zewngtrz.

Jesli nie usunfes uszczelek przy szybach, radzimy postepowaé nastepuijgco.

Aby zobaczy¢ doktadnie gdzie znajdujg sig uszczelki (oraz inne krawedzie auta),
po prostu “wyczuj / zbadaj” folig rekami, dociskajqc jg doktadnie tak aby
krawgdzie wyraznie sig uwydatnity. Czynno$é t¢ powtdrz po obu stronach pojazdu.
Zbedne fragmenty folii odetnij za pomocg ostrego nozyka/skalpela. Podczas
odcinania waznym jest, aby sig nie zatrzymywac. W ten sposéb uzyskamy rowng
krawedz. Zostaw tyle folii aby potem weisngé jg za pomocg plastikowego zhieraka
pod uszczelki. Jesli nie ma uszczelek, upewnij sig aby umiescic folig najgfebiej jak
to mozliwe w przetoczeniu.

Rada: Zawsze upewniaj sig, czy nie ma zmarszczek na folii podczas
nakladania. Jesli takie zauwazysz, delikatnie odklej, podgrzej i natéi
powtdrnie. Jesli pojawiq sig pecherzyki powietrza, mozna je fatwo usungé
przez zrobienie otworu za pomocg czubka skalpela i wyciénigcie powietrza.

NG Uwaga: Nie nalezy robic otwordw w pecherzykach pojawiajgcych sie
‘— w przetloczeniach. W przeciwnym razie otwér bedzie sig powiekszat,
gdyz Folia jest w tych miejscach naprezona.

Na trudno dostepne miejsca zawsze fatwiej naklada sie folig po jej podgrzaniv,
lecz zalecamy nie podgrzewac, jesli nie jest fo niezbedne.

Kiedy nakladasz folig na zaglehione/przettoczone miejsca (np. miejsce dla tablicy
rejestracyjnej), zawsze upewnij sig, ze dany fragment folii jest idealnie dopasowany,
nim zdejmiesz papier, odstaniajgc warstwe przylepng. Dla najlepszego rezultatu
skorzystaj z rekawiczek. Najpierw zwilz palce, ktorych bedziesz uzywat mydlinami.
Nastepnie dociénij kciukiem folie na przetfoczeniach, wyczuwajgc tym samym ich

ksztatt.
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Podgrzej winyl w taki sposob, aby zniknety wszelkie ewentualne fale (naprezenia).

Podgrzej dolng czgs¢ zagtebienia (250°C)
i weiénij w nie folig kciukiem. Wazne jest,
aby robié to stopniowo, unikajgc weiskania
folii w cate zagfghienie od razu.
Mogtoby to doprowadzic do powstania

> zmarszczek lub przebicia folii palcem.
Zawsze nagrzewaj folig przy dolnej krawedzi przetloczenia weiskajgc jg delikatnie.
W ten sposob, folia rozcigga sie na plaskiej czeéci.

Jesli nagrzejesz folig tylko w samym przettoczeniu, to w czasie naktadania,
naciggniesz jg wylgcznie w tym przettoczeniu (rezultatem tego bedzie zmniejszenie
przyczepnosci warstwy przylepnej w tym miejscu, w kidrym jest ona najbardziej
potrzebna). Najwigksze ryzyko odklejania sig nadruku istnieje w miejscach, gdzie
folia narazona jest na najwigksze naprezenia.

Srodkowa czes¢ obszaru moze teraz by¢ fatwo przyklejona z uzyciem zhieraka
filcowego. Zbgdne powietrze mozna fatwo wyprowadzi¢ przez otwory, ktérych
uzywa sig do montazu tablic rejestracyjnych.

Gdy wszystko zostato solidnie natozone, folia powinna zosta¢ ponownie dogrzana
w zaglebieniach (przettoczeniach) temperaturg ok. 350°C, bardzo powoli wzdhuz
przettoczen. Nalezy to robic w wolnym tempie, trzymaijqc pistolet ogrzewajocy
blisko wydruku.

Procedura nakladania folii w podwaéjnych przettoczeniach (rowki)

‘\7'\5 Uwaga: Podczas tworzenia projektu trzeba zawsze mie¢ na uwadze,
aby fgczenia nie wystepowaly w przetfoczeniu!

Folia jest nakladamy (bez weiskana) na przettoczenie. Nastgpnie naciskajgc,
przesuwanmy filcem po érodkowej czeéci zagfebienia.

Latéi rekawiczki i zwilz palce mydlinami — szczegdlnie palec wskazujgcy i keiuk.
Nastepnie przesuri palcami, delikatnie naciskajgc, wzdhuz krawgdzi zaglebienia,
aby nieco je uwydatnic.

N

Przed kontynuacjg naktadania, umies¢ szpatutke / twardy zbierak pomiedzy
powierzchniq i winylem tak, aby powietrze mogfo swobodnie uchodzi¢ podczas
dociskania. Najpierw dociénij folig po wewnetrznej stronie przetfoczenia!

Rozpocznij od strony przeciwnej do tej, w ktdrej umiescites szpatutke, np. jesli
umiescites szpatutke w lewym, dolnym rogu, zaczynasz od prawego gérnego rogu
i posuwasz sig w obu kierunkach, w strong lewego, dolnego rogu.
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Tak samo postepujemy z przeciwlegta krawedzig. Wewngtrzna strona zaglebienia
musi zostaé podgrzana, aby moc wioczyé folig. Zabieg powtarzamy oz folia
zostanie wioczona na catej dtugosci wewngtrznej strony rowka. Nie zapomnij
réwnoczesnie, stopniowo dociskaé centralnej czesci zaglebienia.

Zanim zaczniesz wiacza¢ winyl w wewngtrzng strong rowka, nalezy calq jego
powierzchnig nagrza¢, aby wszystkie zmarszczki / fale na folii zniknely
(250°C, ustawiajqc pistolet na najmniejsze mozliwe ciénienie).

- L

Szpatutka weigi tkwi na swoim miejscu w dolnym rogu zaglebienia. Usuni szpatutke

‘\7'\3 Uf""!l“‘ F°|i“ POW"E““ by¢ fagrzewana na zewngtrz przefloczeno, i natéi folie tak jak na pozostatej czgsci przetfoczenia. Nagrzewaj zewngtrzng czeéc
a !9#"0(135'1“5 Stopniowo W!*UCZ‘"‘“ W jego wewnglrzng CZGSC.(250 G zaglebienia i stopniowo witaczaj folig na wewnetrzng jego czeéc. Potem ogrzewaj
minimalne ciénienie). Pracujqc w ten sposdb, folia nie jest naciggana wewngtrzng czgs¢ przettoczenia i stopniowo witaczaj folig na zewnetrzng jego czgsc.

w migjscu wystepowania samego przettoczenia (folia rozcigga sig tam
gdzie jest nagrzewana — czyli na sgsiadujgcej powierzchni plaskiej).

Teraz mozna z fatwoscig witoczy¢ folig nieco glebiej w przettoczenie. Zabieg ten
powtarzamy, az folia bedzie doktadnie natozona po zewngtrznej sironie krawedzi
catego rowka.
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Jesli pojawit sig pecherz powietrza, zrob bardzo niewielkie nacigcie w folii (nigdy
nie na samym zagieciv, lecz na plaskiej powierzchni migdzy przettoczeniami)
i wycisnij powietrze spod folii. Ogrzewajqc ten fragment ulatwisz sobie zadanie.

Ciekawostka

Rada: Jesli po kilku miesigeach czy latach, zechcesz usungé grafike

é’ wykonang przy uiyciu Ikonos Cast System, mozesz to zrobi¢ w bardzo
prosty sposob, bez pozostawiania $ladéw po Kleju. Po prostu ogrzewaj
folie delikatnie podczas usuwania, a w czasie 2 godzin pojazd wrdci do
swojego oryginalnego wyglgdu.

‘\7'(; Uwaga: Jesli zadrukowana folia ProfiCast zostata wyklejona bez
laminatu wylewanego lub zamiast niego zostata zabezpieczona lakierem
istnieje bardzo duze ryzyko, 7e przy usuwaniu grafiki folia bedzie sig
rwata na mate kawatki. Z TEGO TEZ WZGLEDU ZALECAMY STOSOWANIE
KOMPLETNEGO SYSTEMU IKONOS CAST SYSTEM DO OKLEJANIA POJAZDOW.

Gdzie kupi¢ Ikonos Cast System?

Rada: Ikonos Cast System kupisz w dziale mediow firmy Atrium
Centrum Ploterowe.




